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Urzadzenie do ciaglego gwintowania maszynowego nakretek
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
glego gwintowania maszynowego nakretek przy
pomocy gwintownika z prosta czescia uchwytowa.

Znanych jest szereg urzadzen do cigglego gwin-
towania maszynowego nakretek za pomocg gwin-
townika z prostg cze$cia uchwytowa. Urzgdzenia
te sg obarczone szeregiem wad, z ktérych najwiek-
szg jest konieczno$¢ stosowania gwintownikéw o
specjalnej konstrukcji. Na przyklad w jednym ze
znanych urzadzen gwintownik pracujgc w potoze-
niu sko$nym otrzymuje ruch obrotowy na prze-
mian od dwdch tulei z otworami wieloklinowymi,
w ktére wchodzi cze§¢é chwytowa gwintownika,
rowniez posiadajgca wieloklin. Cze$¢ tngca gwin-
townika znajduje sie w jego Srodku. Powazng wa-
da urzadzenia jest fakt, ze moze ono gwintowact
nakretki tylko do pewnej minimalnej Srednicy,
ograniczonej Srednicg czeSci chwytowej gwintow-
nika, na ktérej mozliwe jest jeszcze wykonanie
wieloklina.

Dla umozliwienia wej§cia poéifabrykatu nakretki
na gwintownik i zejScia nagwintowanej nakretki,
gwintownik ten oprécz ruchu obrotowego wyko-
nuje ruch posuwisto zwrotny, co komplikuje cate
urzadzenie. .

W innym urzadzeniu, gwintownik pracujgcy w
pozycji pionowej, utrzymywany nieruchomo na
przemian przez dwie pary szczek, posiada na cze-
Sci chwytowej, stuzacej jako prowadnica péiabry-
katéw nakretek, dwa odcinki o przekroju kwadra-
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towym, na ktérych =zaciskaja sie szczeki. Cze$é
tngca gwintownika, znajdujaca sie ponizej szczek,
usytuowana jest w stosunku do czeSci chwytowe]
odwrotnie niz u gwintownikéw normalnych. Jest
to bardzo niekorzystne, poniewaz pozostaje na
czeSei tnacej wiecej drobnych wiérkow, ktdére przy-
spieszajg zuzywanie sie gwintownika, a ponadto
stwarzaja wieksze mozliwo$ci powstawania zaklesz-
czen, uszkodzen lub zniszczenia gwintownika.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad przez
opracowanie® urzgdzenia do cigglego gwintowania
maszynewego nakretek o prostej konstrukeji przy
uzyciu mormalnego gwintownika handlowego.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem w urzgdzeniu
do cigglego gwintowania maszynowego nakretek
zastosowano normalny gwintownik handlowy, usy-
tuowany pionowo, czeScig tngcg do gory.

Gwintownik wykonuje nieprzerwanie tylko ruch ,
obrotowy, ktéory nadajag mu na przemian dwie pary
szczgk, utrzymujace go réwnoczeSnie w pozycji
pionowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w ogranicznik uniemozliwiajacy wejScie nagwinto-
wanej nakretki miedzy zamykajace sie goérne szcze-
ki oraz zgarniacze, usuwajgce nagwintowane na-
kretki z przestrzeni miedzy szczekami, przed ich
zamknieciem sie. Ruchy ogramicznika i zgarniaczy
s ze soba zsynchronizowane. ‘

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada prostg
konstrukcje, poniewaz gwintownik wykonuje cigg-
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le tylko ruch obrotowy w jednym Kkierunku. Dzie-
ki nieprzerwanemu ruchowi obrotowemu gwintow-
nika wydajno$§¢ urzadzenia jest wysoka, a dzieki
zastosowaniu normalnych gwintownikéw handlo-
wych koszty eksploatacji sa niskie. Konstrukcja
urzadzenia wedlug wynalazku umozliwia zasto-
sowanie go do wykonywania nakretek od naj-
mniejszych do najwiekszych wymiarow.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykila-
dzie wykonania na rysunkach, gdzie fig. 1 przed-
stawia rysunek schematyczny urzgdzenia, a fig.
2 — schemat kinematyczny zgarniaczy.

Jak uwidoczniono na rysunkach fig. 1 i 2, urza-
dzenie wedlug wynalazku sklada sie z gwintow-
nika 1 utrzymywanego stale w pozycji roboczej
i obracanego przez dwie pary szczek 2 i 3 lub
4 i 5. Miedzy czeécig tnaca gwintownika 1 i pierw-
szg parg szczek 2 i 3 znajduje sie ogranicznik 6,
zatrzymujacy w pewnym momencie cyklu pracy
ruch nakretek wzdluz osi gwintowanika 1, oraz
dwa zgarniacze 7 i 8, usuwajace nakretki z prze-
strzeni miedzy szczekami 2 i 3 oraz 4 i 5 przed
ich zamknieciem sie. Nakretki 9 do gwintowania
doprowadza sie prowadnikiem 10.

Nakretka przeznaczona do gwintowania dopro-
wadzana jest z pojemnika prowadnikiem 10 i
wprowadzona na cze$¢é tngcg gwintownika 1.
Wskutek ruchu obrotowego gwintownika 1 wzgle-
dem nakretki 9 zostaje ona nagwintowana i row-
nocze$nie przesunieta na cze§¢ chwytowa gwin-
townika 1. Pod dzialaniem sily ciezkos$ci i/lub pod
wplywem sily przesuwajgcych sie nastepnych na-
kretek dostaje sie ona na poziom szczek 2 i 3, kto-
re sg zamkniete (utrzymujac i obracajac gwintow-
nik 1), natomiast szczeki 4 i 5 sa otwarte. Co pe-
wien czas szczeki 2 i 3 otwierajg sig¢ i nakretki
przesuwaja si¢ na poziom szczek 4 i 5, ktére za-
mykajg sie na moment przed otwarciem sie szczek
2 i 3 co umozliwia ciggly prace gwintownika. Z
kolei szczeki 2 i 3 zamykajg sie, a szczeki 4 i 5
otwierajg i uwolnione nakretki dostaja sie .do po-
jemnika na cze$ci gotowe. )

Moze sie zdarzyé, ze wskutek normalnego prze-
suwania si¢ nagwintowanych nakretek, lub na
przyklad wskutek zakleszczenia wiérami, nakretka
znajduje sie w przestrzeni miedzy Aszczel::ami w
momencie ich zamykania sie uniemozliwiajgc
uchwycenie przez mnie czgéci chwytowej gwintow-
nika 1. Aby temu zapobiec, na moment przed
zamknieciem sie szczek 2 i 3 ogranicznik 6 dosu-
wa sie do czeSci chwytowej gwintownika 1, zapo-
biegajac przesuwaniu sie dalszych nakretek w
przestrzen miedzy ogranicznikiem 6 i szczekami 2
i 3, a zgarniacz 7 przesuwa nakretki znajdujace
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sie w przestrzeni miedzy ogranicznikiem 6 i szcze-
kami 2 i 3 do przestrzeni miedzy szczekami 2 i 3
oraz 4 i 5. Teraz szczeki 2 i 3 zamykajg sie, a
dopiero po ich zamknieciu otwieraja sie szczeki
4 i 5, po czym zgarniacz 8 przesuwa nakretki z
przestrzeni miedzy obydwoma parami szczek, po-
za szczeki 4 i 5, ktére po tym ruchu zamykaja
sie.

Gdy szczeki 4 i 5 sg juz zamkniete, wtedy
otwierajg sie szczeki 2 i 3, aby umozliwié wyko-
nanym w miedzy czasie nakretkom przejScie mie-
dzy nimi do przestrzeni miedzy obydwoma parami
szczek. Znowu ogranicznik 6 dosuwa sie do czesci
chwytowej gwintownika 1 i cykl ruchéw szczek,
ogranicznika i zgarniaczy zaczyna sie od nowa.

Przez caly czas pracy urzgdzenia wedlug wy-
nalazku gwintownik 1 utrzymywany jest bez przer-
wy w tym samym polozeniu i obracany w tej sa-
mej osi i w tym samym kierunku co najmniej
przez jedna z dwoch par szczek, poniewaz w mo-
mentach, gdy jedna z par stczek sie zamyka a
druga otwiera, utrzymywany jest i obracany przez
obydwie pary szczek.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé wyko-
nane w kilku wariantach. Moze byé nakretka 9
nieruchoma w stosunku do majgcego ruch obro-
towy zespolu gwintownika 1, szczek 2, 3, 4 i 5,
zgarniaczy 7 i 8 oraz ogranicznika 6, zwnanego w
dalszym ciagu zespolem gwintujgcym — lub od-
wrotnie — zesp6l gwintujacy bedzie nieruchomy,
a nakretka 9 bedzie mieé ruch obrotowy. Zespot
gwintujacy moze pracowaé w dowolnej pozycji:
pionowej, poziomej lub sko$nej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego gwintowania maszyno-
wego nakretek za pomoca gwintownika z prostg
czeScia uchwytows znamienne tym, ze posiada
ogranicznik (6) umieszczony miedzy czescig tng-
cg gwintownika (1) i szczekami (2) i (3), zgar-
niacz (7) umieszczony miedzy ogranicznikiem
6) i szczekaini (2) i (3) oraz zgarniacz (8)
umieszczony miedzy szczekami (2), (3) i (4), (5),
przy czym ruchy ogranicznika (6) i zgarniaczy
(1) i (8) sa zsynchronizowane z ruchami szezek
2, 3) i @, 5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze of gwintownika (1) ma polozenie pionowe,
poziome lub sko$ne.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze posiada dwie pary szczek (2), (3) i (4), (5)
utrzymujgcych na przemian okresowo gwintow-
nik (1) i nadajgcych mu ruch obrotowy.
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