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Vynélez sa tyka spOsobu vyroby obuvnic-
keho tavného lepidla. Rie3i problém spdso-
bu polymerizdcie dimérov mastnych Kkyse-
lin s cielom ziskania lepidla s kratkou otvo-
renou dobou.

Podstata vynélezu spodiva v tom, Ze poly-
merizdcia sa uskutofiiuje v troch stuptioch,
kde v prvom stupni teplota reakcie nie je
vy3Sia ako teplota varu aminu s najniZSou
¢iselnou hodnotou o viac ako 20 °C pri tla-
ku do 0,1 MPa po dobu 1 aZ 3 hodin v dru-
hom stupni sa zvysi teplota reakcie na 160
az 170°C pri tlaku do 0,25 MPa po dobu 3
aZ 5 hodin, v tretom stupni sa uskutoéni
doreagovanie pri teplote 200 aZ 220°C pri
tlaku do 0,5 MPa po dobu 1 aZ 5 hodin a
potom sa odstrani reak&néd voda.
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Vynélez sa tyka spdsobu vyroby obuvnic-
keho tavného lepidla polymerizdciou mast-
nych kyselin, obsahujticich 70 aZ 95 hmotn.
dielov dimérov mastnych kyselin, pripadne
aZ do 30 hmotn. dielov trimérov mastnych
kyselin na 100 hmotn. dielov zmesi mast-
nych kyselin, za pritomnosti dikarboxylovej
kyseliny s podtom atéomov uhlika 2 aZ 8 a
monokarboxylovych alifatickych kyselin s
ukondenym polymérnym retazcom s poctom
atomov uhlika 3 az 20.

V obuvnickej vyrobe pri zhotovovani le-
movanych napinacich stielok, pri napinani
strdn obuvi, pri zhotovovani termotuZiniek
sa pouZivaja tavné lepidld, ktoré si charak-
terizované ostrou teplotou topenia. Vlast-
nosti lepidiel st ovplyvilované spoésobom
ich vyroby. V studéasnosti je zndmy spOsob
vyroby tavného lepidla, ktoré pozostava z

dimérov mastnych kyselin, s obsahom dimé-

ru 80 hmot. d. na 100 hmot. d. mastnych
kyselin, dalej obsahuje dvojsytne kyseliny
a 1,2-diaminoetdn. Reakcia sa uskutoé&iiuje
pri teplote 150 aZ 300 °C po dobu 5 hodin
za nésledného oddestilovania vody. Znéme
je tieZ tavné lepidlo pripravené z dimérov
mastnych kyselin, dvojsytnych kyselin, ety-
ako 160 °C, minim4lne 1 hodinu a nasledov-
nom dokondenzovani pri teplote 175 aZ 225°
Celsia za vzniku produktu, ktory je rozpust-
ny v butylalkohole. Zndme je tavné lepidlo,
ktoré obsahuje polyamidovi Zivicu, ktora sa
ziskala polykondenzédciou alifatického di-
aminu so zmesou nenasytenych monomérov
a polymérov mastnej Kkyseliny a alifatickej
dikarboxylovej kyseliny a/alebo esteru. Za
vyhodny sa povaZuje aj obsah prirodného
alebo syntetického vosku. Dalej je zndme
tavné lepidlo, ktoré sa pripravuje polykon-
denziciou diaminov s polymérnymi mast-
nymi kyselinami alebo ich estermi, pri€om
ohsah diméru kyseliny je 90 aZ 100 hmot.
dielov. Polykondenzdcia sa uskutoéiiuje pri
teplote 180 aZ 250 °C. Nevyhodou uvedenych
lepidiel vyrobenych uvedenym spdsobom je
ich dlh3ia doba tuhnutia a niZ8ia pevnost
spojov lepenych materidlov.

Uvedené nevyhody odstraiiuje spdsob po-
dla vyndlezu, ktorého podstata spoéiva v
tom, Ze polymerizédcia sa uskutofiiuje v troch
stuptioch, kde v prvom stupni teplota reak-
cie nie je vy38ia ako teplota varu aminu
s nainiZSou &iselnou hodnotou o viac ako
20°C pri tlaku do 0,1 MPa po dobu 1 aZ 3
hodin, v druhom stupni sa zvySi teplota
reakcie na 160 aZ 170°C pri tlaku do 0,25
MPa po dobu 3 aZ 5 hodin, v tretom stupni
sa uskutoéni doreagovanie pri teplote 200
aZ 220°C pri tlaku do 0,5 MPa po dobu 3
aZ 5 hodin, potom sa odstrdani reakéné voda.

Technicky tGéinok spdsocbu podla vynale-
zu spoc¢iva v tom, Ze sa pripravi tavné le-
pidlo, ktoré mé kratku otvorent dobu, ma-
ximélne 10 sekund, podas ktorej sa dosiah-
ne kone&nd pevnost spoja zlepovanych ma-
teridlov. Tymto sa skrati doba lepenia.
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Sp6sob vyroby lepidla ozrejmuji nasle-
dovné priklady, kde mnoZstva zloZiek su
uvadzané z hmotnostnych dieloch.

Priklad 1

Do reak&nej nadoby sa naddvkovala zmes
obsahujuci 1890 hmotn. d. diméru kyseliny
palmitovej a 10 hmotn. d. kyseliny palmito-
vej, 2 hmot. d. kyseliny adipovej, 26 hmot.
d. etyléndiaminu a 3 hmot. diely kyseliny
olejovej. Zmes sa polymerizovala v troch
stupitoch. V prvom stupni sa zahriala na
teplotu 110 °C pri tlaku do 0,1 MPa po dobu
2 hodin. V druhom stupni sa teplota zvySila
na 170°C pri tlaku do 0,25 MPa po dobu
5 hodin. V tretom stupni sa zvySila teplota
na 200°C pri tlaku do 0,5 MPa po dobu 4
hodin. Potom sa odstrdnila reakénd voda
pomocou vakuovej vyvevy. Takto priprave-
né lepidlo sa vypustilo a granulovalo. Le-
pidlo bolo krehké s nasledovnymi fyzik4l-
no-mechanickymi vlastnostami:

teplota maknutia 110°C

¢islo kyslosti max. 10
aminové &islo max. 7
viskozita pri 165°C 2500 mPa.s

Priklad 2

Do reaktnej nddoby sa nadavkovala zmes
obsahujica 160 hmot. d. diméru Kkyseliny
olejovej, 30 hmot. d. triméru kyseliny ole-
jovej a 10 hmot. d. kyseliny olejovej, 10
hmot. d. kyseliny aselaikovej, 28 hmot. die-
lov etyléndiaminu a 4 hmot. d. kyseliny pal-
mitovej. Zmes sa polymerizovala v troch
stuptioch. V prvom stupni sa zahriala na
teplotu 120°C pri tlaku do 0,1 MPa po dobu
1 hodiny. V druhom stupni sa teplota zvy-
Sila na 160 °C pri tlaku do 0,25 MPa po dobu
5 hodin. V tretom stupni sa zvy§ila teplota
na 220°C pri tlaku do 0,5 MPa po dobu 3
hodin. Potom sa odstrdnila reak&nd voda
pomocou vdkuovej vyvevy, Takto pripravené
lepidlo sa vypustilo a granulovalo. Lepidlo
bolo krehké s nasledovnymi fyzikdlno-me-
chanickymi vlastnostami:

teplota méknutia 170 °C

tislo kyslosti max. 10
aminové &islo max. 7
viskozita pri 210°C 3000 mPa.s

Priklad 3

Do reak€nej néddoby sa nadédvkovala zmes
obsahujica 160 hmot. d. kyseliny stearovej
a 40 hmot. d. triméru kyseliny stearovej, 23
hmot. d. kyseliny sebakovej, 26 hmot. d.
etyléndiaminu, 13 hmot. d. hexametyléndi-
aminu a 8 hmot. d. kyseliny stearovej. Zmes
sa polymerizovala v troch stupiioch. V pr-
vom stupni sa zahriala na teplotu 115°C
pri tlaku do 0,1 MPa po dobu 1,5 hodiny.
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V druhom stupni sa teplota zvySila na 165 °C
pri tlaku do 0,25 MPa po dobu 4 hodin. V
tretom stupni sa teplota zvy$ila na 210°C
pri tlaku do 0,5 MPa po dobu 3,5 hodin. Po-
tom sa odstrdnila reakénd voda pouZitim
vdkuovej vyvevy. Takto pripravené lepidlo
sa vypustilo a granulovalo. Lepidlo bolo

elastické s nasledovnymi fyzikdlno-mecha-
nickymi vlastnostami:

teplota médknutia 170 °C

¢islo kyslosti max. 10
aminové &islo max. 7
viskozita pri 200°C 2500 mPa.s

PREDMET VYNALEZU

Spdsob vyroby obuvnickeho tavného le-
pidla polymerizdciou mastnych kyselin, ob-
sahujicich 70 aZ 95 hmotn. dielov dimérov
mastnych kyselin, pripadne a% do 30 hmotn.
dielov trimérov mastnych kyselin na 100
hmotn. dielov zmesi mastnych kyselin, za
pritomnosti dikarboxylovej kyseliny s. po-
¢tom atomov uhlika 2 aZ 8 a monokarboxy-
lovych alifatickych kyselin s ukonenym po-
lymérnym retazcom s poctom atémov uhli-
ka 3 aZ 20, vyznadujici sa tym, Ze polyme-

rizdcia sa uskutoéniuje v troch stupiioch,
kde v prvom stupni teplota reakcie nie je
vySSia ako teplota varu aminu s najniZSou
¢islenou hodnotou o viac ako 20°C pri tla-
ku do 0,1 MPa po dobu 1 aZ 3 hodin, v dru-
hom stupni sa zvy3i teplota reakcie na 160
az 170°C pri tlaku do 0,25 MPa po dobu 3
aZ 5 hodin, v tretom stupni sa uskuto&ni
doreagovanie pri teplote 200 aZ 220 °C pri
tlaku do 0,5 MPa po dobu 1 aZ 5 hodin a
potom sa odstrdni reak&nd voda.
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