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Sposéb wytwarzania ogniotrwatych tworzyw glmokrzemlanowych
o zwartej teksturze

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ogniotrwatych tworzyw glinokrzemianowych o zwartej
teksturze, znajdujacych zastosowanie w wytozeniach ogniotrwatych np.: w metalurgii zelaza i procesach odlew-
niczych, przede wszystkim do rozlewania ciekiego metalu.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania materiatow ogniotrwatych polegaja na wyttaczaniu najczesciej
z masy plastycznej wyrobow o zadanych ksztattach i formatach. Sktadnikami mas sg gliny ogniotrwate surowe
isurowce schudzajace, takie jak palonki zglin ogniotrwatych lub ztom szamotowy. Palonke lub ztom
szamotowy wprowadza si¢ wpostaci mlewa o uziarnieniu od 0—3 mm. Nadawanie ostatecznych wtasnosci
wyrobom odbywa sig poprzez wypalanie ich w temperaturach 1350 do 1400°C. Opisany sposob wytwarzania
wyrobdéw nie pozwala na uzyskanie wyrobdw o duzej zwartosci i odpornych na erozyjne oddziatywanie ciek tego
metalu,

Celem wynalazku jest uzyskanie ogniotrwalych tworzyw, odpornych na dziatanie erozyjne ciektego
metalu.

Istota wynalazku polega na tym, ze do zestawu surowcowego, ztozonego z mas plastycznych i sypkich,
o uziarnieniu do 1 mm, wprowadza si¢ 5—20% cigzarowych talku o uziarnieniu do 0,1 mm, w postaci zawiesiny
wodnej lub suchej, po czym z otrzymanej masy formuje si¢ wyroby metoda plastyczna lub sypka.

Sposéb, wedtug wynalazku, pozwala na uzyskanie wyrobéw ogniotrwatych o dobrej zwartosci i odpornosci -
erozyjnej. Zwarto$¢é wyrobow wyraza si¢ w uzyskaniu porowatosci otwartej maksymalnie do 20%, w poréwnaniu
do porowato$ci wyrobéw tradycyjnych, wynoszacej 20—-30%. Wyroby posiadaja réwniez wyzsza wytrzymatosc
na $ciskanie, tj. 250—350 kG/cm?, od wytrzymatosci dotychczasowych wyrobéw. Dzigki stosowaniu surowcow
o uziarnieniu ponizej 1 mm uzyskuje si¢ obniZenie wyjSciowej, wysokiej porowatosci otwartej niektorych
surowcéw schudzajacych, takich jak ztom szamotowy. Obnizenie porowatosci otwartej wyrobéw nie powoduje
przy tym zmiany ogniotrwatosci wyrob6w, ktéra zostaje utrzymana na poziomie, odpowiadajgcym wyrobom
szamotowym zgodnie z obowiazujacymi normami. Masa na wyroby, ktérej uziarnienie zmieniono, w poréwnaniu -
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z dotychczas przyjetym uziarnieniem zestawdw surowcowych, tatwiej ulega wyttaczaniu, dzigki czemu uzyskuje
si¢ wyroby o gtadkiej i jednorodnej powierzchni. Uzyskane péifabrykaty moga byé wypalane w nieco ni2szych
temperaturach niz wyroby tradycyjne tj.okoto 1300°C, zw}aszcza wyroby z udziatem glin, dobrze spiekajacych
si¢, mozna wypalac¢ w tej temperaturze.

Stosowanie wyrobdw, otrzymanych sposobem, wedtug wynalazku, daje bardzo pozadany efekt w postaci
znacznego ograniczenia korozji tych wyrobdw, na styku ciekty metal—material ogniotrwaty.

Przyktad I Zestaw surowcowy dla wyrobéw ogniotrwatych z masy plastyczne] podany w procen-
tach cigzarowych jest nastgpujacy: .

glina surowa G—2 o ziarnisto$ci 0—1 mm -50

.’ glina palona PG—2 o ziarnisto$ci 0—~1 mm = —45.
talk o ziarnisto$ci 0—0,1 mm - ) -5

Talk dodaje si¢ do gliny surowej i miesza na sucho, a nastgpnie wymieszane skiadniki dodaje si¢ do palonki
z glin ogniotrwatych i miesza, dodajac 15% wody, potrzebnej dla utworzenia masy plastycznej. Po zaformowaniu
i wypaleniu w temperaturze 1300°C otrzymuje si¢ wyroby o porowatosci otwartej maksymalnej 20%, wytrzy-
matoéci mechanicznej na éciskanie 250—350 kG/cm? , skurczliwodci catkowitej okoto 10%.

Przyktad II Zestaw surowcowy dla wyrobéw podany w procentach cigzarowych, jest nastgpujacy:

glina dobrze spiekajaca sig

typu Zapnidw o ziarnistoéci 0—1 mm —-40
ztom szamotowy o ziarnostoéci 0—1 mm —-40
talk o ziarnistosci 0—0,1 mm -20

Talk dodaje si¢ do gliny surowej i miesza na sucho, a nastgpnie wymieszane sktadniki dodaje si¢ do palonki
z glin ogniotrwatych i miesza, dodajac 15% wody potrzebne;j dla utworzenia masy plastycznej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ogniotrwalych tworzyw glinokrzemianowych, o zwartej teksturze, polegajacy na
zastosowaniu zestawéw surowcowych, ztozonych z mas plastycznych i sypkich, znamienny tym, ze do
zestawu surowcowego, o uziarnieniu do 1 mm wprowadza si¢ 5—20% cigzarowych talku, o uziarnieniu do
0,1 mm, w postaci zawiesiny wodnej lub suche], po czym zotrzymanej masy formuje si¢ wyroby metodg
plastyczng wzglednie sypka.
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