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Beschreibung
Textilgewebe und Gewebestlick fur Fahrzeugsitze sowie Fahrzeugsitz

Die Erfindung betrifft ein Textilgewebe mit besonders robusten Eigenschaften, insbesondere
fur die Verwendung zur duBeren Auskleidung von Fahrzeugsitzen, mit den im Oberbegriff
des Anspruchs 1 genannten Merkmalen, ein zugeschnittenes Gewebestiick mit den im
Oberbegriff des Anspruchs 11 genannten Merkmalen, sowie einen Fahrzeugsitz mit den im
Oberbegriff des Anspruchs 13 genannten Merkmalen.

Es ist bekannt, dass die duRere Auskleidung von Fahrzeugsitzen mit Gewebestoff oder
Leder darauf gerichtet ist, optisch ansprechend und zugleich méglichst langlebig und
strapazierfahig zu sein. Besonders die Gewebestoffe haben sich hierzu als preiswertere
Anwendungen mit besseren AIItagseigenschaften gegeniiber dem naturlichen Leder
erwiesen. Professionelle Benutzer von Fahrzeugen wie zum Beispiel Postzusteller,
beanspruchen einen Fahrzeugsitz etwa 350-mal pro Tag an 250 Tagen pro Jahr. Bei
solchen Beanspruchungen zeigt jeder verfiigbarer Sitz-Textilstoff schon nach wenigen
Monaten beziehungsweise 1000 bis 20000 km Laufleistung Verschleifméangel wie haariger
Faserpelz und Pilling (Knétchenbiildung durch Fusein oder Flusen) bis zum Aufreif3en des
Bezuges und Entstehen von Léchern im Bezug. Die Anforderungen, Uber einen
Lebenszyklus eines Fahrzeugs hinweg Ein- und Ausstiegsvorgédnge ohne sichtbaren
Verschleif zu Uberstehen, erfillt derzeit kein bekannter Gewebestoff fur Fahrzeugsitze.
Dabei kdnnen Besonderheiten der Bekleidung der Benutzer, beispielsweise berufsbedingte
Klettverschlisse, Metallschnellverschliisse und Ahnliches, zu einer besonderen zusétzlichen

Beanspruchung eines Sitzstoffes fuhren.

Die Gewebestoffe werden prinzipiell im Wesentlichen entlang aufgespannter, sogenannter
Kettgarne durch quer dazu eingewebte, sogenannte Schussgarne auf hochautomatisierten
Webmaschinen gewebt. Die verwendeten Faden oder Garne werden, wenn sie endlos
méglich sind, Filamente genannt, welche dann unterscheidend Monofilamente genannt sind,
wenn sie aus nur einem Faden bestehen und Multifilamente, wenn sie aus mehreren Faden
bestehen. Man spricht in diesem Zusammenhang auch von einer Filamentenanzahl. Der
endlose Faden entsteht beispielsweise durch eine einzelne chemisch hergestellte Faser
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oder einer Vielzahl von versponnenen Spinnfasern wie es bei einem Seidenfaden méglich
ist. Weil die Ermittlung des Querschnitts eines versponnenen Fadens infolge der
verschiedenen Dichten der Verzwirnung einer Vielzahl von Fasern duBerst schwierig ist, hat
man ein sogenanntes Nummerierungsverfahren festgelegt, mit dem die Fadenlange und
Fadenmasse in eine Beziehung zueinander gesetzt werden, die als eine genormt ermittelte
' Feinheits.angabe in tex-Nummern heran gezogen wird. Viele weitere Parameter der Faser
bestimmen die Eigenschaften gewebter Stoffe, ebenso wie die Parameter des verwendeten
Webverfahrens, beziehungsweise der Gewebekonstruktion. Insbesondere die Art der
Bindungsbildung zwischen- Kett- und Schussgarn bestimmt die Festigkeit eines gewebten
Stoffes. Bei der Webart Leinwand (L) ist jeder Kreuzungspunkt der Kett- und Schussfaden
auch ein Bindungspunkt und die Webart Képer (K) weist eine Bindung erst nach wenigstens
2 Kett- oder Schussfaden auf. Die so entstehenden mehrfachen Fadenubergreifungen nennt
man Flottierungen. Die Koperbildung erkennt man an parallelen Linien, die schrag zur
Kettfadenrichtung verlaufen. Diese Linien treten je nach Gewebeart mehr oder weniger
deutlich hervor und werden oft als Bindungslinien, Diagonalen oder Grate genannt. Die
Grate entstehen durch die Flottierungen, wobei wenn die Flottierungen nach rechts versetzt
sind, die Grate von links nach rechts verlaufen und vice versa. Weil die schrage Linie einmal
wie der Schragstrich des Buchstabens Z geneigt und im anderen wie beim Buchstaben S

geneigt sein kann, spricht man von einem Z-Grat-Korper u'nd einem S-Grat-Kérper.

Das als Faden der Kett- und Schussgarne verwendete Material spielt eine Schilisselrolie fur
das Erreichen bestimmter mechanischer oder chemischer Eigenschaften eines
Gewebestoffes. Als Beispiel kommen Kunstfasern aus Polyester (PES) als eine von vielen
Alternativen zum Einsatz. (,PES" ist die international Ubliche generische Abkirzung fur
.Polyester®.)

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen strapazierfahigen Gewebestoff
vorzuschlagen, der speziell bei der Anwendung zur duReren Auskieidung von
Fahrzeugsitzen eine deutlich verlangerte Nutzungsdauer ohne sichtbare '
Verschieiiderscheinungen aufweist. Ferner soll die Aufgabe auf eine wirtschaftlich
vorteilhafte Weise durch Anpassen der Parameter der verwendeten Faser, Garne, der
Gewebekonstruktion und der Gewebeausristung gelést sein.

Dadurch, dass bei einem Textilgewebe fur die duere Auskleidung von Fahrzeugsitzen, mit
auf eine hohe Strapazierfahigkeit ausgelegten Parametereigenschaften der Kett- und/oder
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Schussfaden und der Gewebekonstruktion, der eine Faden vorzugsweise als Kettfaden (zum
Beispiel aus dem Material Polyester (PES) mit einem Elastizitatsanteil) als ein Monofilament
ausgebildet ist und der andere Faden vorzugsweise als Schussfaden ( zum Beispiel aus
dem Material PES Taslan lufttexturiert) als ein Multiflament ausgebildet ist, sind die

gestellten Aufgaben der Erfindung im Wesentlichen erreicht.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung weist das erfindungsgeméRe Textilgewebe
derart aufeinander abgestimmte Parametereigenschaften auf, dass der Kettfaden eine
Garnfeinheit von 675 dtex, die einem Durchmesser von 0,25 mm entspricht, eine
Filamentanzahl von 1, eine Drehung von 0 T/m, eine Ketteinstellung von 32 F/cm, eine
Festigkeit von 19,2 N = 27 cN/tex und eine Dehnung bei Bruch von 58 % aufweist.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung weist das erfindungsgemaRe
Textilgewebe derart aufeinander abgestimmte Parametereigenschaften auf, dass der
Schussfaden eine mittlere Garnfeinheit von 570 dtex, eine Filamentanzahl von 132, eine
Drehung von 0 T/m, eine Schusseinstellung von 12 F/cm, eine Festigkeit von gréfer/gleich
1083 cN und eine Dehnung bei Bruch von 35 % aufweist.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist das erfindungsge\méfse
Textilgewebe mit einer Képerbindung von K 2/2 (zwei oben zwei unten) mit Z-Grat oder S-
Grat ausgebildet. Die durch Gratbiidung vorgegebene Schrégsteiiung des Gewebes ist beim
Zuschnitt durch Umdrehen der Richtung symmetrisch verwendbar, zum Beispiel fur links und

rechts angeordnete Gewebestiicke.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist bei dem
erfindungsgemaRen Textilgewebe die Elastizitat des Materials des Kettfadens im
Wesentlichen 20 %, vorzugsweise zwischen 10 und 25 %. Die Elastizitat kann héher oder
niedriger eingestellt sein und gewahrleistet eine Dehnbarkeit des Gewebeé, die eine
Anpassung des Gewebes an dulere Gestaltform der Sitzpolsterung erleichtert.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist der Schussfaden und
der Kettfaden jeweils in einer beliebigen Farbe oder Farbenzusammensetzung ausgefuhrt.
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Vorzugsweise weist das fiir den Kettfaden verwendete PES-Material ein 100 % PES-Material
und das fir den Schussfaden verwendete PES-Material ein 100 % PES Taslan lufttexturiert

auf.

In einer noch weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung weist der Schussfaden eine
mittlere Garnfeinheit von 570 dtex mit einer Abweichung von maximal plus/minus 5 % auf.

Vorzugsweise kann das Material des Schussfadens eine Zahigkeit von gréRer als 2 cN/dtex
aufweisen.

_ ’
Nach einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung ist ein auf Fertigungsmaf
zugeschnittenes Gewebestlick zur Herstellung duflerer Auskleidung von Fahrzeugsitzen,
das aus einem Gewebe mit auf eine hohe Strapazierfahigkeit ausgelegten
Parametereigenschaften der Kett- und/oder Schussfiaden und der Gewebekonstruktion
hergestellt ist, aus einem Gewebe hergéstellt, bei dem der Kettfaden mit dem Material
Polyester (PES) mit einer vorgegebenen Elastizitét als ein Monofilament ausgebildet ist, der
Schussfaden mit dem Material Polyester (PES) (zum Beispiel Taslan |ufttexturiert) als ein
Multiflament ausgebildet ist.

Das erfindungsgeméafe Gewebestick ist in einer bevorzugten Ausgestaltung aus einem
Gewebe hergestelit, bei dem der Kettfaden eine Garnfeinheit von 675 dtex, die einem
Durchmesser von 0,25 mm entspricht, eine Filamentanzahl von 1, eine Drehung von 0 T/m,
eine Ketteinstellung von 32 F/cm, eine Festigkeit von 19,2 N = 27 cN/tex und eine Dehnung
bei Bruch von 58 % aufweist.

In einer weiteren Ausfuhrung vorliegender Erfindung ist das erfindungsgeméafRe
Gewebestiick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem der Schussfaden eine mittlere
Garnfeinheit von 570 dtex, eine Filamentanzahi von 132, eine Drehung von 0 T/m,
eine Schusseinstellung von 12 F/cm, eine Festigkeit von gréRer/gleich 1083 cN

und eine Dehnung bei Bruch von 35 % aufweist.

In einer weiteren Ausfiihrung vorliegender Erfindung ist das erfindungsgemaRe
Gewebestlick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem die Képerbindung mit Z-Grat oder S-
Grat ausgebildet ist. Bei dem Verwenden des Gewebestoffes zum Anfertigen von auf
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FertigungsmaR zugeschnittenen Gewebestiicken kann der Stoff mit Z-Grat oder dem S-Grat

umgedreht werden.

In einer weiteren Ausflihrung vorliegender Erfindung ist das erfindungsgemate
Gewebestiick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem die Elastizitat des Materials des
Kettfadens im Wesentlichen 20 % ist und in einem Bereich zwischen 10 und 25 % vorgebbar

ist.

In noch einer weiteren Ausfithrung vorliegender Erfindung ist das erfindungsgeméRe
Gewebestiick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem der Schussfaden und der Kettfaden
jeweils in einer beliebigen Farbe oder Farbenzusammensetzung ausgefihrt ist.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung vorliegender Erfindung ist das erfindungsgemate
Gewebestiick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem das fir den Kettfaden verwendete
PES-Material ein 100 % PES-Material aufweist.

In immer noch einer weiteren Ausfihrung vorliegender Erfinduhg ist das erfindungsgemaRe
Gewebestiick aus einem Gewebe hergestelit, bei dem das fiir den Schussfaden verwendete
PES-Material ein 100 % PES Taslan lufttexturiert Material aufweist.

In einer weiteren Ausflihrung vorliegender Erfindung ist das erfindungsgemalie
Gewebestlick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem der Schussfaden eine mittlere

Garnfeinheit von 570 dtex mit einer Abweichung von maximal plus/minus 5 % aufweist.

Und in noch einer weiteren Ausfilhrung vorliegender Erfindung ist das erﬁndungsgeméf&e
Gewebestlick aus einem Gewebe hergestellt, bei dem das Material des Schussfadens eine

Zahigkeit von gréfer als 2 cN/dtex aufweist.

Als ein auf dem Markt erhaltliches PES-Garn ist vorzugsweise das Produkt RADYARN

540/132 Biack AJ 130° der Fa. RADICI Group, ltalien verwendet.

Nach einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung ist ein Fahrzeugsitz aul3en
vollstandig oder teilweise mit einem Textilgewebe ausgekleidet. Das Textilgewebe besitzt auf
eine hohe Strapazierfahigkeit ausgelegte Parametereigenschaften der Kett- und/oder
Schussfaden und der Gewebekonstruktion. Dér Kettfaden ist mit dem Material Polyester
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(PES) als ein Monofilament ausgebildet; der Schussfaden ist mit dem Material Polyester
(PES) als ein Multiflament ausgebildet. Das Textilgewebe kann in verschiedenen

bevorzugten Ausfiihrungen und Varianten ausgebildet sein, wie oben angegeben.

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den tbrigen, in den
Unteranspriichen genannten Merkmalen.
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Patentanspriiche

Textilgewebe fur die aulere Auskleidung von Fahrzeugsitzen, mit auf eine hohe
Strapazierfahigkeit ausgelegten Parametereigenschaften der Kett- und/oder
Schussfaden und der Gewebekonstruktion,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kettfaden mit dem Material Polyester (PES) als ein Monofilament ausgebildet ist
und der Schussfaden mit dem Material Polyester (PES) als ein Multifilament

ausgebildet ist.

2. Textilgewebe nach Anspruch 1,

‘dadurch gekennzeichnet, dass

der Kettfaden eine Garnfeinheit von 675 dtex, die einem Durchmesser von 0,25 mm
entspricht, eine Filamentanzahl von 1, eine Drehung von 0 T/m, eine Ketteinstellung
von 32 F/cm, eine Festigkeit von 19,2 N = 27 cN/tex und eine Dehnung bei Bruch von

wenigstens 58 % aufweist.

3.  Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Schussfaden eine mittlere Garnfeinheit von 570 dtex, eine Filamentanzah| von
132, eine Drehung von 0 T/m, eine Schusseinsteliung von 12 F/cm, eine Festigkeit von
gréBer/gleich 1083 cN und eine Dehnung bei Bruch von 35 % aufweist.

4. Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Koperbindung mit Z-Grat oder S-Grat ausgebildet ist.

5. Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastizitat des Materials des Kettfadens im Wesentlichen 20 % ist und in einem
Bereich zwischen 10 % und 25 % vorgebbar ist.

6. Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das fiir den Kettfaden verwendete PES-Material ein 100 %-ges PES aufweist.
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10.

11.

12.

Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das fiirr den Schussfaden verwendete PES-Material ein 100 % PES Taslan lufttexturiert
aufweist.

Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Schussfaden eine mittlere Garnfeinheit von 570 dtex mit einer Abweichung von
maximal plus/minus 5 % aufweist.

Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass ‘
das Material des Schussfadens eine Zahigkeit von gréer als 2 cN/dtex aufweist.

Textilgewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kettfaden mit dem Material PES mit einer vorgegebenen Elastizitit als ein
Monofilament ausgebildet ist, der Schussfaden mit dem Material PES Taslan
lufttexturiert als ein Multifilament ausgebildet ist, und die Bindung als eine Képer-
Bindung von K 2/2 (zwei oben zwei unten) ausgebildet ist.

Auf Feftigungsmal’& zugeschnittenes Gewebestlck zur Herstellung dulRerer
Auskleidung von Fahrzeugsitzen, hergestellt aus einem Gewebe mit auf eine hohe
Strapazierfahigkeit ausgelegten Parametereigenschaften der Kett- und/oder
Schussfaden und der Gewebekonstruktion,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kettfaden mit dem Material Polyester (PES) als ein Monofilament ausgebildet ist
und der Schussfaden mit dem Material Polyester (PES) als ein Multifilament

ausgebiidet ist.

Gewebestlick nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Gewebe des Gewebestiicks nach einem oder mehreren der Anspriiche 2 bis 10

ausgebildet ist.
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13.

14.

Fahrzeugsitz, der aullen zumindest teilweise mit einem Textilgewebe ausgekleidet ist,
mit auf eine hohe Strapazierfahigkeit ausgelegten Parametereigenschaften der Kett-
und/oder Schussfaden und der Gewebekonstruktion des Textilgewebes,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kettfaden mit dem Material Polyester (PES) als ein Monofilament ausgebildet ist
und der Schussfaden mit dem Material Polyester (PES) als ein Multifilament

ausgebildet ist.

Fahrzeugsitz nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Textiigewebe des Fahrzeugsitzes nach einem oder mehreren der Anspriiche 2 bis

10 ausgebildet ist.



	Page 1 - front-page
	Page 2 - description
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - claims
	Page 9 - claims
	Page 10 - claims

