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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
sposób zmniejszania do minimum procen¬
towej zawartości wody w węglu, lignicie,
torfie i podobnych mater jatach oraz zwięk¬
szania ich wartości opałowej.

Wiadomo, że np. lignit zawiera znacz¬
ną ilość wody, gdyż około 35 — 45% w
wyższych gatunkach i 55 — 60% w gor-
sizyeh gatunkach. Z tego też powodu jego
zastosowanie w przemyśle jest bardzo
ograniczone.

. W krajach, bogatych w lignit, próbo¬
wano zwiększać jego wartość opałową

prziez suszenie lub odwadnianie, jednak
nie osiągano wyników zadowalających.

W istocie bowiem suszenie, a więc usu¬
wanie z lignitu wody, osiąga się pirzez
ogrzewanie go do 180°C w zamkniętych
naczyniach pod ciśnieniem 15 — 20 atm
lub też pod ciśnieniem niższeffi zapomocą
przegrzanej pary wodnej. Tak odwodniony
lignit zawiera jeszcze 13 — 15% wody, do
której w krótkim już czasie po osuszeniu
dochodzi 7 — 8% wody, pochłoniętej w
postaci wilgoci z powietrza. A więc jeżeli
początkowa zawartość wody w lignicie



WWe&tfa$Ji&«**P w?fcj^p|7czasle po jego
osuszeniu ^"mozna w nfin^Mwierdzić znów
20^r^2|$^wody. Wartość opałowa jest
zateiń bardzo ograniczona, a opłacalność
procesu osuszania prawie żadna.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
całkowitego usunięcia Wody z materjałów
opałowych. Sposób (polega na ogrzewaniu
np. lignitu w kąpieli ze smoły, z wszelkich
składników ropy naftowej, z wszelkich
węglowodorów lub z podobnych substan-
cyj, uźytydh~z^ołma It4> w mieszaninie
ze sobą, której temperaturę zwiększa się
stopniowo do 150° — 180QC, przyczem
temperatura i czas frwania ogrzewania są
zależnie od stopnia żądanego osuszenia
podda\v^e^ materjału i Je
go^zaj^,^/

'rirzeź ogrzewanie np. lignitu w naczy¬
niach, otwartych lub pod ciśnieniem w na¬
czyniach zamkniętych wóda zostaje wyda¬
lona w postaci pary, a na jej miejsce prze¬
nikają stopniowo coraz głębiej w pory
lignitu węglowodory, zastosowane jako ką¬
piel, czyniąc go całkowicie nieprzenikli-
wym w stosunku do wody, a jednocześnie
zwiększając Jego wartość opałową.

Ogrzewanie może być uskuteczniane
zapomocą nasyconej pary Wodnej pod ci¬
śnieniem od 6 — 8 atm lub też zajpontocą
pary przegrzanej pod ciśnieniem niż-
szem.

Lignit, poddany w opisany sposób prze¬
róbce, może być przechowywany nieskoń¬
czenie długi czas, gdyż nie wchłania abso¬
lutnie wilgoci, a jego wartość opałowa jest
bez porównania wyższa od wartości opało¬
wej lignitów, ulepszanych sposobami zna-
nemi dotychczas.

Przy ogrzewaniu lignitu w temperatu¬
rze około 180°G, a w każdym razie nie
wyższej od 300°C, otrzymuje isię lignit nie-
odsiarczony o znacznej zawartości siarki,
zawierający prawie wszystkie swe składni¬
ki lotne, przyczem jego wartość opałowa
nie jest niższa od 5000 — 6000 kal.

W celu osiągnięcia całkowitego odsiar¬
czenia lignitu stosuje się temperatury ką¬
pieli od 300 — 400°C i powyżej, przyczem
pozbawia się go równocześnie w znacznym
stopniu składników lotnych, a wartość opa¬
łową podnosi do" 7500 kal.

W celu otrzymania sproszkowanego
węgla takiego, jaki jest używany do wy¬
twarzania brykietów lub do innych celów,
stosuje się autoklawy bez ciśnienia, a tem¬
peraturę kąpieli — dochodzącą do 300°C.
Jeśli zalety na otrzymaniu węgla w twar¬
dych kawałkach, to stosuje się ciśnienie
do 30 atm lub nawet większe, w zależności
od rodzaju stosowanego surowca lub żąda¬
nej twardości węgla, a temperaturę pod¬
nosi się do 400°C. Im ciśnienie jest większe,
tern uzyskiwany produkt będzie bardziej
ścisły i twardy, a procentowa ilość miału
spadnie do 2 — 3%.

Ogrzewanie autoklawów może byc prze¬
prowadzanie płomieniem, parą nasyconą,
łącznie z bezpośredniem ogrzewaniem pło¬
mieniem, lub parą przegrzaną, łącznie z
bezpośredniem ogrzewaniem płomieniem
lub bez niego, wreszcie zapomocą płomie¬
nia gazowego.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób usuwania wody z węgla,
lignitu, torfu, drzewa i podobnych matę-
rjaJłów prtzez traktowanie ich ropą naftową
lub jej składnikami, smołą lub też wszel¬
kiego rodzaju węglowodorami, niezależnie
od ich pochodzenia, stosowanemi każdy
zosoibna lub w mieszaninie, znamienny
tern, że poddawany traktowaniu materjał
ogrzewa się w naczyniach otwartych lub
zamkniętych pod ciśnieniem wkąpieli z ro¬
py naftowej lub jej składników, ze smoły
lub wszelkiego rodzaju węglowodorów, nie¬
zależnie od ich pochodzenia, użytych każ¬
dy zosobna lub w mieszaninie ze sobą,
przyczem temperaturę kąpieli stopniowo
podnosi się do 150 -^ 180°£f w zależności
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od żądanego stopnia osuszenia materjału
traktowanego oraz od jego rodzaju.

2. Sposób według zastriz. 1, znamien¬
ny tern, że kąpiel ogrzewa się zapomocą
nasyconej pary wodnej pod ciśnieniem od
6 do 8 atm lub zapomocą przegrzanej pary
wodnej o ciśnieniu niższem od 6 — 8 atm.

3. Sposób według zastaz. 1 — 2, zna¬
mienny tern, że w celu otrzymania odsiar¬
czonego węgla temperaturę kąpieli podno¬
si się do 300 — 400°C

4. Sposób według zastrz. 1 — 3, zna¬
mienny tern, że w celu otrzymania węgla w
proszku ogrzewanie przeprowadza się w

autoklawach bez ciśnienia w temperaturze
do 300°C.

5. Sposób według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienny tern, że w celu otrzymania węgla w
twardych kawałkach stosuje się ciśnienie
do 30 atm, a temperaturę — do 400°C.
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