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Sposob usuwania wody z wegla, lignitu, torfu, drzewa i podobnych materjatow.
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Pierwszenstwo: 29 maja 1933 r. (Rumunja).

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
spos6b zmniejszania do minimum procen-
towej zawartosci wody w weglu, lignicie,
torfie i podobnych materjatach oraz zwiek-
szania ich wartosci opatowej.

Wiadomo, ze mp. lignit zawiera znacz-
na ilo§é wody, gdyz okolo 35 — 45% w
wyzszych gatunkach i 55 — 60% w gor-
szych gatunkach. Z tego tez powodu jego
zastosowanie w przemysle jest bardzo
ograniczone.

. W krajach, bogatych w lignit, prébo-
wano zwickszaé jego wartos¢ opatowg

przez suszenie lub odwadnianie, jednak
nie osiggano wynikéw zadowalajacych.

W istocie bowiem suszenie, a wigc usu-
wanie z lignitu wody, osiaga si¢ przez
ogrzewanie go do 180°C w zamknietych
naczyniach pod ci$nieniem 15 — 20 atm
lub tez pod ci$nieniem nizszem zapomoc3
przegrzanej pary wodnej. Tak odwodniony
lignit zawiera jeszcze 13 — 15% wody, do
ktérej w krotkim juz czasie po osuszeniu
dochodzi 7 — 8% wody, pochlonietej w
postaci wilgoci z powietrza. A wigc jezeli
poczatkowa zawarto§¢ wody w lignicie



yowesila-A0g, do wksdikiny czasie Po jego

20 -— 23%" wody."
za'tah bardzo ograniczona, ,a qplwcalnosc
procesu osuszania prawie:zadna.
Wynalazek mniniejszy dotyczy sposobu
catkowitego usuniecia wody z materjalow
opatowych. Sposéb polega na ogrzewaniu
np. lignitu w kapieli ze smoty, z wszelkich
sktadnikéw ropy naftowe;j,
weglowodoréw lub z podobny‘ch substan-
cyj, uzytych ~zbspbna lub  w mieszaninie
ze soba, ktérej temperature zwicksza sie
stopniowo do 150° — 180°C, przyczem

temperatura i czas }rwania ogrzewania sa.

zaleznve od stopnia zadanego osuszenia
dddawanego- trakbowamu ‘materjatu i je-
go rodzaju. ., .
rZeZ ogrzewame np. lignitu w naczy-
niach. otwartych lub pod ciénieniem w ma-
czyniach zamknietych woda zostaje wyda-
lona w postaci pary, a na jej miejsce prze-
nikaja stopniowo coraz glebiej w pory
lignitu weglowodory, zastosowane jako ka-
piel, czyniac go catkowicie nieprzenikli-
wym w stosunku do wody, a jednoczesnie
zwickszajqc jego wartodé opalowa.
Ogrzewanie moze byé uskuteczniane

zapomocg, nasyconej pary wodnej pod ci-.

$nieniem od 6 — 8 atm lub tez zapomoca
pary przegrzanej pod ci$nieniem niz-
szem.,

Lignit, poddany w opisany sposéb prze-

rébce, moze byé przechowywany nieskori-
czenie diugi czas, gdyz nie wchtania abso-
lutnie wilgoci, a jego wartosé opatowa jest
bez poréwnania wyzsza od wartosci opato-
wej lignitéw, ulepszanych sposobaml zna-
memi dotychczas.
- Przy ogrzewaniu lignitu w temperatu-
rze okolo 180°C, a w kazdym razie nie
wyzszej od 300°C, otrzymuje sie¢ lignit nie-
odsiarczony o znacznej zawartosci siarki,
zawierajacy prawie wszystkie swe sktadni-
ki lotne, przyczem jego wartosé opalowa
nie jest mniZzsza od 5000.— 6000 kal. -

“Wartosé opalowa jest |

wegla takiego,
-twarzania brykietéw lub do innych celéw,
z wszelkich

- prowadzane ptomieniem,

W celu osiagniecia calkowitego odsiar-
czenia lignitu stosuje sie¢ temperatury ka-
pieli od 300 — 400°C i powyzej, przyczem
p-ozba.wna. si¢ go rownoczesnie w znacznym
stopniu skladnikéw lotnych, a wartoéé opa-

- owa, podnosi dor 7500 kal.

- W celu ofrzymania sproszkowanego
jaki jest uzywany do wy-

stosuje sie autoklawy bez cisnienia, a tem-
perature kap1el1 — dochodzaca do 300°C.
Jesli zalezy na olrzymaniu wegla w twar-
dych kawatkach, to stosuje si¢ ci$nienic
do 30 atm lub nawet wieksze, w zaleznosci
od rodzaju stosowanego surowca lub zada-
nej twardosci wegla, a temperature pod-
nosi si¢ do 400°C. Im cisnienie jest wicksze,
tem uzyskiwany produkt bedzie bardziej
écisty i twardy, a procentowa ilo§¢ mialu
spadnie do 2 — 3%.

Ogrzewanie autoklawéw moze by¢ prze-
para nasycona,
facznie z bezposredniem ogrzewaniem pto-
mieniem, lub para przegrzana, lacznie z
bezposredniem ogrzewaniem plomieniem
lub bez niego, wreszcie zapomoca plomie-

.nia gazowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wusuwania wody 2z wegla,
lignitu, torfu, drzewa i podobnych mate-
rjaléw przez traktowanie ich ropa mnaftowa
lub jej sktadnikami, smolqg lub tez wszel-
kiego rodzaju weglowodorami, niezaleznie
od ich pochodzenia, stosowanemi kazdy
zosobna lub w mieszaninie, znamienny
tem, ze poddawany traktowaniu materjal
ogrzewa sie w naczyniach otwartych lub
zamknietych pod cisnieniem wkapieli z ro-
py naftowej lub jej skladnikéw, ze smoly
lub wszelkiego rodzaju weglowodoréw, nie-
zaleznie od ich pochodzenia, uzytych kaz-

'dy zosobna lub w mieszaninie ze soba,

przyczem temperature kapieli stopniowo
podnosi si¢ do 150 — 180°C, w- zaleznosci



od zadanego stopnia osuszenia materjatu
traktowanego oraz od jego rodzaju.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kapiel ogrzewa si¢ zapomoca
nasyconej pary wodnej pod cisnieniem od
6 do 8 atm lub zapomoca przegrzanej pary
wodnej o cisnieniu nizszem od 6 — 8 atm.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze w celu otrzymania odsiar-
czonego wegla temperature kapieli podno-
si si¢ do 300 — 400°C.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Zze w celu otrzymania wegla w
proszku ogrzewanie przeprowadza si¢ w

autoklawach bez ci$nienia w temperaturze
do 300°C.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze w celu ofrzymania wegla w
twardych kawalkach stosuje sie ci$nienie
do 30 atm, a temperature — do 400°C.

Petrosami

Soc. Anonima Rom.
pentru exploatarea
minelor de carbuni.
Grigore Filiti
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL20917B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


