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Do oprézniania piecow szybowych,
siloséw i podobnych urzadzer stosuje sig
ruszty ruchome, ktére moga by¢ poruszane
w obu kierunkach lub tez obracane. Oprécz
tego ruszty do oprézniania piecéw z ma-
terjalu w kawalach, np. klinkeréw, zostaja
zaopatrzone w narzedzia, kruszace zawar-
tosé pieca przy ruchu rusztu. Naped me-
chaniczny tych poruszanych rusztéw nasu-
wal dotad wiele trudnosci i byl kosztowny.

Wedtug mniniejszego wynalazku urza-
dzenia poruszajace ruszt musza byé¢ pola-
czone bezposrednio z jednym lub kilkoma
tlokami, poruszanemi plynnym lub gazo-
wym srodkiem tloczacym. W ten sposéb
ksztaltuje si¢ nietylko bardzo proste prze-
noszenie sily zapomoca np. napedu hy-
draulicznego, lecz ulegaja takze znaczne-

mu zmniejszeniu koszty i napedu ruszto-
wego wytwarzania ruchu. Ruszt zostaje
poruszany bardzo wolno. Wskutek tego,
przy napedzie mechanicznym, musiano
wlaczaé pomiedzy zrodlo sity i ruszt urza-
dzenia posrednie, np. napedy $limakowe
lub przystawki z kolami zebatemi, zamie-
niajace stosunkowo szybki ruch zrédla si-
ty w bardzo powolny ruch rusztu. Nie-
zbedny dla rusztu stosunek przekladni wy-
nosi, np., przy 150 obrotach na minute wa-
tu napednego i 1 — 1/, obrotéw rusztu na
godzine 1 : 9000 do 1 : 18000. Taki wielki
stosunek przekladni moze byé osiagnigty
jedynie zapomoca wlaczenia calego szere-
gu napedéw $limakowych i przystawek
kot zgbatych. Wskutek tego skomplikowa-
nego mechanizmu napednego wydajnosci
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i praca urzadzenia sa bardzo nieznaczne
a nadzwyczaj kosztowne. Tego rodzaju u-
rzadzenia do przenoszenia sily odpadaja
przy napedzie, stanowiacym przedmiot ni-
niejszego wynalazku, gdyz, np., ttok, nape-
dzany hydraulicznie, moze byé poruszany
z bardzo nieznaczna szybkoscia, do czego
wystarcza zwykla pompa o nieznacznej
sprawnosci. Urzadzenia poruszajace tlok
moga byé polaczone bezposrednio za tlo-
kiem. Zapomoca jednej maszyny do pom-
powania przy zastosowaniu zbiornika ci-
$nieri, kilka napedéw moze byé zasilanych
ttoczacym $rodkiem, a maszyna do pompo-
wania moze byé umieszczona zdala od ku-
rzu i brudu. W przeciwstawieniu do me-
chanicznego napedu rusztu, bezposrednio
pod lub obok rusztu nie znajduja sie zadne
czesci napednego mechanizmu, ktérych do-
gladanie, wskutek kurzu i trudnego doste-
pu, nasuwa duzo trudnosci. Sposéb prze-
noszenia ruchu z tlocka na ruszty obrotowe
moze byé rozmaicie wykonany, zaleznie od
rodzaju ruchu rusztu. Na rysunku jest
przedstawionych kilka przykladéw wyko-
nania.

Fig. 1, 2 i 3 przedstawiaja przekréj po-
ziomy pieca szybowego i ruszty obrotowe,
poruszane w rozmaity sposéb przez jeden,
wzglednie dwa tloki.

Fig. 4 i 5 przedstawiaja dwudzielny
ruszt, skladajacy sie z oddzielnie kolysza-
cych sie sztab rusztowych., Obie czesci te-
go rusztu zostaja prostolinijnie poruszane
w obu kierunkach zapomoca dwu tlokéw.
Fig. 4 przedstawia przekréj wedlug linji
A — B fig. 5. Fig. 5 — poprzeczny prze-
kréj pieca szybowego ponad rusztem,
przedstawionym w widoku zgéry.

Przy sposobie wykonania wedlug fig. 1
w szybie 1 pieca jest obrotowo utozony
ruszt 2. Do napedu rusztu 2 stuzy taricuch
3, przytwierdzony swoimi obu koricami do
poprzecznych glowic 4, bezposrednio pola-
czonych z trzonem ttokowym 5. Trzon 5

zostaje poruszany plynnym lub gazowym
srodkiem tloczacym zapomoca tloka 6 w
cylindrze 7. W tym przypadku ruszt wyko-

nywa ruch obrotowy réwnomierny w jed-

nym i drugim kierunku.

Przy sposobie wykonania wedlug fig-
2 z trzonem tlokowym 5 jest polaczony
przegubowo korbowéd 8 i korba 9, obroto-
wo osadzona na osi obrotowego rusztu.
Oprécz tego, na czopie przegubowym, la-
czacym korbowdd 8 z korbg 9, jest osa-
dzona obrotowo zapadka 10, zachodzaca
w umieszczone na ruszcie zeby 11. Przy
ruchu tloka 6 w kierunku x, ruch obrotowy
zostaje wykonany w kierunku y strzatki.
Przy poruszaniu sie ttoka 6 w kierunku od-
wrotnym do kierunku x strzaltki, zapadka
10 slizga si¢ po zazebieniu 11. Zatem ruszt
ulega, przy tym sposobie wykonania, prze-
rywanemu obrotowi w jednym i tym sa-
mym kierunku y.

Sposéb wykonania wedlug fig. 3 wyka-
zuje dwa cylindry 12, 13, w ktérych poru-
szaja sie tloki 14, 15. Zapomoca poprzecz-
nych glowic 16, 17 i pretéw 18 tloki znaj-
duja sie w polaczeniu z larcuchem 19,
przeznaczonym do napedu rusztu 20.
Ruszt wykonywuje ruch obrotowy w obu
kierunkach, jak przy sposobie wykonania
wedlug fig. 1. Tloki 14, 15 pracuja na zmia-
ng. Przy sposobie wykonania wedlug fig.
4 i 5, ruszt wykonywa ruch prostolinijny
w obu kierunkach. Rodzaj budowy rusztu
moze byé dowolny. Ruszt sklada sig, np.,
z oddzielnych, kolyszacych sie kazdy oko-
fo podluznej osi 21 rusztowych sztab 22,
ktére moga byé wahadlowo poruszane w
obu kierunkach zapomoca preta 23. Na fig.
5 sa urzadzone cztery szeregi sztab ru-
sztowych, z ktérych kazda zostaje poru-
szana zapomoca ciegla 23. Kazde dwa z
tych ciegiel 23 sg przytwierdzone do po-
przecznych glowic 24, potaczonych ze swo-
jej strony z trzonem 25 ttoka 26. Obie tak
powstale polowy rusztu moga byé poru-



szane w jednakowym lub w przeciwnych
kierunkach.

Powyzej wspomniane sposoby wykona-
nia maja na celu tylko pokazanie, jak réz-
norodnie moze byé uksztaltowany przed-
miot niniejszego wynalazku, naped rusztéw
ruchomych stanowiacy. Z tego wynika, ze
zapomoca tego rodzaju napedu z hydrau-
licznie poruszanemi tlokami moga by¢ u-
zyskane wszelkiego rodzaju ruchy ru-
sztéw. Przedstawione przyklady wykona-
nia wykazuja tez, jak prosta moze byé bu-
dowa nowego napedu i ze zarazem zostaje
osiagniete bardzo znaczne zmniejszenie
kosztéw urzadzenia, a szczegélnie kosztow
ruchu,

Zastrzezenie patentowe.

Naped rusztéw ruchomych do opréznia-
nia piecéw szybowych, siloséw lub po-
dobnych urzadzer, znamienny tem, Ze po-
ruszajace ruszt czesci sa bezposrednio po-
laczone z ttokiem, poruszanym przy pomo-
cy plynnego lub gazowego srodka tlocza-
cego.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft
Grusonwerk.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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