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Przedmiotem wynalazku jest mlotek
pneumatyczny o specjalnie mocnej budo-
wie, ktéorego dzialanie zapewnia calkowite
wyzyskanie prezinosci gazu.

Ulepszenia dotycza przyrzadu roz-
dzielczego typu zaworowego, oprawy na-
rzedzia roboczego oraz urzadzenia, zabez-
pieczajacego mlotek przed rozkrecaniem
sie.

Przyrzad rozdzielczy sklada sie
dwoch czesci, tworzacych po polaczeniu
osiowa komore rozdzielcza, w ktorej jest
swobodnie umieszczona plytka zaworowa.

Przyrzad rozdzielczy jest zamocowa-
ny w nasadce kadluba mtotka i otoczony
przestrzenia pierscieniowa, tak ze doplyw

z

sprezonego gazu jest stale zapewniony tak
przy suwie roboczym jak i powrotnym tlo-
ka. Przyrzad rozdzielczy posiada plytke
zaworowa, ktéra podczas suwu roboczego
tloka osiada na gniazdku podwoéjnem, pod-
czas ruchu zas powrotnego — na pojedyn-
czem. Ruch plytki zaworowej odbywa sie
pod dziataniem gazu, sprezonego w cylin-
drze mlota wskutek powrotnego suwu tlo-
ka, z drugiej zas strony dzieki preznosci
gazu lub jego niedopreznosci po stronie
przeciwnej. Przy suwie powrotnym dopro-
wadzanie sprgzonego gazu uskutecznia
si¢ za posrednictwem dwéch par kanalow
o duzym przekroju, aby zapewnié¢ impuls
dostatecznie silny. Narzedzie roboczz2, sta-



nowiace np. pret ostro zakoriczony, pro-
wadzaone: jest ;Qdynle W oprawie i posiada
od stmny ‘wewnettzne] kowadetko, o kto-
re uderza tlok. Narzedzie robocze jest
zaopatrzone w kolnierz, opierajacy sie o
brzeg cylindra; oprawa cylindra posiada
prowadnice na narzedzie. ‘

Na rysunkach fig. 1 przedstawia osio-
wy przekr6j mlotka pneumatycznego we-
dlug wynalazku, fig. 2 — przekroj przez
przyrzad rozdzielczy wzdtuz linji II—II
na fig. 3; fig. 3 — rzut pionowy przyrzadu
rozdzielczego; fig. 4 — przekréj wzdluz

linji IV—IV na fig.~3; fig. 5 — widok tego

przyrzadu od dotu; fig. 6 i1 7 — widoki
sprezyny, umocowujacej oprawe; fig. 8—
14 przedstawiaja urzadzenie, zabezpiecza-
jace kadlub mlotka przed samoczynnem
odkreceniem sig, a mianowicie: fig. 8 —
widok zprzodu i czesciowy przekréj; fig.

9 — widok zprzodu; fig. 10 < przekroj:

osiowy; fig. 11 — zapadki sprezynowe roz-

taczone; fig. 12 i 13 przedstawiajq widok

osiowy zapadek; fig. 14 — przekréj po-
przeczny przez cylinder i tuleje.’

Kadtub mlotka pneumatycznego skla-
da si¢ z nasady 1, cylindra 2 i oprawy 3,
w ktorej przesuwa si¢ narzedzie robocze 4
pod dzialaniem tloka 5. Raczka mnasady
zawiera okragla komore 6, w ktérej znaj-
duje si¢ przyrzad rozdzielczy oraz zawoér
kulkowy 7 na spreiony gaz, doplywajacy
przez otwér 8. ,

Przyrzad rozdzielczy sklada sie z
dwéch okraglych plyt 13 i 13‘, umieszczo-
nych u podstawy komory 6. Plyty te po-
siadaja mniejsza srednice niz komora 6,
tak ze pozostawiaja wolng przestrzen
pierscieniowa. Polozenie srodkowe plyt
zapewnione jest zapomoca czopéw 16.
Ptyta 13, przylegajaca do podstawy komo-
-ry- 6, posiada okraglte wglebienie 10, po-
laczone z komorq 6 rowkami lub kanala-
mi 9, )

"-Sprezony  gdaz doplywa do komory
przez ofwér 8. Pomiedzy ptytami 13 i 13°

-

znajduje sie krazek 12. SpreZony gaz prze-
plywa przez kanat osiowy 11 i cztery ka-

_naly promieniowe 21 i 22, wykonane w

plycie 13‘. Précz tego sprezony gaz do-

" plywa do kanaléw 21 przez kanaly 20,

koriczace si¢ we wglebieniu 70. Gaz do-
staje si¢ do cylindra 2 przez kanal 14 w
plytce 13°, w celu zas powrotnego przesu-
nigcia tloka przeplywa z komory zaworo-
wej przez pierscieniowe wyciecie 23 i ka-
naly 17, 18 i 19 do przeciwleglego korica
cylindra 2. Krazek zaworowy 12 opiera
si¢ z jednej strony na pierscieniowym wy-
stepie 15 plytki 13, a z drugiej strony na
podwéjnem gniezdzie, utworzonem przez
pierscieniowe wycigcie 23 w plytce 13. Suw
powrotny tloka 5 uwarunkowany jest do-
plywem gazu przez szerokie przewody. 19,
tak aby impuls do tego suwu byl dosta-
tecznie wielki. Gdy ttok 5 minie otwory
39 i 40 sprezony gaz, doplywajacy przez
kanaly 19, uchodzi nazewnatrz przez o-

" twory 40°, jak we wszystkich przyrzadach

rozdzielczych przy mlotach pneumatycz-
nych. Ttok 5, wykonywajac wskutek bez-
wladnoséci w dalszym ciagu suw powrotny,
spreza gaz, zawarty w goérnej czesci cy-,
lindra 2 ponad ttokiem, az preznosé gazu
wzrosnie tak, iz krazek 12 gniazda 15 zo-
staje uniesiony. Wtedy rozpoczyna si¢ na
nowo suw tloka naprzéd, gdyz gaz spre-
zony doptywa teraz z komory 6 przez ka-
naly 20, 21, 22 i 14. Rozklad sil, dzialaja-
cych na krazek zaworowy 12 i powoduja-
cych jego przesuwanie sie, jest symetrycz-

- ny, gdyz kanalty 11 i 14 sa wywiercone do-
kladnie osiowo w ptytkach 13 i 13, a ka-

nalty 17, 23, 21 i 22 sa rozmieszczone sy-
metrycznie wizgledem krazka 12. Dziala-
nie opisanego przyrzadu rozdzielczego nie
rozni sie od dzialania znanych zaworéw z
krazkiem zaworowym. Przyrzad rozdziel-
czy wedlug wynalazku daje maksimum
pewnosci dzialania, poniewaz sity, dziata-
jace na krazek 12, rozdzielane s syme-

‘trycznie, tak ze nie wymagane jest $ciste



dopasowywanie kragzka 12 w komorze roz-
dzielczej; krazek moze mieé stosunkowo
znaczny luz w komorze, dzieki czemu u-
nika si¢ jego zakleszczania sie.
Narzedzie robocze 4 jest zaopatrzone
w kolnierz 35, opierajacy sie¢ o krawedz
cylindra 2, oraz w kowadetko 36, stercza-
ce do wnetrza cylindra i podlegajace ude-
rzeniom tloka 5. Narzedzie robocze pro-
wadzone jest jedynie w oprawie 3, ktéra

w tym celu posiada prowadnice 38. Ude-.

rzenia tlumione sa przez pierscienn ela-
styczny 37 w celu chronienia robotnika
przed wstrzasami. Pierécien ten umie-
szczony jest wewnatrz oprawy 3 na od-
powiednim wystepie. Koniec oprawy ma
ksztalt stozkowo wydluzony.

Nasade 7 i oprawe 3 nakreca sie, jak
zwykle, na cylinder, przyczem naleiy je
odpowiednio zabezpieczyé przed samo-
czynnem ich rozluZnianiem si¢ wskutek
powtarzajacych si¢ uderzen. To zabez-
pieczenie mozna osiagnaé np. zapomoca
sprezyny 24, umieszczonej w rowku po-
dluznym, wykonanym w $ciance cylindra
2; jeden koniec tej sprezyny przymocowa-
ny jest do nasady 1, a drugi zapada w od-
powiedni rowek oprawy 3. Koniec sprezy-
ny od strony oprawy jest zaopatrzony w
obraczke, ulatwiajaca zakladanie lub od-
jecie tego bezpiecznika; sprezyna ma
-ksztalt falisty, aby byla dostatecznie ela-
styczna. Nalezy wigc zalozyé te sprezyneg
w taki sposéb, azeby jej koniec po nakre-
ceniu nasady / zapadt w rowek oprawy 3,
tak ze trzy gléwne czesci kadluba zostaja
polaczone ze soba.

Inne ~ urzadzenie  zabezpieczajace,
przedstawione na fig. 8 — 14, stanowi tu-
leja 26 o przekroju kolistym, umieszczo-
na zboku cylindra. W tej tulei 26 przesu-
waja si¢ waleczki z zapadkami 27 i 28,
wyciskane w kierunkach przeciwnych
sprezyna 29. Sprezyna ta opiera si¢ o wa-
teczki we wglebieniach 34. Kazdy wale-
czek posiada otwor 33, a zapadka — wy-

drazenie 32, aby umezliwié¢ odbezpieczanie
w zakladach kontrolnych albo reparacyj-
nych. W tym celu od strony tulei 26 znaj-
duje si¢ na $ciance cylindra 2 plytki ro-
wek 26°, tuleja za§ 26 ma na kazdym kon-
cu wykréj 30 oraz otwory boczne 31. Dzie-
ki wykrojom 30 umozliwiony jest dostep
do wydrazen 32, ulatwiajacych odsuniecie
zapadek, przytrzymanie ich i rozmontowa-
nie narzedzia. Odsuniete w ten sposéb za-
padki mozna przytrzymaé i narzedzie roz-
montowaé,

To urzadzenie zupelnie pewnie zabez-
piecza narzedzie przed rozkreceniem  sie
poszczegblnych czesci kadluba, a szcze-
golnie skutecznie zapobiega przedostawa-
niu si¢ pylu do jego wnetrza. Robotnik
moze z latwoscia odmontowaé oprawe 3
w celu wymiany narzedzia 4; mnatomiast
rozmontowanie ‘nasady uskutecznia kon-

troler, ktéry po ponownem nakrgceniu na-

sady zwalnia zapadki 27, zabezpieczajac
w ten sposéb. narzedzie przed samoczyn-
nem rozmontowaniem si¢ w czasie pracy.

Mlotek pneumatyczny wedlug wyna-
lazku ma te zalete, ze dziala niezawodnie,
posiada prosta konstrukcje oraz wymaga
minimalnej obstugi przy pracy. Précz te-
go, poniewaz narzedzie robocze jest pro-
wadzone tylko w tulei 3, a nie w cylindrze
2 i tulei 3, jak to ma miejsce w innych
miotkach pneumatycznych, prowadzenie
to bardziej chroni od zlamania lub wygie-
cia narzedzia.

Zastrzezenia patentowe.

1, Mlotek pneumatyczny z zaworo-
wym przyrzadem rozdzielczym, znamien-
ny tem, ze w nasadzie (1) osadzone sa
dwie okragte plyty (13 i 13°), tworzace po-
miedzy soba komore rozdzielcza, do kté-
rej doplywa sprezony gaz przez otaczaja-
ca te ptyty komore (6) i otwér osiowy (8)
i w ktérej umieszczona jest luzno plytka
zaworowa (12), zamykajaca kolejno osio-



wy kanal (14) ptyty (13) albo kanat (11)
i pierscieniowe wycigcie (23) plyty (13),
przyczem z powodu $cisle osiowego polo-
zenia tych kanaléw nacisk na plyte zawo-
rowa jest symetryczny.

2. Milotek pneumatyczny  wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze w $ciance cy-
lindra przewidziane sa dwie pary kana-
tow (19), przez ktére doptywa gaz, powo-
dujacy ruch powrotny tloka, przyczem
przyrzad rozdzielczy otoczony jest komo-
ra (6), polaczona zapomoca promienio-
wych kanaléw (21) z komora rozdzielcza,
mieszczaca w sobie plytke zaworowa (12),
z ktorej to komory (6) doplywa gaz, po-
wodujacy ruch tloka naprzéd.

3. Milotek pneumatyczny  wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tem, Ze oprawa
{3) stanowi prowadnice narzedzia robo-
czego (4), opierajacego sie kolnierzem
{35) o koniec cylindra (2) i posiadajacego
kowadetko (36), w ktére uderza tlok, przy-
czem w oprawie umieszczony jest pier-
$cienn elastyczny (37), ttumiacy uderzenia
narzedzia (4) o oprawe.:

4, Miotek pneumatyczny wedlug

zastrz. 1 — 3, znamienny tem, ze oprawa
(3) jest zabezpieczona przed samoczyn-
nem odkrecaniem si¢ zapomoca spreiyny
plaskiej, umieszczonej w rowku podluz-
nym $cianki cylindra {2) i przymocowanej
do nasady (1), przyczem sprezyna ta jed-
nym koricem wchodzi w rowek brzegu o-

prawy (3).
5. Miotek pneumatyczny  wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tem, ze oprawa

(3) i nasada (1) sa zabezpieczone przed
samoczynnem odkrecaniem sie zapomoca
dwéch zapadek (27, 28), umieszczonych w
tulei {26) i podlegajacych dzialaniu spre-
zyny (29), przyczem zapadki posiadaija
wydrazenia (32), ich waleczki prowadni-
cze — otwory (33), a tuleja — odpowied-
nie wykroje (30) i otwory boczne (31),
dzieki ktérym mozna zapadki odsunaé i
przytrzymaé¢ w polozeniu, zwalniajagcem
nasade i oprawe, co umozliwia ich roz-
montowanie.

. Armand Colinet.
Zastepca: Drn, techn. A, Bolland,

rzecznik patentowy.
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