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Vorrichtung zum Befestigen eines Gegenstandes an einer Wand oder Decke.

67 Die Vorrichtung (11) zum Befestigen eines Gegen-

standes an einer Wand oder Decke in Durchsteck-
montage besitzt einen Aussengewindebolzen (12), auf
dessen eines Ende eine Mutter (13) aufschraubbar ist
und auf dessen anderem, zumindest teilweise konischem
Ende (22), dessen grosster Durchmesser h3chstens gleich
dem Durchmesser des Bolzens ist, ein aus zwei halbscha-
lenartigen Teilen (26) zusammengesetztes Spreizelement
(14) verschiebbar gehalten ist. Die beiden Spreizelement-
teile (26), die an ihren beiden in montiertem Zustand
einander gegeniiberliegenden Lingskanten mit angeform-
te Lappen versehen sind, sind wendesymmetrisch bzw.
in abgewickeltem Zustand punktsymmetrisch. Die Lap-
penrinder sind derart geformt, dass sich in auf dem Aus-
sengewindebolzen (12) montiertem Zustand des Spreiz-
elementes (14) eine in radialer Richtung wirkende form-
schliissige Verbindung ergibt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Befestigen eines Gegenstandes an
einer Wand oder Decke in Durchsteckmontage, mit einem
Aussengewindebolzen, auf dessen eines Ende einer Mutter
(13) aufschraubbar ist und auf dessen anderem, zumindest
teilweise konischem Ende, dessen grosster Durchmesser
héchstens gleich dem Durchmesser des Bolzens ist, ein aus
zwei halbschalenartigen Teilen zusammengesetztes Spreiz-

element (14) verschiebbar gehalten ist, wobei die beiden halb-

schalenartigen Spreizelementteile an ihren beiden in mon-
tiertem Zustand einander gegeniiberliegenden Langskanten
mit jeweils mindestens einem angeformten Lappen versehen

sind, die zur gegenseitigen axialen Sicherung nebeneinander

sich iibergreifen und die in radialer Richtung am Bolzen

zeichnet, dass die innerhalb der stirnseitigen Enden (32) der
Spreizelementteile (26”) liegenden Rénder (43) der Lappen
(277,28") im wesentlichen die Form einer zur Quermittele-
bene geneigten Geraden besitzen und die mit den stirnsei-

s tigen Enden (32) fluchtenden dusseren Rénder der stirnsei-

tigen Lappen (27") in montiertem Zustand zwischen einer
Ringschulter (24) des Aussengewindebolzens (12) und einem
Bereich des Konus (22) passend gehalten sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-

10 zeichnet, dass zwischen mindestens zwei benachbarten Rén-

dern (43) der Lappen (27", 28") in montiertem Zustand der
Spreizelementteile (26") ein Spalt (44) besteht.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Lappen

gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Lappen (27, 15 (27, 28:27',287; 27", 28") zu beiden Seiten der durch die Bol-

28:277,28/; 27", 28") derart angeordnet sind, dass die Spreiz-

elementteile (26, 26, 26" ) wendesymmetrisch bzw. in abge-

wickeltem Zustand punktsymmetrisch sind, und ihre Rénder

derart geformt sind, dass sich in auf dem Aussengewinde-
bolzen (12) montiertem Zustand der Spreizelementteile (26,
267,26") eine in radialer Richtung wirkende formschliissige
Verbindung ergibt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spreizelementteile (26, 26/, 26") an jeder Lingskante

zwei Lappen (27, 28; 27/; 28/ 27", 28" ) aufweisen, so dass

zwischen zwei benachbarten Lappen bzw. einem Lappen und

dem stirnseitigen Ende (32) des einen Spreizelementteils (26,
26',26") ein Lappen (27, 28; 27,28/, 27", 28") der gegen-
iiberliegenden Lingskante des anderen Spreizelementteiles
(26, 26/, 26") in radialer Richtung formschliissig passt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die formschliissige Verbindung durch axiales
Verformen des stirnseitigen Lappens (27) erfolgt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lappen (27, 28) axial derart profiliert sind, dass der 35

am stirnseitigen Ende (32) angeordnete Lappen (27) des
einen Spreizelementteils (26) in nicht montiertem Zustand

diese Stirn iiberragt und zur formschliissigen Verbindung der
Spreizelementteile (26) in axialer Richtung in eine Mulde (37)

des benachbarten Lappens (28) des anderen Spreizelement-
teils (26) hinein verformbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der stirnseitige Lappen (27) am Ansatz zum Spreizele-
mentteil eine Verengung (39) besitzt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der stirnseitige Lappen (27) an seinem freien
Ende mit einer von der Stirn (32) weggerichteten Nase (33)
versehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3-6, dadurch
gekennzeichnet, dass der stirnseitige Lappen (27) zum Ver-
formen bei der Herstellung der formschliissigen Verbindung
an einer Ringschulter (24) des Aussengewindebolzens (12)
und an einem entsprechenden Werkzeug (38) anliegt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4-7, dadurch
gekennzeichnet, dass der im mittleren Bereich des Spreizele-
mentteils angeordnete Lappen (28, 28") des einen Spreizele-
mentteils an seiner dem stirnseitigen Lappen (27, 27") des

anderen Spreizelementteils zugewandten Seite im Bereich des

freien Endes mit einer Nase (36, 36') versehen ist, die im
Bereich der Verengung (39) am Fuss des stirnseitigen Lap-
pens (27, 27") des anderen Spreizelementteils gegen diesen
anliegt und welche Nase die Mulde (37) zum Hineinver-
formen des stirnseitigen Lappens begrenzt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zenlingsachse (46) verlaufenden Trennebene (31) der eine im
wesentlichen zylindrische Halbschalenform besitzenden
Spreizelementteile (26, 26') erstrecken.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-

20 zeichnet, dass von den stirnseitigen Lappen (27, 27/, 27")

und den im mittleren Bereich angeordneten Lappen (28, 28’,
28) der Spreizelementteile (26, 26, 26") die eine Art der
Lappen an der Trennebene (31) tangential und die andere Art
der Lappen des gleichen Spreizelementteils schrig nach

25 aussen weisend verlduft.

14, Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass von den stirnseitigen Lappen (27, 27/, 27")
und den im mittleren Bereich angeordneten Lappen (28, 28’,
28") der Spreizelementteile (26, 26", 26") die eine Art der

30 Lappen etwa denselben Radius wie der Grundteil (29) der

Spreizelementteile besitzt und die andere Art der Lappen des
gleichen Spreizelementteils an der Trennebene (31) etwa tan-
gential oder schrig nach aussen verlduft.

Vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung

40 zum Befestigen eines Gegenstandes an einer Wand oder

Decke in Durchsteckmontage nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Derartige Befestigungsvorrichtungen, die auch als sog.
Aussengewindediibel oder -anker bezeichnet werden, werden

45 an einer Wand oder dgl. aus Beton, Mauerwerk oder dgl. in

ein Bohrloch gesteckt und dort befestigt, das etwa denselben
Durchmesser wie die am betreffenden Gegenstand vorgese-
hene Befestigungsbohrung hat. Anders ist dies bei Befesti-
tungsvorrichtungen aus Diibel und Holzschraube, bei denen

s0 zwar der Schraubendurchmesser dem Durchmesser der Befe-

stigungsbohrung am Gegenstand entspricht, wihrend die
Bohrung in der Wand fiir den Diibel einen grésseren Durch-
messer besitzen muss. Zur Befestigung des Aussengewinde-
diibels in dem Bohrloch ist das Spreizelement vorgesehen,

s5 das sich in seiner vorderen Stellung mit dem Bolzen in das

Bohrloch einschlagen ldsst und das dann im Bohrloch
dadurch gespreizt wird, dass beim axialen Verschieben des
Bolzens dessen Konus hindurchbewegt wird.

Bei einer aus der US-PS 3 766 819 bekannten Befestigungs-

60 vorrichtung der eingangs genannten Art besitzen die halb-

schalenartigen Spreizelementteile zwar unter sich gleiche
Form, jedoch miissen sie beim Zusammenfiigen mit den
Bolzen an der Arbeitsstelle, an der die Befestigungsvorrich-
tung zusammengebaut wird, entsprechend sortiert, d.h. in die

zeichnet, dass die angeformten Lappen (27, 28') der Spreiz- 65 richtige Lage und Richtung gebracht werden. Dies ist jedoch

elementteile (26') in axialer Richtung schnappend ineinander

driickbar sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

sehr schwierig, da sie ungiinstige Sortiermerkmale besitzen,
so dass dies von Hand erfolgen muss.
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, eine



Befestigungsvorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei der die beiden halbschalenartigen Teile maschi-
nell zufiihrbar und am Aussengewindebolzen montierbar
sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die im Kenn-
zeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Bei der erfindungsgemassen Befestigungsvorrichtung
werden also die Spreizelementteile dem montierten Zustand
entsprechend vorgeformt und gehdrtet. Da sie in der Abwick-
lung desselben punktsymmetrisch sind, sind sie alle gleich
ausgebildet und kénnen zur Fertigmontage dem Aussen-
gewindebolzen mit der einen oder anderen Stirn nach vorne
gerichtet zugefiihrt werden. Dies macht es moglich, dass die
Spreizelementteile automatisch, d.h. maschinell sortiert und
montiert werden kdnnen. Die Lappen an den Spreizelement-
teilen bewirken einerseits, dass sich die Teile axial nicht
gegeneinander verschieben kdnnen, ihre Lage sich also stets
gleichmissig relativ vom Konus éndert, und bewirken auf-
grund ihrer Profilierung andererseits, dass die beiden das
Spreizelement bildenden Teile auch in radialer Richtung
gegen Auseinanderfallen gesichert sind. Diese, ggf. mit Spiel
behaftete in radialer Richtung wirkende formschliissige Ver-
bindung erfolgt entweder dadurch, dass die beiden Teile in-
einander schnappen, wobei die Lappen in axialer Richtung
leicht elastisch verformbar sind, oder dadurch, dass nach
dem Auflegen der beiden Teile auf den Bolzen die stirnsei-
tigen Lappen in axialer Richtung leicht plastisch verformt
werden, so dass benachbarte Lappen ineinander eingreifen.

Bei anderen bevorzugten Ausfithrungsbeispielen vorlie-
gender Erfindung setzen die Lappen an die Trennebene des
Spreizelementes mit unterschiedlichem Radius an, so dass
einige der Lappen in montiertem Zustand den Aussendurch-
messer des Aussengewindebolzens iiberragen und dadurch
Widerhaken bilden, die das Spreizelement zu Beginn der
Auszugsbewegung des Gewindebolzens in der betreffenden
Befestigungsbohrung halten. Diese Widerhaken sind beim
Herstellen der Spreizelementteile in besonders einfacher
Weise in einem Arbeitsgang mit dem Biegen des ausge-
stanzten Bleches herstellbar.

Weitere Einzelheiten und Ausgestaltungen der Erfindung
sind der folgenden Beschreibung zu entnehmen, in der die
Erfindung anhand der in der Zeichnung dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiele niaher beschrieben und erlautert wird. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Befestigungsvorrichtung in
zusammengebautem Zustand gemiss einem Ausfiihrungsbei-
spiel vorliegender Erfindung,

Fig. 2 die Draufsicht auf ein Spreizelement in abgewik-
keltem Zustand, jedoch vor der formschliissigen Verbindung
der beiden Spreizelementteile gemiss einem Ausfiihrungsbei-
spiel vorliegender Erfindung,

Fig. 3 einen Schnitt lings der Linie ITI-III der Fig. 1,
jedochin einem Zustand wihrend des Auflegens der Spreiz-
elementteile auf den Bolzen, wobei der zusammengebaute
Zustand punktiert angedeutet ist,

Fig. 4a und 4b Drdufsichten auf ein Spreizelement vor bzw.
nach der Montage gemiiss einem anderen Ausfiihrungsbei-
spiel vorliegender Erfindung,

Fig. 5 einen Schnitt dhnlich der Fig. 3, jedoch gemass
einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel und

Fig. 6a und 6b Draufsichten entsprechend den Fi g.4a,b
gemdss dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3.

Die erfindungsgemisse Befestigungsvorrichtung 11, die
auch als Aussengewindediibel oder Aussengewindeanker
bezeichnet wird, dient zum Befestigen von Gegenstidnden in
sog. Durchsteckmontage an einer Wand, einer Decke oder
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dgl., aus Beton, Mauerwerk oder dgl. Der Begriff Durch-

steckmontage bedeutet, dass die Vorrichtung 11, da ihre Befe-

stigungsbohrung in der Wand im Durchmesser etwa gleich
dem der Befestigungslécher am zu befestigenden Gegenstand
ist, so dass dieser als Schablone zum Anzeichnen und Bohren
der Befestigungsbohrungen verwendet werden kann, bei auf
die Wand oder dgl. gesetztem Gegenstand hineingesteckt und
angezogen wird.

Der Aussengewindeanker bzw. -diibel 11 besteht im
wesentlichen aus einem Aussengewindebolzen 12, einer
Mutter 13 und einem Spreizelement 14. Die Mutter 13, die
zum Anziehen des eingesteckten Aussengewindebolzens 12
dient, ist auf das Aussengewindeteil 16 unter Zwischenfiigen
einer Unterlagsscheibe 17 aufgeschraubt und wird bei ein ge-
stecktem Aussengewindebolzen 12 im allgemeinen soweit
angezogen, bis ein Markierungsring 18 des Gewindeteils 16
sichtbar wird. An das Gewindeteil 16 schliesst sich der Bol-
zenschaft 19 an, der an seinem hinteren bzw. inneren Ende in
einen durchmesserkleineren zylindrischen Bereich 21 iiber-
geht, der im Ruhezustand das Spreizelement 14 aufnimmt
und dessen Linge etwa der Breite des Elementes 14 entspricht.
An dieses zylindrischen Bereich 21 schliesst sich das durch-
messerkleine Ende eines Konus 22 an, der in ein zylin-
drisches Ende iibergeht, dessen Durchmesser dem des
Schaftes 19 entspricht.

Das Spreizelement 14 des Aussengewindediibels 11 besteht
aus zwei identischen, im wesentlichen halbschalenférmigen
Teilen 26, 26" bzw. 26", die derart ausgebildet und am Aus-
sengewindebolzen 12 befestigt sind, dass sie einerseits in
3 axialer Richtung relativ zueinander unverschiebbar sind und

dass sie andererseits aneinander oder am Bolzen in radialer

Richtung formschliissig halten, d.h. gegen Auseinanderfallen

gesichert sind. *

Wie insbesondere den Fig. 2, 4 und 6 zu entnehmen ist,

35 wird jedes Spreizelementteil 26, 26/, 26” aus einem ebenen
Blech derart gestanzt, dass es eine etwa rechteckige Grund-
form besitzt, an deren Langsseiten je zwei Lappen 27,27/
bzw. 27" und 28, 28‘ bzw. 28 angeformt sind. Die stirnsei-
tigen Lappen 27, 27/, 27" und die mittleren Lappen 28, 28/,

40 28" sind an den beiden Léngsseiten derart angeformt bzw.
ausgestanzt, dass das Teil 26, 26, 26" in der Abwicklung
gesehen punktsymmetrisch ist, was bedeutet, dass jedes
Spreizelementteil 26, 26/, 26 beziiglich seiner Lappen nur
eine Lage besitzt, also stets lagerichtig angeordnet ist, d.h.

45 wendesymmetrisch ist. Aus dem ebenen Zustand heraus wird
das Spreizelementteil 26, 267, 26" zu einer zylindrischen
Halbschale gebogen, wie dies aus den Ansichten der Fig. 3
und 5 ersichtlich ist. Das mittige Grundteil 29 des Spreizele-
mentteils 26,26/, 26", das keine vollstindige Halbschale

50 bildet, ist mit einem Innenradius versehen, der dem Aussen-
radius des zylindrischen Bereiches 21 des Bolzens 12 ent-
spricht. Die angeformten Lappen 27, 27/, 27" und 28,28¢,
28" erstrecken sich iiber die in den Fig. 3 und 5 angedeutete
Trennebene 31 des Spreizelementes 14 hinaus, derart, dass sie

ss in ihrer Lange von der Trennebene etwa halbiert werden.

Beim in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsbeispiel kénnen
die Halbschalen 26, 26’ ohne weiteres auf den zylindrischen

Bereich des Bolzens 12 aufgesetzt werden, da die Lappen 27,

27’ und 28, 28’ zumindest am die Trennebene 31 iiberra-
¢ genden Ende mit einem grosseren Radius versehen. Aus Fig.

3 ergibt sich, dass die der Stirn 32 des Halbschalenteils 26

zugewandten Lappen 27, 27’ etwa ab der Trennebene 31 in

gerader Linie weiterlaufen, also eine lichte Innenweite in der

Grossenordnung des Innendurchmessers beibehalten. Dem-
65 gegeniiber sind die mittleren Lappen 28, 28’ bereits mit ihrem

Fuss an der Lingsseite des Halbschalenteils 26, 26’ bzw. des

Grundteils 29 tangential angesetzt und verlaufen ebenfalls in

gerader Linie weiter, so dass sie nach aussen weisen, was

w
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bedeutet, dass ihr Aussenrand den Aussendurchmesser des
fertigen Spreizelementes 14 wesentlich weiter liberragt, als
dies die stirnseitigen Lappen 27, 27’ tun. Dadurch ergeben
sich an der zusammengebauten Vorrichtung 11 Widerhaken
42, die den Aussengewindediibel 11 zu Beginn der Anzugs-
bzw. Befestigungsbewegung im Bohrloch halten. Aus Fig. 3
ist dies und anhand des unteren Teils 26 ersichtlich, wie weit
die Lappen 27 und insbesondere die Lappen 28 den Bund
zwischen zylindrischen Bereich 21 und Schaft 19 und damit
den Aussendurchmesser des Bolzens 12 iiberragen. Dies gilt
auch fiir die Lappen 27/ und 28’ der Teile 26".

Entsprechendes gilt fiir das Ausfithrungsbeispiel der Fig. 5,
bei dem jedoch die dusseren Lappen 27" den Radius beibe-
halten, wiihrend die inneren Lappen 28" an der Trennebene
31 oder bereits am Fuss tangential ansetzen.

Somit sind auch hier die Widerhaken 42 vorhanden.
Zusitzlich ist erreicht, dass die Spreizelementteile 26” den
Bolzenbereich 21 radial schnappend iibergreifen, so dass sie
gegen Auseinanderfallen gesichert sind. Es versteht sich, dass
in beiden Fillen (Fig. 3 und 5) auch die jeweils anderen
Lappen entsprechend geformt werden konnen.

In Fig. 2 sind als erstes Ausfiihrungsbeispiel die Spreizele-
mentteile 26 dargestellt. Danach ist jedes Teil 26 im Aus-
gangszustand, also vor der Montage am Aussengewinde-
bolzen 12, derart geformt, dass die Aussenkante der stirnsei-
tigen Lappen 27 zwar an der Stirn 32 des Grundteils 29
ansetzen, jedoch diese unter Bildung einer Nase 33 {iber-
ragen. Der Riicken des Lappens 27 ist gerundet, ebenso wie
der zugewandte Riicken des mittleren Lappens 28 desselben
Teils 26. Dieser mittlere Lappen 28 ist zur Stirn 32 des Grund-
teils 29 hin unter Bildung einer spitzen Nase 36 mit einer
Mulde 37 versehen, die etwa senkrecht in die Stirn 32 aus-
lauft. Die Mulde 37 ist dabei etwa derart geformt, dass der
Riicken des stirnseitigen Lappens 27 etwa formschliissig in
sie hinein passt. Der Ausschnittsbereich zwischen jedem
stirnseitigen Lappen 27 und jedem mittleren Lappen 28 ist
also fiir einen mittleren Lappen 28 des anderen eingreifenden
Halbschalenteils 26 bestimmt und geformt. Wie aus den Fig.
2 und 3 ersichtlich ist, werden zwei Halbschalenteile 26 zur
Bildung eines Spreizelementes 14 derart auf den zylindri-
schen Bereich 21 des Bolzens 12 gebracht und ineinanderge-
steckt, dass die in der Abwicklung dargestellte, zundchst nur
axial starre Verbindung nach Fig. 2 entsteht. Das Ineinander-
stecken der Lappen 27 und 28 geht dabei ohne Widerstand
vor sich. In diesem Zustand sind zwar die beiden Teile 26 in
Axialrichtung gegeneinander bewegbar, haben jedoch noch
keine formschliissige Verbindung in radialer Richtung, so
dass sie noch auseinanderfallen kdnnen. Um eine radiale
Sicherung gegen das Auseinanderfallen zu bekommen, wird
gemiss den Pfeilen A ein angedeutetes Werkzeug 38 ange-
setzt, wobei als Widerlager die Schulter 24 am Ubergang zwi-
schen zylindrischem Bereich 21 und Schaft 19 des Bolzens 12
dient. Dadurch werden die stirnseitigen Lappen 27 in die
Mulden 37 hineinverformt, so dass sich die Anordnung nach
Fig. 1 ergibt, in der die Vorderkanten der stirnseitigen
Lappen 27 etwa plan mit der Stirn 32 des Grundteils 29 sind.
Selbst wenn aufgrund der Hértung der Halbschalenteile 26
nur eine unvollstindige Verformung wegen der dann vorhan-
denen Elastizitit erfolgt, greifen doch die Lappen 27 und 28
soweit ineinander, dass die Teile 26 unter ihrem Eigenge-
wicht nicht auseinanderfallen kdnnen. D.h., die f ormschliis-
sige Verbindung kann ohne weiteres auch ein erhebliches
Spiel besitzen. Die Verformung selbst wird erstens dadurch
unterstiitzt, dass das Werkzeug 38 bzw. das Widerlager 24 auf
eine schmale Ringflache in Form der Nasen 33 driickt, dass
zweitens die stirnseitigen Lappen 27 im Bereich ihres
Ansatzes am Grundteil 29 eine Verengung 39 besitzen, die
den Gelenkpunkt fiir die Verformung bildet, und dass drit-

tens in dieser Verengung bzw. an diesem Gelenkpunkt 39 die

spitzen Nasen 36 der mittleren Lappen 28 driicken bzw.

anliegen.

Bei dem in den Fig. 4a und 4b dargestellten zweiten Aus-
fiihrungsbeispiel vorliegender Erfindung sind die Spreizele-
mentteile 26/ in der Weise ausgebildet, dass nicht eine Verfor-
mung der stirnseitigen Lappen 27 wihrend der Montage am
Bolzen 12, sondern eine clips- bzw. schnappartig in axialer
Richtung ineinandergreifende Verbindung der Lappen 27"
und 28/ die radiale Sicherung gegen Auseinanderfallen des
Spreizelementes 14 bildet. Unterschiedlich zum vorstehend
beschriebenen Ausfithrungsbeispiel ist deshalb im wesent-
lichen lediglich die Form der stirnseitigen Lappen 27°, deren
Aussenkante bereits in der zur Montage fertigen Halbscha-
lenform mit der Stirn 32 des Grundteils 29 fluchtet. Aus-
serdem kann die spitze Nase 36 des Lappens 28 zu einer
runden Nase 367 der besseren Gleitbarkeit wegen abgetragen
sein. Somit ergibt sich der in Fig. 4a dargestellte Ausgangszu-
stand vor dem Ineinanderschnappen zweier Spreizelement-
teile 26'. Wie dort ersichtlich, liegt die abgerundete Nase 36/
des jeweiligen mittleren Lappens 28’ am Riicken des stirnsei-
tigen Lappens 27 an. Aufgrund der Hartung des Teils 26’
und der Verengung 39 ist inbesondere der stirnseitige Lappen
27', aber auch bis zu einem gewissen Grade der mittlere
25 Lappen 28’ federnd nachgiebig, so dass die beiden Teile 26

unter Uberwindung eines bestimmten Gegendruckes schnap-

pend ineinander verrastet werden konnen und sich die in Fig.
4b dargestellte Verbindung ergibt. Gegebenenfalls konnen
die Lappen 27’ und 28’ so geformt sein, dass sich in mon-

10 tiertem Zustand der Fig. 4b ein grosseres Spiel ergibt, daim
allgemeinen bereits eine nur schwache formschliissige Ver-
bindung eine radiale Sicherung der Teile 26 in ausrei-
chendem Masse gewédhrleistet.

Bei dem in den Fig. 5, 6a und 6b dargestellten dritten Aus-

35 fithrungsbeispiel vorliegender Erfindung sind die Spreizele-
mentteile 26" in der Weise ausgebildet, dass sie in am Bolzen
12 montierten Zustand sich sowohl aneinander als auch am
zylindrischen Bolzenbereich 21 halten. Das letztere wird, wie
erwihnt, dadurch erreicht, dass die dusseren Lappen 27"

4 beim Aufschieben auf den Bolzenbereich 21 in radialer Rich-
tung elastisch aufgeweitet werden. Der erstere Effekt wird
durch die besondere Ausbildung der inneren Mantellinien
bzw. Rinder der Lappen 27 und 28" erreicht. Wihrend die
dusseren Rander der Lappen 27" jeweils eine Verléngerung

45 der geraden stirnseitigen Enden 32 der Teile 26" bilden, sind
die inneren seitlichen Rander 43, die nicht parallel zur Langs-
achse der Teile 26” verlaufen, unter einem spitzen Winkel zur
Stirn 32 bzw. zur Quermittelebene angeordnet. Die einzelnen
Rinder 43 der ineinander bzw. nebeneinander greifenden

so Lappen 27" und 28 sind parallel. Wihrend die inneren

Lappen 28" etwa parallelogrammartig geformt sind, wobei

ihre Ecken abgerundet sind, sind die dusseren Lappen 27"

etwa keulenartig, also an ihrem vorderen freien Ende ver-

dickt.

Der Montagevorgang der beiden Spreizelemeniteile 26”
am Bolzenbereich 21 ist aus den Fig. 6a und 6b ersichtlich,
wobei vom Gewindebolzen 12 lediglich die Léngsache 46
dargestellt ist. Die beiden Spreizelementteile 26 werden von
beiden Seiten des Bolzens 12 her an den Bolzenbereich 21
60 derart angelegt, dass ihre Langsachsen einen spitzen Winkel

zueinander bilden, wobei die Offnungsseite vorzugweise zum

Konus 22 hin gerichtet ist. Der Offnungswinkel der beiden

Teile 26" ist etwa durch den spitzen Winkel gebildet, den die

Innenrinder 43 der Lappen 27" und 28" mit der Quermittel-
¢s ebene bilden, da in dem in Fig. 6a dargestellten Zustand die

Verldngerung dieser Innenrander 43 des in Fig. 6a oberen

Teils 26" senkrecht zur Langsachse des unteren Teils 26" ver-

{uft. In der Ebene des Zeichnungsblattes verlaufen die
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Langsachsen der beiden Teile 26” jedoch nicht parallel, son-
dern sie schneiden die Ebene des Zeichnungsblattes unter
einem spitzen Winkel; eben dies ist deshalb erforderlich, weil
an den Enden der beiden Teile 26”, die in der Zeichnungs-
ebene gesehen hinter den in Fig. 6a dargestellten Enden der
Teile 26" liegen, an der in Fig. 6a rechten Seite ein innerer
Lappen 28" des unteren Teils 26" hinter einen dusseren
Lappen 27" des oberen Teils 26" greifen kdnnen muss.
Werden dei beiden Teile 26” aneinander und auf den Bolzen-
bereich 21 gedriickt, so verdrehen sie sich erstens in die
Zeichnungsebene und zweitens auch in Richtung des Pfeiles
A parallel zueinander, so dass sie ineinander schnappen und
die in Fig. 6b dargestellte Lage einnehmen. Wie aus dieser
Figur ersichtlich ist, bilden die einander gegeniiberliegenden
Innenrédnder 43 der beiden aneinener liegenden inneren
Lappen 28” der beiden Teile 26” zwischen sich einen Spalt
44, der einerseits das formschliissige Ineinandergreifen der
Teile 26 erleichtert und andererseits sich auch auf die zulis-
sigen Herstellungstoleranzen giinstig auswirkt. In der in Fig.
6b dargestellten Lage liegen die gemiss dieser Figur rechten
Stirnseiten 32 am Bund bzw. Der Schulter 24 des Bolzenbe-

reichs 19 an, wihrend die gemiss Fig. 6b linken Stirnseiten 32
mit ihrer Innenkante an einen Bereich des Konus 22 anliegen.

Auf diese Weise ist erreicht, dass die beiden Spreizelement-
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werden. Die einzelnen Spreizelementteile 26, 267, 26"
besitzen giinstige Sortiermerkmale, da es gleichgiiltig ist,
welche Stirn 32 vorne und welche hinten liegt. Ausserdem
kann dje endgiiltige Verbindung zweier Teile 26, 26, 26" am

5 Bolzen 12 durch einfachen Druck in axialer Richtung zum

Verformen der stirnseitigen Lappen 27 oder durch einfachen
Druck in radialer Richtung zur schnappenden Verbindung
zweier Teile 26’ bzw. 26” miteinander oder mit den Bolzen
erfolgen.

Wie der Fig. 1 zu entnehmen ist, sitzt in montiertem
Zustand das Spreizelement 14 iiber dem zylindrischen
Bereich 21 des Bolzens 12, wobei der Aussendurchmesser des
Spreizelementes 14 im Bereich der Grundteile 29 den Aussen-
durchmesser des Schaftes 19 ein wenig iiberragen kann. Das

15 Bohrloch 41, in welches der Aussengewindediibel 11 einge-

setzt wird, hat einen Innendurchmesser, der dem Aussen-
durchmesser des Schaftes 9 entspricht. Dies bedeutet, dass
der Aussengewindediibel 11 in das Bohrloch 41 einge-
schlagen wird, wobei sich das Spreizelement 14 unter Anlage

20 an die Schulter 24 eindriickt und innerhalb des Bohrloches 41

insbesondere aufgrund der krallenartigen Widerlager 42, die
durch die vorstehenden Lappen 28, 28/, 28" gebildet sind,
verklemmt. Der Aussengewindediibel 11 wird soweit einge-
schlagen, dass die am Anfang des Gewindeteils 16 angeord-

teile 26" sich praktisch nicht in axialer Richtung verschieben 25 nete Mutter 13 am zu befestigenden Gegenstand anliegt. Die

kdnnen, so dass auch ein radiales Auseinanderfallen der
beiden Teile wegen der schrigen Rénder 43 nicht moglich ist.
Es versteht sich, dass diese in radialer Richtung wirkende
formschliissige Verbindung auch ohne das formschliissig
schnappende Ubergreifen des Bolzenbereichs 21 durch die
beiden Teile 26“ erreichbar ist, da die beiden Spreizelement-
teile 26 in axialer Richtung zwischen dem Konus 22 und der
Schulter 24 ohne wesentliches Spiel fixiert ist.

Aufgrund der punktsymmetrischen Ausbildung der Teile
26,26, 26" des Spreizelementes 14 und der einfachen form-
schliissigen Verbindung zur radialen Sicherung der Teile
kann die Montage des Spreizelementes 14 am Aussengewin-
debolzen 12 maschinell, d.h. automatisch vorgenommen

Mutter wird dann so gedreht, dass der Gewindebolzen 12 aus
dem Bohrloch 41 herausgezogen wird. Durch die Anfangs-
verklemmung des Spreizelementes 14 innerhalb des Bohr-
lochs 41 bleibt dieses stehen, so dass der Konus 22 des Bol-

30 zens 12 in das Spreizelement 14 gleitet, wodurch dieses in
radialer Richtung auseinandergedriickt wird und eine weitere

Erhéhung der Klemmung bedingt. Der Bolzen 12 wird auf

diese Weise soweit herausgezogen, bis der Markierungsring

18 sichtbar wird, in welchem Zustand das Spreizelement 14

35 liber dem maximalen Durchmesser des Konus 22 liegt, also
seine maximale Spreizung erfahren hat. Da die Teile 26 in
axialer Richtung gegeneinander unverschiebbar gehalten
sind, ist mit Sicherheit die notwendige Haltekraft erreicht.
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