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(54)实用新型名称

一种多功能回旋式柴碳一体节能炉

(57)摘要

本实用新型提供了一种多功能回旋式柴碳

一体节能炉,包括炉体；炉体下端设有炉座，炉体

上端套设炉帽，炉帽侧壁上设有燃料添加管口及

排烟口，燃料添加管口与排烟口以炉帽中心对称

设置；炉体顶部侧壁设有排烟豁口，排烟豁口与

燃料添加管口相对设置，炉体顶部外侧壁与炉帽

内侧壁组成回旋排烟通道与排烟口连通。本实用

新型一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，可以充

分利用燃烧过程中产生烟气的热量，具有燃料添

加方便、燃烧效果好、热量利用充分以及烟灰清

除便捷的特点。
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1.一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：包括炉体(5)；所述炉体(5)下端设

有炉座(6)，所述炉体(5)上端套设炉帽(4)，所述炉帽(4)侧壁上设有燃料添加管口(41)及

排烟口(44)，所述燃料添加管口(41)与所述排烟口(44)以所述炉帽(4)中心对称设置；所述

炉体(5)顶部侧壁设有排烟豁口，所述排烟豁口与所述燃料添加管口(41)相对设置，所述炉

体(5)顶部外侧壁与所述炉帽(4)内侧壁组成回旋排烟通道与所述排烟口(44)连通，所述炉

帽(4)底面上设有清灰口(42)，所述清灰口(42)上设有螺纹连接的螺栓(43)，所述螺栓(43)

设置在所述炉帽(4)外部。

2.根据权利要求1所述的一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：所述排烟口

(44)连接烟筒(2)一端，所述烟筒(2)另一端连接消焰器(1)。

3.根据权利要求1所述的一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：所述炉帽

(4)顶部覆盖设置炉板(3)。

4.根据权利要求1所述的一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：所述炉体

(5)内部设有篦子支架(51)。

5.根据权利要求1所述的一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：所述炉帽

(4)外壁设有隔热耐火涂层。

6.根据权利要求1所述的一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：所述炉座

(6)内部设有接灰盒(7)。

7.根据权利要求1所述的一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，其特征在于：所述炉体

(5)内设有减少热量损失的内衬炉胆芯。
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一种多功能回旋式柴碳一体节能炉

技术领域

[0001] 本实用新型属于节能炉领域，尤其是涉及一种多功能回旋式柴碳一体节能炉。

背景技术

[0002] 在现有技术条件下，现有的节能炉在燃烧室内通过点燃燃料后自行燃烧，普遍存

在着燃料燃烧不充分，燃烧过程中产生烟气热量损失大，无法充分利用，长时间燃烧后烟灰

积尘大，影响炉具的使用效果的问题。

发明内容

[0003] 有鉴于此，本实用新型旨在提出一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，运用火箭进

气原理，采用回旋式烟道设计，空气动力性好，供氧充分，大大提高了燃烧效率，非常节省燃

料并且燃烧充分，减少了烟尘及二氧化碳的排放，减小率50％；烟道口采用消焰器设计，消

除了火星外蹿，同时减小了灰烬飞扬，大大提高了使用安全性及环境卫生；采用保温耐烧内

胆设计，按照木柴与木炭设置了不同高度的篦子，使火力集中作用于锅底，大大提高了热效

率；按照使用场景分为台式设计与便携式设计，兼顾居家使用与旅行使用。

[0004] 为达到上述目的，本实用新型的技术方案是这样实现的：

[0005] 一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，包括炉体；炉体下端设有炉座，炉体上端套设

炉帽，炉帽侧壁上设有燃料添加管口及排烟口，燃料添加管口与排烟口以炉帽中心对称设

置；炉体顶部侧壁设有排烟豁口，排烟豁口与燃料添加管口相对设置，炉体顶部外侧壁与炉

帽内侧壁组成回旋排烟通道与排烟口连通，炉帽底面上设有清灰口，清灰口上设有螺纹连

接的螺栓，螺栓设置在炉帽外部。

[0006] 炉体全部采用耐候钢材，钢材使用量充足，切割、焊接制作精良，如使用得当无人

为破坏，使用周期长达20年以上，达到预期使用寿命后，可以按照废钢铁全部回收，有经济

价值，没有废弃物，不污染环境。

[0007] 进一步的，排烟口连接烟筒一端，烟筒另一端连接消焰器。

[0008] 进一步的，炉帽顶部覆盖设置炉板。

[0009] 进一步的，炉体内部设有篦子支架。

[0010] 进一步的，炉帽外壁设有隔热耐火涂层。

[0011] 进一步的，炉座内部设有接灰盒。

[0012] 进一步的，炉体内设有减少热量损失的内衬炉胆芯。

[0013] 相对于现有技术，本实用新型一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，具有以下优势：

[0014] 本实用新型一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，充分考虑使用地域的经济现状，

炉具价格低廉，非常适合使用木柴、木炭、生物颗粒作为燃料，燃料获取方便，加热效率很

高，6.5升水从常温18摄氏度加热到100摄氏度用时25分钟，同等水量使用液化石油气的加

热到100摄氏度的时间是35分钟，同时节能炉使用功能多，烹饪可以实现烹炒、蒸煮、烧烤等

功能，在非寒冷区域可用于辅助取暖，经济安全。
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附图说明

[0015] 构成本实用新型的一部分的附图用来提供对本实用新型的进一步理解，本实用新

型的示意性实施例及其说明用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型的不当限定。

[0016] 在附图中：

[0017] 图1为本实用新型实施例一种多功能回旋式柴碳一体节能炉结构示意图；

[0018] 图2为本实用新型实施例一种多功能回旋式柴碳一体节能炉炉帽示意图；

[0019] 图3为本实用新型实施例一种多功能回旋式柴碳一体节能炉使用状态示意图；

[0020] 图4为本实用新型实施例一种多功能回旋式柴碳一体节能炉清灰口示意图。

[0021] 附图标记说明：

[0022] 1-消焰器；2-烟筒；3-炉板；4-炉帽；41-燃料添加管口；42-清灰口；43-螺栓；44-排

烟口；5-炉体；51-篦子支架；6-炉座；7-接灰盒。

具体实施方式

[0023] 需要说明的是，在不冲突的情况下，本实用新型中的实施例及实施例中的特征可

以相互组合。

[0024] 在本实用新型的描述中，需要理解的是，术语“中心”、“纵向”、“横向”、“上”、“下”、

“前”、“后”、“左”、“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为

基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示

或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解

为对本实用新型的限制。此外，术语“第一”、“第二”等仅用于描述目的，而不能理解为指示

或暗示相对重要性或者隐含指明所指示的技术特征的数量。由此，限定有“第一”、“第二”等

的特征可以明示或者隐含地包括一个或者更多个该特征。在本实用新型的描述中，除非另

有说明，“多个”的含义是两个或两个以上。

[0025] 在本实用新型的描述中，需要说明的是，除非另有明确的规定和限定，术语“安

装”、“相连”、“连接”应做广义理解，例如，可以是固定连接，也可以是可拆卸连接，或一体地

连接；可以是机械连接，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过中间媒介间接相连，

可以是两个元件内部的连通。对于本领域的普通技术人员而言，可以通过具体情况理解上

述术语在本实用新型中的具体含义。

[0026] 下面将参考附图并结合实施例来详细说明本实用新型。

[0027] 如图1-4所示，一种多功能回旋式柴碳一体节能炉，包括炉体5；炉体5下端设有炉

座6，炉体5上端套设炉帽4，炉帽4侧壁上设有燃料添加管口41及排烟口44，燃料添加管口41

与排烟口44以炉帽4中心对称设置；炉体5顶部侧壁设有排烟豁口，排烟豁口与燃料添加管

口41相对设置，炉体5顶部外侧壁与炉帽4内侧壁组成回旋排烟通道与排烟口44连通，炉帽4

底面上设有清灰口42，清灰口42上设有螺纹连接的螺栓43，螺栓43设置在炉帽4外部。

[0028] 在本实用新型的实际应用中，首先把柴碳燃料放入到炉体5中点燃，燃烧产生的烟

通过炉体5顶部的排烟豁口进入到炉体5顶部外侧壁与炉帽4内侧壁组成回旋排烟通道内，

经过循环对烟气进行热量充分利用后，进入到排烟口44内。

[0029] 当长时间使用后，烟气会在炉帽4内产生烟灰积尘，此时可以人工进行清扫，最后

打开螺栓43，通过清灰口42扫出，完成烟灰清扫后，拧紧螺栓43，封闭清灰口42，有效解决了
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现有技术中，炉帽4内长时间烟灰积尘不方便清理的问题。

[0030] 如图1-4所示，排烟口44连接烟筒2一端，烟筒2另一端连接消焰器1。

[0031] 消焰器1的使用有效防止了烟筒2内冒出未熄灭火星的安全隐患问题。

[0032] 如图1-4所示，炉帽4顶部覆盖设置炉板3。

[0033] 如图1-4所示，炉体5内部设有篦子支架51。

[0034] 如图1-4所示，炉帽4外壁设有隔热耐火涂层。

[0035] 隔热耐火涂层的设置可以有效减少热量的损失。

[0036] 如图1-4所示，炉座6内部设有接灰盒7。

[0037] 如图1-4所示，炉体5内设有减少热量损失的内衬炉胆芯。

[0038] 以上仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本实用

新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型的保

护范围之内。
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