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DESCRIPCION

Cabeza de corte y herramienta de corte rotativa que se sujetan de forma liberable a un vastago mediante un pasador
de localizacién

Campo de la invenciéon

El objeto de la presente solicitud se refiere a herramientas de corte rotativas que tienen dos partes sujetas de forma
liberable, a saber, una cabeza de corte, que tiene al menos un inserto de corte sujetado de forma liberable a la misma,
y un vastago de herramienta, en particular cuando una de las partes tiene un pasador de localizacién, y mas
especificamente cuando las dos partes se sujetan de forma liberable mediante un miembro de sujecién que actda
sobre el pasador de localizacién.

Antecedentes de la invencién

Las herramientas de corte rotativas pueden estar provistas de un mecanismo de acoplamiento para sujetar de forma
segura una cabeza de corte, que tiene al menos un inserto de corte sujetado de forma liberable a la misma, a un
vastago de herramienta. La herramienta de corte rotativa puede estar provista de un mecanismo de localizacién, que
posiciona la cabeza de corte en una posicidn precisa y predeterminada con respecto al vastago de herramienta.
Normalmente, dicho mecanismo de localizacién incluye un pasador de localizacién que puede ser recibido en un
receptaculo del pasador. Ademas, para transferir el torque desde el vastago de herramienta hasta la cabeza de corte,
la herramienta de corte rotativa puede incluir un mecanismo de accionamiento. Normalmente, dicho mecanismo de
accionamiento incluye superficies accionadas ubicadas en la cabeza de corte que reciben una fuerza de torque
transferida a ellas, através de superficies de accionamiento ubicadas en el vastago de herramienta.

En algunas herramientas de corte rotativas de este tipo, las superficies accionadas estan ubicadas en costillas
transversales y las superficies de accionamiento estan separadas entre si por una separacion central. Se describe un
ejemplo de una herramienta de corte rotativa de este tipo, por ejemplo, en el documento US 7,556,458.

En otras herramientas de corte rotativas similares, las superficies que transmiten la fuerza de rotacion desde el cuerpo
hasta la cabeza de perforacién son las caras de las ranuras de cola de milano en el cuerpo y las caras de las
protuberancias de cola de milano en la cabeza de perforacién. Se describe un ejemplo de una herramienta de corte
rotativa de este tipo, por ejemplo, en el documento US 9,498,829.

El documento US 6,012,881 describe una herramienta de perforacion que tiene una punta intercambiable que cuenta
con un conductor rotativo que encaja con una parte de centrado y conduccién complementaria del cuerpo base.

El documento US 6 109 841 A se refiere a una herramienta de perforacién con una punta reemplazable, especialmente
para perforaciones con profundidades mayores a cuatro veces el diametro del orificio a realizar. En particular, el
documento US 6 109 841 A describe una herramienta de corte rotativa que tiene un eje central de la herramienta que
define direcciones opuestas hacia adelante y hacia atras y alrededor del cual la herramienta de corte rotativa puede
girar en una direccién de rotacion, incluyendo la herramienta de corte rotativa:

una cabeza de corte que comprende una superficie periférica de la cabeza que se extiende circunferencialmente
alrededor del eje central de la herramienta y forma un limite de una primera superficie de extremo de cabeza orientada
hacia atras;

una superficie de tope axial de la cabeza ubicada en la primera superficie de extremo de la cabeza,

una pluralidad de superficies accionadas de la cabeza separadas circunferencialmente entre si y separadas
radialmente hacia dentro de la superficie periférica de la cabeza, las superficies accionadas de la cabeza se orientan
generalmente en una primera direccion circunferencial que es opuesta a la direccién de rotacién; y

al menos un inserto de corte sujeta de forma liberable a la cabeza de corte;

un vastago de herramienta que comprende:

una superficie periférica del vastago que se extiende circunferencialmente alrededor del eje central de la herramienta
y forma un limite de una primera superficie de extremo del vastago orientada hacia adelante;

una superficie de tope axial del vastago ubicada en la primera superficie de extremo del vastago; y

una pluralidad de superficies de accionamiento del vastago separadas circunferencialmente entre si y separadas
radialmente hacia dentro de la superficie periférica del vastago, las superficies de accionamiento del vastago se
orientan generalmente en una segunda direccion circunferencial que es opuesta a la primera direccién circunferencial,
un pasador de localizacién que sobresale de la superficie de extremo de la cabeza, el pasador de localizacién tiene al
menos un rebaje de sujecién dispuesto periféricamente;

una pluralidad de miembros hembra empotrados en la primera superficie de extremo de la cabeza, estando cada
superficie accionada de la cabeza ubicada en un miembro respectivo de la pluralidad de miembros hembra;

un receptaculo del pasador empotrado en la primera superficie de extremo del vastago;

una pluralidad de miembros macho que sobresalen de la primera superficie de extremo del vastago y que estan
formados integralmente con el vastago de herramienta para tener una construccién unitaria de una sola pieza con
este, cada superficie de accionamiento del vastago esta ubicada en uno respectivo de la pluralidad de miembros
macho; y
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al menos un orificio pasante de sujecion formado en la superficie periférica del vastago, de modo que el orificio pasante
de sujecidn se abre hacia el receptaculo del pasador, en donde la herramienta de corte rotativa es ajustable entre una
posicién liberada y una posicion blogueada, y, en la posiciéon bloqueada: el pasador de localizacién se recibe en el
receptaculo del pasador y al menos un miembro de sujecién pasa a través del al menos un orificio pasante de sujecién
y actlia sobre al menos un rebaje de sujecidn del pasador de localizacion, de modo que:

cada superficie de accionamiento del vastago colinda con una correspondiente de las superficies accionadas de la
cabeza;

la superficie de tope axial de la cabeza colinda con la superficie de tope axial del vastago; y

la cabeza de corte y el vastago de herramienta estan sujetos de forma liberable juntos.

El documento US 9,079,255 describe una herramienta de perforacién que tiene una conexién de accionamiento que
tiene al menos dos pares de acoplamiento que estan separados entre si. Cada par de acoplamiento esta formado por
elementos de acoplamiento entrelazados, a saber, un bolsillo del receptaculo y un pasador de accionamiento.

Es objeto de la materia objeto de la presente solicitud proporcionar una cabeza de corte mejorada y nueva, asi como
una herramienta de corte rotativa.

Resumen de la invencion

La invencion esta definida por la reivindicacion independiente 1. Otras modalidades de la invencién estan definidas
por las reivindicaciones dependientes.

Se entiende que lo anterior es un resumen.

El pasador de localizacion sobresale de la primera superficie de extremo de la cabeza. El receptaculo del pasador
esta empotrado en la primera superficie de extremo del vastago. El al menos un orificio pasante de sujecién se forma
en la superficie periférica del vastago.

La superficie de tope axial de la cabeza puede estar dispuesta axialmente entre la pluralidad de superficies accionadas
de la cabeza y el pasador de localizacién, respectivamente. La superficie de tope axial del vastago puede estar
dispuesta axialmente entre la pluralidad de superficies de accionamiento del vastago y el receptaculo del pasador,
respectivamente.

La primera superficie de extremo de la cabeza comprende una pluralidad de miembros hembra empotrados en ellg, la
pluralidad de miembros hembra estan separados circunferencialmente entre si y separados radialmente hacia dentro
de la superficie periférica de la cabeza por una parte estrecha de tira de la cabeza de la primera superficie de extremo.
Cada superficie accionada de la cabeza esta ubicada en uno respectivo de la pluralidad de miembros hembra. La
primera superficie de extremo del vastago comprende una pluralidad de miembros macho que sobresalen de ella,
estando separados circunferencialmente entre si y separados radialmente hacia dentro de la superficie periférica del
vastago por una parte estrecha de tira del vastago de la primera superficie de extremo del vastago. Cada superficie
de accionamiento del vastago esta ubicada en uno respectivo de la pluralidad de miembros macho.

La cabeza de corte puede comprender un canal de refrigerante de la cabeza que se abre en un respectivo miembro
hembra. El vastago de herramienta puede comprender un canal de refrigerante del vastago que se abre al menos
parcialmente en un respectivo miembro macho. El canal de refrigerante de la cabeza y el canal de refrigerante del
vastago pueden estar en comunicacion de fluidos entre si.

El canal de refrigerante de la cabeza y el canal de refrigerante del vastago pueden estar en comunicacioén de fluidos
entre si a través de un depdsito de refrigerante definido por una separacién formada entre los miembros hembra y
macho.

Los miembros hembra y macho pueden no estar en contacto radial entre si, en la posicién blogueada.
La primera superficie de extremo de la cabeza puede comprender exactamente dos miembros hembra dispuestos
diametralmente opuestos entre si. La primera superficie de extremo del vastago puede comprender exactamente dos

miembros macho dispuestos diametralmente opuestos entre si.

Cada miembro hembra puede tener una seccion transversal radial no circular. Cada miembro macho puede tener una
seccién transversal radial no circular.

Cada miembro hembra puede abrirse hacia la primera superficie de extremo de la cabeza en una superficie de apertura
de miembro hembra que puede estar completamente delimitada por la superficie de tope axial de la cabeza.

Cada miembro hembra puede comprender una superficie periférica interior del miembro hembra que se extiende

circunferencialmente alrededor de un eje del miembro hembra y forma un limite de una superficie inferior del miembro
hembra. La cabeza de corte puede comprender un canal de refrigerante de la cabeza que se abre en la superficie
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inferior del miembro hembra.

La superficie periférica de la cabeza puede comprender una pluralidad de estrias de la cabeza que se extienden
helicoidalmente alrededor del eje central de la herramienta hasta la primera superficie de extremo de la cabeza,
formando una pluralidad de brazos de corte, cada brazo de corte se forma entre dos estrias de la cabeza adyacentes
y comprende superficies de corte delantera y trasera opuestas en rotacién. Cada miembro hembra puede ubicarse en
un brazo de corte. La superficie periférica interior del miembro hembra puede comprender superficies laterales
opuestas en rotacién del miembro hembra y superficies interior y exterior opuestas radialmente que conectan las
superficies laterales del miembro hembra. A cualquier distancia radial desde el eje central de la herramienta a través
de los miembros macho, la distancia entre la superficie lateral del miembro hembra delantero en rotacion y la superficie
de corte delantera del brazo de corte en el que esta ubicada puede definir una distancia delantera, y la distancia entre
la superficie lateral del miembro hembra trasera en rotacion y la superficie de corte trasera del brazo de corte en el
que esta ubicada puede definir una distancia trasera, ambas distancias se miden en direccion circunferencial. La
distancia delantera puede ser mayor que la distancia trasera.

Cada miembro macho se forma integralmente con el vastago de herramienta para tener una construccién unitaria de
una sola pieza con ella.

Cada miembro macho puede proyectarse desde la primera superficie de extremo del vastago en una superficie de
base del miembro macho que puede estar completamente delimitada por la superficie de tope axial del vastago.

Cada miembro macho puede comprender una superficie periférica exterior del miembro macho que se extiende
circunferencialmente alrededor de un eje del miembro machoy forma un limite de una superficie superior del miembro
macho, la superficie periférica exterior del miembro macho puede comprender superficies laterales opuestas en
rotacién del miembro macho y superficies interior y exterior del miembro macho opuestas radialmente que conectan
las superficies laterales del miembro macho. El vastago de herramienta puede comprender un canal de refrigerante
del vastago que se abre en la superficie lateral del miembro macho trasera en rotacion, la superficie superior del
miembro macho y la primera superficie de extremo del vastago.

La superficie periférica de la cabeza puede comprender una pluralidad de estrias de la cabeza que pueden extenderse
helicoidalmente alrededor del eje central de la herramienta hasta la primera superficie de extremo de la cabeza.

El pasador de localizacion sobresale de la primera superficie de extremo de la cabeza. La pluralidad de estrias de la
cabeza no puede continuar en el pasador de localizacion.

La superficie periférica del vastago puede comprender una pluralidad de estrias del vastago que pueden extenderse
helicoidalmente alrededor del eje central de la herramienta hasta la primera superficie de extremo del vastago. En la
posicién bloqueada, cada estria de |la cabeza puede alinearse con una respectiva de la pluralidad de estrias del
vastago.

La herramienta de corte rotativa puede comprender un Unico pasador de localizacion dispuesto centralmente y un
unico receptaculo del pasador dispuesto centralmente.

Las superficies de tope axial de la cabeza y del vastago pueden extenderse hasta las superficies periféricas de la
cabezay el vastago, respectivamente.

Las superficies de tope axial de la cabeza y del vastago pueden ser planas y pueden extenderse perpendicularmente
al eje central de la herramienta.

Cada superficie accionada de la cabeza y cada superficie de accionamiento del vastago pueden ser planas y pueden
extenderse paralelas al eje central de la herramienta.

La herramienta de corte rotativa puede comprender exactamente dos miembros de sujeciéon y exactamente dos
orificios pasantes de sujecién a través. El pasador de localizacion puede comprender exactamente dos rebajes de
sujecion.

Cada cavidad de sujecion puede comprender una superficie periférica interior del rebaje de sujecidn que puede tener
una forma generalmente tronco-conica.

Cada miembro de sujecién puede estar formado rigidamente.
Cada orificio pasante de sujecién puede comprender una parte roscada interior. Cada miembro de sujecion puede
comprender una parte roscada exterior. En la posicién bloqueada, la parte roscada exterior puede ser enroscada con

la parte roscada interior.

Cada miembro de sujecién puede comprender una parte de sujecidon que puede actuar sobre una respectiva de las al
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menos un rebaje de sujecidn, preferiblemente teniendo la parte de sujecién una forma tronco-cénica.
La cabeza de corte y el vastago de herramienta pueden tener la misma dureza.
Breve descripcién de las figuras

Para una mejor comprensién de la presente solicitud y para mostrar cdmo se puede llevar a cabo en la practica, se
hara referencia ahora a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una herramienta de corte rotativa de acuerdo con una modalidad de la
presente solicitud;

La Figura 2 es una vista en perspectiva desmontada de la herramienta de corte rotativa mostrada en la Figura 1;

La Figura 3 es una vista en perspectiva de una cabeza de corte mostrada en las Figuras 1y 2, que muestra dos
miembros hembra;

La Figura 4 es una vista en segunda perspectiva de la cabeza de corte mostrada en la Figura 3;

La Figura 5 es una vista frontal de la cabeza de corte mostrada en la Figura 3;

La Figura 6 es una vista en perspectiva de un vastago de herramienta mostrado en las Figuras 1 y 2, mostrando
dos miembros macho;

La Figura 7 es una vista frontal del vastago de herramienta mostrado en la Figura 6;

La Figura 8 es una vista lateral de la herramienta de corte rotativa de la Figura 1, con una seccién transversal axial
del vastago de herramienta, tomada en un plano a través de los orificios pasantes de sujecién;

La Figura 9 es una vista radial en seccién transversal de la herramienta de corte rotativa tomada a lo largo de la
linea IX-IX en la Figura §;

La Figura 10 es una vista en seccion transversal de la herramienta de corte rotativa tomada a lo largo de la linea
X-XenlaFigura1;y

La Figura 11 es una vista despiezada de una herramienta de corte rotativa que no se encuentra dentro del alcance
de las reivindicaciones adjuntas.

Se apreciara que, para simplificar y clarificar la ilustracion, los miembros mostrados en las figuras no necesariamente
han sido dibujados a escala. Por ejemplo, las dimensiones de algunos de los miembros pueden estar exageradas en
relacion a otros miembros para mayor claridad, o varios componentes fisicos pueden estar incluidos en un solo bloque
o miembro funcional. Ademas, cuando se considere apropiado, los niUmeros de referencia pueden repetirse entre las
figuras para indicar miembros correspondientes o analogos.

Descripcién detallada de la invencion

En la siguiente descripcion, se describiran varios aspectos del objeto de la presente solicitud. A efectos de explicacién,
se presentan configuraciones y detalles especificos con suficiente detalle para proporcionar una comprension
completa del objeto de la presente solicitud. Sin embargo, también sera evidente para una persona experta en la
materia que el objeto de la presente solicitud se puede llevar a cabo sin las configuraciones y detalles especificos
presentados aqui.

Se llama la atencién primero a las Figuras 1y 2 que muestran una herramienta de corte rotativa 20 del tipo utilizado
para operaciones de perforacién, de acuerdo con modalidades del objeto de la presente solicitud. En este ejemplo no
limitante mostrado en los dibujos, la herramienta de corte rotativa 20 es una herramienta de perforacién para perforar
agujeros. La herramienta de corte rotativa 20 tiene un eje central de la herramienta A que define direcciones opuestas
hacia adelante y hacia atrés Dr, Dr. La herramienta de corte rotativa 20 es giratoria alrededor del eje central de la
herramienta A en una direccién de rotacion R. La herramienta de corte rotativa 20 puede exhibir simetria rotacional
alrededor del eje central A. En este ejemplo no limitante mostrado en los dibujos, la herramienta de corte rotativa 20
exhibe una simetria rotacional de 180° alrededor del eje central A.

Debe tenerse en cuenta que el uso de los términos "hacia adelante” y "hacia atras" en toda la descripcién y las
reivindicaciones se refiere a una posicién relativa en direccién del eje central eje central de la herramienta A hacia la
izquierda y hacia la derecha, respectivamente, en las Figuras 2, 8 y 10.

La herramienta de corte rotativa 20 incluye dos partes, a saber, una cabeza de corte 22 y un vastago de herramienta
complementario 24 que se puede sujetar de forma liberable a ella. Ambas partes pueden ser tipicamente fabricadas
con el mismo material, por ejemplo, acero. Asi, ambas partes pueden tener la misma dureza. Al menos un inserto de
corte 26 esta sujetada de forma liberable a la cabeza de corte 22 en un bolsillo del inserto 27 ubicado en el vastago
de herramienta 24. La herramienta de corte rotativa 20 es, por lo tanto, modular. En este ejemplo no limitante mostrado
en los dibujos, la herramienta de corte rotativa 20 incluye tres insertos de corte 26, donde uno de los insertos de corte
26 esta dispuesto centralmente y los otros insertos de corte 26 estan dispuestos periféricamente. Sin embargo, la
herramienta de corte rotativa 20 puede tener un solo inserto de corte con un solo borde de corte continuo que se
extiende sobre toda la extensién diametral de la herramienta de corte rotativa 20. Cada inserto de corte 26
generalmente puede estar hecho de carburo cementado y se adjunta en el bolsillo 27 que esta ubicada en un extremo
delantero de la cabeza de corte 22. La herramienta de corte rotativa 20 es ajustable entre una posiciéon liberada y
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blogueada. En la posicién bloqueada de la herramienta de corte rotativa 20, la cabeza de corte 22 esta sujetada de
forma liberable al vastago de herramienta 24, por al menos un miembro de sujecion 28.

Haciendo referencia a las Figuras 3 a 5, la cabeza de corte 22 incluye superficies opuestas de extremo de cabeza
primero y segundo 34a, 34b y una superficie periférica de la cabeza 36 que se extiende entre ellas. La superficie
periférica de la cabeza 36 se extiende circunferencialmente alrededor del eje central eje central de la herramienta A,
y forma un limite de las primera y segunda superficies de extremo de la cabeza 34a, 34b. El eje central eje central de
la herramienta A interseca las primera y segunda superficies de extremo de la cabeza 34a, 34b. La cabeza de corte
22 tiene su propio eje central de la cabeza B, que coincide con el eje central de la herramienta A cuando la herramienta
de corte rotativa 20 esté en la posicién bloqueada.

Haciendo referencia a las Figuras 6 y 7, el vastago de herramienta 24 incluye superficies opuestas de extremo de
vastago primero y segundo 76a, 76b y una superficie periférica del vastago 78 que se extiende entre ellas. La superficie
periférica del vastago 78 se extiende circunferencialmente alrededor del eje central eje central de la herramienta A, y
forma un limite de las primera y segunda superficies de extremo del vastago 76a, 76b. El eje central eje central de la
herramienta A interseca las superficies finales del primer y segundo véastago 76a, 76b. El vastago de herramienta 24
tiene su propio eje central C del vastago, que coincide con el eje central eje central de la herramienta A cuando la
herramienta de corte rotativa 20 esta en la posiciéon bloqueada.

Como se puede apreciar mejor en las Figuras 3 y 11, la herramienta de corte rotativa 20 incluye un pasador de
localizacion 38 que sobresale de una de las superficies de extremo de la cabeza 34ay la primera superficie de extremo
del vastago 76a en una superficie base del pasador de localizacién 40. De acuerdo con la modalidad del objeto de la
presente solicitud (es decir, Figura 3), el pasador de localizacién 38 puede sobresalir de la primera superficie de
extremo de la cabeza 34a.

De acuerdo con un ejemplo que no se encuentra dentro del alcance de la presente invencion (es decir, Figura 11), el
pasador de localizacién 38 puede sobresalir de la primera superficie de extremo del vastago 76a.

El propésito del pasador de localizacién 38 es doble. En primer lugar, posicionar la cabeza de corte 22 en una posicién
precisa y predeterminada con respecto al vastago de herramienta 24. En segundo lugar, proporcionar un medio de
acoplamiento entre la cabeza de corte 22 y el vastago de herramienta 24. El pasador de localizacion 38 incluye una
superficie trasera del pasador 42 que esta separada de la primera superficie de extremo de la cabeza 34a y una
superficie periférica del pasador 44 que se extiende entre la superficie trasera del pasador 42 y la primera superficie
de extremo de la cabeza 34a. De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la herramienta
de corte rotativa 20 puede incluir un Unico pasador de localizacion 38 que puede estar dispuesto de forma central (es
decir, el pasador de localizacion 38 puede extenderse a lo largo del eje central eje central de la herramienta A ).
Haciendo referencia a la Figura 5, el pasador de localizacién 38 puede tener una forma cilindrica. Asi, la superficie
base del pasador de localizacién 40 puede ser anular, es decir, en forma de anillo.

Como se muestra en las Figuras 3 y 4, |la superficie periférica del pasador 44 incluye al menos un rebaje de sujecién
46. Dicho de otra manera, al menos un rebaje de sujecién 46 esta dispuesta periféricamente en el pasador de
localizacion 38. La al menos un rebaje de sujecion 46 esta disefiada para recibir una parte de un respectivo miembro
de sujecion 28. El nimero de cavidades de sujecién 46 coincide con el nimero de miembros de sujecion 28. De
acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, el pasador de localizacién 38 puede incluir
exactamente dos rebajes de sujecidn 46 que pueden estar dispuestos diametralmente opuestos entre si. Cada rebaje
de sujecién 46 puede estar separado de la superficie trasera del pasador 42. Asimismo, cada rebaje de sujecion 46
puede estar separado de la primera superficie de extremo de la cabeza 34a. Cada rebaje de sujecién 46 puede incluir
una superficie periférica interior del rebaje de sujecion 48 que se extiende desde la superficie periférica del pasador
44 La superficie periférica interior del rebaje de sujecion 48 puede tener una forma generalmente tronco-coénica. Cada
superficie periférica interior del rebaje de sujecion 48 puede incluir una superficie de tope del rebaje de sujecion 50
para el contacto con el miembro de sujecion 28. La superficie de tope del rebaje de sujecion 50 puede ser plana.

La cabeza de corte 22 incluye una pluralidad de superficies accionadas de la cabeza 52 que estan separadas
circunferencialmente entre si y separadas radialmente hacia dentro de la superficie periférica de la cabeza 36. Cada
superficie accionada de la cabeza 52 esta dispuesta excéntricamente con respecto al eje central de la herramienta A.
Cada superficie accionada de la cabeza 52 se enfrenta generalmente en una primera direccién circunferencial C1 que
corresponde a una direccién opuesta a la direccién de rotacion R. De acuerdo con algunas modalidades del objeto de
la presente solicitud, cada superficie accionada de la cabeza 52 puede ser plana y extenderse paralela al eje central
de la herramienta A.

Como se muestra en las Figuras 3 y 5, de acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la
primera superficie de extremo de la cabeza 34a puede incluir una pluralidad de miembros hembra 54 separados
circunferencialmente y empotrados en ella. Preferiblemente, la primera superficie de extremo de la cabeza 34a puede
incluir exactamente dos miembros hembra 54 que pueden ser dispuestos diametralmente opuestos entre si. Cada
superficie accionada de la cabeza 52 puede estar ubicada en uno respectivo de la pluralidad de miembros hembra 54.
Cada miembro hembra 54 puede abrirse hacia la primera superficie de extremo de la cabeza 34a en una superficie
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de apertura de miembro hembra 56. La superficie de apertura de miembro hembra 56 puede estar biselada.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, cada miembro hembra 54 puede incluir una
superficie periférica interior del miembro hembra 58 que se extiende circunferencialmente alrededor de un eje D del
miembro hembray que forma un limite de una superficie inferior del miembro hembra 60 dispuesta axialmente opuesta
a la superficie de apertura de miembro hembra 56. El eje D del miembro hembra puede ser paralelo al eje central eje
central de la herramienta A. Cada miembro hembra 54 puede tener una seccion transversal radial no circular en un
plano perpendicular al eje D del miembro hembra. La superficie periférica interior 58 del miembro hembra puede incluir
superficies laterales opuestas de miembro hembra 62a, 62b y superficies interior y exterior opuestas de miembro
hembra 64a, 64b que conectan las superficies laterales del miembro hembra 62a, 62b. En una vista a lo largo del eje
central eje central de la herramienta A, la superficie interior 64a del miembro hembra puede estar curvada
convexamente y la superficie exterior 64b del miembro hembra puede estar curvada céncavamente en una direccion
circunferencial C1, C2. Asi, los miembros hembra 54 pueden tener un perfil basico en forma de rifién en una vista
lateral (es decir, Figura 5).

Como se muestra en las Figuras 3 y 5, la cabeza de corte 22 incluye una superficie de tope axial de la cabeza 66
ubicada en la primera superficie de extremo de la cabeza 34a. La superficie de tope axial de la cabeza 66 esta
destinada a hacer tope con una superficie correspondiente en el vastago de herramienta 24. De acuerdo con algunas
modalidades de la materia objeto de la presente solicitud, la superficie de tope axial de la cabeza 66 puede estar
dispuesta axialmente entre la pluralidad de superficies accionadas de la cabeza 52 y el pasador de localizacién 38,
respectivamente. La superficie de tope axial de la cabeza 66 puede extenderse radialmente hacia afuera hasta la
superficie periférica de la cabeza 36. La superficie de base del pasador de localizacion 40 puede estar completamente
delimitada por la superficie de tope axial de la cabeza 66. Asimismo, cada superficie de apertura de miembro hembra
56 puede estar completamente delimitada por la superficie de tope axial de la cabeza 66. En otras palabras, los
miembros hembra 54 estan separados radialmente hacia dentro de la superficie periférica de la cabeza 36 por una
parte estrecha de tira de la cabeza 35 de la superficie de extremo de la cabeza 34a. Asi, la pluralidad de miembros
hembra 54 puede estar separada del pasador de localizacién 38 y de la superficie periférica de la cabeza 36. Como
se muestra en la Figura 8, que muestra una vista lateral de la herramienta de corte rotativa 20, con una seccién
transversal axial del vastago de herramienta 24 tomada en un plano que contiene el eje central eje central de la
herramienta A y a través de los orificios pasantes de sujecion, la superficie de tope axial de la cabeza 66 puede ser
plana y extenderse perpendicularmente al eje central eje central de la herramienta A.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de |la presente solicitud, |a superficie periférica de la cabeza 36 puede
incluir una pluralidad de estrias de la cabeza 68 que se extienden helicoidalmente alrededor del eje central eje central
de la herramienta A. Las estrias de la cabeza 68 estan disefiadas para la evacuacién de virutas. La pluralidad de
estrias de la cabeza 68 puede extenderse desde la segunda superficie de envio de cabeza 34b hasta la primera
superficie de extremo de la cabeza 34a.

Sin embargo, la pluralidad de estrias de la cabeza 68 generalmente no continlian en el pasador de localizacién 38.
Haciendo referencia a la Figura 5, la pluralidad de estrias de la cabeza 68 pueden formar una pluralidad de brazos de
corte 70 que pueden extenderse radialmente hacia afuera. Cada brazo de corte 70 se forma entre dos estrias de la
cabeza adyacentes 68 y comprende superficies de corte opuestas en rotacion, una superficies de corte delantera y
trasera opuestas en rotacion 72a, 72b. Cada una de las insertos de corte 26 puede ser fijada de forma liberable en
uno respectivo de la pluralidad de brazos de corte 70. Asimismo, cada miembro hembra 54 puede estar ubicado en
un brazo de corte 70. Como se ve en la Figura 5, a cualquier distancia radial desde el eje central eje central de la
herramienta A, a través de los miembros macho 90, la distancia entre la superficie lateral del miembro hembra
delantero en rotacidén 62a y la superficie de corte delantera 72a del brazo de corte 70 en la que esta ubicada define
una distancia delantera L y la distancia entre la superficie trasera del miembro hembra trasero en rotacién 62b y la
superficie de corte trasera 72b del brazo de corte 70 en la que esta ubicada define una distancia trasera T, donde
ambas distancias se miden en una direccién circunferencial C1, C2. La distancia delantera L puede ser mayor que la
distancia trasera T.

Haciendo referencia a las Figuras 3 y 5, de acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la
cabeza de corte 22 puede incluir un canal de refrigerante de la cabeza 74 que puede abrirse hacia un respectivo
miembro hembra 54. Especificamente, el canal de refrigerante de la cabeza 74 puede abrirse en la superficie inferior
del miembro hembra 60. El canal de refrigerante de la cabeza 74 también puede abrirse en la segunda superficie de
extremo de la cabeza 34b para proporcionar refrigerante a la inserto de corte 26. Haciendo referencia a la Figura 10,
gue muestra una seccién transversal de la herramienta de corte rotativa 22 tomada en un plano paralelo al eje central
eje central de la herramienta A y a través del canal de refrigerante de la cabeza 74, el canal de refrigerante de la
cabeza 74 puede extenderse linealmente entre el miembro hembra 54 y la segunda superficie de extremo de la cabeza
34b. Preferiblemente, la cabeza de corte 22 puede incluir un canal de refrigerante de la cabeza 74 en cada brazo de
corte 70.

Como se puede apreciar mejor en la Figura 6, la herramienta de corte rotativa 20,120 incluye un receptaculo del

pasador 80 empotrado en la otra de las superficies del extremo de cabeza 34a y la primera superficie de extremo del
vastago 76a (es decir, empotrado en la superficie de extremo de la cabeza 34a o la primera superficie de extremo del
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vastago 76a desde la cual el pasador de localizacion 38 no sobresale). La receptaculo del pasador 80 se abre en una
superficie de apertura del receptaculo del pasador 82. De acuerdo con la primera modalidad de la materia objeto de
la presente solicitud, el receptaculo del pasador 80 puede estar empotrado en la primera superficie de extremo del
vastago 76a. Alternativamente, de acuerdo con la segunda modalidad del objeto de la presente solicitud, el receptaculo
del pasador 80 puede estar empotrado en la superficie de extremo de la cabeza 34a.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la herramienta de corte rotativa 20 puede
incluir un receptaculo del pasador Unico 80 que puede estar dispuesto de forma central, es decir, el receptaculo del
pasador 80 puede extenderse a lo largo del eje central eje central de la herramienta A. El receptaculo del pasador 80
puede tener una forma cilindrica con un diametro ligeramente mayor que el diametro del pasador de localizacion 38
para permitir que el pasador de localizacion 38 se reciba en el receptaculo del pasador 80.

Haciendo referencia a las Figuras 6 y 7, la herramienta de corte rotativa 20 incluye al menos un orificio pasante de
sujecion 84 formado en cualquiera de las superficies periféricas de la cabeza 36 y superficie periférica del vastago 78
en la que el receptaculo del pasador 80 esta empotrado, de modo que el orificio pasante de sujecién 84 se abre hacia
el receptaculo del pasador 80 (es decir, el al menos un orificio pasante de sujecion 84 se forma en la misma parte que
el receptaculo del pasador 80). El orificio pasante de sujecion 84 esta disefiado para recibir el miembro de sujecién
28, como se describe mas adelante en la descripcién. El nimero de orificios pasantes de sujecion 84 coincide con el
numero de miembros de sujecion 28. De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la
herramienta de corte rotativa 20 puede incluir exactamente dos orificios pasantes de sujecion 84 que pueden estar
dispuestos diametralmente opuestos entre si. Cada orificio pasante de sujecién 84 puede incluir una parte roscada
interior 86.

El vastago de herramienta 24 incluye una pluralidad de superficies de accionamiento del vastago 88 que estan
separadas circunferencialmente entre si y separadas radialmente hacia dentro de la superficie periférica del vastago
78. Cada superficie de accionamiento del vastago 88 estéa dispuesta excéntricamente con respecto al eje central de la
herramienta A. Cada superficie de accionamiento del vastago 88 se enfrenta generalmente en una segunda direccién
circunferencial C2, opuesta a la primera direccién circunferencial, y que corresponde a la direccién de rotacién R. De
acuerdo con algunas modalidades de la materia objeto de la presente solicitud, cada superficie de accionamiento del
vastago 88 puede ser plana y extenderse paralela al eje central de la herramienta A.

Como se muestra en la Figura 6, de acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la primera
superficie de extremo del vastago 76a puede incluir una pluralidad de miembros macho 90 separados
circunferencialmente que sobresalen de ella. Los miembros macho 90 estan separados radialmente hacia dentro de
la superficie periférica del vastago 78 por una parte estrecha de tira del vastago 77 de la primera superficie de extremo
del vastago 76a. Por lo tanto, ninguna superficie formada por los miembros macho 90 puede considerarse una
extension axial de la superficie periférica del vastago 78. Preferiblemente, |a primera superficie de extremo del vastago
76a puede incluir exactamente dos miembros macho 90 dispuestos diametralmente opuestos entre si. Cada miembro
macho 90 se forma integralmente con el vastago de herramienta 24 para tener una construccion unitaria de una sola
pieza con ella. Cadasuperficie de accionamiento del vastago 88 puede estar ubicada en unorespectivo de la pluralidad
de miembros macho 90. Cada miembro macho 90 puede sobresalir desde la primera superficie de extremo del vastago
76a en una superficie de base del miembro macho 92. La superficie de base del miembro macho 92 puede tener un
radio.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, cada miembro macho 90 puede incluir una
superficie periférica exterior del miembro macho 94 que se extiende circunferencialmente alrededor de un eje del
miembro macho E y que forma un limite de una superficie superior del miembro macho 96 dispuesta axialmente
opuesta a la superficie de base del miembro macho 92. El eje del miembro macho E puede ser paralelo al eje central
de la herramienta A. Cada miembro macho 90 puede tener una seccion transversal radial no circular en un plano
perpendicular al eje del miembro macho E. La superficie periférica exterior del miembro macho 94 puede incluir
superficies laterales opuestas de miembro macho 98a, 98b y superficies interior y exterior de miembro macho
radialmente opuestas 100a, 100b que conectan las superficies laterales de miembro macho 98a, 98b. En una vista a
lo largo del eje central eje central de la herramienta A, la superficie interior 100a del miembro macho puede estar
curvada cdncavamente y la superficie exterior del miembro macho 100b puede estar curvada convexamente, ambas
en una direccion circunferencial C1, C2. Asi, los miembros machos 90 pueden tener un perfil basico en forma de rifién
en una vista lateral (es decir, Figura 7).

Como se muestra en las Figuras 6 y 7, el vastago de herramienta 24 incluye una superficie de tope axial del vastago
102 ubicada en la primera superficie de extremo del vastago 76a. De acuerdo con algunas modalidades del objeto de
la presente solicitud, la superficie de tope axial del vastago 102 puede estar dispuesta axialmente entre la pluralidad
de superficies de accionamiento del vastago 88 y el receptaculo del pasador 80, respectivamente. La superficie de
tope axial del vastago 102 puede extenderse radialmente hacia afuera hasta la superficie periférica del vastago 78. La
superficie de apertura del receptaculo del pasador 82 puede estar completamente delimitada por la superficie de tope
axial del vastago 102. Asimismo, cada superficie de base del miembro macho 92 puede estar completamente
delimitada por la superficie de tope axial del vastago 102. Asi, la pluralidad de miembros macho 90 puede estar
separada radialmente aparte de la receptaculo del pasador 80 ademas de la superficie periférica del vastago 78. Como
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se muestra en la Figura 8, la superficie de tope axial del vastago 102 puede ser plana y extenderse perpendicularmente
al eje central eje central de la herramienta A.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, la superficie periférica del vastago 78 puede
incluir una pluralidad de estrias del vastago 104 que se extienden helicoidalmente alrededor del eje central eje central
de laherramienta A. La pluralidad de estrias del vastago 104 puede extenderse desde la primera superficie de extremo
del véstago 76a hasta la segunda superficie de extremo del vastago 76b.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, el vastago de herramienta 24 puede incluir
un canal de refrigerante del vastago 106 que se abre al menos parcialmente en un respectivo miembro macho 90.
Especificamente, el canal de refrigerante del vastago 106 puede abrirse en la superficie lateral del miembro macho
trasera en rotacion 98b, la superficie superior del miembro macho 96 y la primera superficie de extremo del vastago
76a. El canal de refrigerante del vastago 106 puede abrirse en la segunda superficie de extremo del vastago 76b,
donde esta en comunicacién de fluidos con una fuente de refrigerante.

Haciendo referencia a la Figura 8, de acuerdo con algunas modalidades de la materia objeto de la presente solicitud,
la herramienta de corte rotativa 20 puede incluir exactamente dos miembros de sujecién 28. Cada miembro de sujecién
28 puede estar formado rigidamente. Cada miembro de sujecion 28 puede incluir una parte roscada exterior 108. Cada
miembro de sujecidn 28 incluye una parte de sujecion 110 que esta disefiada para actuar sobre una respectiva de las
al menos un rebaje de sujecion 46. Cada parte de sujecién 110 puede tener una forma tronco-cénica. La parte de
sujecion 110y la parte roscada exterior 108 pueden estar dispuestas en extremos opuestos del miembro de sujecion
28.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, en la posicién liberada, el pasador de
localizacion 38 puede estar ubicado en el receptaculo del pasador 80. El al menos un miembro de sujeciéon 28 no
sobresale en el receptaculo del pasador 80 y, por lo tanto, no actlia sobre el pasador de localizacién 38. La cabeza de
corte 22 y el vastago de herramienta 24 pueden girar alrededor del eje central de la herramienta A entre si, de manera
que las superficies accionadas de la cabeza 52 no se apoyen en las superficies impulsoras del vastago 88. Ademas,
la cabeza de corte 22 puede moverse con respecto al vastago de herramienta 24 en la direccién axial de manera que
la superficie de tope axial de la cabeza 66 no se apoye en la superficie de tope axial del vastago 102. Por lo tanto, la
cabeza de corte 22 y el vastago de herramienta 24 no estan sujetos entre si.

El ensamblaje de la herramienta de corte rotativa 20 (es decir, ajustar la herramienta de corte rotativa 20 a la posicién
blogueada) se realiza realizando los siguientes pasos. El pasador de localizacion 38 se inserta en el receptaculo del
pasador 80 hasta que la superficie de tope axial de la cabeza 66 se apoya en la superficie de tope axial del vastago
102. Durante este paso, los miembros machos 90 pueden ser insertados en los miembros hembra 54. A continuacion,
uno de los miembros de sujecién 28 se pasa a través de uno respectivo de los al menos un orificio pasante de sujecién
84, de modo que la parte de sujecién 110 entra en el receptaculo del pasador 80y entra en contacto con uno respectivo
de los al menos un rebaje de sujecion 46 en la superficie de tope del rebaje de sujecion 50.

Haciendo referencia a las Figuras 8 y 9, debido a la ubicacion, orientacidn y posicién de la superficie de tope del rebaje
de sujecion 50, una mayor insercidén del miembro de sujecion 28 genera primeras y segundas fuerzas de sujecion F1,
F2 que actuan simultaneamente en al menos un rebaje de sujecioén 46 del pasador de localizacion 38. La primera
fuerza de sujecion F1 actda en direccion axial y empuja la cabeza de corte 22 y el vastago de herramienta 24 para
que se desplacen uno hacia el otro, de modo que la superficie de tope axial de la cabeza 66 se ajuste frmemente a la
superficie de tope axial del vastago 102. La segunda fuerza de sujecion F2 actda en direccion circunferencial y empuja
la cabeza de corte 22 para que gire alrededor del eje central de la herramienta A en una direccién opuesta a la direccidon
de rotacion R, de modo que cada superficie accionada de la cabeza 52 se apoye firmemente en una respectiva de la
pluralidad de superficie de accionamiento del vastago 88. Asi, la herramienta de corte rotativa 22 se sujeta de forma
liberable al vastago de herramienta 24 mediante al menos un miembro de sujecién 28. Finalmente, también se
accionan cualquier miembro adicional de sujecion 28. Como se muestra en la Figura 9, que muestra una seccién
transversal radial de la herramienta de corte rotativa 22 en la posicién bloqueada, tomada en un plano a través de los
miembros hembra y macho 54, 90 con el miembro de sujecién 28, el pasador de localizacién 38 y el receptaculo del
pasador 80 superpuestos, las superficies interiores y exteriores 64a, 64b, 100a, 100b de los miembros hembra y
macho 54, 90 no estan en contacto radial entre si, sino que estan separadas entre si por una estrecha separacién G.
Por lo tanto, la cabeza de corte 22 y el vastago de herramienta 24 no estan unidos de forma liberable entre si mediante
un apriete radial entre los miembros hembra y macho 54, 90.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, en la posicion bloqueada, cada estria de la
cabeza 68 puede alinearse con una respectiva de la pluralidad de estrias de vastago 104. La parte roscada exterior
108 puede ser enroscada con la parte roscada interior 86.

De acuerdo con algunas modalidades del objeto de la presente solicitud, en la posicion bloqueada de la herramienta
de corte rotativa 20, el canal de refrigerante de la cabeza 74 y el canal de refrigerante del vastago 106 pueden estar
en comunicacién de fluidos entre si. Como se muestra en la Figura 10, que muestra una vista en seccion transversal
de la herramienta de corte rotativa tomada en un plano paralelo al eje central eje central de la herramienta Ay a través
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de los miembros hembray macho 54, 90, el canal de refrigerante de la cabeza 74 y el canal de refrigerante del vastago
106 pueden estar en comunicacion de fluidos entre si a través de un depésito de refrigerante 112 que esté definido
por una separacion formada entre los miembros hembra y macho 54, 90.

Se puede observar en lo anterior que en la modalidad segun la presente invencion, el pasador de localizacién 38 esta
formado en la cabeza de corte 22 y el receptaculo del pasador 80 y al menos un orificio pasante de sujecién 84 estan
formados en el vastago de herramienta 24, mientras que, en una herramienta rotativa que no se encuentra dentro del
alcance de las reivindicaciones adjuntas, el pasador de localizacion 38 esta formado en el vastago de herramienta 124
y el receptaculo del pasador 80 y al menos un orificio pasante de sujeciéon 84 estan formados en la cabeza de corte
122.

Se observa que el receptaculo del pasador 80 y la pluralidad de miembros macho 90 estan ubicados ambos en el
vastago de herramienta 24. Por lo tanto, el orificio pasante de sujecion 84 (también ubicado en el vastago de
herramienta 24) puede ubicarse a cualquier profundidad deseada, ya que no se ve obstaculizado, por ejemplo, por la
pluralidad de miembros hembra 54.

También se observa que la fabricacion de la pieza formada con el pasador de localizaciéon 38 y la pluralidad de
miembros hembra 54 es mas facil y econémica que la fabricacién de la pieza formada con la receptaculo del pasador
80 vy la pluralidad de miembros macho 90. Por lo tanto, es preferible que la cabeza de corte 22 esté formada con el
pasador de localizacion 38 y la pluralidad de miembros hembra 54, ya que el reemplazo de la cabeza de corte 22,
debido a dafios, etc., ocurre significativamente con mayor frecuencia que el reemplazo del vastago de herramienta 24.

Se observa ademas que la cabeza de corte 122 formada con el receptaculo del pasador 80 y la pluralidad de miembros
macho 90 tiene una longitud minima definida por la longitud del receptaculo del pasador 80.

Se observa ademas que, ventajosamente, las partes de la cabeza de corte 22 que rotan hacia adelante y se nivelan
axialmente con las superficies accionadas de la cabeza 52 son mas rigidas y menos propensas a doblarse o romperse
cuando la pluralidad de miembros hembra 54 estan separados radialmente hacia dentro y no se abren hacia afuera
de la superficie periférica de la cabeza 36.

La herramienta de corte rotativa 20 descrita anteriormente se ha demostrado ser particularmente efectiva para perforar
agujeros con una profundidad en un rango de entre 350-400 mm con un minimo de desviacién, al mismo tiempo que
mantiene un acoplamiento estable entre la cabeza de corte 22 y el vastago de herramienta 24.

Aunqgue el tema de la presente solicitud se ha descrito hasta cierto grado de particularidad, debe entenderse que se
podrian realizar diversas alteraciones y modificaciones sin apartarse del alcance de la invencion tal como se reivindica
a continuacién. Por ejemplo, el vastago de herramienta 24 puede estar formado por varias partes acopladas entre si
mediante un mecanismo de acoplamiento del tipo descrito anteriormente.
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REIVINDICACIONES

Una herramienta de corte rotativa (20), que tiene un eje central de la herramienta (A) que define direcciones
opuestas hacia adelante y hacia atras (Dr, Dr) y alrededor del cual la herramienta de corte rotativa (20) puede
girar en una direccion de rotacion (R), la herramienta de corte rotativa (20) que incluye:
una cabeza de corte (22) que comprende:
una superficie periférica de la cabeza (36) que se extiende circunferencialmente alrededor del eje central
de la herramienta (A) y forma un limite de una primera superficie de extremo de cabeza orientada hacia
atras (34a),
una superficie de tope axial de la cabeza (66) ubicada en la superficie de extremo de la cabeza (34a);
una pluralidad de superficies accionadas de la cabeza (52) separadas circunferencialmente entre si y
separadas radialmente hacia dentro de la superficie periférica de la cabeza (36), las superficies
accionadas de la cabeza (52) que se orientan generalmente en una primera direccién circunferencial
(C1) que es opuesta a la direccion de rotacion (R); y
al menos un inserto de corte (26) sujetado de forma liberable a la cabeza de corte (22),
un vastago de herramienta (24) que comprende:
una superficie periférica del vastago (78) que se extiende circunferencialmente alrededor del eje central
de la herramienta (A) y forma un limite de una primera superficie de extremo del vastago orientada hacia
adelante (76a),
una superficie de tope axial del vastago (102) ubicada en la primera superficie de extremo del vastago
(76a); y
una pluralidad de superficies de accionamiento del vastago (88) separadas circunferencialmente entre
si y separadas radialmente hacia dentro de la superficie periférica del vastago (78), las superficies de
accionamiento del vastago (88) se orientan generalmente en una segunda direccion circunferencial (C2)
que es opuesta a la primera direccién circunferencial (C1);
un pasador de localizacién (38) que sobresale de la primera superficie de extremo de la cabeza (34a), el
pasador de localizacién (38) tiene al menos un rebaje de sujecién dispuesto periféricamente (46);
una pluralidad de miembros hembra (54) empotrados en la primera superficie de extremo de la cabeza (34a),
la pluralidad de miembros hembra (54) estan separados circunferencialmente entre si y separados radialmente
hacia dentro de la superficie periférica de la cabeza (36) por una parte estrecha de tira de la cabeza (35) de la
primera superficie de extremo de la cabeza (34a),
cada superficie accionada de la cabeza (52) esta ubicada en un miembro respectivo de la pluralidad de
miembros hembra (54);
un receptaculo del pasador (80) empotrado en la primera superficie de extremo del vastago (76a);
una pluralidad de miembros macho (90) que sobresalen de la primera superficie de extremo del vastago (76a),
la pluralidad de miembros macho (90) estan separados circunferencialmente entre si y separados radialmente
hacia dentro de la superficie periférica del vastago (78) por una parte estrecha de tira del vastago (77) de la
primera superficie de extremo del vastago (76a) y estan formados integralmente con el vastago de herramienta
(24) para tener una construccién unitaria de una sola pieza con este, cada superficie de accionamiento del
vastago (88) esta ubicada en uno respectivo de la pluralidad de miembros macho (90); y
al menos un orificio pasante de sujecién (84) formado en la superficie periférica del vastago (78), de modo que
el orificio pasante de sujecion (84) se abre hacia el receptaculo del pasador (80), en donde:
la herramienta de corte rotativa (20) es ajustable entre una posicion liberada y una posicién bloqueada, y en la
posicién bloqueada:
el pasador de localizacién (38) se recibe en el receptaculo del pasador (80); y
al menos un miembro de sujecion (28) atraviesa al menos un orificio pasante de sujecion (84) y actda
sobre al menos un rebaje de sujecidn (46) del pasador de localizacion (38), de manera que:
cada superficie de accionamiento del vastago (88) colinda con una correspondiente de las
superficies accionadas de la cabeza (52);
la superficie de tope axial de la cabeza (66) colinda con la superficie de tope axial del vastago
(102); y
la cabeza de corte (22) y el vastago de herramienta (24) estan sujetos de forma liberable.

La herramienta de corte rotativa (20), segun la reivindicacién 1, en donde:

la superficie de tope axial de la cabeza (66) se dispone axialmente entre la pluralidad de superficies accionadas
de la cabeza (52) y el pasador de localizacién (38), respectivamente; y

la superficie de tope axial del vastago (102) se dispone axialmente entre la pluralidad de superficies de
accionamiento del vastago (88) y la receptaculo del pasador (80), respectivamente.

La herramienta de corte rotativa (20), segun la reivindicacion 1 o 2, en donde:

la cabeza de corte (22) comprende un canal de refrigerante de la cabeza (74) que se abre en un respectivo
miembro hembra (54);

el vastago de herramienta (24) comprende un canal de refrigerante del vastago (106) que se abre al menos
parcialmente en un respectivo miembro macho (90); y

el canal de refrigerante de la cabeza (74) y el canal de refrigerante del vastago (106) estan en comunicacion
de fluidos entre si.
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10.

11.

12.

La herramienta de corte rotativa (20), segun la reivindicacién 3, en donde:

el canal de refrigerante de la cabeza (74) y el canal de refrigerante del vastago (106) estan en comunicacion
de fluidos entre si a través de un depdsito de refrigerante (112) definido por una separacién formada entre los
miembros hembra y macho (54, 90).

La herramienta de corte rotativa (20), segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde los miembros
hembra y macho (54, 90) no estan en contacto entre si en una direccién radial, en la posiciéon bloqueada.

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde:

la primera superficie de extremo de la cabeza (34a) comprende exactamente dos miembros hembra (54)
dispuestos diametralmente opuestos entre si; y

la primera superficie de extremo del vastago (76a) comprende exactamente dos miembros macho (90)
dispuestos diametralmente opuestos entre si.

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde cada miembro
hembra (54) se abre hacia la primera superficie de extremo de |la cabeza (34a) en una superficie de apertura
de miembro hembra (56) que esta completamente delimitada por la superficie de tope axial de la cabeza (66);
y

cada miembro macho (90) sobresale desde la primera superficie de extremo del vastago (76a) en una superficie
de base del miembro macho (92) que esta completamente delimitada por la superficie de tope axial del vastago
(102).

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde:

cada miembro hembra (54) comprende una superficie periférica interior del miembro hembra (58) que se
extiende circunferencialmente alrededor de un eje del miembro hembra (D) y forma un limite de una superficie
inferior del miembro hembra (60);

la cabeza de corte (22) comprende un canal de refrigerante de la cabeza (74) que se abre en la superficie
inferior del miembro hembra (60);

la superficie periférica de la cabeza (36) comprende una pluralidad de estrias de la cabeza (68) que se
extienden helicoidalmente alrededor del eje central de la herramienta (A) hasta la primera superficie de extremo
de la cabeza (34a), formando una pluralidad de brazos de corte (70), cada brazo de corte (70) se forma entre
dos estrias de la cabeza (68) adyacentes y comprende superficies de corte delantera y trasera opuestas en
rotacién (72a, 72b);

cada miembro hembra (54) esta ubicado en un brazo de corte (70),

la superficie periférica interior del miembro hembra (58) comprende superficies laterales opuestas de miembro
hembra (62a, 62b) y superficies interior y exterior opuestas de miembro hembra (64a, 64b) que conectan las
superficies laterales del miembro hembra (62a, 62b),

a cualquier distancia radial desde el gje central de la herramienta (A) a través de los miembros macho (90), la
distancia entre la superficie lateral del miembro hembra delantero en rotacién (62a) y la superficie de corte
delantera (72a) del brazo de corte (70) en el que esta ubicado define una distancia delantera (L) y la distancia
entre la superficie lateral del miembro hembra trasera en rotacién (62b) y la superficie de corte trasera (72b)
del brazo de corte (70) en el que esta ubicado define una distancia trasera (T), ambas distancias se miden en
una direccion circunferencial (C1, C2); y

la distancia delantera (L) es mayor que la distancia trasera (T).

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde:
cada miembro macho (90) comprende una superficie periférica exterior del miembro macho (94) que se
extiende circunferencialmente alrededor de un eje del miembro macho (E) y forma un limite de una superficie
superior del miembro macho (96), la superficie periférica exterior del miembro macho (94) comprende:
superficies laterales opuestas en rotacion del miembro macho (98a, 98b); y
superficies interiores y exteriores opuestas radialmente del miembro macho que conectan (100a, 100b)
las superficies laterales del miembro macho (98a, 98b); y
el vastago de herramienta (24) comprende un canal de refrigerante del vastago (106) que se abre en la
superficie lateral del miembro macho trasera en rotacion (98b), la superficie superior del miembro macho (96)
y la primera superficie de extremo del vastago (76a).

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en donde:

la superficie periférica de la cabeza (36) comprende una pluralidad de estrias de la cabeza (68) que se
extienden helicoidalmente alrededor del eje central de la herramienta (A) hasta la primera superficie de extremo
de la cabeza (34a).

La herramienta de corte rotativa (20), segun la reivindicaciéon 10, en donde:
la pluralidad de estrias de la cabeza (68) no contindian en el pasador de localizacién (38).

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en donde:
la herramienta de corte rotativa (20) comprende un Unico pasador de localizacién (38) dispuesto centralmente
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13.

14.

y un Unico receptaculo del pasador (80) dispuesto centralmente.

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, en donde:

cada orificio pasante de sujecion (84) comprende una parte roscada interior (86);

cada miembro de sujecién (28) comprende una parte roscada exterior (108); y

en la posicidn bloqueada, la parte roscada exterior (108) esta enroscada en forma de rosca con la parte roscada
interior (86).

La herramienta de corte rotativa (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en donde cada miembro

de sujecién (28) comprende una parte de sujecién (110) que actla sobre una respectiva de los al menos un
rebaje de sujecién (46), la parte de sujecion (110) tiene una forma tronco-cénica.
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