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大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组

(57)摘要

本实用新型公开了一种大口径弯头弯管直

管外壁自动打磨机组，该打磨机组包括封闭旋转

式自动抛磨机、导向传送平台、电气控制系统、除

尘系统、气源系统，封闭旋转式自动抛磨机包括

旋转主架、可调节框架、主体框架、四台磨头动力

电机、四个旋转打磨头、四根可开合的悬臂、往复

整角控制电机、四个支撑轮、四个伸缩气缸、升降

机。四台磨头动力电机和四个伸缩气缸均匀安装

在旋转主架的内部，四个支撑轮均匀布置在旋转

主架的外部。气源系统为空压机，伸缩气缸由空

压机提供气源，伸缩气缸压力的大小由气压控制

阀进行调整。本实用新型能够提高生产效率，降

低工人投入及劳动强度，实现自动化，优化工件

表面打磨效果，改善生产环境。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 208681177 U

2019.04.02

CN
 2
08
68
11
77
 U



1.一种大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组，该打磨机组包括封闭旋转式自动抛磨

机、导向传送平台、电气控制系统、除尘系统、气源系统，其特征在于：所述封闭旋转式自动

抛磨机包括旋转主架(2)、可调节框架(3)、主体框架(4)、四台磨头动力电机(1)、四个旋转

打磨头(6)、四根可开合的悬臂(5)、往复整角控制电机(9)、四个支撑轮(7)、四个伸缩气缸

(8)、升降机(11)；所述磨头动力电机(1)的一端连接有可开合的悬臂(5)，所述旋转打磨头

(6)安装于可开合的悬臂(5)端部，所述悬臂(5)由伸缩气缸(8)控制开合；待磨管件(10)位

于所述旋转主架(2)的内部中间位置，四个旋转打磨头(6)用于对待磨管件(10)进行打磨，

并在所述旋转主架(2)的外部和所述可调节框架(3)的内部设置有四个支撑轮(7)；四台磨

头动力电机(1)提供动力，通过往复整角控制电机(9)沿待磨管件(10)圆周方向往返运行；

所述升降机(11)位于所述主体框架(4)的上端，所述可调节框架(3)位于所述主体框架(4)

的内部，在所述升降机(11)的作用下带动可调节框架(3)的位置进行调节。

2.根据权利要求1所述的大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组，其特征在于：四台磨

头动力电机(1)和四个伸缩气缸(8)均匀安装在所述旋转主架(2)的内部，四个支撑轮(7)均

匀布置在所述旋转主架(2)的外部。

3.根据权利要求2所述的大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组，其特征在于：所述气

源系统为空压机，所述伸缩气缸(8)由空压机提供气源，所述伸缩气缸(8)压力的大小由气

压控制阀进行调整。
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大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组

技术领域

[0001] 本实用新型涉及打磨技术领域，尤其涉及一种大口径弯头弯管直管外壁自动打磨

机组。

背景技术

[0002] 口径弯头一般指的是在口径在DN600以上，大口径弯头包括大口径直缝弯头，大口

径无缝弯头对焊弯头。以往大口径推制冲压对焊弯头外壁抛磨是靠人工利用手持砂轮机先

打磨再抛光，尤其是经过热处理的一些合金管件。氧化皮厚，附着力强，很难打磨干净、效率

低、表面光洁度处理感观欠佳、耗时耗力、危险性较高，打磨过程中产生大量粉尘，使得生产

环境的空气质量差，危害工人身体健康。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服现有技术的不足，提供了一种大口径弯头弯管直管

外壁自动打磨机组，本实用新型能够提高生产效率，降低工人投入及劳动强度，实现自动

化，优化工件表面打磨效果，改善生产环境。

[0004] 本实用新型是通过以下技术方案实现：

[0005] 一种大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组，该打磨机组包括封闭旋转式自动抛

磨机、导向传送平台、电气控制系统、除尘系统、气源系统，其特征在于：所述封闭旋转式自

动抛磨机包括旋转主架、可调节框架、主体框架、四台磨头动力电机、四个旋转打磨头、四根

可开合的悬臂、往复整角控制电机、四个支撑轮、四个伸缩气缸、升降机；所述磨头动力电机

的一端连接有可开合的悬臂，所述旋转打磨头安装于可开合的悬臂端部，所述悬臂由伸缩

气缸控制开合；待磨管件位于所述旋转主架的内部中间位置，四个旋转打磨头用于对待磨

管件进行打磨，并在所述旋转主架的外部和所述可调节框架的内部设置有四个支撑轮；四

台磨头动力电机提供动力，通过往复整角控制电机沿待磨管件圆周方向往返运行；所述升

降机位于所述主体框架的上端，所述可调节框架位于所述主体框架的内部，在所述升降机

的作用下带动可调节框架的位置进行调节。

[0006] 进一步地，四台磨头动力电机和四个伸缩气缸均匀安装在所述旋转主架的内部，

四个支撑轮均匀布置在所述旋转主架的外部。

[0007] 进一步地，所述气源系统为空压机，所述伸缩气缸由空压机提供气源，所述伸缩气

缸压力的大小由气压控制阀进行调整。

[0008] 本实用新型中的导向传送平台是通过液压或气压推动方式工作的，导向传送平台

能够使弯头或弯管或直管沿导向工装进行轴向运动，通过封闭旋转式自动抛磨机进行打磨

操作，本实用新型中的电气控制系统能够控制整个打磨机组的工作，本实用新型中的除尘

系统可有效地将生产过程中产生的粉尘收集处理，从而改善了生产环境。

[0009] 与现有的技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0010] 1、本实用新型能够实现不同口径的弯头、弯管、直管的打磨，在打磨完成之后可以
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进行微细化抛磨操作，微细化抛磨由设置在磨头上部的自整定弹簧完成。

[0011] 2、本实用新型采用旋转主架、可调节框架、主体框架构成整体封装式结构，可以降

低噪音，营造良好的生产环境。

[0012] 3、本实用新型中的耗材可选用砂轮或千叶轮或高刚玉砂带或钢丝轮，一般选用千

叶轮可一次性完成打磨抛光工作，能够节省成本。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0014] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0015] 请参阅图1，图1为本实用新型的结构示意图。

[0016] 所述的一种大口径弯头弯管直管外壁自动打磨机组，该打磨机组包括封闭旋转式

自动抛磨机、导向传送平台、电气控制系统、除尘系统、气源系统，其特征在于：所述封闭旋

转式自动抛磨机包括旋转主架2、可调节框架3、主体框架4、四台磨头动力电机1、四个旋转

打磨头6、四根可开合的悬臂5、往复整角控制电机9、四个支撑轮7、四个伸缩气缸8、升降机

11；所述磨头动力电机1的一端连接有可开合的悬臂5，所述旋转打磨头6安装于可开合的悬

臂5端部，所述悬臂5由伸缩气缸8控制开合；待磨管件10位于所述旋转主架2的内部中间位

置，四个旋转打磨头6用于对待磨管件10进行打磨，并在所述旋转主架2的外部和所述可调

节框架3的内部设置有四个支撑轮7；四台磨头动力电机1提供动力，通过往复整角控制电机

9沿待磨管件10圆周方向往返运行；所述升降机11位于所述主体框架4的上端，所述可调节

框架3位于所述主体框架4的内部，在所述升降机11的作用下带动可调节框架3的位置进行

调节。四台磨头动力电机1和四个伸缩气缸8均匀安装在所述旋转主架2的内部，四个支撑轮

7均匀布置在所述旋转主架2的外部。所述气源系统为空压机，所述伸缩气缸8由空压机提供

气源，所述伸缩气缸8压力的大小由气压控制阀进行调整。

[0017] 本实用新型中的导向传送平台是通过液压或气压推动方式工作的，导向传送平台

能够使弯头或弯管或直管沿导向工装进行轴向运动，通过封闭旋转式自动抛磨机进行打磨

操作，本实用新型中的电气控制系统能够控制整个打磨机组的工作，本实用新型中的除尘

系统可有效地将生产过程中产生的粉尘收集处理，从而改善了生产环境。

[0018] 本实用新型能够实现不同口径的弯头、弯管、直管的打磨，在打磨完成之后可以进

行微细化抛磨操作，微细化抛磨由设置在磨头上部的自整定弹簧完成。本实用新型采用旋

转主架2、可调节框架3、主体框架4构成整体封装式结构，可以降低噪音，营造良好的生产环

境。本实用新型中的耗材可选用砂轮或千叶轮或高刚玉砂带或钢丝轮，一般选用千叶轮可

一次性完成打磨抛光工作，能够节省成本。

[0019] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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图1
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