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Vynélez se tykd zpdsobu pripravy rafinad-
ni pi‘isady pro tekutou ocel pro provadéni
rafinace pii odpichu z taviciho agregétu ne-
bo v panvi.

Doposud se rafinace ocell prov&d1 teku-
tymi struskami na bé&zi kysli®niku vépena-
tého a kyslicniku hlinitého, k docileni ob-
sahu siry v oceli nejvy$e 0,005 % hmotnost-
nich. Tekuté strusky se pritom pouZivd v
mnoZstvi 2 aZ 5 9. Tento rafina&ni pochod
mé& nevyhodu v tom, Ze je ndrofn§y na in-
vestice, nebot vyZaduje vlastni zafizeni na
taven{ strusky v oceldrng, je drahy i po pro-
vozni strédnce a niroény na organisaci vyro-
by. S ohledem na dosaZeni vysokéhg odsifo-
vaciho tufinku a zabezpeCeni dostatetné te-
kutosti strusky, je nutné pracovat s teplotou
strusky pfi- odpichu kolem 1700 °C, coZ je
po strénce spotfeby energie velmi nérocné.
Z metalurgického hlediska i kdyZ pouZitim
.. tekutych strusek nedochézi k neZédoucimu
ochlazeni ocelové l4zn&, dochézi k nepfiz-
nivému zvyZeni obsahu vodiku v oceli, napf..
v loZiskovych ocelich cca o 1 ppm, coZ vy-
Zaduje né&sledujici mimopecni vékuovéni.
Jingym FeSenim mimopecni rafinace oceli s
cilem dosdhnout vysokého stupn® odsiFeni
jest poufZiti pevnych syntetick§ch odsifova-
cich smési, pfipravenych z vdpna a odpad-
nich surovin jako jsou hlinfkové st&ry nebo
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Z aluminotermického pf¥etavovani niklu, pii-
padn& odpadii brusnych kotoud a pod. V
jinych piipadech se p¥ipravuji smé&si obsa-
hujici kromé& vépna, kazivec a dal$i p¥isady
jako. je soda, kysli¢nik hlinity i kovovy hli-
nik. Tyto pevné sm#si se pouZivaji v zrndni
od 0,1 do 2 mm nebo zrn&ni 3 aZ 40 mm a
podle sloZeni a ostatnich metalurgickych a
provognich vliviy, jakoZ i p¥i pouZiti v mnoZ-
stvi 15 aZ 20 kg/t oceli se dociluje pouze
20 aZ 50 % odsifeni oceli. PouZit{ pevnych
smési sice .nevyZaduje zvlaStniho taviciho
agregétu, je viak spojeno s nevyhodou znad-
ného ochlazeni kovové 14zns. Pro tento o-
chlazovaci uCinek je pouZiti pevnych rafi-
nacnich pfisad omezeno na nejvys$e piipust-
né mno#stvi 20 kg/t oceli v péanvi, OdsiFo-
vaci G€inek je podstatn® niZ8i, neZ p¥i po-
uZiti tekutych strusek, docili se pouze 20
aZ 50 9 odsifeni. Z dosud uvedeného vy-
plyva, Ze hlavni nevyhody dosavadnich ra-
fina¢nich p¥isad pro ocel jsou ve vysokych

. investitnich i provoznich nédkladech teku-

tych prisad a v nizkém ods1fova01m Gginku
pevnych piisad.

Uvedené nevyhody odstraﬁu)e zplispb p¥i-
pravy rafinadni pfisady na b4azi vépna a ta-
vidla jako je kyslitnik hlinit§ nebo sloude-
niny alkalickych kovfi, podle vynédlezu. Pod-

Stata vynélezu spofivd v tom, Ze smés 35
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-;. a%-45. % hmotnostnich vépna a zbytek ta-

- vidla se p¥etavl a vznikl4 struska po utuhnu-
:-ti-se rozmd&lni na zrnitost 0,1 aZ 10 mm.

~Rafinatni pfisada pFipravend zpfisohem
podle vynélezu m4 oproti ddsavadnim p¥i-
saddm vysokou odsifovaci Géinnost, p¥l vy-
hudném nizkém stupni ochlazeni ocelové 14z-

né, nebot neni spojena s absorpcf tepla pro .

tvorbu strusky. Soudasn& .je odstran&dn vys-

~ kyt prachového tletu a tim zne&istovani pro-
stfedf p¥i vyrob#& oceli. Zvy¥ené ndklady spo-

jené s pretavovanim smési jsou zcela elimi-
novény uvedenymi vfhodami. _

?ro vyrobu rafinani pf¥isady byla pouZi-
ta oceldfskd obloukovd pec pro hmotnost
tevby 8 t a vykonem transformétoru 2500
MVA, do niZ se nasadilo podle hmotnost
40 '% vépna a 40 % kazivce (CaF2) a 20 %

odpadu z aluminotermické vyroby. Roztave-
nd a ma cca 1550°C ohFatd struska se od-

-pichla do pénve a odlila na struskovém lo- .-

Zi do housek. Tyto se po ochladnuti roze-
melou v kulovém mlynu a podle ddelu po-
uzZiti v oceldrn& se rozt¥idi na frakci pod
0,5 mm a vstsi. S

Pro p¥idévéni do olce:li pFi odpichu z pe- |

ce nebo pFi litf z konvertoru do pénve se

PREDMET VYNALEZU

Zplisob p¥ipravy rafinaéni‘ pf¥isady na bézi

védpna a tavidla jako je kysli¢nik hlinit§ nebo

slouteniny alkalickych kovil, vyznaeny tim,
Ze sm¥s 35 a¥ 45 0p hmotnostnich vdpna a
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pouZivd zranitosti 1 aZ 10 mm, pFl foukén!.
do -ocele’ v pénvi se pouZivd zrnitosti pod
0,5 mm. Jako suroviny pro pfipravu rafinad-
ni prisady se pouZivd vépno, kazivec a od-
padni suroviny obsahujici Al203 jako jsou -
hlinikavé stéry, odpad z aluminotermickeé
vyroby niklu a pod. Zbytek kyslitnik hofed-
naty MgO, kysli¢nik k¥emi&ity SiOz, kovovy
hlinik, . o : :
PFi rafinaci uhltkové uklidn&né oceli vy-
robené naptiklad v 20 t obloukové peci se
docililo foukdnim 15 kg pretavené pkisady
obsahujici 40 % CaO, 25 9% Al203 a 28 %
CaFz na 1t oceli sni%eni obsahu siry z 0,035
procent na 0,005 04 hmotnostnich. P¥ ra-
finaci ocele z 70 t pece v pénvl se docililo
sniZeni obsahu siry z 0,030 % na 0,002 %
hmotnostnich, co¥ odpovidd 90 % odsifeni.
V tomto pfipad® se piiznivd projevil vliv
velkého objemu rafinované oceli za nizkych

- tepelngch-ztrét. - - - -

Prisada podle vynélezu je vhodné pro vy-
robu uklidn&nych ocelf jako v elektrooce-
larnédch, tak i kyslikovych ocelrnédch, p¥ip.
ocelérndch s martinskymi a tandemov§mi
pecemi. h

kY

zbytek tavidlo se pretavi a vénikla struska
se po ztuhnuti rozm&Ini na zrnitost 0,1 aZ
10 mm.

zdvod 7, Most ~
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