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Wynalazek dotyczy automatu do wyrobu lan-
cuszkéw z drutu uzywanych do wykonywania
siatek 1l6zkowych. Drut przeznaczony do wyro-
bu lancuszka jest nawiniety na kolowrocie sto-
jakowym, z ktérego doprowadza sie go do auto-
matu za pomocg podajnika. Podajnik czteroma
rolkami jednocze$nie prostuje i przesuwa go
w odcinkach o. jednakowych dlugo$ciach pod
néz. Z chwilg uciecia kawaltka drutu nadaje
si¢ mu za pomo¢a sworznia i dwéch syme-
trycznych szczek 2zadany ksztalt ogniwa lan-
cuszka. Z kolei ttocznik zagiha w matrycy
haczyk tak, ze wystaje z niej cze§é ogniwa.
Wyginanie nastepnego ogniwa nastepuje w ten
sam sposéb, z ta tylko réznica, ze cze$é ogniwa

przeznaczona na haczyk wchodzi w wystajace:

z matrycy oczko ogniwa poprzedniego. Na-
stepnie ttocznik zagina ja i w ten sposéb na-
stepuje polgczenie ogniw w lancuch. Przy wyj-
§ciu lafcuszka z matrycy dolna cze§¢ automatu
zagina mocniej haczyk tak, aby zapewnit on
luzne polaczenie ogniw. Automat wedilug wyna-
lazku zapewnia w poréwnaniu ze znanymi po-
dobnymi urzadzeniami duzg oszczedno$é czasu,

jak réwniez znacznie polepsza jako$¢ wyko-
nywanych lancuchéw. .
Automat wedlug wynalazku przedstawiono
na rysunku, na ktérym fig. 1 i 2 przedstawiajag
widoki wykonywanego tancucha, fig: 3 przed-
stawia schematycznie widok z géry automatu;
fig. 4 — przekréj pionowy .automatu wzdluz
linii A-A, na fig. 3, a fig. 5 — przekrdj
wzdiuz linii B-B na fig. 3. Naped walu 1 uzy-
skuje sie za pomoca przekladni pasowej a, b.

‘Na wale 1 osadzonym w lozyskach 2 zaklino-

wane s3 trzy krzywki 3, 4, 5 i kolo 6. Krzywka
3 stuzy do przesuwu za pomocg diwigni 7 su-
portu podluznego 8 wraz z umieszczonymi na
nim na sworzniach dwiema szczekami syme-
trycznymi 9, 9°, z ktérych szczeka 9 przecina
drut i zagina jedna polowe ogniwa lafcuszka
na zadany . ksztalt, a szczeka 9’ tylko zagina
druga polowe ogniwa. Ruch szczek potrzebny
do zaginania ogniwa uzyskuje sie za pomocg
krzywki 10 zamocowanej na kole 6.

Szczeki 9, 9° sg osadzone wychylnie na sworz-
niach e, a ich dluzsze ramiona s3 dociskane
wzajemnie sprezynami Srubowymi d. Zewnetrz-
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ne korfce dluzszych ramion szczgk posiadajg
rolki p wspélpracujace okresowo 2z krzywksg
18 o ksztalge ksiezyea, z@mocowanej na plasz-
cx¥hite bieznej kola napgdoweRo 6. Przy prze-
suwaniu sie szczek ‘94 w prawo nastepuje
odecigeie kawalka drutu doprowadzonego przez
tulejke f i czeSciowo zagigcie drutu dookola
sworznia 15. Drut jest przecinany szczekg 9
przy wspéldziataniu z tulejkg f. Podczas prze-
suwania si¢ krzywki 10 pomiedzy rolkami ¢
nastepuje zblizenie przeciwleglych koricow
szczek 9 i 9, powodujace ostateczne zagiecie
drutu w postaci ogniwa lanicuchowego.

Krzywka 4 nadaje za pomocg diwigni 11
i zderzakéw 12, 13 ruch pionowy glowicy 14
i sworzniowi 15. W glowicy 14 zamocowany jest
w uchwycie 16 tlocznik 17. Sworzen 15 jest
sprzezony z glowica 14 za pomocy przykrecone-
go do niej Iacznika 18 i sworznia 18’

Pod glowica 14 znajduje sie matryca 22, za-
opatrzona w otwér do wyginania haczykéw g
i polgczona z suwakiem 21. Matryeca 22 jest
wprawiana w ruch postepowo zwrotny za po-
moca dzwigni 19, polgczonej z suwakiem 21
i sterowanej krzywka 5. Podczas przesuwania
glowicy na dét za pomocg dzwigni 11 sterowa-
nej krzywka 4, ttocznik 17 tej glowicy wykonuje
w otworze matrycy 22 haczyk g ogniwa lan-
cuchowego. Nastepnie po przesunieciu sie do
géry tlocznika 17 suwak 21 przesuwa matryce
22 na prawo i powoduje ostateczne zagiecie ha-
czyka g przez uderzenie go o wystep h za-
mocowany nieruchomo na stole 33 automatu.
Powyzsze czynnofci wykonywania ogniwek an-
cuchowych powtarzajg sie kolejno.

Kolo napedowe 6 za pomoca korby 23 nadaje

posuwowy podajnikowi 24, ktérego diu-
gosei gkoku mozna regulowaé przez zwigkszenie
ub smniejszenie edlegloéel punktu obrotu kor-
by 23 od €rodka obrotu kota napedowego 8.

Podajnik 24 posiada krazki prostujace 26 oraz
umieszezong na sworzniu 27 diwignig 28, na
ktérej jest zamocowany przytrzymywacz drutu
20, Zderzaki 30 ukladu korbowege wprawiaja
najpierw w ruch dzwignie 28, ktérej przytrzy-
mywacz 29 dociska drut do oporu 81. Dalszy
ruch zderzakéw powoduje przesuniecie sanek
32 podajnika i tym samym odcinek drutu okre-
§lonej dlugoSci zostaje przesuniety pod néz.
Caly automat zmontowany jest na stole 33.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat do wyrobu lancuszkéw z drutuy,
uzywanych do wykonywania 6zkowych sia-
tek sprezynowych, znamienny tym, Ze po-
siada dwie szczeki (9, 9’), osadzone wychyl-
nie na sworzniach (e) i wprawiane w ruch
postepowo zwrotny za pomoca diwigni (7)
rozrzadzanej krzywka (3), przy czym dluz-
sze ramiona tych szczek s3 wzajemnie doci-
skane sprezynami §rubowymi (d) izaopatrzo-
ne w rolki (¢), ktére wspéipracujg z krzywka
(10) -zamocowang na kole napedowym (6),

2. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze posiada glowice (14), zaopatrzong w ttocze
nik (17) i wprawiang w pionowy ruch po-
stepowo zwrotny za pomocg dzwigni (11),
rozrzadzanej krzywka (4), oraz zderzakéw
(12, 13).

3. Automat wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze z glowica (14) jest poigczony sworzeh
(15) za pomoca lacznika (18) i sworznia (18°).

4. Automat wedlug ' zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze do samoczynnego sterowania posz-
czegblnyeh jego cze$ci posiada krzywki (8,
-4, 5), zamocowane na wspélnym wale (1).

Konstanty Zuralski
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