CS 266 322 B2

CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19) K

POPIS VYNALEZU
PATENTU

(21) rv 1o 011-3
(22) Prihldaseno 2/ 12 83

(30) Prévo ptednosti od 27 12 82 PL (P-239 805)
FEDERALNI URAD (40) Zvefbejnéno 1o 02 89
PRO VYNALEZY (45) Vydéano 13 09 90

266 322

(11)

(13) B2

(51) Int. 1!
B 23 K 20/08 \

(72) Autor vynalezu

(73) Majitel patentu

SEK WITOLD ing., JAKUBOWSKI KRZYSZTOF ing., LODZ (PL)

INSTYTUT TECHNIKI CIEPLNEJ, LODZ (PL)

(54)

Zpiisob svafovani materiéli vybuchem

(57) mTyx4 se zvl4¥té trubek pro vyrobu a
opravy trubkovych vym&nikd tepla a spo&ivd
v tom, %e se trubkovnice opatf{ na jednom
svém okraji kufelovitym vyfezem zufujicim
se smérem do otvoru, vytvofeném v trubkov-
nici. Do otvoru v trubkovnici se vliozi
trubka ur&end k svafeni s trubkovnici.
vnit¥n{ povrch trubky je opatifen iner&ni
vrstvou, popifpadé vrstvami nebo obalem
pro vybuSninu. Mezi inexr&n{i vrstvy se
vlo¥{ vy¢buZnina nebo obal s vybudninou a
vybudnina se zap4dli ze strany vytezu v trub-
kovnici. Trubka se s trubkovnic{ postupné&
svafuje, pfitem%f v dusledku vyfezu vytvoie-
ného v trubkovnici se trubka v délce
vy¥ezu vychyluje k jeho st&ném, nedosedd
viak na stdny vyfezu.
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Vyndlez se tyk& svafovani materidld vybuchem, zv1&8té trubek pro vyrobu a opravy trubko-

vych vyméniki tepla.

Poui{vani vybudniny k spojovan{ kovli je ve svdtd zndm’ a pouffvd sc jf napf(klad pro
svafovani trubek s trubkovnicemi vyménikd tepla. Je zndm téZ zplisob svafovéani vybuchem,
Jeho? se udfvid pii srovndvinf trubek do rovnobfZnosti, poptipad® nzdaviéru o otvory trubkovnice.
Je té¥ zndmy zpisob svaiovdul vybuchew Lrubky g dhlovym dkosem stdn nebo uzdvdru s ootvovem
trubkovnice.

U obou zplsobl a u viech zndmych feSen{ je smér detonace vybudniny shodny se smérem

svafovéni trubky s trubkovnici.’

2ékladni nedostatky dosud zndmych teSeni svaYovani vybuchem hust& dérovanych trubkovnic,
omezujfci rozsah pouZit{ zpisobu p¥i srovndvdni trubky do rovnobé¥nosti s otvorem trubkovnice,
spo&ivajf v relativné vysoké citlivosti zplisobu na nerovnob&éZnost okraje trubky s otvorem
trubkovnice, v nutnosti pouffvdni vybusnin s malou detona&ni rychlost{ v rozmei 2 000 a%
4 000 m/s a v obtiZnosti vyroby vybudniny s malym kritickym primérem, zajistujicim Z&douci
hodnotu pom&ru radiélni rychlosti trubky a rychlosti vybuchu, to jest pomdru zajistujiciho

#$4douc{ hodnotu thlu dynamické srdzky materidll.

U zpGsobu, jeho? se ufivd pfi dkosu stén trubky v Ghlu vzhledem k okraji otvoru trubkov-
nice, spodivajf nedostatky v pracném spojovdni dratld rozbudky, umisténé v trubce s vybusnou

sitf a ve vysokém ndkladu, jehoZ je t¥eba k dosazeni jednoho spojeni, v didsledku vysoké

ceny.

Tyto nevyhody odstrafiuje vyndlez, jeho? podstata spo&ivd v tom, Ze se v zdkladnim
deskovém materi&lu vytvotr{ otvor, jehoZ vstupni Usek se smérem k Celu zdkladniho deskového
materidlu rozi¥uje, do otvoru v zdkladnim deskovém materidlu s vloZ{i duty deskovy materidl,
ktery se md p¥ivafit, do tohoto materi4dlu se vlo#i vybudnina, kterd se p¥ivede k vybuchu,
ktery se ${¥{ ve sméru odvréceném od vstupniho otvoru v zékladnim deskovém materidlu a
zplisobuje, e se duty deskov§y materi&l a zékladni deskovy materidl, které se maji{ svafit,
sva*fuji postupn v stanovené délce od po&4tedniho bodu srdiky obou materidld v protilehlém
sméru vidi smdru 8i{¥en{ vybuchu, pififemi se béhem svafovan{ vytva¥{ v druhém deskovém materidlu
dynamicky Ghel, ktery je men3f neZ stanoveny dhel v zdkladnim deskovém materidlu.

z4kladni deskovy materidl, ktery se md svafit, obsahuje trubku uloZenou v trubkovnici,
mezi trubkou a trubkovnici se vytvoii{ kuZfelovity dkos zu¥ujici se ve smdru Sifeni vybuchu
odvrhceném od &ela trubkovnice sm&rem 8ifeni vgbuchu, prifem? dhel zufeni je v&t3{i nei
je skute&ny tGhel po dynamickém svafeni trubky s trubkovnic{ v zavislosti na postupném svafové-

n{ od poditeéniho bodu jejich srdfky v opa&ném sméru.

vyhoda svatovdn{ materi&ld vybuchem spodivad v tom, %e zajiStuje relativné velkou geo-
metrickou toleranci p¥i svaYovdni pfi malém jednotkovém ndkladu na materidl a praci, jichz
je t¥eba k dokonalému spojeni, a umo%fiuje spojeni trubky s trubkovnicf{ jedinou operaci
a jedinou vgbusnou ndloZf, pfidem? tusek trubkovnice je vétii ne¥ primdr trubky, a trubka
se soufasnd roz8ifuje podél zbyvajici nep¥iva¥ené &4sti trubkovnice. Zplisob podle vyndlezu
usnadiuje svatovéni, zajistuje jeho vysokou #&innost a jakost svaru. UmoZnuje té% pouZivé-
ni{ vybuinin s velikou detonadn{ rychlostf, vdt3{i neZ 5 000 m/s. 7v145tE p¥iznivych vysledki

se dosahuje pou?ivdnim zplisobu podle vyndlezu svatovdnim trubek s malym prifezem v husté

d&rovanych trubkovnicich.

Zptsob svafovani materi&ld vybuchem podle vyndlezu je podrobnéji vysvétlen na p¥fkladu

provedeni{ zndzorndném na vykresu, kde znézorfuje obr. 1 schéma zpusobu, obr. 2 jednotku

pripravenou k vybuchu a obr. 3 gva¥ovani trubky s trubkovnici.

vybu¥nina 3 je umist¥na na inerdni vrstvé 5 a pfivad{ se k vybuchu ve sméru osy X
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z &elni strany 6 potrubnice 2, p¥idem? p¥itladuje desku 1, kterd se md ptiva¥it, ve smé&ru
potrubnice 2. Tlakové sva¥ovan{ materidlt se uskute@huje p¥es tsek A. Geometrické uspof4da-
ni md za nédsledek, %e v dseku A m4 detona&ni rychlost D vybudniny 3 a primét yﬂ rychlosti
Vi v bodd srdiky k materidld, které se majf svabit, vidi sméru detonadni rychlosti D, opaé&ny

smér. U vybus8ného svafovdni trubky 1 s potrubnic{ 2, je vybufnina umf{stdna souose s trubkou
oo Boshwdka 4 cpdaobujict vibueh feomumlsténa na Gelnf strané potrubnlee 2. K vybuchu dojde
rozbuskou 4 po individudlnfm zapdlenf nebo zdpalnici{ v p¥{padé skupinového uspofddan{ vybuZnin
3. K svafovdn{ dochdz{i pfes dsek A. Volba vhodné vybu3niny 3, tvar obalu nilo¥e, plsobfct

5

sou¢asné s inver&ni vrstvou 5 a Ghel o v otvoru potrubnice 2, ktery je v&tS{ ne% thel ££

s

dynamického svafovdni zarucuj{ vyhodu sva¥ovani vybuchem podle vynilezu.

PREDMET™T VYNALEZU

1. Zptsob svarovdn{ materidld vybuchem, zv1&5t& trubek pro vyrobu a opravy trubkovych

vyméniki tepla, vyznatujic{ se tim, Ze se v zdkladnim deskovém materi&lu vytvo¥{ otvor,

jeho% vstupni tGsek se smérem k Celu zdkladniho deskového materidlu roz§ifuje, do otvoru

v zdkladnim deskovém materidlu se vloZf duty deskovy materidl, ktery se mA p¥iva¥it, do

tohoto materidlu se vloZi vybuSnina, kterd se privede k vybuchu, ktery se &{¥{ ve sméru
odvrdcenén od vstupniho otvoru v zékladnim deskovém materidlu a zpisobuje, %e se duty deskovy
materidl a zdkladni deskovy materidl, které se majl sva¥it, sva¥uji{ postupn® v stanovené
délce od poldte&niho bodu sréiky obou materidli v protilehlém sm&ru vi&i smdru Zifenf vybuchu,
pricemZz se b&hem svafovéni vytvad¥{ v druhém deskovém materidlu dynamicky vGhel, ktery je

men3{ neZ stanoveny thel v z&kladnim deskovém materidlu.

2. zpisob podle bodu 1, vyzna&ujic{ se tim, Ze z&kladnf deskovy materidl, ktery se
m& svatrit, obsahuje trubku, uloZenou v trubkovnici, mezi trubkou a trubkovnici se vytvof{
kuZelovity Ukos zuZujici se ve sméru Sifeni vybuchu, odvrdceném od &ela trubkovnice smérem
S{fen{ vybuchu, p¥item¥ Ghel zuZeni je vét3{ ne?Z je skuteény thel po dynamickém svaiovani

trubky s trubkovnic{ v zdvislosti na postupném svafovéni od po&dte&niho bodu jejich sréiky

v opa&ném sméru.

.1 vykres
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