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(54) Mikrowellenherd

(57) Die Erfindung betrifft einen Mikrowellenherd
mit einem Korpus (18) und einer Tur (2), die einen ge-
schlossenen Turrahmen (5) und eine an diesem ange-
ordnete Sichtscheibe (12) beinhaltet, und mit einem in
dem Tlrrahmen (5) angeordneten Drosselprofil (6) aus
Metall, das einen umlaufenden, im Wesentlichen U-for-
migen Grundkérper (6.1) und einen Rahmen (6.2) auf-
weist, wobei letzterer an der innenliegenden Seiten-
wand (6.1.2) des U-férmigen Grundkorpers (6.1) ange-
ordnetist und die bei geschlossener Tiir (2) dem Korpus
(18) zugewandte Offnung des U-férmigen Grundkér-

pers (6.1) bis auf einen ersten Spalt (10) zwischen dem
freien Rand des Rahmens (6.2) und der aufRenliegen-
den Seitenwand (6.1.1) des U-férmigen Grundkdrpers
(6.1) abdeckt.

Um einen Mikrowellenherd anzugeben, bei dem der
optische Gesamteindruck und die Reinigungsfreund-
lichkeit der TUr (2) verbessert sind, liberdeckt die Sicht-
scheibe (12) den Rahmen (6.2) derart, dass der Rand
der Sichtscheibe (12) und die aulienliegende Seiten-
wand (6.1.1) des U-formigen Grundkoérpers (6.1) des
Drosselprofils (6) einen zweiten Spalt (14) bilden.

FIG. 3
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Mikrowellenherd
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art.
[0002] Derartige Mikrowellenherde sind allgemein
bekannt und werden beispielsweise unter der Typenbe-
zeichnung M611S von der Fa. Cefemo aus Frankreich
angeboten. Der bekannte Mikrowellenherd weist einen
Korpus und eine Tur auf, wobei die Tir einen geschlos-
senen Tlrrahmen und eine an diesem angeordnete
Sichtscheibe beinhaltet. In dem Tirrahmen ist ein Dros-
selprofil aus Metall angeordnet, das einen umlaufen-
den, im Wesentlichen U-formigen Grundkdrper und ei-
nen Rahmen aufweist, wobei letzterer an der innenlie-
genden Seitenwand des U-férmigen Grundkoérpers an-
geordnet ist und die bei geschlossener Tiir dem Korpus
zugewandte Offnung des U-férmigen Grundkérpers bis
auf einen ersten Spalt zwischen dem freien Rand des
Rahmens und der aulRenliegenden Seitenwand des U-
férmigen Grundkdrpers abdeckt. Das Drosselprofil wird
durch einen Kunststoffrahmen derart abgedeckt, dass
die bei geschlossener Tir dem Korpus zugewandten
Flachen von Kunststoffrahmen und Sichtscheibe zuein-
ander biindig verlaufen. Der fertigungsbedingte Spalt
zwischen dem Kunststoffrahmen und der Sichtscheibe
ist durch einen Klebstoff ausgefilllt.

[0003] Der Erfindung stellt sich somit das Problem ei-
nen Mikrowellenherd anzugeben, bei dem der optische
Gesamteindruck und die Reinigungsfreundlichkeit der
Tar verbessert sind.

[0004] ErfindungsgemaR wird dieses Problem durch
einen Mikrowellenherd mit den Merkmalen des Patent-
anspruchs 1 gel6st. Vorteilhafte Ausgestaltungen und
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
nachfolgenden Unteranspriichen.

[0005] Da durch die Sichtscheibe nicht nur der Ubli-
cherweise als Durchsichtbereich ausgebildete zentrale
Tulrbereich abgedeckt ist, sondem darlber hinaus auch
zum Grofteil der Tirrahmen mit dem darin angeordne-
ten Drosselprofil, ist eine von Materiallibergéangen freie
Flache geschaffen, die zum einen weniger verschmut-
zungsanfallig und zum anderen leichter zu reinigen ist.
Weiterhin ist es nicht mehr erforderlich, die unterschied-
lichen Materialien der einzelnen Bauteile in Abhangig-
keit von den zu erwartenden Betriebsbedingungen des
Mikrowellenherds aufeinander abzustimmen oder bei
der Auswabhl von Reinigungsmitteln zu beriicksichtigen.
Durch diese von Materiallibergangen, also von Spalten
und Absatzen freie Flache ergibt sich auch ein verbes-
serter optischer Gesamteindruck der Tir. Weitere Vor-
teile bestehen insbesondere in einer konstruktiv einfa-
cheren Tir mit weniger Bauteilen, so dass u.a. die Mon-
tage der Tir und damit des Mikrowellenherds verein-
facht wird. Ferner kdnnen bei der Lagerhaltung und in
der Materialbeschaffung Kosten eingespart werden.
[0006] Aus der DE 28 53 616 ist bereits ein Mikrowel-
lenherd mit in dem Korpus integriertem Drosselprofil be-
kannt, bei dem eine als Zusatzplatte aus Kunststoff aus-
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gebildete erste Sichtscheibe, ein als Metallplatte ausge-
bildetes und im Bereich des Durchsichtbereichs geloch-
tes Blech und eine als Glasplatte ausgebildete zweite
Sichtscheibe das Drosselprofil gemeinsam als Ver-
bundplatte vollstdndig tberdecken. Die Mikrowellen
kénnen durch eine mit einem als Abdeckteil aus Kunst-
stoff ausgebildeten Dichtung in das in dem Korpus an-
geordnete Drosselprofil eintreten. Diese Anordnung ist
jedoch auf einen Mirkowellenherd mit in der Tir ange-
ordnetem Drosselprofil nicht Gbertragbar, da die Mikro-
wellen bei Betrieb des Mikrowellenherds durch die Ver-
bundplatte abgeschirmt wirden und nicht in das Dros-
selprofil eintreten kdnnten, so dass die Funktion des
Drosselprofils als Mikrowellenfalle nicht gegeben wére.
[0007] Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der
erfindungsgemafen Lehre sieht vor, dass die Sicht-
scheibe als eine gehartete Glasscheibe ausgebildet ist.
Hierdurch ist die Reinigungsfreundlichkeit der Sicht-
scheibe weiter verbessert, so dass auch aggressive
Reinigungsmittel eingesetzt werden kdnnen, um stark
anhaftende Verschmutzungen beseitigen zu koénnen.
Femer ist auf diese Weise die Temperaturbestandigkeit
der Sichtscheibe verbessert, so dass der erfindungsge-
male Mikrowellenherd auch mit der bei Backdfen Ubli-
chen Betriebsart "Grillen" ausgestattet werden kann.
[0008] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der er-
findungsgeméafRen Lehre sieht vor, dass die Breite des
zweiten Spalts zwischen etwa 5 mm und etwa 8 mm be-
tragt. Bei Laborversuchen hat sich herausgestellt, dass
eine etwa in diesem Bereich liegende Breite des zweiten
Spalts eine deutliche Reduzierung der Mikrowellen-
Leckstrahlung bewirkt.

[0009] Eine andere vorteilhafte Weiterbildung sieht
vor, dass die Breite des ersten Spalts zwischen etwa 10
mm und etwa 11 mm betragt. Bei den bereits genannten
Laborversuchen hat sich ferner herausgestellt, dass ei-
ne etwa in diesem Bereich liegende Breite des ersten
Spalts eine weitere Reduzierung der Mikrowellen-Leck-
strahlung bewirkt.

[0010] Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der
erfindungsgemafen Lehre sieht vor, dass in dem Rah-
men umlaufend Aussparungen angeordnet sind, die
sich ausgehend von dem freien Rand des Rahmens im
Wesentlichen senkrecht zu diesem erstrecken. Hier-
durch ist eine weitere Reduzierung der Mikrowellen-
Leckstrahlung ermdglicht.

[0011] Eine vorteilhafte Weiterbildung der vorge-
nannten Ausfiihrungsform sieht vor, dass die Tiefe der
Aussparungen etwa 15 mm betragt. Bei den bereits ge-
nannten Laborversuchen hat sich weiterhin herausge-
stellt, dass die Mikrowellen-Leckstrahlung hierdurch
weiter reduziert werden kann.

[0012] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der
vorgenannten Ausfiihrungsform sieht vor, dass die Brei-
te der Aussparungen zwischen etwa 3 mm und etwa 5
mm betragt. Auf diese Weise kann die Mikrowellen-
Leckstrahlung weiter reduziert werden.

[0013] Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der vor-
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genannten Ausfihrungsform sieht vor, dass die umlau-
fend angeordneten Aussparungen in deren Breite alter-
nieren. Bei den bereits genannten Laborversuchen hat
sich Uberraschend gezeigt, dass sich eine alternierende
Anordnung der Aussparungen vorteilhaft auf eine Re-
duzierung der Mikrowellen-Leckstrahlung auswirkt.
[0014] Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der
erfindungsgemafien Lehre sieht vor, dass der Rahmen
als der das Drosselprofil teilweise abdeckende Randab-
schnitt eines Blechs ausgebildet ist, wobei das Blech bis
auf den Bereich des Randabschnitts als Lochblech aus-
gebildet ist. Hierdurch ist eine weitere Bauteilreduzie-
rung und damit eine weitere Vereinfachung der Montage
erreicht.

[0015] Eine vorteilhafte Weiterbildung der vorge-
nannten Ausfuhrungsform sieht vor, dass die Sicht-
scheibe mittels eines Klebstoffs fest mit dem Blech ver-
bunden ist, wobei das Blech zur Aufnahme des Kleb-
stoffs in dem Bereich des Randabschnitts eine umlau-
fende Vertiefung aufweist. Auf diese Weise ist eine be-
sonders einfache und kostengunstige Verbindung von
Sichtscheibe und Blech verwirklicht.

[0016] Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der
erfindungsgemalen Lehre sieht vor, dass der zweite
Spalt durch eine umlaufende Dichtung abgedeckt ist,
deren Material und/oder Querschnittsabmessungen
derart beschaffen sind, dass der Eintritt der Mikrowellen
in das Drosselprofil nicht Wesentlich beeintrachtigt wird.
Hierdurch ist mit einem einzigen Bauteil gleichzeitig die
Verschmutzungsanfalligkeit der Tur weiter verringert
und eine im Wesentlichen luftdichte Abdichtung des
Garraums bei geschlossener Tur erreicht, so dass der
erfindungsgemafle Mikrowellenherd auch mit der bei
Backoéfen Ublichen Betriebsart "HeiRluft" ausgestattet
werden kann.

[0017] Eine andere besonders vorteilhafte Weiterbil-
dung sieht vor, dass die Sichtscheibe in dem Bereich,
mit dem diese in dem Montagezustand der Tir den Rah-
men Uberdeckt, eine Beschichtung aufweist. Auf diese
Weise ist der optische Gesamteindruck der Tir weiter
verbessert.

[0018] Ferner sieht eine weitere vorteilhafte Weiter-
bildung vor, dass sich an dem der Offnung des U-férmi-
gen Grundkoérpers zugewandten Rand der aulenlie-
genden Seitenwand eine Stirnflache des Tlrrahmens
anschlief3t, die mit der bei geschlossener Tiir dem Kor-
pus zugewandten Flache der Sichtscheibe im Wesent-
lichen blindig verlauft. Hierdurch ist gleichzeitig der op-
tische Gesamteindruck der Tir und die Reinigungs-
freundlichkeit weiter verbessert sowie die Verschmut-
zungsanfalligkeit weiter verringert.

[0019] Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und wird
nachfolgend naher beschrieben. Es zeigt

Figur 1  eine Tir eines erfindungsgemaflen Mikro-
wellenherds ohne Sichtscheibe mit Blick auf
die bei geschlossener Tir einem Korpus zu-
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gewandte Turinnenseite in teilweiser Dar-
stellung,

die Tur aus Fig. 1 in gleicher Darstellung, mit
Sichtscheibe,

eine Detaildarstellung der Tir aus Fig. 2 in
dem Bereich eines Drosselprofils in perspek-
tivischer Ansicht,

die Tur aus Fig. 3 in einem Querschnitt und
ein Korpus in teilweiser Darstellung,

ein Blech mit einem erfindungsgemaRen
Rahmen in teilweiser Vorderansicht,

die Tir aus Fig. 4 mit einer umlaufenden
Dichtung in einem ersten Querschnitt teilwei-
se dargestellt und

die Tur aus Fig. 6 in einem zweiten Quer-
schnitt.

Figur 2

Figur 3

Figur 4
Figur 5

Figur 6

Figur 7

[0020] In Fig. 1 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines er-
findungsgemaRen Mikrowellenherds ohne Sichtschei-
be mit Blick auf eine bei geschlossener Tir 2 einem
nicht dargestellten Korpus zugewandte Tirinnenseite in
teilweiser Darstellung gezeigt. Die Tir 2 weist einen mit-
tig angeordneten Durchsichtbereich 4 und einen ge-
schlossenen Tlrrahmen 5 auf, wobei in dem Tlrrahmen
5 ein Drosselprofil 6 aus Metall angeordnet ist, das ei-
nen in Fig. 1 nur teilweise sichtbaren umlaufenden und
im Wesentlichen U-férmigen Grundkdrper 6.1 und einen
Rahmen 6.2 aufweist. Der Rahmen 6.2 deckt die bei ge-
schlossener Tir 2 dem Korpus zugewandte Offnung
des U-formigen Grundkdrpers 6.1 teilweise ab, so dass
zwischen dem freien Rand des Rahmens 6.2 und der
aulenliegenden Seitenwand 6.1.1 des U-férmigen
Grundkérpers 6.1 ein erster Spalt 10 gebildet ist. Bei
dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel betragt die Brei-
te des ersten Spalts 10 etwa 10,5 mm. Grundséatzlich
kann die Breite des ersten Spalts 10 zwischen etwa 10
mm und etwa 11 mm betragen.

[0021] Fig. 2 zeigt die Tir 2 aus Fig. 1 mit der Sicht-
scheibe 12 in gleicher Darstellung. Wie aus Fig. 2 er-
sichtlich, Uberdeckt die als gehartete Glasscheibe aus-
gebildete Sichtscheibe 12 sowohl den in Fig. 2 nicht
sichtbaren Durchsichtbereich der Tir 2 wie auch den
Rahmen 6.2 des Drosselprofils 6. Der Rand der Sicht-
scheibe 12 und die auRenliegende Seitenwand 6.1.1
des U-férmigen Grundkdrpers 6.1 bilden einen zweiten
Spalt 14, dessen Breite in diesem Ausfiihrungsbeispiel
etwa 5 mm betragt. Grundsatzlich kann die Breite des
zweiten Spalts 14 zwischen etwa 5 mm und etwa 8 mm
betragen.

[0022] Abweichend von der in Fig. 1 gewahlten Dar-
stellung, die zwecks einer besseren Ubersichtlichkeit ei-
nen Rahmen 6.2 ohne Aussparungen zeigt, sind bei
dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel in dem Rahmen
6.2 Aussparungen 6.2.1 vorgesehen, siehe Fig. 3.
[0023] Fig. 3 zeigt die Tlr 2 in einer Detailansicht im
Bereich des Drosselprofils 6 in teilweiser Darstellung.
An der innenliegenden Seitenwand 6.1.2 des U-férmi-
gen Grundkérpers 6.1 des Drosselprofils 6 ist der Rah-
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men 6.2 angeordnet, wobei der Rahmen 6.2 in diesem
Ausflhrungsbeispiel als der das Drosselprofil 6 teilwei-
se abdeckende Randabschnitt eines Blechs 16 ausge-
bildet ist. Das Blech 16 ist in dem mittig angeordneten
Durchsichtbereich 4 der Tir 2 bis auf den Bereich des
Randabschnitts als in Fig. 3 nicht dargestelltes Loch-
blech ausgebildet. In dem Bereich des Randabschnitts
weist das Blech 16 eine umlaufende Vertiefung 16.1 auf.
Das Blech 16 ist auf dem Fachmann hinlanglich bekann-
te Weise mit der innenliegenden Seitenwand 6.1.2 des
U-féormigen Grundkoérpers 6.1 verbunden. Wie aus Fig.
3 ersichtlich ist, bildet der freie Rand des Rahmens 6.2
mit der auRenliegenden Seitenwand 6.1.1 den ersten
Spalt 10. Auf der bei geschlossener Tiur 2 dem Korpus
zugewandten Seite des Blechs 16 ist die Sichtscheibe
12 an diesem gehalten.

[0024] Grundsatzlich ist die Verbindung zwischen
dem Blech 16 und der Sichtscheibe 12 in weiten geeig-
neten Grenzen wahlbar. Beispielsweise sind sowohl
I6sbare wie auch unlésbare Verbindungstechniken
moglich. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel ist die Sicht-
scheibe 12 mittels eines in die Vertiefung 16.1 einge-
brachten Silikonklebers als Klebstoff unlésbar mit dem
Blech 16 verbunden. Bei zusammengebauter Tir 2 er-
gibt sich zwischen dem Rand der Sichtscheibe 12 und
der aul3enliegenden Seitenwand 6.1.1 der zweite Spalt
14. Wie aus Fig. 3 ersichtlich, ist bei diesem Ausflh-
rungsbeispiel die Breite des zweiten Spalts 14 geringer
als die Breite des ersten Spalts 10. Ferner sind in Fig.
3 die verdeckten Kanten des Rahmens 6.2 und der
Sichtscheibe 12 gestrichelt dargestellt. Die Tiefe der in
dem Rahmen 6.2 umlaufend angeordneten Aussparun-
gen 6.2.1, die sich von dem freien Rand des Rahmens
6.2 im Wesentlichen senkrecht zu diesem erstrecken,
betragt hier etwa 15 mm. Die Breite der in dem Rahmen
6.2 angeordneten Aussparungen 6.2.1 ist bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel alternierend und wird anhand der
Fig. 5 néher erlautert.

[0025] Damit das Drosselprofil 6 und hier insbeson-
dere der Rahmen 6.2 mit seinen Aussparungen 6.2.1
fir den Benutzer weitgehend unsichtbar ist, weist die
Sichtscheibe 12 in dem Bereich, mit dem diese in dem
Montagezustand der Tir 2 den Rahmen 6.2 tiberdeckt,
eine als Bedruckung ausgebildete nicht dargestellte Be-
schichtung auf. Grundsatzlich sind jedoch auch andere
dem Fachmann bekannte Beschichtungstechniken an-
wendbar.

[0026] Des weiteren weist der Turrahmen 5 des Aus-
flihrungsbeispiels eine sich an dem der Offnung des U-
férmigen Grundkdrpers 6.1 zugewandten Rand der au-
Renliegenden Seitenwand 6.1.1 anschlieRende Stirnfla-
che 5.1 auf, die mit der bei geschlossener Tir 2 dem
Korpus zugewandten Oberflache der Sichtscheibe 12
im Wesentlichen blindig verlauft.

[0027] InFig. 4 istneben der bereits ndher erlduterten
Tuar 2 auch der Korpus 18 des erfindungsgemafen Mi-
krowellenherds teilweise dargestellt. Zwischen den sich
bei geschlossener Tir 2 gegeniiberliegenden Flachen
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des Tlurrahmens 5, namlich Stirnflache 5.1, und des
Korpus 18, respektive zwischen diesem und der Sicht-
scheibe 12, ist ein erster Tlrspalt 19, respektive ein
zweiter Turspalt 20 gebildet. Da die Stirnflache 5.1 und
die bei geschlossener Tir 2 dem Korpus 18 zugewandte
Oberflache der Sichtscheibe 12 wie oben beschrieben
zueinander im Wesentlichen biindig verlaufen, ist die
Breite des ersten Tirspalts 19 im Wesentlichen gleich
der des zweiten Tirspalts 20. Aus Griinden der Leck-
strahlenreduzierung sollten die Breiten des ersten und
des zweiten Tirspalts 19, 20 nicht mehr als etwa 2 mm
betragen. Bei dem hier erlduterten Ausfiihrungsbeispiel
betrégt die Breite des ersten bzw. zweiten Turspalts 19,
20 etwa 1,5 mm. Bei einer weiteren Reduzierung der
Breiten der TUrspalte 19, 20, beispielsweise bis auf etwa
1 mm, kdnnte bei dem erfindungsgemafen Mikrowel-
lenherd unter Umstanden auf in dem Rahmen 6.2 an-
geordnete Aussparungen 6.2.1 verzichtet werden.
[0028] Fig. 5 zeigt das Blech 16 des obigen Ausflh-
rungsbeispiels in teilweiser Darstellung, mit dem Rah-
men 6.2 als dessen Randabschnitt. Wie in Fig. 5 ange-
deutet, ist das Blech 16 bis auf den Bereich des Rand-
abschnitts als eine Durchsicht erméglichendes Loch-
blech ausgebildet. In dem Bereich des Randabschnitts
ist die bereits erlduterte Vertiefung 16.1 angeordnet. Die
Breiten der in dem Rahmen 6.2 umlaufend angeordne-
ten Aussparungen 6.2.1 sind bei dem vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel alternierend ausgebildet. Auf den bei-
den Breitseiten des Rahmens 6.2 mit der geringeren
Kantenlange sind Aussparungen mit etwa 3 mm Breite
und mit etwa 5 mm Breite periodisch angeordnet. Auf
den beiden Langsseiten des Rahmens 6.2 mit der gro-
Reren Kantenlange folgt auf zwei nebeneinander ange-
ordneten Aussparungen mit etwa 3 mm Breite peri-
odisch eine Aussparung mit etwa 5 mm Breite. In den
vier Ecken des Rahmens 6.2 ist jeweils eine Ausspa-
rung mit etwa 5 mm Breite angeordnet. Abweichend von
diesem Ausfiihrungsbeispiel sind jedoch auch andere
Kombinationen denkbar.

[0029] In den Fig. 6 und 7 ist die Tur 2 in zwei ver-
schiedenen Querschnitten teilweise dargestellt. Bei
dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel ist der zweite
Spalt 14 durch eine als Silikondichtung ausgebildete
umlaufende Dichtung 22 abgedeckt, so dass der Uber-
gangsbereich zwischen dem ersten und dem zweiten
Turspalt 19, 20 bei geschlossener Tir 2 im Wesentli-
chen luftdicht verschlossen ist. Die Dichtung 22 muss
jedoch so ausgebildet sein, dass der Eintritt der Mikro-
wellen in das Drosselprofil 6 nicht Wesentlich beein-
trachtigt wird, was hier durch eine aus den Fig. 6 und 7
ersichtliche konstruktive Gestaltung gewahrleistet ist.
Die Dichtung 22 besteht aus einem in dem Montagezu-
stand der Tur 2 in den zweiten Spalt 14 eingreifenden
Vorsprung 24, siehe Fig. 6, einer im Querschnitt drei-
eckartig ausgebildeten Dichtleiste 26 und mehreren
Uber die umlaufende Dichtung 22 verteilt angeordneten
und an dieser ausgebildeten Befestigungshaken 28, die
in dem Montagezustand der Tur 2 den Rand der Sicht-
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scheibe 12 umfassen. Aufgrund des verbleibenden frei-
en Querschnitts zwischen dem an dem freien Rand der
Sichtscheibe 12 im Wesentlichen anliegenden Vor-
sprungs 24 und der au3enliegenden Seitenwand 6.1.1
des U-férmigen Grundkorpers 6.1, der geringen Mate-
rialstarke der dreieckartigen Dichtleiste 26 sowie der le-
diglich vereinzelt angeordneten Befestigungshaken 28
ist die Funktion des Drosselprofils als Mikrowellenfalle
trotz des durch die Dichtung 22 Uberdeckten zweiten
Spalts 14 gewabhrleistet.

Patentanspriiche

1.

Mikrowellenherd mit einem Korpus und einer Tdr,
die einen geschlossenen Tirrahmen und eine an
diesem angeordnete Sichtscheibe beinhaltet, und
mit einem in dem Turrahmen angeordneten Dros-
selprofil aus Metall, das einen umlaufenden, im We-
sentlichen U-férmigen Grundkdrper und einen Rah-
men aufweist, wobei letzterer an der innenliegen-
den Seitenwand des U-formigen Grundkdrpers an-
geordnet ist und die bei geschlossener Tur dem
Korpus zugewandte Offnung des U-férmigen
Grundkdrpers bis auf einen ersten Spalt zwischen
dem freien Rand des Rahmens und der au3enlie-
genden Seitenwand des U-férmigen Grundkdrpers
abdeckt,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sichtscheibe (12) den Rahmen (6.2) der-
art Uberdeckt, dass der Rand der Sichtscheibe (12)
und die aufRenliegende Seitenwand (6.1.1) des U-
férmigen Grundkérpers (6.1) des Drosselprofils (6)
einen zweiten Spalt (14) bilden.

Mikrowellenherd nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sichtscheibe (12) als eine gehartete Glas-
scheibe ausgebildet ist.

Mikrowellenherd nach einem der Anspriiche 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Breite des zweiten Spalts (14) zwischen
etwa 5 mm und etwa 8 mm betragt.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spruche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Breite des ersten Spalts (10) zwischen et-
wa 10 mm und etwa 11 mm betrégt.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spruche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Rahmen (6.2) umlaufend Aussparun-
gen (6.2.1) angeordnet sind, die sich ausgehend
von dem freien Rand des Rahmens (6.2) im We-
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10.

1.

12.

13.

sentlichen senkrecht zu diesem erstrecken.

Mikrowellenherd nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tiefe der Aussparungen (6.2.1) etwa 15
mm betragt.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spriiche 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Breite der Aussparungen (6.2.1) zwischen
etwa 3 mm und etwa 5 mm betragt.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spriiche 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die umlaufend angeordneten Aussparungen
(6.2.1) in deren Breite alternieren.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Rahmen (6.2) als der das Drosselprofil (6)
teilweise abdeckende Randabschnitt eines Blechs
(16) ausgebildet ist, wobei das Blech (16) bis auf
den Bereich des Randabschnitts als Lochblech
ausgebildet ist.

Mikrowellenherd nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sichtscheibe (12) mittels eines Klebstoffs
fest mit dem Blech (16) verbunden ist, wobei das
Blech (16) zur Aufnahme des Klebstoffs in dem Be-
reich des Randabschnitts eine umlaufende Vertie-
fung (16.1) aufweist.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spruiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass der zweite Spalt (14) durch eine umlaufende
Dichtung (22) abgedeckt ist, deren Material und/
oder Querschnittsabmessungen derart beschaffen
sind, dass der Eintritt der Mikrowellen in das Dros-
selprofil (6) nicht Wesentlich beeintrachtigt wird.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sichtscheibe (12) in dem Bereich, mit dem
diese in dem Montagezustand der Tir (2) den Rah-
men (6.2) Uberdeckt, eine Beschichtung aufweist.

Mikrowellenherd nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich an dem der Offnung des U-férmigen
Grundkorpers (6.1) zugewandten Rand der auf3en-
liegenden Seitenwand (6.1.1) eine Stirnflache (5.1)
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des Tlrrahmens (5) anschlief3t, die mit der bei ge-
schlossener Tur (2) dem Korpus (18) zugewandten
Flache der Sichtscheibe (12) im Wesentlichen biin-
dig verlauft.
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