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Mechanizm do napedu zasypnikéow wegla o okresowym dzialaniu
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Przedmiotem wynalazku jest mechanizm do na-
pedu zasypnik6w wegla o okresowym dzialaniu
do zasilania w paliwo piecéw przemystowych,
zwlaszcza przeznaczonych do wypalania wyrobow
ceramicznych, oraz do napedu urzgdzen o podob-
nych zasadach pracy.

Znane sg mechanizmy do napedu mechanicznych
zasypnik6w wegla wyposazone w uklady dzwigni
i sztywnych ciegien stalowych, ktére przenosza
naped do silnika elekirycznego do poszczegblnych
rzedow zasypnik6w. DzZwignie i ciegna mechani-
zmu s3 zainstalowane nad cala powierzchnig skle-
pienia pieca i podwieszone do konstrukecji nos$nej
na wysoko$§ci minimum 2 m dla zachowania niez-
bednych przejsé.

To znane rozwigzanie mechanizmu do napedu
zasypnikOw mechanicznych posiada szereg niedo-
godno$ci. Wynikajg one z konieczno$ci usytuowa-
nia w przestrzeni nadpiecowej duzej iloSci dzwig-
ni i ciegien, przy czym kazdy z tych elementéw
posiada przynajmniej dwa ruchome przeguby i
punkty obrotu. Taki wieloprzegubowy naped ce-
chuje sie malg sprawno$cig mechaniczng i niskim
stopniem pewno$ci dzialania, tym bardziej Ze pra-
cuje w warunkach duzego zapylenia krzemionkag
i pylem weglowym. Niepewno§¢é dziatania mecha-
nizmu powoduje niewlaSciwe zasilanie pieca w
paliwo, a tym samym przyczynia sie do powsta-
wania nadmiernej iloSci brakéw w produkcji.
Dalszg niedogodnoS$cig jest konieczno$¢ usytuowa-
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2
nia duzej iloSci ciegien i dZwigni na wysokoSci
powyzej 2 m nad powierzchnig sklepienia pieca.
Powoduje to konieczno§é podwyzszania budynku
piecowni, a takze zainstalowania rozbudowanej
konstrukcji nosnej.

Celem wynalazku bylo usuniecie powyzszych
niedogodnoSci, a szczegblnie rozwigzanie mechaniz-
mu do mapedu zasypnikéw dzialajgcego sprawnie
i niezawodnie.

Cel ten osiggnieto w rozwigzaniu wedlug wyna-
lazku, w ktérym mechanizm do napedu zasypnikéw
wegla ma ling bez konca, rozpieta poziomo na
kragzkach nad posadzka sklepienia pieca. Lina ma
ruch posuwisto-zwrotny o mniewielkim skoku od
silnika elektrycznego poprzez przektadnie, korbe
i popychacz przymocowany przegubowo do liny.
Lina jest wyposazona w nastawne szpulowe zacze-
py, w ktérych wyciecie wprowadzone sg widelki na-
dawczego drgzka zbiorczej diwigni przenoszacej
naped za pomocg ukladéw dziwigni do przestaw-
nego zespolu zasypnikéw. Zbiorcza diwignia, roéw-~
niez przestawna, jest ulozyskowana przegubowo i
obrotowo we wspornikach przymocowanych do
zasypnikow.

Mechanizm wedlug wynalazku dzieki prostemu
rozwigzaniu o niewielkiej ilo§ci elementé6w robo-
czych charakteryzuje sie wysoka niezawodnoScia
dziatania, latwg obslugg i konserwacjg. RO6wniez
operacja przestawiania zasypnik6w nad nastepne
rzedy gardzieli pieca jest prosta i latwa. Dzieki
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mozliwo$§ei zawieszenia liny na dowolnej wysoko$ci
na dowolnej trasie przebiegu, mechanizm mozna
dostosowaé do kazdych warunkéw lokalnych bez
konieczno§ci przebudowy pomieszczen nadpieco-
wych i montowania ciezkich konstrukcji wspor-
czych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia mechanizm w widoku z goéry, fig.
2 — mechanizm w widoku z boku, za§ fig. 3 —
szpulowy zaczep w widoku z boku.

Jak pokazano na rysunku, mechanizm ma ling
1 bez konca, rozpieta poziomo na krazkach 2 nad
posadzkg 3 sklepienia pieca. Lina 1 otrzymuje
ruch posuwisto-zwrotny od elektrycznego silnika
4 przez przekladnie 5, korbe 6 i popychacz 7 przy-
mocowany przegubowo do liny 1. Na linie 1 s3
rozmieszczone nastawne szpulowe zaczepy 8. W
wyciecie zaczepu 8 sa wprowadzone widetki 9
nadawczego drazka 10 zbiorczej dzwignj 11. Zbior-
cza dzwignia 11 jest polaczona przegubowo z ukla-
dami dzwigni 12 napedzajagcymi przestawne zasyp-
niki 13. Dzwignia 11 réwniez przestawna jest ulo-
zyskowana przegubowo i obrotowo we wspornikach
14 przymocowanych do zasypnikéw 13.

Naped w ruchu posuwisto-zwrotnym o niewiel-
kim skoku uzyskuje lina 1 od silnika 4 przez
przekladnie 5, korbe 6 i popychacz 7. Ruch ten jest
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przenoszony przez szpulowe zaczepy 8 na nadaw-
czy drazek 10 zbiorczej dzwigni 11, a z niej przez
uklady diwigni 12 na zasypniki 13. Po przejsciu
ognia w piecu na dalszy odcinek przestawia sie
zesp6l zasypnik6w 13 nad nastepne rzedy czelusci
pieca wraz z ukladami dZwigni 12 i zbiorcza dzwig-
nie 11, osadzajgc widetki 9 jej nadawczego drazka
10 w kolejnym zaczepie 8 zamocowanym na li-
nie 1.

Zastrzezenie patentowe

Mechanizm do napedu zasypnikéw wegla o
okresowym dzialaniu, wyposazony w line bez konca,
rozpieta na krgzkach, znamienny tym, Ze rozpieta
poziomo nad posadzkg (3) sklepienia pieca lina
(1) ma naped ruchu posuwisto-zwrotnego o niewiel-
kim skoku od znanego elektrycznego silnika (4)
poprzez znang przekladnie (5), korbe (6) i popy-
chacz (7) przymocowany przegubowo do liny (1),
ktéra jest wyposazona w nastawne szpulowe za-
czepy (8), do ktérych ma wprowadzone widetki
(9) nadawczego drazka (10) zbiorczej dzwigni (11)
przenoszacej naped przez uklady dZwigni (12) do
przestawnego zespotu zasypnikéw (13), przy czym
zbiorcza diwignia (11) réwniez przestawna jest
utozyskowana przegubowo i obrotowo we wspor-
nikach (14) przymocowanych do zasypnikéow (13).
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