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Paleta piecowa 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t palet a piecowa , stanowiąc a 
nośnik wsadu, przeznaczona do układania n a niej detali, które poddawane są 
obróbce cieplnej. 

Znane s ą palet y piecowe , o  kształci e prostokąta , składając e si ę z 
jednego lu b kilk u ażurowyc h segmentó w utworzonyc h z  żebe r obwodowyc h 
oraz wewnętrznych, tworzących ażur palety. 

Istotę wzor u stanow i now a posta ć przedmiot u przejawiajac a si ę w 
układzie linii tworzących ażur palety. 

Przedmiot wzor u przedstawion o w  kilk u odmianac h n a rysunku , n a 
którym fig,1 - fig.3 przedstawiają kolejne odmiany palet piecowych. 

Paleta piecowa według wzoru ma kształt prostokąta i składa się z jednego 
ażurowego segment u 1  utworzoneg o z  żebr a obwodoweg o 2  ora z z  żebe r 
wewnętrznych 3  i  żebe r okrągłyc h 4  tworzącyc h otwor y technologiczn e i 
charakteryzuje się tym, że żebra wewnętrzne 3  tworzą układ powstarzających 
się wielokątó w o  zróżnicowanyc h kształtac h i  zaokrąglonyc h narożach , 
rozmieszczonych symetryczni e względe m pionowe j i  poziome j os i symetri i 
palety, przy czym każdy z wielokątów zawiera co najmniej dwa boki wzajemnie 
prostopadłe, jak pokazano na fig. 1. 

W drugie j odmiani e teg o sameg o wzor u palet a piecow a m a kształ t 
prostokąta i składa się z ażurowych segmentów 1 i 5 połączonych między sobą 
prowadnicami 6, przy czym segment 1  utworzony jest z żebra obwodowego 2 
oraz z  żebe r wewnętrznyc h 3  i  żebe r okrągłyc h 4  tworzącyc h otwor y 
technologiczne i  charakteryzuje si ę tym, że żebra wewnętrzne 3  tworzą układ 
powstarzających si ę wielokątó w o  zróżnicowanych kształtac h i  zaokrąglonych 
narożach, rozmieszczonyc h symetryczni e względe m pionowe j i  poziome j os i 
symetrii palety , prz y czy m każd y z  wielokątów zawiera c o najmnie j dwa bok i 
wzajemnie prostopadł e natomias t segmenty 5  palety piecowe j usytuowane po 
zewnętrznej stronie prowadnic 6, mają ażur utworzony z żebra obwodowego 7 
zbliżonego kształte m d o wąskieg o prostokąt a ora z z  rozmieszczonyc h 
symetrycznie żebe r okrągłyc h 4  i  żeber poprzecznyc h 8  w  postac i odcinkó w 



prostopadłych do żebra obwodowego 7 jak pokazano na fig.2. 
W kolejnej odmianie wzoru paleta piecowa ma kształt prostokąta i składa się 

z ażurowyc h segmentó w 9  i  1 0 połączonych międz y sob ą prowadnicam i 11 , 
przy czy m segmen t 9  utworzon y jes t z  żebra obwodoweg o 1 2 ora z z  żebe r 
wenętrznych 1 3 i  żebe r okrągłyc h 1 4 tworzącyc h otwor y technologiczn e i 
charakteryzuję się tym, że żebra wewnętrzne 13 tworzą układ powstarzających 
się wielokątó w o  zróżnicowanyc h kształtac h i  zaokrąglonyc h narożach , 
rozmieszczonych symetryczni e względe m pionowe j i  poziome j os i symetri i 
palety, przy czym każdy z wielokątów zawiera co najmniej dwa boki wzajemnie 
prostopadłe, za ś żebr a okrągł e 1 4 rozmieszczon e s ą wzdłu ż osi i symetri i 
palety, natomias t segment y 1 0 palet y piecowe j usytuowan e p o zewnętrzne j 
stronie prowadni c 11 , maj ą ażu r stanowiąc y powtórzeni e częśc i ażur u 
segmentu 9 jak pokazano na fig.3. 

Cechy istotne wzoru: 
1. W  odmianie pierwszej paleta piecowa według wzoru ma kształt prostokąta i 

składa si ę z  jedneg o ażuroweg o segment u 1  utworzoneg o z  żebr a 
obwodowego 2  ora z z  żebe r wewnętrznyc h 3  i  żebe r okrągłyc h 4 
tworzących otwor y technologiczn e i  charakteryzuj e si ę tym , ż e żebr a 
wewnętrzne 3  tworz ą ukła d powstarzającyc h si ę wielokątó w o 
zróżnicowanych kształtac h i  zaokrąglonyc h narożach , rozmieszczonyc h 
symetrycznie względem pionowej i  poziomej osi symetrii palety , przy czym 
każdy z wielokątów zawiera co najmnie j dwa bok i wzajemnie prostopadłe , 
jak pokazano na fig. 1. 

2. W  odmiani e drugie j palet a piecow a według wzoru m a kształ t prostokąt a i 
składa si ę z  ażurowyc h segmentó w 1  i  5  połączonyc h międz y sob ą 
prowadnicami 6, przy czym segment 1 utworzony jest z żebra obwodowego 
2 ora z z  żebe r wenętrznyc h 3  i  żebe r okrągłyc h 4  tworzącyc h otwor y 
technologiczne i  charakteryzuj ę si ę tym , ż e żebr a wewnętrzn e 3  tworz ą 
układ powstarzającyc h si ę wielokątó w o  zróżnicowanyc h kształtac h i 
zaokrąglonych narożach , rozmieszczonyc h symetryczni e względe m 
pionowej i  poziome j os i symetri i palety , prz y czy m każd y z  wielokątó w 



zawiera co najmniej dwa boki wzajemnie prostopadłe natomiast segmenty 5 
palety piecowej usytuowane po zewnętrznej stronie prowadnic 6, mają ażur 
utworzony z  żebr a obwodoweg o 7  zbliżoneg o kształte m d o wąskieg o 
prostokąta oraz z rozmieszczonych symetrycznie żeber okrągłych 4 i  żeber 
poprzecznych 8 w postaci odcinków prostopadłych do żebra obwodowego 7 
jak pokazano na fig.2. 

3. W  odmiani e trzecie j palet a piecow a według wzoru m a kształ t prostokąt a i 
składa si ę z  ażurowyc h segmentó w 9  i  1 0 połączonyc h międz y sob ą 
prowadnicami 11 , prz y czy m segmen t 9  utworzon y jes t z  żebr a 
obwodowego 1 2 ora z z  żebe r wenętrznyc h 1 3 i  żebe r okrągłyc h 1 4 
tworzących otwor y technologiczn e i  charakteryzuj ę si ę tym , ż e żebr a 
wewnętrzne 1 3 tworz ą ukła d powstarzającyc h si ę wielokątó w o 
zróżnicowanych kształtac h i  zaokrąglonyc h narożach , rozmieszczonyc h 
symetrycznie względem pionowe j i  poziomej os i symetrii palety , przy czym 
każdy z  wielokątów zawiera c o najmnie j dwa bok i wzajemnie prostopadłe , 
zaś żebr a okrągł e 1 4 rozmieszczon e s ą wzdłu ż os i symetri i palety , 
natomiast segmenty 1 0 palety piecowej usytuowane po zewnętrznej stronie 
prowadnic 11 , mają ażur stanowiący powtórzenie części ażuru segmentu 9 
jak pokazano na fig.3. 
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Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 
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