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废金属压缩机

(57)摘要

本发明涉及一种废金属压缩机，其包括一上

压缩盖(20)，所述上压缩盖向主体(10)内部施加

一定的力；也包括滑枕(40)，其从主体(10)的侧

面向主体内部施加一定的力，使废金属在主体

(10)内被压缩。
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1.废金属压缩机，其包括一上压缩盖(20)，所述上压缩盖向主体(10)内部施加一定的

力；也包括滑枕(40)，其从主体(10)的侧面向主体内部施加一定的力，使废金属在主体(10)

内被压缩；其特征在于，还包括：

内腔(11)；其具有至少一斜置部分(12)，从而形成大体上圆形状，使得在喂入熔炉的步

骤时产生最少的空间，以实现更高效率的生产；

铰链(21)；其用于开启和闭合所述上压缩盖(20)；其具有斜置形状，不会改变内腔(11)

的形态；

嵌入突起件(41)；其设置于侧面的滑枕(40)上；其通过检测打包废金属的内部以确保

产品安全，并且确保在熔解程序时液态金属可进入打包废金属的内部，从而提供快速熔解

和能量的高效使用。

2.根据权利要求1所述的废金属压缩机，其特征在于：还提供一打包物推动气缸(30)；

压缩后的打包废金属被打包物推动气缸(30)推向内腔(11)中间位置，使打包废金属从内腔

(11)中取出，以完成废金属的压缩工序。

3.根据权利要求1所述的废金属压缩机，其特征在于：废弃品排出口(50)设置于内腔

(11)中，用于从内腔(11)中清理内腔(11)的残余物和污染物；所述残余物和污染物在压缩

工序完成后滞留于废金属中可为之后的钢生产带来麻烦。

4.根据权利要求1所述的废金属压缩机，其特征在于：所述内腔(11)具有八角形形状。
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废金属压缩机

技术领域

[0001] 本发明涉及用于压缩废金属的机器。

背景技术

[0002] 工业金属经过几个程序，例如加工、金属板材剪切和折曲等等后，可以再用于循环

再造。为了进行上述程序，会使用到四方形的压缩机。根据已知技术的现有实施方法，通过

压缩形成的一个个四方形废金属方体，在喂送至熔解设备中的熔炉时，会形成一些空间，因

此未能有效地发挥熔炉的产能，这样会损耗能量和时间。

[0003] 在专利TR2014/02205中，公开了一种机器，其一般地设有碎金属容器和一个压缩

腔，所述碎金属容器设有双轴气缸和两个工位。此机器用于减少铸件、铝材和其它金属的体

积，使它们变形，用于之后的处理工序例如片材处理，包括加工、金属板材剪切和折曲；此机

器也用于循环再造，使碎金属打包成预定的体积、使所述碎金属与外来的液体和物件分离，

并且在熔解之前获得最大的熔解力，并且达到碎金属长时间保存所需的最大压缩度，并且

与此同时获得单位时间计算最大的产品收益。所述机器使用具有设为最小面积的液压动力

单元和两个滑枕的所述双轴气缸横向运动，在其中一个工位压缩碎金属；在另一个工位中，

碎金属被喂入和预压缩。可是，根据上述实施方式，要处理的金属不是被压缩为圆状，因此

未能有效地进行熔解处理。

[0004] 另一专利TR2013/11457公开了用于压缩和打包废弃品的液压压缩机器的排出腔。

排出打包废弃品的所述排出腔把压缩和打包了的废弃品从机器的腔体中排出。所述排出腔

包括一排出单元，其使由排出腔输送至排出单元中的所述打包了的废弃品被输送至一滑动

元件。同样地，根据上述实施方式，要处理的金属不是被压缩为圆状，因此未能有效地进行

熔解处理。

[0005] 因此，由于存在所有上述不足之处，相关的技术领域需要被创新。

发明内容

[0006] 本发明涉及压缩废金属的机器，其可消除上述的缺点，并且为相关技术领域提供

创新的优点。

[0007] 本发明主要的目的是提供一种机器，其可以为压缩废金属处理程序节省时间。

[0008] 本发明另一目的是提供一种机器，其可以为压缩废金属处理程序节省能量。

[0009] 本发明另一目的是提供一种机器，其可以压缩废金属，从而可确保熔解设备中的

电磁感应熔炉全面有效地操作。

[0010] 为了实现通过以下详细描述令其更清晰的上述所有本发明的目的，本发明涉及一

废金属压缩机，其包括一上压缩盖，所述上压缩盖向主体内部施加一定的力；也包括滑枕，

其从主体的侧面向主体内部施加一定的力，使废金属在主体内被压缩。

[0011] 本发明的所有特征和优点会在以下附图和参考附图给出的详细说明中更明显地

展示出来。因此，在评论本发明时，应考虑到附图和详细说明。
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附图说明

[0012] 图1是本发明闭合状态时的基本视图。

[0013] 图2是本发明开启状态时的基本视图。

[0014] 附图标号

[0015] 10  主体

[0016] 11 内腔

[0017] 12 斜置部分

[0018] 20 上压缩盖

[0019] 21  铰链

[0020] 30 打包物推动气缸

[0021] 40  滑枕

[0022] 41 嵌入突起件

[0023] 50  废弃品排出口

具体实施方式

[0024] 本发明的具体实施方式公开了一机器，其可压缩废金属。以下将描述本发明所使

用的材料的优选实施例，其不构成任何限制，仅用于更好地理解本发明。

[0025] 本发明是一废金属压缩机，其包括一上压缩盖20，所述上压缩盖向主体10内部施

加一定的力；也包括滑枕40，其从主体10的侧面向主体内部施加一定的力，使废金属在主体

10内被压缩；还包括：

[0026] 内腔11；其具有至少一斜置部分12，从而形成大体上圆形状，使得在喂入熔炉的步

骤时产生最少的空间，以实现更高效率的生产；

[0027] 铰链21；其用于开启和闭合所述上压缩盖20；其具有斜置形状，不会改变内腔11的

形态；

[0028] 嵌入突起件41；其设置于侧面的滑枕40上；其通过检测打包废金属的内部以确保

产品安全，并且确保在熔解程序时液态金属可进入打包废金属的内部，从而提供快速熔解

和能量的高效使用。

[0029] 图1是本发明的基本视图。本发明一般包括一主体10，其具有内腔11用于压缩废金

属。需要被压缩的废金属放置于所述内腔11中。所述内腔11具有八角形形状。所述内腔11具

有八个斜置部分12从而形成八角形形状。由于斜置部分12形成了内腔11的八角形形状，产

出的废金属大体上呈圆柱状。由于内腔11具有八角形形状，喂入熔炉时产生的空间可最小

化，因此实现更高效的生产。

[0030] 废金属放置在内腔11后，上压缩盖20从废金属上部向下面的废金属施加一定的

力。上压缩盖20可通过铰链21开启和闭合。铰链21具有斜置形状，因此不会改变内腔11的八

角形形状。铰链21的斜置形状确保设计简单和主体的耐用性。

[0031] 废金属的压缩工序完成后，压缩后的打包废金属被打包物推动气缸30推向内腔11

中间位置，方便从内腔11中取出。因此，压缩后的打包废金属可以轻易地从内腔中11取出。

[0032] 参考图2，主体10的两侧面各设有一滑枕40；嵌入突起件41设置在各滑枕40上。通

过设计在滑枕40上的嵌入突起件41，可以检查打包废金属，确保产品可靠性。此外，在熔解
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工序时，液态金属也可以轻易地到达打包废金属的内部，从而加速熔解并且实现能量的高

效使用。另外，打包废金属内部通过嵌入突起件41形成压力通道等结构，在熔解工序时，废

金属可在压力通道中变形，这样可以防止打包废金属在熔解工序时可能出现的各种危险状

况。

[0033] 废弃品排出口50设置于内腔11中，用于从内腔11中清理内腔11的残余物和污染物

例如灰麈、泥土和相若的物质。这些残余物和污染物可以在压缩工序完成后滞留于废金属

中，这样会为之后的钢生产带来麻烦。使用者可以不时地通过废弃品排出口50进行清理。

[0034] 本发明的机器可用于室外或室内。机器的内腔11形态是对应于电磁感应熔炉的直

径来设计。所述打包废金属被放入熔炉的液态钢材中，基于内腔11侧面的滑枕40上设有嵌

入突起件41嵌入打包废金属的外表面而形成孔，液态钢材通过孔与所述打包废金属的不同

表面产生接触，使所述打包废金属加速熔解。

[0035] 只要内腔11的形状不变，内腔11的高度可以是任意的。因此，可以产出任何长度的

打包废金属。

[0036] 由于本发明的几何形状大体上是环状的，熔炉内的空间可以基于熔炉的形态，尤

其是电磁感应熔炉，而最小化。此外，由于打包废金属没有锋利的边，根据本发明的机器产

出的打包废金属不会如压缩‑打包熔炉和综合设备中因为电极和折射器刺出的打包物导致

任何断裂‑磨蚀风险。
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图1

图2
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