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Sposob obrobki koksujacych sie wegli przed ich destylacja,
w celu otrzymania pétkoksu oraz koksu wyzszych gatunkow.

Zgloszono 13 lutego 1937 r.
Udzielono 20 lutego 1939 r.

Pierwszenstwo: 13 lutego 1936 r.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb obrébki koksujacych sie wegli
przed ich destylacja w celu otrzymywania
w piecach koksowniczych pétkoksu oraz
koksu wyzszych gatunkow.

Scistos¢ i jednorodnos¢ potkoksu i
koksu osiagano dotychczas przez mieszanie
w okreslonych stosunkach wegla koksuja-
cego si¢ badz to z potkoksem, badz tez z
pytem koksowym, badZz wreszcie z weglem
chudym albo tez z utlenionym weglem
koksujgcym sie.

Wiadomo, ze wegle koksujace sie, "bo-
‘gate w substancje bitumiczne i magazyno-
wane w lecie w duzych masach badz tez w

(Francja).

griubych warstwach, rezgrzewaja si¢ tym
szybciej, im dluzszy jest okres upaléow
oraz im wyzsza jest temperatura zewnetrz-
na. :
Siedliska ognia, powstajacego w szcze-
golnie nagrzanych miejscach masy, moga
spowodowaé zapalenie sie¢ calego zapasu
wegla. Wiadomo réwniez, ze wegle koksu-
jace sie, ktore podczas przechowywania
ulegly stabszemu lub silniejszemu ogrza-
niu, nie wykazuja juz takich samych wtas-
ciwosci koksowania sie, .jak .w chwili .wy-
dobycia ich z kopalni. '
Stwierdzono obecnie, Zze utlenianie ko-
ksujacych sie wegli .przez .ogrzewanie i¢h



mozna ograniczyé w taki sposéb, iz przez
destylacje takich wegli w temperaturach
zawartych miedzy 550 i 1200°C wytwarza
si¢ polkoks albo koks dobrze skawalony,
- zwarty, o duzej gestosci, reaktywny i bar-
dzo jednorodny. .

Istotnie otrzymywane koks i potkoks sa
zwarte, czyli majg postaé jednego bloku
ciagnacego si¢ na calej dlugosci pieca;
produkt ten jest tak samo prawidlowo
spieczony w srodkowych czesciach pieca,
jak i w poblizu miejsc, stykajacych si¢ ze
§cilanami grzejnymi, otaczajacymj mase
wegla przeznaczona do skoksowania.

Wewnatrz bloku koksowego nie stwier-
dzono ani obecnos$ci naciekéw smolowych,
znanych w Niemczech pod nazwa szwéw
smolowych, ani koksu porowatego lub pia-
nowatego.

Dzigki tej wielkiej jednorodnosci koksu
lub poétkoksu osiaga sie znaczng ich re-
aktywno$é. Koks lub pétkoks, wytworzone
w ten sposéb z zachowaniem zreszta nie-
zmienionych pozostalych warunkéw kokso-
wania, sa znacznie reaktywniejsze, niz
produkty takie, otrzymane z mieszanin
wegli podstawowych z innymi produktami
mniej topliwymi, a przede wszystkim z
produktami, wytworzonymi z wegli suro-
wych.

Z drugiej strony ¢zas koksowania we-
gli, poddanych odpowiednio regulowane-
mu ogrzewaniu utleniajacemu, jest krotszy
od czasu koksowania odpowiednich wegli
surowych, wskutek czego osigga sie¢ zwigk-
szenie wydajnosci urzadzern koksowni-
czych, przy zalozeniu oczywiscie, Ze w
obu przypadkach powstale warunki pro-
cesu koksowania sg jednakowe.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
polega zasadniczo na poddawaniu calej
ilosci wyjsciowego wegla spiekajacego sie
regulowanemu ogrzewaniu utleniajacemu.

W praktyce to ogrzewanie utleniajace
uskutecznia si¢ catkowicie lub tylko za-
karicza w urzadzeniu, w ktérym przecho-

wuje si¢ wegiel, utrzymywanym w tempe-
raturze nizszej od temperatury poczatku
migknienia wegla, przy czym wegiel prze-
bywa w tym urzadzeniu przez zmienny
okres czasu; ten okres czasu jest czynni-
kiem regulujacym utlenianie wegla w za-
leznosci od jego rodzaju, od przemian, ja-
kim wegiel mogl podlegaé podczas zabie-
gow poprzedzajacych jego magazynowanie
w oméwionym urzadzeniu, oraz od tempe-
ratury utrzymywanej w nim,

Urzadzenie do przechowywania wegla
moze byé ogrzewane w jakikolwiek sposéb.
Mozna go rowniez nie ogrzewaé, a wpro-
wadzaé do niego wegiel kamienny uprzed-
nio ogrzany. Sciany tego urzadzenia nale-
2y w tym przypadku mniej lub wigcej izo-
lowaé cieplnie.

Ponizej podano przyklad wykonania
sposobu wedlug wynalazku nie ogranicza-
jac jego zakresu do wskazéwek podanych
w tym przykladzie, dotyczacym obrobki
wegla koksujacego z Carmaux.

Surowy wegiel koksujacy si¢ z kopalr
Carmaux doprowadza si¢ z sypnia I po-
przez regulowany zasilacz 2 do pierwsze-
go pieca 3 typu Buttnera, z ktérego wen-
tylator 4 zasysa odlociny odprowadzajac
je do odpylacza 5. Wegiel przechodzi na-
stepnie w ilosciach regulowanych przez
zasilacz obrotowy 6 do drugiego pieca 7
typu Koppersa, ogrzewanego posrednio. W
ten sposob wegiel zostaje ogrzany do mo-
zliwie wysokiej temperatury (300 —
310°C), przy czym nie powinno zachodzié
mieknienie masy wegla.

Przy ujsciu z pieca 7 wegiel jest zabie-
rany podnoénikiem 8, ktéry go doprowa-
dza do goérnej czeéci wiezy pionowej 9 w
chwili, w ktérej ma on jeszcze temperatu-
re do$¢ wysoka. Jego opadanie z dolnej
czeséci wiezy 9 jest regulowane w taki spo-
séb, zeby z jednej strony jego osuwanie
sie bylo réwnomierne i odbywalo si¢ row-
nomiernym ruchem przemieszczenia pio-
nowego, co sie osiaga przez umieszczenie



u podstawy wiezy stozkéw 10 z blachy, a
z drugiej strony — zeby wegiel pozostawal
w wiezy w ciagu okolo 120 godzin.

Wieza 9 zasila wézki tadownicze A pie-
c6w koksowniczych 13.

W tych warunkach temperatura wegla
wynosi 150 — 160°C u wierzchotka wiezy
oraz 130 — 140°C u jej wylotu.

Dzieki temu dtugotrwalemu ogrzewaniu
wegiel utlenia si¢ poczawszy juz od pieca
317, po czym utlenianie odbywa si¢ dalej
W wiezy zwanej wieza przemiany, W tej
ostatnio wymienionej wiezy utlenianie od-
bywa sie kosztem tlenu powietrza otacza-
jacego ziarna wegla albo kosztem tlenu
. zawartego w weglu. Regulowanie czasu
pozostawania wegla w wiezy pozwala na
osiagniecie najodpowiedniejszego stopnia
utleniania, ograniczonego jedynie topli-
woscia wegla, z ktéra nalezy sie liczyé.

Zwlaszcza dobrym pod wzgledem go-
spodarczym jest sposéb ogrzewania utle-
niajacego wegli, polegajacy na stosowaniu
goracych odlotowych gazéw spalinowych
pieca, w ktorym koksuje sie wegiel kamien-
ny. Cieplo, zawarte w tych goracych ga-
zach spalinowych, wyzyskuje sie do stop-
niowego ogrzewania masy wegla, umiesz-
czonego w zespole wiez metalowych, zao-
patrzonych w rury ulozone w réznych kie-
runkach, wewnatrz ktérych kraza te gora-
ce gazy przed odprowadzeniem ich do
atmosfery.

Jezeli rozporzadza sie suchym weglem
surowym, otrzymanym np. przez obréobke
na pneumatycznych stolach oczyszczajg-
cych, to wystarcza w tych warunkach u-
miesci¢ wegiel prawidlowo w zespole wiez
grzejnych w taki sposéb, aby w zaleznosci
od rodzaju wegla, od stopnia jego uprzed-
niego utlenienia, od temperatury i czasu
przebywania w wiezy osiggnaé zadany
stopieni jego spiekania sie.

Jezeli natomiast rozporzadza sie suro-
wym weglem wilgotnym, to wprowadza sie
go np. za pomoca pochylej rury 3 do pieca
do suszenia, zaopatrzonego w odpylacz 5.

Suchy wegiel cieply (okolo 80 — 100°C)
wprowadza si¢ réwnomiernie do wiez
grzejnych, z ktérych kazda jest zaopa-
trzona ponad otworem wypustowym w sto-
sek prowadniczy 10, stuzacy do powodo-
wania réwnomiernego spadania wegla w
wieiy podczas ladowania wozkéw weglo-
wych A. Na fig. 2 uwidoczniono kanat
zbiorczy 11 do gazéw spalinowych z pie-
céw koksowniczych, ponad ktérym znajdu-
je sie dmuchawa ssaco-tloczaca 12, dopro-
wadzajaca gazy spalinowe do komory roz-
dzielczej 14, a nastepnie przez rury 15 do
komory zbiorczej 16, ponad ktéra znajdu-
je si¢ komin 17, przeznaczony do wypusz- -
czania ochlodzonych gazéw spalinowych
do atmosfery.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki koksujacych sie we-
gli przed 4ch destylacja, w celu otrzymy-
wania pélkoksu i koksu wyzszych gatun-
kéw, znamienny tym, Ze cala ilo§é wegla
poddaje si¢ regulowanemu ogrzewaniu u-
tleniajacemu najpierw w odpowiednich
piecach w temperaturze nizszej od tempe-
ratury mieknienia wegla, po czym ogrza-
ny wegiel odprowadza sie¢ do wiez ogrze-
wanych w celu zakoriczenia procesu utle-
niania go, w ktérych wegiel ogrzany prze-
chowuje si¢ w ciggu okresu czasu regulo-
wanego w zaleznosci od temperatury ob-
robki, rodzaju wegla, stopnia jego roz-
drobnienia i ewentualnie jego poczatkowe-
go stopnia utlenienia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do ogrzewania wegla w wiezy
uzywa si¢ odlotowych gazéw spalinowych,
pochodzacych ze spalenia gazu, stuzacego
do ogrzewania piecow koksowniczych.

Compagnie Générale
‘ Industrielle.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 28060.
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 28060.
Ark. 2.

Fig. 9
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