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(54) Title: SCREWING TOOL WITH INTERCHANGEABLE BLADE

(54) Bezeichnung: SCHRAUBWERKZEUG MIT AUSWECHSELBARER KLINGE

N

(57) Abstract: The invention relates to a tool, especially a screwing tool having a handle
(1) with a chuck (2), and a blade (4), especially a screwdriver blade, that can be inserted
into an insertion opening (3) of the chuck. The blade (4) inserted into the insertion opening
(3) is held by a detent of the chuck (2), said detent being displaced from a detent position
to a release position by actuating a trigger. The inventive tool is characterized in that the
detent comprises a detent projection (5) which is located on a spring arm (7) that extends
in the axial direction of the insertion opening (3) and on the periphery thereof. Said spring
arm is displaced by a control element (8) of the trigger (6) that can be displaced in the
axial direction from the detent position to the release position. The insertion opening (3)
is configured by an insertion cylinder (10) located in a cavity (9) of the handle. The in-
sertion cylinder (10) is produced from plastic and the spring arm (7) is associated with the
insertion cylinder (10) in order to form a single part consisting of the same material.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Werkzeug, insbesondere Schraub-
werkzeug mit einem ein Futter (2) aufweisenden Griff (1), und einer in einer Einsteck-
6ffnung (3) des Futters einsteckbaren Klinge (4), insbesondere Schraubendreherklinge,
wobei die in die Einsteck6ffnung (3) eingesteckte Klinge (4) von einer Rast des Futters
(2) gehalten ist, welche Rast durch Betitigen eines Ausldsers aus einer Raststel- lung in
eine Freigabestellung verlagerbar ist. Es ist vorgesehen, dass die Rast eine an einem sich in
Axialrichtung der Einsteckoffnung (3) an deren Rande sich erstreckenden Federarm (7) an-
geordneten Rastvorsprung (5) aufweist, der von einem Steuerelement (8) des in Achsrich-
tung verlagerbaren Ausldsers (6) von der Raststellung in die Freigabestellung verlagerbar
ist, wobei die Einsteck6ffnung (3) von einer in einer Héhlung (9) des Griffs angeordneten
Ein- steckhiilse (10) gebildet ist, die Einsteckhiilse (10) aus Kunststoff gefertigt ist und der
Federarm (7) materialeinheitlich der Einsteckhiilse (10) zugeordnet ist.



WO 2006/100150 A1 I} A0VOH0 T 00 00O 000 A

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir ~ Veroffentlicht:
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW, —  mit internationalem Recherchenbericht
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG,
7ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU,
TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,  Zur Erklirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC,  kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). PCT-Gazette verwiesen.



10

15

20

25

30

WO 2006/100150 PCT/EP2006/050654

1

Schraubwerkzeug mit auswechselbarer Klinge

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug, insbesondere Schraubwerkzeug mit einem
ein Futter aufweisenden Griff und einer in einer Einsteckoffnung des Futters
einsteckbaren Klinge, insbesondere Schraubendreherklinge, wobei die in die
Einsteckdffnung eingesteckte Klinge von einer Rast des Futters gehalten ist,
welche Rast durch Betitigung eines Auslosers einer Raststellung in eine Freiga-

bestellung verlagerbar ist.

Ein Schraubwerkzeug der vorgenannten Art ist aus der DE 1861500 vorbekannt.
Der dort beschriebene Griff des Schraubwerkzeuges bildet seitlich einen Taster
aus, der auf einen radial zur Achse der Klinge verschiebbaren Schieber wirkt.
Dieser Schieber besitzt ein Fenster, durch welches die Klinge ragt. Die Klinge
besitzt eine Rastaussparung, in welche in der Raststellung ein Randabschnitt

des Fensters hineinragt.

Einen dhnlichen Rastmechanismus an einem Schraubwerkzeug beschreibt die
US 8,73625. Auch die US 2,674,286 beschreibt ein Schraubwerkzeug mit einem
Griff, in welchem eine Klinge einsteckt, die von einer Rast in einer Raststellung
gehalten wird. Die Klinge besitzt eine Radialaussparung, in die der Rand eines
Fensters einliegt, welches einem Schieber zugeordnet ist, welcher gegen die

Riickstellkraft einer Feder verlagerbar ist.

Die DE 202004002440 U1 beschreibt einen Griff mit einer Einsteckhhlung zum
Einstecken eines kunststoffummantelten Abschnittes einer Schraubendreher-
klinge. Der Einsteckabschnitt der Schraubendreherklinge durchgreift auch hier
ein Fenster eines in Radialrichtung gegen die Riickstellkraft von Federn verla-
gerbaren Schiebers. Dieser kann druckknopfbetitigt von einer Raststellung in

eine Freigabestellung verlagert werden.
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Ausgehend von dem vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, das gattungsgeméfle Werkzeug herstellungstechnisch ein-

facher und gebrauchsvorteilhaft weiterzubilden.

Gelost wird die Aufgabe durch die in den Anspriichen angegebene Erfindung,.
Jeder Anspruch betrifft eine unabhéngige Losung. Jeder Anspruch ist mit jedem

anderen Anspruch in beliebiger Weise kombinierbar.

Der Anspruch 1 sieht zunéchst und im wesentlichen vor, dass die Rast eine an
einem sich in Axialrichtung der Einsteckéffnung an ihrem Rand sich erstre-
ckenden Federarm angeordneten Rastvorsprung aufweist, der von einem Steu-
erelement des in Achsrichtung verlagerbaren Ausldsers von der Raststellung in
die Freigabestellung verlagerbar ist. Die Aufldsung der Rast erfolgt bei dem in
Anspruch 1 angegebenen Gegenstande durch einen Beaufschlagung des Auslo-
sers in der Erstreckungsrichtung der Klinge. Das Futter besitzt bevorzugt eine
Einsteckhiilse, die in die Hohlung des Griffes eingesteckt ist. Es ist aber auch
moglich, diese Einsteckhiilse bei der Fertigung des Kunststoffgriffes zu um-
spritzen. Zur drehsicheren der Halterung der Einsteckhiilse im Griff sind radia-
le Vorspriinge und insbesondere Halterippen vorgesehen. In einer Weiterbil-
dung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Federarm, der den Rastvorsprung
ausbildet, materialeinheitlich der Einsteckhiilse zugeordnet ist. Die Einsteck-
hiilse und die ihr materialeinheitlich angeformten Federarme sind deshalb be-
vorzugt aus einem hochelastischen Kunststoff und insbesondere POM gefertigt.
Der Federarm weist vorzugsweise eine Schrége auf. Diese Schrége ist bevorzugt
eine Steuerschrige und wirkt mit dem Steuerelement zusammen. Letzteres
kann von einem Axialfortsatz eines vom Ausloser gebildeten Ringkorpers aus-
gebildet sein. Dieser Ringkorper kann eine Durchtrittsoffnung ausbilden, durch
welche die Klinge ragt. Die Steuerschrige konnen bevorzugt dem Rastvor-
sprung zugeordnet sein. Sie dienen auch dazu, von der Stirnseite der Klinge
beim Einstecken letzterer in die Einsteck6ffnung radial nach auflen verlagert zu

werden. Sie schnappen dann in eine Ringaussparung der Klinge ein, um diese
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gegen axiale Abzugskrifte in der Einsteckhthlung zu halten. Zur Erh6hung der
Haltekraft kann ferner vorgesehen sein, dass die Raststufe des Rastvorsprunges
hinterschnitten ist. In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgehen, dass
vom Ringkorper Haltearme abragen. Diese ragen in einen Einsteckschacht der
Einsteckhiilse hinein. Die radial nach auflen weisende Schachtwandung dieses
Schachtes kann von der Wandung der Griffhohlung ausgebildet werden. Inso-
fern wird dieser Halteschacht vorzugsweise von einer Nut der Aulienwandung
der Einsteckhiilse ausgebildet. Der Haltearm weist vorzugsweise an seinem
Ende einen Haken auf, der in der Vortrittsstellung des Auslsers vor einer Hal-
testufe liegt und der sich bei der Axialverlagerung des Auslosers innerhalb des
Schachtes bewegt und sich dabei von Haltestufe entfernt. Der Ringkorper wird
vorzugsweise von der Kraft des Federarmes in eine Vortrittsstellung beauf-
schlagt. Insofern dient die Steuerschrige des Federarmes, die vorzugsweise
dem Rastvorsprung zugeordnet ist nicht nur dazu, die Feder durch die Axial-
verlagerung des Auslosers in einen riickwértigenradial nach auflen Ausweich-
raum auszusteuern. Sie dient auch dazu, durch die dabei aufgebrachte Spann-
kraft des Federarmes den Ausloser wieder in die Ausgangsstellung zuriickzu-
verlagern. In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Klinge
aus einem vorzugsweise einem kreisrunden Querschnitt aufweisenden Kern
besteht, der an seinem freien Ende eine Schraubarbeitspitze aufweist, und der
tiber seinen wesentlichen Bereich und insbesondere seinem in der Einsteckoff-
nung einsteckenden Abschnitt vollstindig mit einem isolierenden Material,
welches insbesondere Kunststoff ist, ummantelt ist. Zufolge dieser Ausgestal-
tung ist ein spannungsgeschiitztes Schraubwerkzeug mit auswechselbaren
Klingen gegeben. Die Isolierungswirkung wird dadurch noch verstérkt, dass
das gesamte Futter keine Metallteile, sondern ausschliefllich Kunststoffteile
aufweist. Die Kunststoffummantelung der Klinge bildet eine Ringaussparung

aus, in welche der Rastvorsprung eingreift.

Anhand beigefiigter Zeichnungen wird nachfolgend an Ausfiihrungsbeispielen

beschrieben.
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Es zeigen:

Fig. 1:

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4:

Fig. 5:

Fig. 6:

Fig. 7:

Fig. 8:

in perspektivischer Darstellung einen Griff mit eingesteckter Klinge,

eine Stirnseitenansicht des Griffes,

einen Langsschnitt durch den in der Fig. 1 dargestellten Griff entlang
der Schnittlinien III-III, in der Raststellung,

einen Schnitt geméf3 der Linie IV-IV in Fig. 2 ebenfalls in der Rast-
stellung,

eine Darstellung gemif3 Fig. 3 in der Freigabestellung,

eine Darstellung geméf3 Fig. 4 in der Freigabestellung, wobei zusétz-
lich ein zwischen Bund 19 und Stirnfléche eines Ringkoérpers 12 an-
geordneter O-Ring eingezeichnet ist,

eine perspektivische explosionsartige Darstellung des Griffes,

einen Querschnitt gemaf$ der Linie VI-VI in Fig. 3

Bei dem Ausfithrungsbeispiel handelt es sich um einen elektrisch isolierten

Schraubendreher mit auswechselbaren Klingen. Er besitzt einen Griff 1 mit ei-

ner Hohlung 9, die sich in Axialrichtung des Griffes 1 erstreckt und zur Stirnsei-

te 1' miindet.

In die Hohlung 9 des Griffes 1 ist eine Einsteckhiilse 10 eines Futters 2 einge-

steckt. Das Futter 2 besteht aus dieser Einsteckhiilse 10 und einem Ausldser 6.
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Ausloser 6 und Einsteckhiilse 10 sind wie auch der Griff 1 aus Kunststoff gefer-

tigt, so dass der Griff mit Futter 2 keinerlei Metallteile aufweist.

Die in der Hohlung 9 des Griffes einsteckende Einsteckhiilse 10 besitzt eine Ein-
steckoffnung 3 zum Einstecken der Klinge 4. Diese Einsteckéffnung 3 hat einen
Sechskantquerschnitt. Die Einsteckhiilse 10 bildet an ihrer Auflienwandung Hal-
terippen 14 aus, die in entsprechenden Haltenuten der Wandung der Hohlung
9 einliegen, um die Einsteckhiilse drehfest in der Hohlung 9 des Griffes 1 zu
halten.

Die Einsteckhiilse 10 bildet an jhrem der Offnung benachbarten Bereich einen
Schacht 15 aus, der eine Haltestufe 21 bildet, welche Haltestufe 21 von einem
Haken 23 eines Haltearmes 14 hintergriffen wird. Der Haltearm 14 ist einem
Ringkorper 12 zugeordnet. Die Nut, die den Schacht 15 ausbildet, wird von ei-
nem Wandungsabschnitt der Hohlung 9 geschlossen. Dieser Wandung-
sabschnitt bildet eine Schachtwand 15' des Schachtes 15 aus, in welchem sich

der Haltearm 14 in Achsrichtung des Griffes 1 verlagern kann.

Um 90 Grad versetzt zu den beiden sich diametral gegentiberliegenden Schéch-
ten 15 erstrecken sich zwei Federarme 7, die materialeinheitlich der Einsteck-
hiilse 10 angeformt sind und die durch je zwei Axialfreischnitte 25 gebildet

sind.

Die Federarme 7 besitzen an ihren freien Enden nach innen ragende Rastvor-
spriinge 5, die hinterschnittene Raststufen ausbilden. Die Raststufen weisen
hohlungseinwiérts. Die Rastvorspriinge 5 bilden hohlungseinwirts gerichtete
Steuerschrégen 11 aus. In ihrer Normalstellung ragen die Rastvorspriinge 5 in
die Einsteckhiilse 10 ein, um den Rand einer Ringaussparung 16 einer Klinge 4
zu hintergreifen, so dass die Klinge 4 in der Einsteckdffnung 3 der Einsteckhiil-
se 10 gefesselt ist.
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Die Federarme 7 konnen von einem Ausldser 6 verbogen werden. Der Ausléser
6 wird von dem bereits genannten Ringkorper 12 ausgebildet. Dieser sitzt vor
der Stirnfliche 1' des Griffes 1 und besitzt eine Durchtrittsoéffnung 13, die eine
Sechskantform aufweist und durch welche die Klinge 4 hindurchragt.

Der Ringkorper 12 bildet Steuerelemente 8 aus. Diese werden von in die Hoh-
lung 9 hineinragenden Stegen ausgebildet. In der Raststellung liegen diese
Steuerelemente 8 vor den Steuerschrédgen 11. Wird der Ringkorper 12 in Achs-
richtung in Richtung auf den Griff 11 beaufschlagt, so kann der Rastvorsprung
5 sich in eine ihm zugeordnete Ausweichaussparung der Hohlung eintauchen.
Dabei gleiten die Steuerelemente 8 auf den Steuerschrigen 11 entlang und steu-
ern die Federarme 7 in die hinter den Federarmen 7 angeordneten Ausweich-
rdume 22. Einhergehend mit dieser Ausweichbewegung der Federarme 7 wer-
den die Rastvorspriinge 5 aus der Ringaussparung 16 heraus gesteuert. Da-

durch kann die Klinge 4 der Einsteckéffnung 3 entnommen werden.

Wird der Ringkorper 12 wieder losgelassen, so federn die Federarme 7 wieder
in ihre Ausgangsstellung zuriick. Dabei gleitet das Steuerelement 8 auf der
Steuerschrége 11 entlang, so dass auch der Ringkorper 12 wieder in seine Aus-

gangsstellung zurtick verlagert wird.

In dieser Ausgangsstellung wird der Ringkoérper 12 von den vor den jeweiligen

Haltestufen 21 liegenden Haken 23 der Haltearme 14 gehalten.

Im Ausfiihrungsbeispiel besitzt die Klinge einen metallischen Kern 18, welcher
von einem Kunststoffmantel 17 umspritzt ist. Der Kern 18 ist bis auf die Ar-
beitsspitze des Schraubwerkzeuges vollstindig mit einem Kunststoffmantel
umspritzt. In dem mit 4' bezeichneten Abschnitt ist der Kern 18 unrund gestal-
tet, so dass in diesem Bereich 4' ein Drehmoment auf den die Arbeitsspitze bil-

denden Stahlkern 18 {ibertragen werden kann.
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Der den Kern 18 umgebende Kunststoffmantel 17 hat ein Sechskantprofil, wel-
ches dem Sechskantprofil der Einsteckdffnung 13 entspricht. Der Kunststoff-
mantel 17 bildet die Ringaussparung 16 aus, in welche der hinterschnittene

Rastvorsprung 5 eingreifen kann.

Die kunststoffummantelte Stirnfléche der Klinge 4 stiitzt sich auf dem Boden
der Hohlung 9 ab.

In der Fig. 8 ist zus&tzlich noch ein O-Ring 26 eingezeichnet, welcher auf einer
Stufe, die von einem Bund 19 des Kunststoffmantels 17 gebildet ist, anliegt. Der
O-Ring 26 liegt dann zwischen de zur Arbeitsspitze hin weisenden Stirnflédche

des Ringkorpers 12 und dem Bund 19.

Der Durchmesser des einen kreisringférmigen Grundriss aufweisenden Ring-
korpers 12 ist geringer, als der Durchmesser der Stirnfliche 1' des Griffes, wel-

che eine Sechskantgrundriss aufweist und damit einen Abrollschutz ausbildet.

Werden auf die in das Futter eingesteckte Klinge 4 Zugkrifte aufgebracht, so
werden diese in die Federarme 7 geleitet. Die Federarme 7 werden dabei auf

Zug beansprucht.

Alle offenbarten Merkmale sind (fiir sich) erfindungswesentlich. In die Offen-
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zugeho-
rigen/beigefiigten Prioritdtsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin-
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in

Anspriiche vorliegender Anmeldung mit aufzunehmen.
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ANSPRUCHE

1.  Werkzeug, insbesondere Schraubwerkzeug mit einem ein Futter (2) auf-
weisenden Griff (1), und einer in einer Einsteckéffnung (3) des Futters ein-
steckbaren Klinge (4), insbesondere Schraubendreherklinge, wobei die in
die Einsteckoffnung (3) eingesteckte Klinge (4) von einer Rast des Futters
(2) gehalten ist, welche Rast durch Betitigen eines Auslsers aus einer
Raststellung in eine Freigabestellung verlagerbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rast eine an einem sich in Axialrichtung der Einsteck-
offnung (3) an deren Rande sich erstreckenden Federarm (7) angeordneten
Rastvorsprung (5) aufweist, der von einem Steuerelement (8) des in Achs-
richtung verlagerbaren Auslosers (6) von der Raststellung in die Freigabe-

stellung verlagerbar ist.

2.  Werkzeug nach Anspruch 1 oder insbesondere danach, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einsteckdffnung (3) von einer in einer Hohlung (9) des

Griffs angeordneten Einsteckhiilse (10) gebildet ist.

3. Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Einsteckhiil-
se (10) aus Kunststoff gefertigt ist und der Federarm (7) materialeinheit-
lich der Einsteckhiilse (10) zugeordnet ist.

4.  Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Federarm
(7) eine Schrége (11) aufweist, die mit dem Steuerelement (8) zusammen

wirkt.

5. Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche

oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Steuerele-
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ment (8) ein Axialfortsatz eines Ringkorpers (12) ist, welcher eine Durch-
trittsoffnung (13) fiir die Klinge (4) aufweisend der Stirnseite (1') des Griffs

(1) zugeordnet ist.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringkorper
Haltearme (14) aufweist, die in einen Halteschacht (15) der Einsteckhiilse

(10) hineinrage.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die radial nach
auflen weisende Schachtwandung (15') von der Griffhthlung ausgebildet

wird.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringkorper
(12) von der Kraft des Federarmes (7) in eine Vortrittsstellung beauf-
schlagt wird.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Rastvor-
sprung (5) in eine insbesondere hinterschnittene Aussparung (16) der

Klinge (4) greift.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Klinge einen

Kunststoffmantel (17) aufweist, der die Aussparung (16) ausbildet.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche

oder insbesondere danach, gekennzeichnet durch eine in der Kunststoff-
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Ummantelung (17) ringférmig angeordnete Rastaussparung (16).

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringkorper

(12) aus Kunststoff besteht.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, gekennzeichnet durch einen im eingesteckten
Zustand vor dem Ringkorper (12) liegenden, der Klinge (4) zugeordneten
Bund (19).

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, gekennzeichnet durch einen zwischen Bund

(19) und Stirnseite des Ringkorpers (12) liegenden O-Ring (26).

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Griff (1) und
das aus Ausloser (6) und Einsteckhiilse (10) bestehende Futter (2) aus-

schlieSlich aus einem isolierenden Material besteht.
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