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ES 2 288 707 T3 2

DESCRIPCIÓN

Cubierta de radiador.
La invención se refiere a una cubierta de radiador.
Los radiadores como tal, así como las cubiertas de

radiador se conocen de por sí del estado de la técni-
ca. Una cubierta de un radiador con las características
del preámbulo de la reivindicación 1 se conoce, por
ejemplo, del documento DE-A-3830751.

El objetivo de la invención es conseguir una cu-
bierta de radiador mejorada para el uso, que permita,
en particular, un montaje simplificado.

Para la consecución de este objetivo, con la inven-
ción se propone una cubierta de radiador con las ca-
racterísticas de la reivindicación 1.

La cubierta del radiador conforme a la invención
dispone de al menos dos segmentos superficiales. En
el estado montado, estos segmentos superficiales cu-
bren los tubos a través de los que fluye el medio de
calefacción del radiador. Los segmentos superficiales,
en este caso, pueden estar dispuestos junto a los tu-
bos a través de los que fluye el medio de calefacción
del radiador o - en una forma de realización alternati-
va - pueden ser llevados por un bastidor portante, ar-
mazón portante o similar. La unión entre los segmen-
tos superficiales por un lado y los tubos del radiador
o el bastidor portante, el armazón portante o similar,
por otro lado, está conformada de modo que se puede
desprender, lo que hace posible un desmontaje de los
mismos.

Los segmentos superficiales de la cubierta del ra-
diador, por su lado, se pueden unir entre sí de modo
separable, y en concreto, preferentemente, a lo lar-
go de su lado longitudinal. Para esta finalidad, los
segmentos superficiales disponen de medios de unión
dispuestos en la parte trasera de éstos. Estos medios
de unión están conformados, según la invención, se-
gún el principio de ranura-lengüeta, lo que garantiza
tanto un montaje sencillo como un desmontaje senci-
llo de la cubierta del radiador.

Por medios de unión conformados según el princi-
pio de ranura-lengüeta se han de entender, en el sen-
tido de la invención, aquellos medios de unión que
estén formados por una primera contrapieza, la deno-
minada contrapieza macho, y una segunda contrapie-
za, la denominada contrapieza hembra. La contrapie-
za macho está conformada, preferentemente, a modo
de una ranura, en la que se puede “insertar por clip”
la contrapieza hembra sin la necesidad de otros me-
dios de fijación, de modo seguro en su posición. En
esta técnica de unión representa una ventaja, en parti-
cular, el hecho de que los segmentos superficiales que
conforman la cubierta del radiador se pueden montar
de un modo sencillo, es decir, unirse entre sí. De este
modo se pueden instalar también cubiertas de radia-
dor de gran superficie de un modo comparativamente
sencillo.

La cubierta del radiador conforme a la invención
se puede manejar y transportar de un modo senci-
llo desmontada en sus segmentos superficiales indi-
viduales. En el lugar de montaje se pueden montar los
segmentos superficiales individuales a continuación,
y se pueden instalar de modo adecuado. En este caso,
el montaje de la cubierta del radiador conforme a la
invención se muestra como especialmente sencilla y
poco costosa, ya que los segmentos superficiales indi-
viduales se pueden “montar por clip” entre sí sin un
esfuerzo de montaje adicional. No se requieren otros

medios de fijación.
La unión de los segmentos superficiales individua-

les está configurada, según la invención, de modo que
se puede separar, de manera que se puede llevar a ca-
bo un desmontaje, que se puede requerir, por ejemplo,
a consecuencia de trabajos de limpieza y/o de mante-
nimiento, de un modo sencillo y rápido.

Según la invención, el medio de unión macho es-
tá conformado a modo de una ranura con una sección
transversal fundamentalmente en forma de “U”. Pa-
ra una unión segura en su posición de dos segmen-
tos superficiales, el medio de unión macho de uno de
los segmentos superficiales lleva en la parte de un ex-
tremo de uno de sus lados, y en concreto de su lado
opuesto al segmento superficial, un talón de engan-
che. En el estado montado de la cubierta del radiador,
este talón de enganche es enganchado por detrás por
la contrapieza hembra, lo que hace imposible un des-
prendimiento no intencionado de la unión.

El lado que lleva el talón de enganche del medio
de unión macho, conformado en forma de “U”, puede
estar conformado, según una propuesta especial de la
invención, de modo que se pueda deformar elástica-
mente. Esta configuración tiene la ventaja de que, por
un lado, se facilita una “unión por clip” de la contra-
pieza hembra en la contrapieza conformada en forma
de “U”, y porque, por otro lado, por medio de la fuer-
za elástica que actúa sobre la contrapieza hembra, se
garantiza un asiento seguro de la misma en la contra-
pieza macho.

El otro lado del medio de unión macho, es decir, el
lado opuesto al segmento superficial correspondiente
en el estado montado del medio de unión macho, pre-
senta en la región de uno de sus extremos una con-
cavidad. Esta concavidad sirve para el alojamiento de
una pieza conformada de modo correspondiente a ello
del medio de unión hembra, es decir, de la contrapie-
za hembra. En combinación con el talón de enganche
conformado en el otro lado, de este modo, se garanti-
za una unión segura entre los dos medios de unión, es
decir, la contrapieza macho y la contrapieza hembra.

El medio de unión hembra, es decir, la contrapieza
hembra, está conformado según otra característica de
la invención a modo de un nervio curvado en un lado.
Este nervio lleva en la parte de un extremo dos pro-
longaciones, enganchándose en el estado montado de
los segmentos superficiales una de las prolongaciones
por detrás del talón de enganche del medio de unión
macho, y la otra prolongación en la concavidad del
medio de unión macho. El nervio y/o las prolongacio-
nes pueden estar conformados de modo que se puedan
deformar elásticamente.

Con la finalidad de la unión separable de dos seg-
mentos superficiales, el medio de unión macho y el
medio de unión hembra se han de enganchar entre sí,
pudiéndose realizar este enganche por medio de una
basculación relativa de los dos segmentos superficia-
les entre sí. Con ello se quiere decir, que los segmen-
tos superficiales se han de posicionar en primer lugar
bajo un ángulo, de tal manera que una de las prolon-
gaciones del medio de unión hembra enganche por
detrás el talón de enganche del medio de unión ma-
cho. A continuación se han de hacer bascular los dos
segmentos superficiales de modo relativo entre sí, y
en concreto alrededor del eje de giro conformado por
el talón de enganche y la prolongación que engancha
por detrás el talón de enganche. Como consecuencia
de este movimiento de giro, la segunda prolongación
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ES 2 288 707 T3 4

del medio de unión hembra se lleva en la dirección
del medio de unión macho hasta que se engancha, de
modo seguro en la posición, en la concavidad con-
formada en el medio de unión macho. Este proceso
de enganche se puede designar como “enganche por
clip”.

Los segmentos superficiales, según una ventaja es-
pecial de la invención, se pueden combinar entre sí se-
gún el principio de modularidad, disponiendo los seg-
mentos superficiales contiguos en el estado montado
de medios de unión conformados de modo correspon-
diente. De este modo, segmentos superficiales dife-
rentes según la forma, tamaño, tipo y forma de con-
figuración se pueden combinar de un modo sencillo
entre sí, es decir, se pueden montar y desmontar.

La cubierta del radiador formada por al menos
dos segmentos superficiales del modo descrito pre-
viamente puede estar conformada de modo individual
según la forma, tamaño y conformación. Preferente-
mente, se puede unir como superficie térmica de con-
vección con los tubos a través de los que fluye el me-
dio de calefacción del radiador, y de este modo sopor-
ta la potencia calorífica del radiador. Como materiales
para la cubierta del radiador, y con ello también para
los segmentos superficiales individuales se conside-
ran, en particular, metales y/o plásticos, prefiriéndose
el empleo de segmentos superficiales conformados a
partir de aluminio moldeado por extrusión.

Los segmentos superficiales y los medios de unión
dispuestos en éstos están conformados preferente-
mente en una pieza. Esto no sólo facilita la fabricación
y el montaje de la cubierta del radiador conforme a la
invención, sino que también permite ahorrar costes en
la fabricación.

Cada uno de los segmentos superficiales puede
disponer de un gran número de medios de unión del ti-
po descrito anteriormente, estando dispuesto este ele-
vado número de medios de unión, preferentemente,
en la dirección longitudinal del segmento superficial,
en distancias equidistantes entre sí. De modo alter-
nativo a esta forma de configuración, también puede
estar previsto que cada segmento superficial disponga
sólo de un medio de unión, presentando entonces este
medio de unión extensiones longitudinales correspon-
dientes fundamentalmente a la extensión longitudinal
del segmento superficial, y estando conformado, así
pues, a modo de un carril. De este modo se pueden
configurar tanto el medio de unión macho como el
medio de unión hembra. También es posible una con-
figuración combinada de las dos alternativas mencio-
nadas anteriormente. De este modo puede estar pre-
visto, por ejemplo, que el medio de unión macho dis-
puesto en uno de los segmentos superficiales se ex-
tienda fundamentalmente a lo largo de toda la exten-
sión longitudinal del segmento superficial, mientras
que el otro segmento superficial que se ha de unir con
éste dispone de un gran número de medios de unión
hembra dispuestos equidistantemente entre sí, que en
el estado montado, de un modo similar a garras, se
enganchan en el medio de unión macho conformado
a modo de carril.

Otras ventajas de la invención se extraen de la si-
guiente descripción a partir de las Figs. Se muestra:

Fig. 1 en una vista en perspectiva, un radiador con
una cubierta de radiador conforme a la invención;

Fig. 2 en una vista en planta desde arriba, una cu-
bierta de radiador compuesta por dos segmentos su-
perficiales, y

Fig. 3 en una vista en planta desde arriba, una cu-
bierta de radiador compuesta por tres segmentos su-
perficiales.

La Fig. 1 muestra en una vista en perspectiva un
radiador 1 que lleva en la parte frontal una cubierta de
radiador 2 conforme a la invención. La cubierta del
radiador 2 cubre los tubos del radiador 1 a través de
los que fluye un medio de calefacción, razón por la
cual éstos no se pueden ver en la vista según la Fig. 1.

En la dirección vertical 4 están dispuestos en la
parte frontal de la cubierta del radiador 2, respectiva-
mente, elementos de unión 3 tanto en la parte superior
como inferior, que cubren los tubos a través de los que
fluye medio de calefacción por un lado de la cubierta
del radiador 2.

Para una alimentación de los tubos cubiertos por la
cubierta del radiador 2 con un medio de calefacción,
como por ejemplo agua, los tubos están conectados a
una entrada 6 y a una salida 7. Entre la entrada 6 o la
salida 7, por un lado, y los tubos, por otro lado, está
dispuesto un regulador del caudal 9 que hace posible
al usuario ajustar la potencia calorífica deseada por
él, preferentemente, de un modo preciso en su tempe-
ratura. Con la finalidad del manejo del regulador del
caudal 9 está previsto un elemento de mando 10 en
forma de un botón giratorio.

En el ejemplo de realización mostrado según la
Fig. 1, la entrada 6, la salida 7, el regulador de caudal
9 y el elemento de mando 10 están dispuestos en al re-
gión 8 inferior del radiador 1 vertical. Se entiende de
por sí que estos elementos mencionados anteriormen-
te también pueden estar dispuestos en otras regiones
del radiador 1.

La cubierta del radiador 2 mostrada en la Fig. 1
presenta un contorno en forma ondulada en la direc-
ción de la anchura 5. La superficie de la parte delante-
ra de la cubierta del radiador 2 está conformada prefe-
rentemente de modo estructurado, y presenta nervios
longitudinales que discurren en la dirección vertical 4,
tal y como se puede ver, en particular, en las Fig. 2 y 3.
A diferencia de la forma de realización representada
en la Fig. 1, la cubierta del radiador 2 también puede
estar conformada de modo plano, o puede presentar
una superficie delantera fundamentalmente plana.

La cubierta del radiador 2 está conformada en el
ejemplo de realización según la Fig. 1 por tres seg-
mentos superficiales 11 y 12 individuales, que se pue-
den combinar entre sí según el principio de modulari-
dad, tal y como dejan reconocer las Fig. 2 y 3.

Los segmentos superficiales 11 y 12 están repre-
sentados en una vista detallada en las Fig. 2 y 3. En
este caso se puede reconocer que el segmento superfi-
cial según la Fig. 2 representa un elemento de esquina,
y el segmento superficial 12 según la Fig. 3 representa
un elemento central. A través de los medios de unión
13 conformados en los segmentos superficiales 11 y
12, y que se describirán con mayor detalle posterior-
mente, los segmentos superficiales 11 y 12, opcional-
mente, se pueden combinar entre sí para formar una
cubierta del radiador 2 común. Posibilidades de com-
binación a modo de ejemplo muestran las Fig. 2 y 3,
estando formada la cubierta del radiador 2 represen-
tada en la Fig. 2 por dos segmentos superficiales 11, y
la cubierta del radiador 2 representada en la Fig. 3 por
dos segmentos superficiales 11 y un segmento super-
ficial 12. Se entiende de por sí que las posibilidades
de combinación no están limitadas a las posibilida-
des de combinación representadas en las Fig. 2 y 3 a
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modo de ejemplo, sino que, en su lugar, la cubierta
del radiador 2 puede estar formada prácticamente por
cualquier número de segmentos superficiales 11 y 12,
que se pueden combinar opcionalmente entre sí según
el principio de modularidad.

Tal y como dejan reconocer, por lo demás, las Fig.
2 y 3, cada uno de los segmentos superficiales 11 y
12 lleva medios de fijación 14 de la parte posterior.
Estos medios de fijación 14 sirven para la disposición
de los segmentos superficiales 11 y 12 en los tubos
del radiador a través de los que fluye el medio de ca-
lefacción. Los medios de fijación 14, tal y como está
representado en las Fig. 2 y 3, pueden estar confor-
mados en forma de ranuras, que en el estado montado
del radiador, rodean los tubos del mismo.

Los al menos dos segmentos superficiales 11 de
la cubierta del radiador 2 se pueden unir, tal y como
dejan reconocer las Fig. 2 y 3, a lo largo de sus lados
longitudinales, de modo que se pueden separar. Para
esta finalidad, los segmentos superficiales 11 y 12 dis-
ponen de medios de unión 13 dispuestos sobre ellos
en la parte posterior y conformados según el princi-
pio de ranura-lengüeta.

Medios de unión 13 conformados según el princi-
pio de ranura-lengüeta significa que éstos están for-
mados por un medio de unión 15 macho, por un la-
do, y un medio de unión 16 hembra, por otro lado,
que actúan conjuntamente en el estado montado de
los segmentos superficiales 11 y 12, y que garantizan
una fijación segura en su posición de los segmentos
superficiales 11 y 12.

El medio de unión 15 macho está conformado a
modo de una ranura con una sección transversal fun-
damentalmente en forma de “U”: La parte abierta de
la ranura del medio de unión 15 macho muestra en el
estado montado hacia el segmento superficial conti-
guo, tal y como dejan reconocer las Fig. 2 y 3. El lado
20 del medio de unión 15 macho opuesto respectiva-
mente al segmento superficial correspondiente lleva
en la parte de uno extremo un talón de enganche 17.
De este modo se conforma un destalonamiento en el
que, en el estado montado se engancha la prolonga-
ción 21 del medio de unión 16 hembra, tal y como se
describe posteriormente.

El lado 20 del medio de unión 15 macho que lleva
el talón de enganche 17 está conformado, preferente-
mente, de modo que se puede deformar elásticamen-
te. El lado 18 del medio de unión 15 macho opuesto
al segmento superficial correspondiente presenta en la
región de uno de sus extremos una concavidad 18. En
esta concavidad 18 se engancha, en el estado monta-
do de los segmentos superficiales, la prolongación 22
del medio de unión 16 hembra, tal y como se describe
posteriormente con más detalle.

El medio de unión 16 hembra está conformado a
modo de un nervio curvado en la parte del extremo.
Este nervio lleva en la parte del extremo dos prolon-
gaciones 21 y 22. El nervio y/o las prolongaciones
21 y 22 pueden estar conformados de modo que se

pueden deformar elásticamente.
En el estado montado de dos segmentos superfi-

ciales, una de las prolongaciones 21 se engancha por
detrás con el talón de enganche del elemento de unión
15 macho. La otra prolongación 22 del elemento de
unión 16 hembra se engancha en la concavidad 18 del
medio de unión macho.

Con la finalidad de la unión de dos segmentos su-
perficiales, éstos se han de manejar de la siguiente
manera: Los segmentos superficiales que se han de
unir se han de posicionar en primer lugar bajo un án-
gulo de giro relativo entre sí. A continuación, la pro-
longación 21 se ha de introducir en el destalonamien-
to conformado por medio del talón de enganche 17.
A continuación, los dos segmentos superficiales que
han de ser unidos se han de girar de modo relativo en-
tre sí, y en concreto alrededor del eje de giro confor-
mado por el talón de enganche 17 y la prolongación
21 que lo engancha por detrás. Como consecuencia
de este movimiento de giro, la otra prolongación 22
se enganche en el medio de unión 15 macho, engan-
chándose en la concavidad 18 conformada en el lado
18, es decir “uniéndose por clip”. En el orden inverso
se puede volver a separar la unión de los segmentos
superficiales.
Lista de símbolos de referencia

1 Radiador

2 Cubierta de radiador

3 Elemento de unión

4 Dirección vertical

5 Dirección en anchura

6 Entrada

7 Salida

8 Región inferior

9 Regulador de caudal

10 Elemento de mando/Botón giratorio

11 Segmento superficial

12 Segmento superficial

13 Medio de unión

14 Medio de fijación

15 Medio de unión macho

16 Medio de unión hembra

17 Talón de enganche

18 Concavidad

19 Lado

20 Lado

21 Prolongación

22 Prolongación.
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REIVINDICACIONES

1. Cubierta de radiador con al menos dos segmen-
tos superficiales (11), que pueden cubrir los tubos de
un radiador (1) a través de los cuales puede fluir un
medio de calefacción, y que se pueden unir entre sí
a lo largo de sus lados longitudinales de modo que
se pueden separar, para lo cual, los segmentos super-
ficiales (11) disponen de medios de unión (13) dis-
puestos en ellos en la parte posterior y conformados
según el principio de ranura-lengüeta, caracterizada
porque el medio de unión (15) macho está conforma-
do a modo de una ranura con una sección transversal
fundamentalmente en forma de “U”, y el otro medio
de unión (16) hembra está conformado a modo de un
nervio curvado en la parte de un extremo, que lleva en
la parte de un extremo dos prolongaciones (21, 22),
llevando el lado (20) opuesto al segmento superficial
(11) del medio de unión (15) macho conformado en
forma de “U”, en la parte de un extremo, un talón de
enganche (17), y presentando el lado (19) opuesto al
segmento superficial (11) del medio de unión (15) ma-
cho conformado en forma de “U”, en la región de su

extremo, una concavidad (18), y enganchándose en el
estado montado de los segmentos superficiales (11)
una prolongación (21) tras el talón de enganche (17)
del medio de unión (15) macho y enganchándose la
otra prolongación (22) en la concavidad (18) del me-
dio de unión (15) macho.

2. Cubierta de radiador según la reivindicación 1,
caracterizada porque el lado (20) que lleva el talón
de enganche (17) del medio de unión (15) macho con-
formado en forma de “U” está conformado de modo
que se puede deformar elásticamente.

3. Cubierta de radiador según una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada porque el nervio
y/o las prolongaciones (21, 22) están conformadas de
modo que se puede deformar elásticamente.

4. Cubierta de radiador según una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada porque los seg-
mentos superficiales (11) se pueden combinar entre
sí según el principio de modularidad, disponiendo los
segmentos superficiales (11) contiguos en el estado
montado de medios de unión (13) conformados de
modo correspondiente.
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