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Berendezés rugalmas sikalakd kelmék, kiilsndsen
egyenes és gdrbe varratok kombinacidjaval rendelke-
z6 munkadarabok illesztésére és vezetésére mar ko-
rabban is ismertté vait, amely a munkadarabokat var-
rdasztalon varrdg “dhez vezetd elemekkel, a gorbe
varratok szamdra _®rbe vezetdelemekkel és a varrasi
folyamatot vezérld jeladskkal, tovabba beszarotiivel
van ellatva. Az ezzel eldallithatd varratok csak kisebb
gorbiilettel, egyhe iveltséggel rendelkezhetnek.

A taldlmany szerinti tovabbfejlesztés értelmében a
varrdégép nyomotalpra jeladokkal vezérelt emeldké-
sziilékkel van dsszekétve és a varrdgép varrdasztala-
ban a nyomoétag mellett fuvéka van elrendezve,
amelynek nyilasa a munkadarab elforduldsanak ira-
nyaba mutat, a tovabbitas irdnyédban és erre harant-
irAnyban el6allithaté beszrdti pedig a nyomodtag
kodrzetében van elrendezve.

Ezzel egyszerien és gyorsan valik lehetdvé olyan
mukadarabok illesztése és vezetése, amelyekben gorbe
alaku és egyenes varratok kombinélva fordulnak eld,
raadasul a kiilonbsz8 alakoknal sziikséges atallds is
igen révid.
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A talalmany targya berendezés rugalmas sikalaki
kelmék, kiillonbsen egyenes és gorbe varratok kombi-
nacidjaval rendelkezd munkadarabok illesztésére és
vezetésére, a munkadarabokat a varréasztalon a var-
rogéphez vezetd elemekkel, a gorbe varratok szamara
gbrbe vezetdelemekkel és a varrasi folyamatot vezérld
jeladdkkal, tovabba besziardtiivel.

A valamilyen szog alatt egymassal talalkozo, gérbe-
alaku kanyarulatokkal rendelkez3 varratok nagyiize-
mi, gyors és pontos, megbizhaté elkészitése régdta
megoldandé feladat a textiliparban, kiilondsen a ru-
hazati iparban. A feladat nehézsége itt a varrandé
munkadarab megvezetésében van. A kordbban is-
mertté valt megoldasok esetében tébbnyire a munka-
darab élét vezetik meg és igy juttatjék a varras helyé-
re. A 2424 970 sz. német szabadalmi leirds példaul
olyan varrogépet ismertet a munkadarab élével parhu-
zamos varrat Snmikodd elBallitdsara, amely tivel,
anyagnyomoval, szallitéval, meghajtdsokkal és a
munkadarab élével érintkezd kiilonbdzd vezetbele-
mekkel van ellatva. A biztonsagosabb tovabbitas ér-
dekében van itt még eltdlhatd csipesz is. A gorbealaku
varratok elGallitasat ez a berendezés gy igyekszik
megkonnyiteni, hogy a kritikus helyeken lelassitja a
varrasi folyamatot és az eredeti varrasi sebességet
csak akkor allitja vissza, amikor a gérbe varratu rész
elkésziilt. Ezaltal lehetdvé valik, hogy a vezet8sineken
megvezetett anyagszoritd és a csipesz kdvethesse az
iranyvaltozasokat. A bonyolult kialakitasbol eredé
hatranyokon kiviil a termelékenység csbkkenésére va-
16 kedvezdtlen hatas nyilvanvald.

Az 1685079 sz. német szabadalmi leirds egymassal
hegyes szog alatt talalkozd varrat onmikods eldalli-
tasara szolgalod varrogépet ismertet, amelyben a mun-

kadarabot el3tolé berendezés régzitett munkaaszta- -

lon a munkadarab szélés megvezetd elemnek megfele-
18en tovabbitja, a varrés helyén pedig nyométalp rog-
ziti. A kritikus résznél ebben a megoldasban kilén
forditOkésziiléket juttatnak a munkadarabra, amely a
sziikséges elforditast elvégzi. A forditokésziilék md-
kodése, tehat a munkadarab elforditasa ké&zben a var-
rogép nem miiksdik. Ez a berendezés tehat gorbe ala-
ku varratok eldéallitdsara nem alkalmas.

Az 579659 sz. svajci szabadalmi leiras szintén olyan
varrdgépet ismertet, amellyel a munkadarab szélével
parhuzamos varratot lehet késziteni. Ez a megoldas
tulajdonképpen olyan gorgSket mutat be, amikkel a
munkadarabot gy lehet a szélitket megvezet8 sinre
rdnyomni, hogy a textilia ne gylir3djék fel, de a sinek
altali megvezetés biztonsagos legyen. Ez a berendezés
sem alkalmas gorbealak( varratok készitésére, legfel-
jebb enyhén ivelt varratok készithet6k vele.

A 613005 sz. svajci szabadalmi leiras olyan megve-
zetd késziiléket ismertet, amelynek segitségével tobb
textil sikalakzatot lehet illesztetten 6sszevarrni ugy,
hogy a sikalakzatok széle egy sikba essen. Ehhez sz¢l-
megvezetd sinek €s a sikalakzatokat szétvalasztd la-
pok vannak elrendezve, ahol a lapok csiszkikon van-
nak elhelyezve. Ezeket a csiszkékat lehet a varras he-
lyéhez tolni, illetve onnan eltéavolitani. Itt is legfeljebb
egészen enyhén ivelt varratok készitésérél lehet sz6,
gorbe varratokrél nem.

Gorbe varratok elBallitasara alkalmaznak még
olyan varréautomatakat, amelyek sablonszeri szori-
toelemekkel vannak ellatva. Ilyent ismertet példaul az

2

10

15

20

30

40

50

€0

65

i 485250, az 1924938 és a 2154033 sz. német szaba-
dalmi leiras. Terhelik ezeket a megoldasokat azonban
azok a hatranyok, hogy minden j forma esetében (j
sablonra van sziikség, amiket a kivant varrat alakja-
nak megfelelen cserélgetni kell. Ez potlélagos beru-
hazasi koltségeket és nagy karbantartasi koltségeket
jelent. Ezért az ilyen varrbautomatdkat tobbnyire
csak azonos alaki, kisebb munkadarabok gyartasa-
kor alkalmazzak.

Igen bonyolult hajtassal rendelkezik a 2721510 sz.
német szabadalmi leirdsban ismertetett varréautoma-
ta, amelyben egyenes vonala vagy elfordithaté befo-
g6k vannak a kelme vezetésére. Ezeknek ugyanis a
varrégép anyagtovabbitdjaval szinkronban kell md-
kdédnitik. Kiilén nehézséget jelent rdadésul az egye-
nesrdl a koralakura vald atallds. A tiszta varratkép és
a szilszakadas elkeriilése érdekében az elfordithatd
befogdk igen nagy gyorsitasnak vannak kitéve. Az eb-
bdl eredd nagy tehetetlenségi eré kiildnleges konst-
rukcids gondokat, bonyolult megoldasokat eredmé-
nyez.

A taldlménnyal célunk a kordbban ismertté valt
megolddsok hdatranyainak kikiiszobolése. A talal-
mannyal megoldandé feladat tehéat olyan berendezés
kidolgozasa, amely alkalmas felvaltva egyenes vonali
és gorbe alaki varratok készitésére egyarant, a kitlon-
bdz8 konfigurdcidji anyagok széles valasztéka eseté-
ben teljesen 6nmiikédé a megmunkalas és amely egy-
szerd, megbizhat6 m{ikodésa.

A taldlmany alapja az a felismerés, hogy a varran-
dé kelme helyzetét a varrégéphez képest folyamato-
san meg kell figyelni érzékelOk segitségével és a varrd-
gép egyes elemeit az ezekrdl az érzékelSkrdl érkezd je-
lekkel kell vezérelni.

A talalmany szerinti tovabbfejlesztés értelmében a
varrégép nyomdtalpa jeladdkkal vezérelt emel6készii-
lékkel van dsszekdtve, és a varrdgép a varrdasztala-
ban a nyométalp mellett a fuvoka van eirendezve,
amelynek nyilisa a munkadarab elfordul4sanak ira-
nyaban és erre hardntiranyban beallithaté beszlrétil
pedig a nyométalp korzetében van elhelyezve. Ennek
a megoldasnak a jelentdsége abban van, hogy a meg-
munkalandé darab elhelyezkedését a varrési folyamat
alatt végig ¢érzékelni tudjuk és a munkadarab mozga-
sat befolyasolo késziilékeket az érzékeldrdl szarmazé
jelekkel befolyasolhatjuk.

A berendezés célszeriien anyagtoloval lehet ellatva,
amelynek vége a varrogép anyagtovabbitéjanak kor-
zetében lehet.

A jeladok elhelyezése szempontjabdl célszerd, ha
azok rogzitve vannak vagy a munkadarab tovabbita-
sahoz képest hossz- és/vagy keresztiranyban elmoz-
dithatbak.

A beszaroti fol-le mozgatésat egyszerlien megold-
hatjuk, ha vezetdt és emelGkésziiléket tarsitunk hoz-
za. Az emelOkésziiléket pneumatikus hengerként vagy
elektromagnesként vagy biitykos tarcsaval rendelkezd
villanymotorként is kialakithatjuk.

Célszerl tovabba az a kiviteli alak is, amelyben a
varrogép anyagtovabbitdja a beszirdtd irdnydban
van leréselve, .

A nyométalp emel8késziilékét is készithetjitk pneu-
matikus hengerként vagy elektromagnesként vagy
biitykds tarcsaval rendelkezd villanymotorként, ame-
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lyet kdzvetleniil vagy emelériidon at csatlakoztatunk
a nyomoétalphoz.

A berendezés alkalmazasi teriiletét bovithetjiik, ha
a nyomotalp emel8késziilékéhez bedllithaté loketha-
taroldt tarsitunk.

Igen egyszer(i az anyagtoiénak az a célszeri kiviteli
alakja, amelynek a varroasztalhoz képest ferde hely-
zetdl radja és ennek egyik végén elrendezett surlodo
eleme van, a rad masik vége pedig pneumatikus mun-
kahengerhez van csatlakoztatva.

Egyenesvonali varratszakaszok készitéséhez nin-
csen szilkség potlolagos tovabbitd- vagy vezetSele-
mekre. A tovabbitas és a vezetés vezetGiitkozdk, vala-
mint a varrogép tiije és a varrogép anyagtovabbit6ja
utjan torténik.

Gorbealaku varratok készitésekor a beszaro6til a
munkadarabra elhelyezkedik és egyuttal kdzpontosit-
ja is azt. Ezzel egyidejiileg a flvkabol a munkadarab
forgasiranyaba mutatd levegdsugér érkezik és a nyo-
métalpat olyan mértékig emeljiik f6l, hogy a varrégép
anyagtovabbitoja még éppen mozgatja az anyagot. A
munkadarabnak a varrogép tije, valamint az anyag-
tovabbitéja még éppen mozgatja az anyagot. A mun-
kadarabnak a varrogép tiije, valamint az anyagtovab-
bitoja altali tovamozgatésaval és a beszirétl altali
kozpontositassal késziil a gorbealakt varrat. A favo-
kéaba érkezd légsugar és a varrdgép anyagtovabbitdja-
nak leréselése ezt a varratlefutast segiti el6. Ha egy
munkadarabon tobb gorbealaku varratot kell készite-
ni kiilonbozé sugarral, akkor kiillonbozd helyeken el-
helyezett beszurotiiket alkalmazunk.

A varrdgép varroasztaldhoz képest ferdehelyzetben
anyagtolé van elrendezve. Rudbol all, amelynek
egvik, a munkadarabbal érintkezd vége surlodoelem-
mel van ellatva. A rud masik vége pneumatikus hen-
gerhez csatlakozik. Ha egy munkadarab varrasa elké-
sziilt, akkor 1ép mikodésbe az anyagtold, amely kitol-
ja a munkadarabot egy darabon, ugy, hogy a vaklanc
a vaklancvagd segitségével levalaszthato.

A varrogép varrdasztala vagy vizszintes vagy a var-
régép iranyaban lejt. A lejtés hatdsara killonosen
egyenesvonalll varrat készitésekor a munkadarab a
varrégép felé torténd megesuszasra valik hajlamossa.

A varras dsszes munkafolyamata teljesen 6nmako-
déen zajlik le. Lehetséges a leirt berendezést teljesen
snmiik6dé, a megléve jeladok segitéségvel vezérelt, a
munkadarab oda- és elvezetésére szolgalo késziilékkel
is ellatni.

A talalmanyt az alabbiakban kiviteli példa kapcsan
mutatjuk be részletesebben. A csatolt rajzon az

1. abra a berendezés egyik kiviteli alakjanak vazla-
tos oldalnézete, részben metszete; a

2. 4bra az 1. abra szerinti kiviteli alak feliilnézete.

Az 1. 4bran lathat6 berendezés 1 varrégépe 2 mun-
kadarabot munkal meg. A 2 munkadarab haladasi
iranya az 4bran jobbrol balra. Az 1 varrégép 3 varré-
asztalon van elhelyezve. A 3 varréasztal szélén 4 veze-
t8iitk6z8k vannak. Ezek k6zelében a 3 varrdasztal fo-
16tt bizonyos tavolsagra 5 favoka talalhatd, amely
alatt a 3 varréasztalon 6 nyilas van kialakitva, ez alatt
pedig sugarnyeld 7 szaj van elrendezve. Az 5 fuvoka
tehat 6 nyilason keresztiil a 7 szajjal mikodik egyiitt.
Ez a szerkezet pneumatikus jeladot képez, amit az ab-
ran 8 hivatkozasi szammal jeloliink. A 8 jelad6 ebben
a kiviteli alakban a 2 munkadarab szallitasanak ira-
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nyaban és erre keresztirAnyban mozgathatéan van el-
helyezve. Az 1 varrégép 9 nyomotalpa el6tt a 3 varro-
asztal folott 10 beszaratd van elhelyezve, amely a szal-
litas irAnyaban és erre keresztirdnyban elallithatd. A
10 beszurdtiinek fel-le felé torténd mozgatasara 11
emelBkésziilékrél gondoskodtunk, amely ebben a ki-
viteli alakban pneumatikus munkahenger. A 10 be-
szur6till megvezetésére szolgald a 12 vezeték, valamint
a 1] munkahenger a varrégépfejen van elhelyezve.

Az 1 varrogép 13 anyagtovabbitéja a 10 beszlréti
irdnyaban le van réselve, ebben az irdnyban menet-
ékes feliilettel rendelkezik. A 2. abran lathaté médon
a 3 varrbasztalban az 1 varrégép mellett 14 fuvoka
van kialakitva, amely gy van elhelyezve, hogy a bel8-
le kilépd levegBsugar a 2 munkadarab forgési iranya-
ba mutat. A 10 beszlirét(, a leréselt 13 anyagtovabbi-
to és a 14 fuvoka azok a miszaki eszk6zok, amelyek a
gorbealaka varrat készitését elGsegitik, az egyenesvo-
nalt: varrat utani szallitas pedig csak az 1 varrogép tG-
je és 13 anyagtovabbitdja segitségével torténik. A 10
beszuroti eldtt tovabbi pneumatikus 15 jelado van el-
helyezve, itt is 6 nyildson keresztiil egyittm(ikods 5
favoka és 7 szaj van.

A 9 nyomotalp kézelében szintén pneumatikus mi-
kodésti 16 anyagtold van elhelyezve, amelynek 21 rad-
ja egyik végén 22 surlédéelemben végzédik, masik vé-
gén pedig pneumatikus hengerhez csatlakozik. Gon-
doskodtunk tovabba a varrat elkésziilte utan létrejovd
vaklanc elvalasztasara szolgalo 17 vaklancvagordl is.

A 9 nyomotalp 18 emelSridon 4t az 1 varrogéphez
szilardan rogzitett pneumatikus 19 munkahengerrel
van dsszekottetésben. Ez a nyomotalp emel6késziilé-
ke. Mint ahogy az az 1. abran lathaté, a 19 munka-
henger dugattyaradja alatt allithato 25 1okethatarolo
van elhelyezve, amely a 2 munkadarab mindenkori
vas:agsdganak megfelel@en kézzel llithatd be.

Az | varrogép mogott a 3 varrdasztal tiilsé szélénél
20 jelad6 van elhelyezve, amelynek felépitése a jelado-
jéval azonos. Ez a 20 jelado6 is hossz- és keresztirany-
bar. allithaté el. A 8 és 20 jelado, valamint a 10 beszi-
rotii ethelyezése révén valik lehetségessé a kilonbozd
alaxu 2 munkadarabok megmunkalasa.

A pneumatikus jeladok helyett természetesen alkal-
mazhatunk masféle jeladoka: is, példaul fotocellakat
vagy elektromagneses jeladGkat. Célszerd azonban
egy berendezésnél minden helyen ugyanazt a jeladd-
tipust alkalmazni.

Tovabbi kiviteli varianst jelent az, ha a 10 beszaro-
10t nem az 1 varrégépen rogzitjiit-. Lehetséges példaul
errz a célra kiildn allvanyt kész#*eni vagy a 10 beszliro-
tiit magan a 3 varrdasztalon rogziteni. De elhelyezhe-
tiink egy 10 beszrotd helyett t&bb rogzitett vagy
mozgathat6 10 beszirotit is, ami altal egy 2 munka-
darabon t6bb kildnbozd sugarii gorbevarratot lehet
késziteni.

A 10 beszurétd emelOkésziilékét az itt abrazolt
pneumatikus 11 munkahengeren kivil kivitelezhetjiik
mechanikus vagy elektromagneses eszkdzként is. Ez
természetesen érvényes a 19 munkahengerre is. A 9
nyométalp emelBkésziilékét ezen kiviil természetesen
k6zvetleniill 2 9 nyométalpon is elhelyezhetjiik.

T6bb 20 jeladdnak kiilonbozd allasban vald elhe-
lyezésével lehetdvé valik kiilonféle hosszusagu egye-
nes varratokat késziteni a 2 munkadarabon.
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Masik kiviteli alakban a 3 varrdasztal az 1 varrégép
felé lejt.

Az 1. és 2. abréan lathat6 példakénti kiviteli alak a
kovetkez8képpen mikddik. Az egész illesztési, veze-
tési és varrasi folyamat 6nmiikddden jatszodik le. Az
Osszeerdsitendd 2 munkadarabokat, illetve a helyzet-
be allitott, egymasra fektetett és varrassal 6sszef(izen-
dé 2 munkadarabokat odavezetd késziilék segitségé-
vel az | varrégéphez szallitjuk. Ez a késziilék a
hosszanti szallitdsi iranyban 23 vezet8horonyban
megvezetett 24 szivo flivokakbol all. Amig a 2 mun-
kadarabokat az 1 varrogép tlije meg nem fogja, addig
a 24 szivo fuvokak tartjak Gket. A szallitas egyenesvo-
nalban torténik, ami kdzben a 2 munkadarab egyik
egyenes széle folyamatosan érintkezik a 4 vezetBiitko-
z6vel. Ezt a 2. abran 26 helyzettel jelsltitk. Amikor a
2 munkadarab a 8 jeladéhoz ér, akkor megszakad az
5 favokabol kilépd levegbsugar, aminek hatasara itt
nem abrazolt kapcsold 1ép mikodésbe. Ez beinditja
az 1 varrégépet, ugy, hogy amikor a varrdtd beleszur
a 2 munkadarabba, akkor az 1 varrégép mér teljes
fordulatszdmon miikédik. Ezek utdn az I varrégép a
szokasos médon elkésziti az egyenes varratot, ami
kozben a 2 munkadarab a 20 jelad6 irAnydban egye-
nes vonalban halad tovabb az 1 varr6gép tije és 13
anyagtovabbitoéja révén. Ez a 2. abran lathaté 27
helyzet. Az egyenes vonald varrat készitése soran a 8
jelad6 ismét szabadda valik, mikézben a 2 munkada-
rab behalad a 15 jeladoba. Ekkor azonban nem kelet-
kezik jel. A 15 jelad6 levegBsugarat a 2 munkadarab
az egész varrasi folyamat alatt megszakitja.

Amint a 2 munkadarab a 20 jeladé levegOsugarat
szakitja meg, a 11 munkahengerre sGritett levegd ér-
kezik és ennek kovetkeztében a 10 beszuroti a 2 mun-
kadarabra siillyed. Ugyanennek a jelnek a hatdsdra a
19 munkahengerre is érkezik stritett levegd. Ennek
hatasdra a 9 nyomodtalp a 18 emelSrid Gtjan olyan
mértékben emelkedik fol, hogy a 13 anyagtovabbité
még éppen szallitsa az éppen varrando kelmét. Ez a 2
munkadarab mindenkori vastagsagatol fiigg. Ennek a
vastagsagnak megfelelden kell a 25 16kethatarolot eld-
zetesen bedllitani. A 20 jelado jele egyidejileg a 14 fu-
vékat is vezérli, amelybdl ezutan a 2 munkadarab for-
gasiranyaba mutatd légsugar 1ép ki. A gorbealaki
varrat tehat agy késziil, hogy a 10 beszir6tl kdzpon-
tositja a 2 munkadarabot, a 14 fivokabdl megfelels-
en irdnyitott légsugar 1ép ki a 3 varrbasztal és a 2 mun-
kadarab kozott, a 9 nyométalp a 2 munkadarab vas-
tagsaganak megfeleld mértékben kis mértékben fel
van emelve és a 2 munkadarabot a varroti és a leréselt
13 anyagtovabbité széllitja. A 2 munkadarab koriv
mentén mozdul el a 10 beszaréti koriil. A kelme el-
fordulasa soran a 20 jelad6 ismét szabadda valik. Ek-
kor nem keletkezik jel. A gorbealaki varrat készitése
mindaddig folytatddik, amig a 2 munkadarab a 8 jel-
adot ismét le nem takarja és a légsugarat meg nem
szakitja. Ekkor nem abrazolt érintkezé 1ép mlkdodés-
be, amely a 11 és 19 munkahengert légteleniti és a 14
fivoka levegBellatasat megszakitja. Mindennek hata-
sara a 10 beszur6tli felemelkedik, a 9 nyomotalp le-
siillyed és a 14 fuvokabol nem lép ki tobbé a 2 munka-
darab elfordulasat el&segits 1égsugar.

Ezutén a gorbevarrat utdn kovetkezd egyenes varra-
tot készitjik (28 helyzet(i). Ekkor a 8 jeladd ismét sza-
badd4 valik, amely azonban nem valt ki jelet. Ami-
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kor a 15 jelad6 valik szabadda, akkor idérelé érintke-
z6t miikodtet, ennek hatésara pedig a 16 anyagtold
pneumatikus munkahengerére siiritett levegs érkezik,
igy a 22 surlddo elem a 21 rad végén a 29 helyzetben
levé 2 munkadarabot a 17 vaklancvagé felé tolja el.
Igy a vaklanc a kés k6zelébe keriil, ami el is vagja. A
15 jelad6nak ez a jele szintén iddrelével késleltetve az
1 varrdgépet is lekapcsolja. Lehetséges tovabba ezzel
a jellel az ebben a kiviteli alakban nem abréazolt lera-
kot is mikodtetni.

Ha mas alaka és nagysagu 2 munkadarabokat aka-
runk varrni, akkor a 20 jeladét a készitendd egyenes
varratnak megfelel6en el6zetesen kézzel be kell alli-
tani, illetve adott esetben t6bb 20 jelad6t kell alkal-
mazni.

Mint ahogy a 20 jeladét, ugy a 10 beszurdtit is el3-
re be kell allitani a készitendd gorbevarrat sugardnak
megfeleléen. Kiilénbozd sugarak szdmara itt is tébb
beszGrétit kell alaklamzni. Szintén be kell allitani el3-
zetesen a 8 jeladot is az 1 varrdgép jellemzSinek meg-
felelGen, valamint a 19 munkahenger 16ketét a kelme
vastagsdganak megfelelGen.

A talalmany szerinti eljaras és berendezés jél alkal-
mazhat6 olyan varratok készitésére vagy olyan sza-
baszdarabok 6sszeflizésére, ahol egyensvonali és gor-
bealakt varratlefutasok véltakoznak.

Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés rugalmas sikalaku kelmék, killdno-
sen egyenes és gorbe varratok kombinaciéjaval ren-
delkezd munkadarabok illesztésére és vezetésére a
munkadarabokat varrdéasztalon varrégéphez vezetd
elemekkel, a gbrbe varratok szdmara gorbe vezetdele-
mekkel, és a varrdsi folyamatot vezérld jeladdkkal,
tovabba beszurbtiivel, azzal jellemezve, hogy a varré-
gép (1) nyométalpra (9) jeladékkal (8, 20) vezérelt
emelGkésziilékkel (19) van Gsszekdtve és a varrogép
(1) varrbasztalaban (3) a nyomoétalp (9) mellett favo-
ka (14) van elrendezve, amelynek nyilasa a munkada-
rab (2) elforduldsanak irdnyaba mutat, a tovabbitas
irAnyaban és erre hardnt irdAnyban allithaté beszurétid
(10) pedig a nyométalp (9) kdrzetében van elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy anyagtoldval (16) van ellat-
va, amelynek vége a varrogép (1) anyagtovabbit6ja-
nak (13) korzetében van elhelyezve.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a jeladdk (8, 20) rogzitetten
vagy a munkadarab (2) tovabbitdsdhoz képest hossz-
és/vagy keresztirdnyban mozgathatéan vannak elren-
dezve.

4. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a beszirdtiihsz (10) vezetd
(12) és emeldkésziilék (11) van tarsitva.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy az emelOkésziilék (11) pneu-
matikus hengerként van elektromAgnesként vagy
biitykds tarcsaval rendelkezd villanymotorként van
kialakitva.

6. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a varrogép (1) anyagtovab-
bitoja (13) a beszirdtil (10) irdnydban van leréselve.

7. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
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ja, azzal jellemezve, hogy a nyométalp (9) emeldké-
sziiiéke (19) pneumatikus hengeiként vagy elektro-
mégnesként vagy biitykss tarcsaval rendelkezd vil-
lanymotorként van kialakitva, amely k&zvetleniil
vagy emeldrudon (18) at van a nyométalppal (9)
osszekotve.

8. A 2. vagy 7. igénypont szerinti berendezés kivite-
li alakja, azzal jellemezve, hogy a nyométalp (9) eme-

16késziilékéhez (19) beallithat6 lokethatarold (25) van
tarsitva.

9. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy az anyagtolénak (16) a var-
roasztalhoz (3) képest ferdehelyzetil rudja (21) és en-
nek egyik végén elrendezett surléddeleme (22) van, a
rad (21) masik vége pedig pneumatikus munkahenger-
hez van csatlakoztatva.
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