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(57) Abstract 10

The invention relates to a connecting 38
member to produce a compression joint, com- 28 24
prising at least one tube which can be radially 36

clenched against said connecting member by

means of an irreversible deformation or by a

collar. The invention further relates to a com- ?

pression joint consisting of a connecting mem- i
ber and an interlocking tube. The connecting A 1

member is made of several tubular base bod- /'/

ies (12) having at least one peripheral area (14)

on their outer circumferences against which the

tube (16) is radially pressed. The base body //
(12) is made of long-life poly vinylidene flu-

oride and has a high pressure resistance and 16 y
temperature resistance.

‘2
(57) Zusammenfassung 18 0 22

Die Erfindung betrifft ein Verbindung- 12
steil zur Herstellung einer PreBverbindung mit
wenigstens einem Rohr, das durch einegirre- 26 34 28
versible Verformung oder durch eine PreBman- 30
schette radial gegen das Verbindungsteil fest-
geprefit wird. Die Erfindung betrifft weiterhin eine PreBverbindung, bestehend aus Verbindungsteil und Verbundrohr. Das Verbindungsteil
besteht aus einem rohrformigen Grundkorper (12), an dessen Auienumfang wenigstens ein Umfangsbereich (14) vorgesehen ist, gegen den
das Rohr (16) radial festgepret wird. Der Grundkorper (12) besteht aus Polyvinylidenfluorid, das eine lange Lebensdauer und eine hohe
Druck— und Temperaturbestandigkeit aufweist.




LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbdgen der Schriften, die internationale Anmeldungen geméss dem

PCT veroffentlichen.

AL Albanien

AM Armenien

AT Osterreich

AU Australien

AZ Aserbaidschan

BA Bosnien-Herzegowina
BB Barbados

BE Belgien

BF Burkina Faso

BG Bulgarien

BJ Benin

BR Brasilien

BY Belarus

CA Kanada

CF Zentralafrikanische Republik
CG Kongo

CH Schweiz

CI Céte d’Ivoire

CM Kamerun

CN China

CU Kuba

CZ Tschechische Republik
DE Deutschland

DK Dinemark

EE Estland

ES
FI
FR
GA
GB
GE
GH
GN
GR
HU
IE
IL
IS
IT
Jp
KE
KG
KP

KR
KZ
LC
LI

LK
LR

Spanien
Finnland
Frankreich
Gabun
Vereinigtes Kdnigreich
Georgien
Ghana

Guinea
Griechenland
Ungarmn

Irland

Israel

Island

Italien

Japan

Kenia
Kirgisistan
Demokratische Volksrepublik
Korea
Republik Korea
Kasachstan

St. Lucia
Liechtenstein
Sri Lanka
Liberia

LS
LT
LU
LV
MC
MD
MG
MK

ML
MN
MR
MW
MX
NE
NL
NO
NZ
PL
PT
RO
RU
SD

SG

Lesotho

Litauen

Luxemburg

Lettland

Monaco

Republik Moldau
Madagaskar

Die ehemalige jugoslawische
Republik Mazedonien
Mali

Mongolei
Mauretanien

Malawi

Mexiko

Niger

Niederlande
Norwegen
Neuseeland

Polen

Portugal

Ruminien

Russische Foderation
Sudan

Schweden

Singapur

SI
SK
SN
Sz
TD
TG
T
™
TR
TT
UA
uG
us

vz

YU
W

Slowenien

Slowakei

Senegal

Swasiland

Tschad

Togo

Tadschikistan
Turkmenistan

Tiirkei

Trinidad und Tobago
Ukraine

Uganda

Vereinigte Staaten von
Amerika

Usbekistan

Vietnam

Jugostawien
Zimbabwe




WO 98/38449 PCT/IB98/00226

-1 -
PRESSVERBINDUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verbindungsteil filir eine

Preflverbindung und eine damit hergestellte PreRverbindung.

Verbindungsteile aus Kunststoff zur Herstellung einer Prefsver-
bindung sind beispielsweise aus der CH 682 942 A5 bekannt. Das
dort gezeigte Verbindungsteil besteht aus Kunststoff und ent-
halt Umfangsbereiche, auf die ein Rohr, insbesondere ein Ver-
bundrohr aufgeprefit ist. Bei dem bekannten Verbindungsteil ist
innerhalb des Umfangsbereichs eine Nut vorgesehen, in der ein
Sicherungsring aus Metall gehalten ist, der nach aufen hin
scharfe Kanten aufweist. Dieser Ring gewdhrleistet auch bei ho-
hen axialen Zugkréften eine sichere kraft- und formschlissige
Verbindung zwischen dem Verbundrohr und dem Verbindungsteil. Da
der Grundkdrper des Verbindungsteils aus Kunststoff hergestellt
ist, treten keine Korrosionsprobleme auf, die z.B. bei Verbin-
dungsteilen aus Messing bekannt sind. Als geeignete Kunststoffe
werden Polyolefin und vernetztes Polyethylen angegeben. Dieses
Verbindungsteil funktioniert relativ gut, ist jedoch in seinem
Dauerverhalten insbesondere bei Auftreten sehr starker Tempera-
turwechsel nicht vollkommen zufriedenstellend. Aullerdem macht

der Metall- Sicherungsring die Herstellung aufwendig.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verbin-
dungsteil fir eine Prefverbindung und eine Prefverbindung zu
schaffen, die bei kostenglnstiger Herstellung fir hohe Drilicke
geeignet sind und auch bei stdrkeren Temperaturwechseln eine

hohe Lebensdauer und Zuverlédssigkeit aufweisen.

Diese Aufgabe wird durch ein Verbindungsteil gem&fs Anspruch 1
und eine PrefRverbindung gemdff Anspruch 8 geldst.

Es wurde Uberraschenderweise festgestellt, daf’ der Kunststoff
Polyvinylidenfluorid (PVDF), der in R. Schenider und Th. Kdhler
"Ein Beitrag zur Verwendung von Kunststoffrohren, in der Ver-
sorgungstechnik" gwf Wasser. Abwasser 134 (1993) Nr. 1, Seiten
25-33 als sehr geeignet flr bestimmte Spezialanwendungen be-
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schrieben, aber flr derartige Leitungsteile und Fittings bisher
ungebrauchlich ist, aufgrund seiner sehr guten Eigenschaften
wie Druckbestandigkeit, Langzeitstabilitdt und Temperaturwech-
selbestandigkeit sehr geeignet ist fir eine Pressverbindung,
wobei sich wegen der hohen Oberflichenqualit&t eine ausreichen-
de axiale Sicherung auch ohne zusatzlichen Metall- Sicherungs-
ring erzielen 1l&aRt.

Das aus PVDF hergestellte Verbindungsteil erfillt alle hygieni-
schen Anforderungen, die im Rahmen der Trinkwasserverordnung
gestellt werden. Korrosionsprobleme, insbesondere im Zusammen-

wirken mit anderen Metallen, treten nicht auf.

Das Verbindungsrohr oder die Verbindungsrohre werden auf das
Verbindungsteil aufgeschoben, welches im Umfangsbereich mehrere
umlaufende Rippen aufweist. Weiterhin ist ein umlaufender Dich-
tungsring vorgesehen, der als zusatzliche Abdichtung zwischen
dem Verbindungsteil und dem Verbundrohr dient.

Bevorzugt kann die axiale Sicherung des Verbundrohrs auch durch
sdgezahnfdrmige Rippen am Verbundteil vorgesehen sein. Die Rip-
pen sind dann vorzugsweise in zwei axialen Bereichen in einer
einheitlichen Orientierung angeordnet, wobei die Orientierung
in den beiden axialen Bereichen gleich (nur Zugsicherung) oder
entgegengesetzt (Druck- und Zugsicherung) sein kann. Die sage-
zahnférmigen Rippen mit der scharfen Aufenkante sind jedoch
vorzugsweise in einer Richtung derart ausgerichtet, dafs das
Verbundrohr gegen Zug an dem Verbindungsteil gesichert ist Ge-
gen Druck kann es durch eine radiale Anschlagfléche gesichert
sein. Dichtungsringe kénnen sich zwischen gerippten Bereichen

oder auch am Flanschende des Verbindungsteils befinden.

Zusatzlich zu einer Verrippung des Umfangsbereichs kann eine

stufenfdrmige Ausbildung des Umfangsbereichs vorgesehen sein.
Durch die Stufen wird zum einen eine axiale Sicherung und zum
anderen eine grdRere Dichtheit erzielt. Sie bewirkt beim Ver-
pressen einen intensiveren Formeingriff des Verbundrohres mit

dem Verbindungsteil.
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Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise anhand eines Aus-
fihrungsbeispiels in Verbindung mit der schematischen Zeichnung

beschrieben. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine teilgeschnittene Seitenansicht einer Prefiverbin
dung mit einem Verbindungsteil, einem Verbundrohr und
einer Prefdzange, und

Fig. 2 eine vergrdflerte Ansicht des flOr die Verpressung des
Verbundrohres bestimmten Umfangsbereich des Verbin-

dungsteils aus Fig. 1.

Fig. 1 zeigt eine PreRverbindung 10 mit einem rohrfdrmigen Ver-
bindungsteil 12, das an zumindest einem freien Ende einen Um-
fangsbereich 14 aufweist, der zum Verpressen eines Verbundroh-
res 16 bestimmt ist. Das Verbundrohr 16 besteht in der Regel
aus einer Innenlage 18 vernetztem Polyethylen, einer Zwischen-
lage 20 aus Aluminium und einer AuRenlage 22 aus Polyethylen.
Dieses Verbundrohr 16 wird auf das freie Ende des Verbindungs-
teils 12 aufgeschoben, bis es mit seiner Stirnseite an einem
umlaufenden Vorsprung 24 des Verbindungsteils anstofit. Der zur
Verpressung mit dem Verbundrohr vorgesehene Umfangsbereich 14
des Verbindungsteils 12 enth&dlt zwei durchmesserkleinere ge-
rippte Bereiche 26, 28, die durch einen erhabenen Bereich 30
voneinander getrennt sind. Der Umfangsbereich 14 wird spater
noch detaillierter in Verbindung mit Fig. 2 beschrieben. In dem
erhabenen, etwas durchmesserstdrkeren Bereich 30 ist eine Nut
32 zur Aufnahme einer O-Ring-Dichtung 34 vorgesehen. Das Ver-
bundrohr wird durch eine Zange 36 auf das Verbindungsteil 12
aufgepreRft. Das Verbundrohr 12 hat die Eigenschaft, dafl es nach
dem Aufpressen irreversibel verformt bleibt. Daher hat die
PreRzange ebenfalls profilierte Bereiche, die den profilierten
Bereichen im zur Verpressung mit dem Verbundrohr 16 vorgesehe-
nen Umfangsbereich 14 des Verbindungsteils 12 entsprechen. Zu-
siatzlich hat die Prefizange 36 eine Nut 38, die formschlissig
mit dem Vorsprung 24 des Verbindungsteils zusammenwirkt, so daf?
ein genauer axialer Sitz der PrefRzange 36 am AufRenumfang 14 des
Verbindungsteils 12 erzielt wird. Beim Verpressen schneiden
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sich die in Umfangsrichtung verlaufenden Rippen in den Berei-
chen 26, 28 in die Innenschicht 18 des Verbundrohres 16 ein und
bewirken so eine Dichtigkeit als auch eine axiale Sicherung.
Eine zusitzliche Dichtigkeit und axiale Sicherung werden durch
den unterschiedlichen Durchmesser der gerippten Bereiche 26 und
28 einerseits und des erhabenen Bereiches 30 andererseits rea-
lisiert. Das Verbindungsteil 12 bestehend aus Polyvinyliden-
fluorid, ist sehr oberfldchengenau, temperatur- und druckwech-
selbestindig und hat eine lange Lebensdauer, wodurch eine lang-
zeitstabile Prefverbindung des Verbindungsteils 12 mit dem Ver-
bundrohr 16 erzielt wird. Die irreversible Verformung des Ver-
bundrohres 14 wird in erster Linie durch die Zwischenlage aus

Aluminium bewirkt.

Fig. 2 zeigt eine Detailansicht des Umfangsbereichs 14 mit den
beiden gerippten axialen Abschnitten 26,28 und dem dazwischen
angeordneten erhabenen Bereich 30.

Der erhabene Bereich 30 enthdlt die Nut 32 flir den Dichtungs-
ring 34 und beidseitig der Nut 32 jeweils einen erhdhten glat-
ten Ringbereich 40, an den sich aufenseitig jeweils ein axialer
Bereich 42 anschlieft, der Uber den Umfang eine Vielzahl von
ersten und zweiten S&gezahnrippen 44 und 46 aufweist. Die er-
sten Sagezahnrippen 44 sind in eine erste Richtung orientiert,
und die zweiten Rippen 46 sind entgegengesetzt zu den ersten
Rippen 44 orientiert. Diese radial angeordneten Rippen, die
sich nur iliber einen geringen Umfangswinkel erstrecken, dienen
als Drehsicherung flir das Verbundrohr, wobei die entgegenge-
setzte Orientierung der beiden Rippen 44 und 46 eine Drehsiche-

rung in beide Drehrichtungen bewirkt.
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Patentanspriiche

1. Verbindungsteil zur Herstellung einer Pressverbindung mit
wenigstens einem Rohr, insbesondere Verbundrohr (16), das durch
eine irreversible Verformung oder eine Pressmanschette radial
gegen das Verbingungsteil (12) festgepresst wird, mit einem
rohrfdérmigen Grundkorper (12), an dessen Auflenumfang wenigstens
ein Umfangsbereich (14) vorgesehen ist, gegen den das Rohr (16)
radial festgepresst wird, und in dem zumindest eine umlaufende
Nut (32) vorgesehen ist, in der ein radial nach auflen vorste-
hender und axial gesicherter O-Ring (34) aus einem elastischen
Material aufgenommen ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkodrper (12) aus Polyvinylidenfluorid (PVDF) besteht und in
Teilen (26,28) des Umfangsbereichs (14) umlaufende Rippen vor-

gesehen sind, die eine scharfe Oberkante aufweisen.

2. Verbindungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Rippen s&agezahnformig ausgebildet sind.

3. Verbindungsteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der O-Ring (34) in dem zur Verpressung mit dem Ver-
bundrohr (16) vorgesehenen Umfangsbereich (14) zwischen zwei

gerippten Bereichen (26,28) angeordnet ist.

4. Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nut (32) in einem durchmessergrdferen
Abschnitt (30) des zur Verpressung mit dem Verbundrohr (16)

vorgeshenen Umfangsbereichs (14) angeordnet ist.

5. Verbindungsteil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass in dem durchmessergrotferen Teil (30) des zur Verpressung
mit dem Verbundrohr (16) vorgesehenen Umfangbereichs (14) axia-
le Rippen (44,46) zur Drehsicherung des Verbundrohres (16) auf

dem Verbingungsteils (12) vorgesehen sind.
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6. Verbindungsteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rippen (44,46) sdgezahnférmig ausgebildet und beidsei-

tig der Nut (32) entgegengesetzt ausgerichtet sind.

7. Verbindungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass es einen umlaufenden Vorsprung (24)

aufweist, der einen axialen Anschlag fiir das Verbundrohr (16)
bildet.

8. Pressverbindung, umfassend ein Verbindungsteil (12) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche und wenigstens ein daraufge-
schobenens Verbundrohr (16), enthaltend

- eine Innenlage (18) vernetztes Polyethylen,

- eine Zwischenlage (20) Aluminium und

- eine AuBenlage (22) Polyethylen.
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