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[54) Vélcova stopka frézovaciho néastroje
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Pfedmét vyndlezu se tykd valcové stopky
frézovaciho néstroje. Jak je zndmo, feznd
gast frézovacich néstroji byva opatfovédna
Feznymi zuby probihajicimi ve Sroubovici,
p¥ipadné u fréz Ghlovych a na rybinovité a
podobné drazky zuby Sikmo sklon&nymi k
ose néstroje, coZ méa za néasledek, Ze pii od-
béru hrub$ich tFisek vznikd tak velkd oso-
vd sloZka Fezného odporu, Ze vysouva fré-
zovaci néastroj z upinale, k CemuZ podstat-
ng prispivaji také rézy a chvéni vznikajici
pfi postupném odbéru tfisky jednotlivymi
zuby frézy. U fréz pracujicich nejen obvo-
dem, ale souCasnd i Celem je to pfFirozen&
nep¥ipustné, i kdyZ k tomuto zjevu dochézi
pii enormnim vyti%eni tohoto néstroje. Sou-
Casné ekonomické podminky p¥irozené nuti
kaZdého uZivatele t&chto obrébé&cich néstro-
ji vyuZivat do krajnosti Feznych vlastnosti
materidléi pouZitych k jejich vyrob& a proto
je nutné, zejména u fréz vétSich rozmérd,
zasadné pouZivat kuZelovych stopek. Jsou
viak zndmy piipady, kdy z téchto diivodl
se musi opatFovat upinaci kuZelovou stop-
kou i frézy nad 10 mm priiméru.

Vyroba kuZelovych stopek a pfisluSnych
unadelt s kuZelovou dutinou je pfirozeng
ndkladnéjsi neZ u stopek valcovych a proto
dosavadni nedostatky v konstrukci téchto
vélcovych upinacich stopek vedly k nutnos-
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ti pouzivat prevaZné stopek kuZelovych, tim
k vysokym nédkladiim, které citelng zat&Zo-
valy hospoddrnost vyroby takovych ndstro-
ji. Pokusy, které byly podniknuty k odstra-
néni t8chto nedostatkli, vedly k nékolika
konstrukénim tpravdm vélcové stopky. Jed-
na z nich je reprezentovina feSenim stopky
s jednou nebo dvéma ploSkami, jejichZ ro-
viny jsou rovnob&Zné s osou frézy. Tyto
plodky slouZi jednak k upinéni, jednak k
osovému zaji§téni frézy, nebot bolni okraje
drdaZek omezujicich tyto ploSky jsou ve sty-
ku s kuZelovym osazenim konce upinacich
$roubfi. Nevyhodou tohoto FeSeni je jednak
pracnost vyrobeni samotnych upinacich plo-
Sek, jednak nutnost pouZivani individual-
nich upinadfd, kazdého pro jeden primér
stopky, pfiemZ jak stopka sama, tak i ot-
vor upinafe pro jeji unédSeni musi vykazo-
vat minimélni rozmé&rovy rozptyl, aby fréza
v upinafi nehézela, jelikoZ je upinacimi
Srouby jednostranng dotladovdna k jedné
strand st¥ediciho otvoru tohoto unéSeciho
prostfedku. Disledkem takové tpravy vél-
cové stopky frézy je tedy zvySeni ndkladil
na jeji vyrobu i na jejl pouZivani v dlsledku
nutnosti individudlnich upinadcd.

Jind tprava vélcové stopky spocivd v je-
jim opat¥eni ploSkou Sikmo sklonénou k ose
néstroje a ubihajici do ztracena smérem k
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vnéjSimu konci stopky. I zde je stejny pro-
blém s vyrobou této tikosové plodky, nebot
predstavuje operaci vyZadujici zménu pra-
covnich prostfedkii a tudi¥ zménu, kterd
bfedstavuje daldi spotFebu neproduktivniho
i produktivniho d&asu. N&kdy se valcoveé
stopky opatifuji i bajonetovou draZkou, ji%
se néstroj uvadi otofnym pohybem do zabs-
ru s pii¢nym Kkolikem, ktery predstavuje
prostfedek jeho osového zajisténi, Tato -
prava vélcové stopky je je$t& pracnéjdi ne¥
v predchozim piipad&. N&kdy jsou pouZivé-
ny i kombinace uvedenych tiprav.

Dalsi provedeni je charakteristické tim,
Ze na konci stopky je vypracovén vndijsi za-
vit, na Ktery se naSroubovava specidlni ma-
tice, kterd se vsouvd do upinade a je v pod-
staté prvkem, ktery ma zabraiiovat axidini
vysouvani néastroje v disledku ptisobeni o-
sové sloZky rezné sily. Uprava valcové stop-
ky méd také své nedostatky, z nichZ je tieba
uvadét predevsim tu, Ze o délku zdvitu musi
byt upinaci stopka del3i, tudiZ Ze zvySuje
spotfebu néstrojové oceli. Jinfm nedostat-
kem je samotnd zranitelnost zdvitu a nut-
nost jeho vybruSovani, protoZe jde prevaZ-
ng o stopku kalenou. Vedle toho je jestd
nutné pro plnéni spolehlivé funkce speciél-
ni matice jeji vlastni pojisténi proti otaceni.

Udelem vynédlezu je tudiZ poskytnout ta-
kové fedeni frézy s vdlcovou stopkou, jejiz
Uprava zabraiiujici osovému vysouvani fré-
zy pod uCinkem rézll, chvéni a otfestl, ja-
koZ i osové sloZky fezné sily, by byla jed-
nodusdi, spolehlivd a p¥itom ekonomicky
vihodnéjsi neZ dosud zndmd provedeni.

Podstata vynalezu spolivd v tom, ¥e val-
cova stopka frézovaciho ndstroje je opatie-
na nepritcchozim vnitfnim souosym zévitem,
licovanym s viili presahujici velikost jeho
délkového i primérového smrit&ni vyvola-
ného strukturdlnimi pfem&nami materidlu
stopky pFi tepelném zpracovani tohoto na-
stroje, pfi¢emZ maximalni nesouosost toho-
to zavitu a upinactho povrchu stopky je pod
hodnotou 0,05 mm.

Vyhodou tohoto FeSeni valcové stopky
frézovaciho néstroje je podle vynéalezu
predné& to, Ze nevyZaduje ani v&tsi spotte-
bu materidlu k jeho vyrob#, ani nezmendu-
je ulinnou plochu stopky pro jeji upnuti a
ani nevyZaduje zvla¥tni ochranu ¢&i pojisténi
zévitu, Vedle toho umoZiiuje provadst val-
cové stopky u fréz se zubovou Sroubovici se
stoupanim 45° bezpetn& aZ po prmér 50

4
milimetrd, pripadn& i vice. Toto podstatné

roziifeni primé&ri u véalcovych stopek fréz
znamena ve vyrob& téchto ndstroji vyznam-
né sniZeni jejich pracnosti a spotfeby ma-
teridlu a tudiZ zv¢Seni hospodarnosti jejich
produkce.

Vnitfni zavit ve stopce, jimZ se fréza na-
Sroubovdvd na zdvitovy, proti otddeni stabi-
lizovany roub upinade, umoZiiuje nejen po-
jisténi frézy proti axidlnimu vysouvani jeji
valcové upinaci stopky z upinade i p¥i pl-
ném vyuZiti fezného vykonu tohoto néstro-
je doprovédzenému chvénim a razy, ale do-
voluje i jeji osové sefizeni, méa-li soutasné
pracovat i Celem. To je zvld§t vyznamné
Pro moznost uplatnéni v systému predsefi-
zovanych nastroji. ’ o

Na vykrese je zndzorn&na jako piiklad
stopkova fréza s véalcovou Feznou &asti a se
zavitem uvniti stopky, tak jak to predpo-
klada predmét vyndlezu.

Vlastni frézovaci €ast 1 frézy je opatie-
na reznymi zuby a to jak na obvodé, tak i
na Cele 2. Obvodové zuby 3 jsou provadény
témer vylutné ve Sroubovici, kterd je prici-
nou vzniku osovych sloZek Feznych sil, kte-
ré zplisobuji vytahovani jeji valcové stop-
ky 4 z upinacich Gstroji, v nichZ je zpravid-
la vétSinou drZena tFenim, anebo dosud
zndmymi tdpravami zabraNujicimi jejil oso-
vy posuv v upinaci. Fréza je v popisovaném
prikladu provedeni podle vynélezu opatfe-
na stopkou 4, ve které je ze strany &elni
plochy § vypracovén neprfichozi zdvit 6 s
takovou velikosti viile, kterd neni zcela eli-
minovana staZenim jeho priméru i délko-
vého rozméru vyvolanou strukturdlnimi
premé&nami materidlu stopky pi#i tepelném
zpracovani samotné stopky 4 p¥ipadng pfi
tepelném zpracovani Fezné &asti 1 “frézy.
Pfitom tento zavit je proveden dale tak, aby
jeho nesouosost s vnéj§im, tj. upinacim po-
vrchem stopky 4 byla pod hodnotou 0,05
milimetru.

Zavitem 6 se stopka 4 nasroubuje na zavi-
tovy drik v upinaéi, pF¥ed sevfenim upina-
¢em se potdhne smérem dold, aby se vyme-
zila vile v z4vitu ve smyslu u&inku axial-
nich sloZek rezné sily frézy, nateZ se v u-
pinaci upne. Za tohoto stavu je fréza, res-
pektive jeji vdlcovéd stopka 4 v upina&i do-
konale fixovdna a to i p¥i plném vyuZiti
Feznych vlastnosti jejiho materidlu a sklo-
nu Sroubovice v Ghlu aZ 45°,
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PREDMET VYNALEZU

Valcova stopka frézovaciho néstroje vy- rdlni pFem&nou materidlu stopky (4) Dpii
znatend tim, Ze je opatfena souosym neprit- tepelném zpracovani tohoto néstroje, pii-
chozim vnit¥nim zavitem (6] lcovanym s fem? maximalni nesouosost tohoto zavitu
vali piesahujici velikost jeho délkoveho i (6) a upinaciho povrchu stopky (4) je pod
primérového smr3téni vyvolaného struktu- hodnotou 0,05 mm.
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