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+ . (67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung gratfreier Werkstiicke, bei dem ein
-+ Werkstiick einem kurzen Hitzeschock ausgesetzt wird und dabei Grate, scharfe Ecken und Kanten °
-~ abgebrannt werden. Das Verfahren wird vorwiegend im AnschluR an zerspanungstechnische
- Bearbeitungsverfahren im Maschinenbau angewendet. Ziel der Erfindung ist es, ein technisch
- und 8konomisch giinstiges Verfahren zur Herstellung gratfreier Werkstiicke zu entwickeln. GemaR
- .der Erfindung arbeitet das Verfahren unter Verwendung von Stadt- bzw. Erdgas mit einem
- Inertanteil bis zu 35% und einem Mindestenergiegehalt von 15KJ/dm?. Dabei ist das Stadit- baw.
-~ Erdgas mit herkémmlichen Mitteln auf ein Druckniveau von 0,8-1,6MPazuregeln. ' .
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Titel der Erfindung

”Verfahrenﬁzux Herstellung gratfreiér»'erkstﬁcke |

endungs ebiet der Exrfind .
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zux

Herstellung gretireier Werkstficke, bei dem ein

Werkstlick einem kurzen Hitzeschock ausgesetzt

Wird und dabel Grate, scharfe Ecken und Kanten

abgebrannt werdeny

Das Vertahren wird vorwiegend im AnschluB an zer=
spanungstechnische Bearbeitungsverrahren an Werke
stiicken aus allen im Maschinen~ und Eahrzeugbaa
iblichen Werkstoffen wie z.B Stabl, GuS sowie
Legierungen, Buntmetelle und Kunststoffen anges
wendets

2006T.1982+041998
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'Gharakteristik der bekagghmgwte_hgiscggp ngggg_g

Ein Verfahren zur Herstellung gratfreier Werkstticke
auf thermisch-chemischer Grundlage ist grundsitze
lich mit der US=PS 3.475.229 bekanntgewordeny -
Dieses Verfahren dient der Entfernung ﬁberflﬁani- .
ger Vorspriinge diinnen Querechnitts, wie scharfe Kane
ten und Grate von Werkstiicken und Fertigungsgegeon-
sténden eines wegentlich dickeren Querschnittey

Das zu behandelnde Werkstfick wird zunichst in eine

-druckdicht ebgeschlossene Kammer gelagert. In die=

se Kammer wird ein komprimiertes Gesgemisch eingelei=
Yet und elektrisch gestindet, Debei entsteht ein
Hitzeschock, dessen Temperatur ausreicht, die tiber=
fliissigen Vorepriinge ohne Beeintrschtigung des
Werkstiickes zu entfernenq B

Die kurzfristig herrschenden Temperetur~ und
Druckwerte werden von der Art des Materiale des
Werkatlickes bestimmty

Als Gasgemisch kommen gegdf der vorgenannten US-PB
Wasserstoff, Naturgas und niedere Alkane, Alkene

und Alkine mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in Vexrs

bindung mit einem Oxydationsmittel wie ZsBsl reiw
ner bzws mit Luft verdiinnter Sauerstoff, Lutt,
Halogene uswe zur Anwenduongs

Elne enisprechende Anlage zur Durchfihrung dieses
Verfahrens besteht im Groben aus einem Gasdosier«
system, bestehend aus swei Dosierzylindexrn zur i
Abmessung der erforderlichen Volumenmenge der beie
den Gase, dem Mischblock und einer stabilen und
verschliefSbaren Druckkammexs

In der praktischen Anwendung dieses Verrahrans
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werden als oxydierbares Gas Wesserstoff, Methan -
oder Erdgas und als Oxydationsmittel Sauerstoff
bevorzugt.

- Alle diese oxydierbaren Gase bzw. Gasgemische

haben gemeinsam, daB sie zwar unterschiedliche
aber jederzeil konstante brenntechnische Eigene
scheften besitzen,

Daraus ergeben sich jedoch bei dex Beachaffung
und Bereitstellung einige Yrobleme, ,
Wasserstoff, Methan und Erdgas sind in der Ane
schaffung relstiv teuer. AuBerdem kdnnen Wag-
serstoff und Methan nur in abgeftilltem Zustand
bereitgestellt werden, was einen erheblichen
Aufwand fiir den Transport und die Lagerung ere
fordexlich machis ‘ _
Die Verwendung von Exrdgas scheitert fiberall dort;
wo keln AnschluB an eine Ferngasleitung vorhanden
ists Ferner wurde die Anwéndung von Erdges mit
Inertanteilen @20 % ausgeschlossens

In der WP 148 024 ist ein entsprechendes Verfahw
Ten beschrieben, das Gase bzw. Gasgemische mit
nichtkonstanten brenntechnischen Bigenschaften
verwendets Dabei sind diese Gase bzwi Gasgemie
sche, insbesondere Stadtgas, in veréinderlicher
Welse mit Luft oder einem Gas hdherer Heize
leistung zu mischen und auf die erforderlichen
breantechnischen Werte zu regelns; Dazu ist eine
Anlage zu verwenden, die in dex Haiptoache ei=
pen Mische und Regelbereich zur dufhereitung des
oxydiexbaren Gasgemisches zu einem Gasgemisch

‘mit konstanten brenntechnischen Bigenschaften;
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einen Verdichter sowie einen Gasdruckvorratsbee
hilter aufweist.,

Dieses Verfahren ist anwendbar und sichert den
angegeben positiven Effekt. ’ : |

~ Als Nachteil hat sich aber der relativ hohe

technische und Skonomische Aufwand der Anlage
herausgestellt.

Ziel der Erfindung
Es 1st das Ziel der Erfindung, ein techniseh

und Skonomisch glinstiges Verfahren zur Herstele-
lung gratfreier Werkstileke zu entwickeln,

Daxlegung des Wesens dex Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur
Herstellung gratfreier Werkstiicke unter Verwen=-
dung herkdmmlicher Anlagen und eines neuen Gases
bzw. Gasgemisches zu entwickeln..

ErfindungegemiB wird diese Aufgabe dadurch geldset,
daf Stadtgas bzw. Erdgas verwendet wird. Geeignet
ist Stadtgaﬂ bzw. Erdgas mit einem Inertanteil

bis zu 35 % und einem Mindestenergiegehalt von

15 KJ/dm Dabei ist das Stadtgas bzw. Erdges

mit einem Diuck zwischen 0,8~1,6 MPa bereltzustel-
len. Das erforderliche Druckniveau wird in bekanne
ter Weise entweder durch Druckminder-, Sicherheits-
und Riickschlagventil oder durch Verdichter, Vore
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abscheider, Sicherheits- und Riickschlagventil
und Druckkessel mit Zweipunktregelung realisierts
Da Stadt~ bzws Erdgas billig und {iberall vorhane
den ist, kann das Verfahren nunmehr auBerordente
lich kostenglinstig angewendet werdens

Ausfiihrungsbeispiel

Die herkdmmlichen Anlsgen zux Durchfithrung des
Entgrateverfehrens bestehen in der Hauptsache

aus zwel Gasdosierzylindern, einem Mischblock und
einer stabilen und verschliefbaren Druckkammexrs
Das Verfehren zur Herstellung gratfreler Werke
stiicke arbeitet auf der Grundiage eines unter
WirmeeinfluB stehenden chemischen Prozesses; Daw=
zu wird Stadt- bzw. Erdges auf einen Vorlaufe"

‘druck im Bereich von 0,8-1,6 MPa geregelt Ent=

sprechend den Druckverhdltnissen in dex Gaslel~

- tung wird der Gasdruck in bekannter Weise mittels

elnem Druckminder-, einem Sicherheits- und einem '

‘Riickschlagventil heruntergeregelt bezws durch el

nen Verdichter, einem Vorebscheidexr; einem Si=
cherheitaventil, einem Riickschlagventil und einem
Druckkessel mit Zwelipunkiregelung komprimierts
Dag so vorbehandelte Stadt- bzw,, Erdgas einerseits
und reiner Saverstoff andererseits werden inm zwel
Dosierzylindern mengenméBig bemessen und eipem
Hischblock zugefiihrt. Hier werden beide Gase in
einenm bestimmten Verhdltnis gemischty der Drucke
kemmer zugeleitet und elektrisch geztindet.
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- Mittels dem Dosiersystem der Entgratanlage eind'
dem Werkstoff des zu entgratenden Werkstiickes
entsprechend unterschiedliche Mischungsverhslt-
nisse von Gasen bzw. Gasgemischen, wie ZeBo'

Ferngas und Sauerstoff sowie unterschiedliche
Driicke in der Entgratkammer zu realisieren.
Bekannt sind Mischungsverh&ltnisse von 1:1 bis
3:1 und Driicke von 0,5-5,0 MPa,



Patentanspruch

15 Verfahren zur Herstellung gratfreier Werk-
stlicke, wobel ein oxydierfdéhiges Gas bzws
Gasgemisch mit einem geeigneten Oxyda-

- tionsmittel, insbesondere Sauerstoff in
einem bestimmten Verhdltnis gemischt, kome
primiert und in einer stabilen und ver-
schlieBbaren Druckkammer geziindet wirdj
dedurch gekennzeichne i,
daB auf 0,8-1,6 MPa geregeltes Stadtgas bzwg
Erdgas mit einem Inertgasanteil bis zu 35 %

--und einem Mindesténergiegehalt von 15.KJ/dm3
verwendet wird und mit Sanerstoff in einém
Verhéltnis von 131 bis 3:1 gemischt wirds
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