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{64) Zariadenie na vyvodzovanie tlaku v pracovnej kvapaline prostrednictvom
stladeného vzduchu

1

Vyndlez sa tyka zariadenia na vyvodzovanie tlaku v pracovnej kvapaline prostrednictvom
stladendého vzduchu. Zariadenie pozostdva z pneumatického valca a hydraulického valca, kde tlak
v pneumatickom valci sa prendfa do hydraulického valeca, z ktorého st148and pracovad kvapalina

sa privéaza do pracovného hydraulického valca.

V sudasnosti zariadenia na vyvodzovanie tlaku v pracovnej kvapaline prostrednictvom stla-
teného vzduchu sa rie$ia tak, %e pneumaticky valec sa umiestni do zvislej polohy. Piestnica
pneumatického valca smeruje dole a tvori piest hydraulického valca. P148t hydraulického valca
je pripevneny o dolné veko pneumatického valca. Horné veko pneumatického valca je vyhotovené
v tanierovej forme a sld%i ako rezervnd nddoba, z ktorej sa dopliluje dnik pradovnej kvapaliny.

Spitny posuv piesta pneumatického valca sa vykondva stlalenym vzduchom.

Sidasné rieSenie zariadeni tohoto druhu md rad nevyhod. V poliato&nej fdze posuvu piesta
pneumatického valca je pomerne krdtke vedenie piestu hydraulického valca. Toto si konStruklne
vy%aduje, aby piest pneumatického valca mal pomerne mald plochu a velky zdvih. Tymto narasté
zotrvaini hmota pohyblivej &Zasti zariadenia a zvi&¥uje sa drdha jej pohybu. Preto v silasnos-
ti zariadenia tohoto druhu vykazujd mald -kadenciu a s tym sdvisi aj nizka produktivita préce
na strojoch, kde sd tieto zariadenia zabudované. Obzvl1d8t tento vyrazny nedostatok sa prejavu-

je u bodovych zvdracich strojov.

Stfasné riedSenie zariadeni tohoto druhu je materidlove ndro&né a md znalné geometrické
rozmery, ktoré nezodpovedaji sifasnému trendu vivoja ostatnych sdlasti strojov, v ktorych
sd zabudované. Tak isto zariadenie k svojej funkcii potrebuje rozmerovo velky, pomerne zloZi-

ty a drahy pdtcestny ventil.
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Hore uvedené nevyhody odstranuje zariadenie na vyvodzovanie tlaku v pracovnej kvapaline
prostrednictvom stladeného vzduchu podla vyndlezu, podstata ktorého pozostdva v tom, %e na
hornom veku plédZta pneumatického valca v mieste otvoru je vyhotovené hrdlo, ku ktorému je od-
nimateIne pripevnenyj hornou rozi#irenou &astou tff » spodnd &ast ktorého tvori piest hydraulic-
kého valca a k piestu pneumatického valca je pripevneny zdola uzavrety ndtrubok, ktory tvori
plast hydraulického valca. Cez t¥d je vyhotoveny hlavnyj otver pre napidjanie pracovného hydrau-~
lického valca stld&anou kvapalinou a pomocny otvor. Pomocny otvor vo vychodiskovej polohe spdja
vnitorny priestor hydraulického valca s rezervnou nddobou, z ktorej sa doplfiuje dnik pracov-
nej kvapaliny. Medzi hornou, roz3irenou &asfou tffia a piestom pneumatického valca je umiestne-

nd vratnd pruZina,

Riedenim podla vyndlezu sa dosahuje, %e dlika vzdjomného vedenia pldfta hydraulického
valca a tfita aj v podiatolnej fdze posuvu pneumatického valca sa rovnd zdvihu piesta pneu~
matického valca. Na zdklade zvidlienia dI¥ky vzdjomného vedenia pldsta hydraulického valca
a tffia sa mbfe zvd&dit plocha piesta pneumatického valca a zni¥it jeho zdvih., Tymto sa zniZt
zotrvaind hmota pneumatického piestu. K zniZeniu zotrvalnej hmoty pneumatického piestu do-
chddza aj v désledku toho, %e ndtrubok pre zvilfeny priemer mid podstatne men¥iu spotrebu
materidlu ako trii. Na zdklade zniZenia' zotrval&nej hmoty sa umoffiuje, za inak rovnakych podmie-
nok, zvysit kadenciu zariadenia o 30 a% 40 %, %o znaé&ne prispieva k zvySeniu vikonnosti stro-
jov, v ktorych sd tieto zariadenia zabudované.Riefenim podIa vyndlezu je umoZnené pouZit pru-
Zinu pre spitny pohyb piestu pneumatického valca. Tymto sa docieluje, Ze pre Cinnost zariade-
nia je potrebny namiesto pifcestného ventilu len trojcestny ventil, &im sa zniZujd vyrobné

néklady a zmen3ujd sa rozmery zariadenia.

Na priloZenom obrdzku je zndzorneny v rezu nirys zariadenia podla prikladu vyhotovenia

vynilezu,

Zariadenie na vyvodzovanie tlaku v pracovnej kvapaline prostrednictvom stlafeného vzdu~
chu pozostdva z plésta 1, piesta 2, dolného veka 3 a horného veka 4 pneumatického valca, kde
v mieste otvoru 5 v hornom veku 4 pneumatického valca je vyhotovené hrdlo 6, ku ktorému je
odnimatelne pripevneny hornou fozéirenou gastou 8 tfi 7. Spodnd &ast 9 tfda 7 tvori piest 10
hydraulického valca. Na trii 7 je nasunuty odzdola uzavrety ndtrubok 11, ktory je pripevneny
k piestu 2 pneumatického valca a tvori pld3t 12 hydraulického valca., Cez tfii 7 je vyhotoveny
hlavny otvor 13 pre napdjanie stladanou kvapalinou pracovného hydraulického valca a pomocny
otvor 14, ktory vo vychodzej polohe spija vnitorny priestor 15 hydraulického valca s rezervnou
nddobou 16, z ktorej sa dopliiuje dnik pracovnej kvapaliny. Medzi horhou roz3irenou &astou 8
ttfia 7 a piestom 2 pneumatického valca je umiestnend vratnd pruZina 17. Hlavny otvor 13 je vy~
vedeny do rezervnej nddoby 16 odvzdudifiovacim ventilom 18. Na spodnej Zasti ks tifa 7 je umie-
stnené dolné pracovné tesnenie 19 a horné poistné tesnenie 20. Bezprostredne nad dolnym pra~-
covnym tesnenim 19 je na tfni 7 vyhotovend celoobvodovd dré¥ka 21, ktord je spojend s pomocnym
otvorom 14, Do natrubku 11 je na jeho vnitornej ploche 22 vyhotovend pozdI%na drdzka 23, cez
ktord pomocny otvor 14 v trni 7 je spojeny s vndtornym priestorom 15 hydraulického valca, na-
chddzajdiceho sa vo vychodiskovej polohe. K dolnému veku 3 je pripevnend vystuha 24, do ktorej

je vyhotoveny privodny otvor 25 stlaleného vzduchu a odvodny otvor 26 pre vyfukovany vzduch.

Cinnost zariadenia je nasledovnd. Pri vpusteni stlafeného vzduchu cez privodny otvor 25
sa podla poZadovaného mnoZstva stléianej pracovnej kvapaliny posunie piest 2 smerom hore. Pri
posune piestu 2 smerom hore stliland pracovnd kvapalina cez hlavny otvor 13 v ttni 7 pridi do
pracovného hydraulického valca a zdroveil sa stld&a vratnd pruZina 17. Po zastavenl privodu
stlateného vzduchu sa otvori odvodny otvor 26. Sila stlafenej vratnej prufiny 17 vrédti piest
2 do pbvodnej vychodiskovej polohy. Pri tomto cez odvodny otvor 26 sa vyfikne vzduch von a zno-
vu sa naplni nasatim vnitorny priestor 15 hydraulického valca pracovnou kvapallnou. Pripadny
ibytok pracovnej kvapaliny sa doplni z rezervnej nddoby 16 cez pomocny otvor 14 v ttni 7 a
pozdl¥nu drdZku 23 na vnitornej ploche 22 nétrubku 11. Po vyfiknuti vzduchu von sa uzavrie
odvodny otvor 26 a cely cyklus sa opakuje. ’
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyvodzovanie tlaku v pracovnej kvapaline prostrednictvom stlaeného vzdu-
.chu, pozostdvajdice z pneumatického valca a hydraulického valca, u ktorych tlak z pneumatické-
ho valca sa prendSa do hydraulického valca, z ktorého stliddand pracovnd kvapalina sa privddza
do pracovného hydraulického valca, vyznalujice sa tym, Ze na hornom veku /4/ pldsta /1/ pneu-
matického valca v mieste otvoru /5/ je vyhotovené hrdlo /6/, ku ktorému je odnimatelne pri-
pevneny hornou rozSiremou &astou /8/ tri /7/, spodnd &ast /9/, ktorého tvori piest /10/ hy-
draulického valca a k piestu /2/ pneumatického valca je pripevneny zdola uzavrety ndtrubok
/11/, ktory tvori pldst /12/ hydraulického valca a cez tfd /7/ je vyhotoveny hlavny otvor
{13/ a pomocny otvor /14/, pre spdjanie vnitorneho priestoru /15/ hydraulického valca s re=-
zervnou nddobou /16/, prifom medzi hornou, rozZirenou &astou /8/ triia /7/ a piestom /2/

pneumatického valca je umiestnend vratnd pruZina /17/.

1 list vykresov

Severogeafin. n. p.. xévod 7. Most
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