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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Absaugen von Emissionen auf der Ofendecke
von Koksofenanlagen gemaR dem ersten Teil des An-
spruches 1.

Die VerschluB&ffnungen von Kokséfen, insbe-
sondere die Ofentiiren und die Fillcher, neigen trotz
sorgféltiger Konstruktionen noch immer zu Leckagen.
Vor allem in der ersten Zeit nach dem Fillen der Koks-
6fen kann es aufgrund des hohen Rohgasaufkom-
mens und des damit verbundenen héheren Druckes
in der Ofenkammer zu Emissionen an den Verschliis-
sen kommen. Da weitere konstruktive Verbesserun-
gen an den Verschliissen selbst vom Aufwand her
nicht mehr gerechtfertigt erscheinen, behilft man sich
bei den Fiilléchern z. B. dadurch, daf man durch Ver-
gieRen der Deckelfugen versucht, die Restleckagen
zu beseitigen. Eine andere Mdglichkeit zur Beseiti-
gung der Restemissionen besteht in der Absaugung
direkt am Ort der Entstehung. Eine derartige Einrich-
tung zum Abfiihren und Reinigen von Gasschwaden,
die an Ofenkammertiiren austreten, ist aus der DE-
PS 23 26 825 bekannt. Dabei werden die Emissionen
tiber fest installierte Hauben in eine entlang der Koks-
ofenbatterie verlaufende Absaugeleitung mit an-
schlieBender Reinigungsvorrichtung abgefiihrt.

Zur Absaugung der Fiillgase wahrend des Fiil-
lens der Koksdfen sind verschiedene am Fiillwagen
angeordnete Absaugeeinrichtungen bekannt. Nach
der DE-PS 26 00 016 werden die auf der Koksofen-
decke wahrend des Fiillvorganges anfallenden Fiill-
gase liber am Fullwagen angeordnete Absaugeein-
richtungen auf Hohe der jeweils zu befiillenden Ofen-
kammer an eine Absaugeleitung angeschlossen,
tiber die auch die lber den Tiren aufgefangenen
Emissionen zu einer Reinigungseinrichtung geleitet
werden. Nach dem Fiillvorgang wahrend der norma-
len Betriebszeit auf der Ofendecke austretende Emis-
sionsgase werden dabei nicht erfaft.

Aus der DE-OS 23 04 531 ist die Anordnung einer
die gesamte Ofendecke tberspannenden Halle be-
kannt. Innerhalb dieser Halle werden einerseits die
bei der Beschickung der Ofen entstehenden Filllgase
nach einer Verbrennung und andererseits die an den
Steigrohren entstehenden Emissionen iber jeweils
eigene Gassammelleitungen abgezogen. Dariiber
hinaus besitzt die Halle selbst eine obere Abzugslei-
tung zur Beliftung und Entstaubung. Auch hier gelan-
gen die wihrend des normalen Betriebes aus der
Ofendecke austretenden Emissionen zunéchst in die
Halle, den Arbeitsraum der Bedienungsleute.

In der DE-B 12 36 468 ist ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Absaugung der Fiillgase aus Verko-
kungsdéfen beschrieben, wobei an jedes Fiilloch der
Koksofenkammer seitlich mindestens ein fiir jede
Ofenkammer eigener und mit dem Ofeninnern nur
tiber die Fillécher mit abgehobenen Fiillochdeckeln
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in Verbindung stehender Absaugekanal angeschlos-
sen ist und die Absaugekanéle und der Sammelkanal
beim Aufliegen der Fiillochdeckel verschlossen sind.
Hierbei ist jeweils nur ein kleiner Absaugekanal bei-
derseits der Fillécher in der Ofendecke verlegt. Eine
vollstdndige Absaugung sa@mtlicher, im Bereich der
Ofendecke austretender Emissionsgase ist hierbei
nicht méglich.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der gattungsgeméafRen Art vorzuschlagen, bei dem
ein Austreten méglichst aller im Bereich der Ofendec-
ke entstehender Emissionsgase verhindert wird.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird erfindungsge-
maR vorgeschlagen, daR die gesamte Ofendecke ein-
schlieBlich des Bereiches der Schauldcher mit einem
Kanalsystem abgedeckt ist, das in oder direkt auf der
Ofendecke angeordnet ist und vorzugsweise aus ein-
seitig offenen, kassettenformigen Abdeckelementen
besteht.

Das Erfassungs- und Absaugesystem kann ins-
besondere in die Ofenkonstruktion integriert und ein-
gebunden werden, so da} Ofendecke und Absauge-
system eine konstruktive Einheit bilden. Dazu soll das
aus Einzelkanalen bestehende Absaugesystem ge-
gebenenfalls mit den librigen Ofendeckenbereichen
eine ebene Oberflache bilden, damit der normale Ko-
kereibetrieb nicht behindert oder gefahrdet ist. Als
glinstig hat es sich dabei erwiesen, in die Kanile des
Absaugesystemes einstellbare Mengen an Falsch-
bzw. Kihlluft einzuziehen, um im Hinblick auf eine
Verbesserung der Arbeitsbedingungen die Tempera-
tur der begehbaren Oberflache mdoglichst gering zu
halten.

Vorzugsweise besteht die Vorrichtung aus ein-
zelnen, liber jedem Fiilloch angeordneten Absauge-
hauben und aus den Fiillochreihen zugeordneten fla-
chen Absaugekanélen mit Anschluf® an ein abfiihren-
des Robhrleitungssystem. Die Kandle und/oder Ab-
saugehauben kénnen in oder direkt auf der Ofendec-
ke angeordnet sein. Sie bestehen zweckmaRigerwei-
se aus einzelnen kassettenférmigen Abdeckelemen-
ten mit z . B. einseitig offenem Profil. Die weitgehen-
de Anordnung der flachen Kanéle in der Ofendecke
hat den Vorteil, da® auch diffuse Leckagen aus dem
Ofendeckenmauerwerk zwischen den Fillléchern
und gegebenenfals auch im Bereich der Schaulécher
erfallt werden kénnen. Die auf der Ofendecke ange-
ordneten bzw. in die Ofendecke integrierten Kanile
sind oberhalb der Fiillécher bzw. der Schaulécher mit
Deckeln, Klappen oder &hnlichen Einrichtungen ver-
sehen. Zum Befiillen der Ofen kénnen diese Einrich-
tungen stiickweise maschinell oder von Hand heraus-
genommen werden. Wahrend die Abdeckungen cber-
halb der Fiillécher und Schauloch&ffnungen in jedem
Fall entfernbar sein miissen, kénnen die tbrigen Ab-
deckelemente auch fest installiert sein. Die Abdeck-
elemente der Hauben und Kanéle kénnen sowohl aus
metallischen als auch aus keramischen Formprofilen
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bestehen, die mit Hilfe von zusétzlichen Weichdich-
tungen gegeneinander und gegeniiber der Ofendec-
ke mdglichst gasdicht abgedichtet werden. Das erfin-
dungsgeméle Absaugesystem auf der Ofendecke
kann auch mitder Absaugung oberhalb der Koksofen-
tiren in Verbindung stehen. Es kénnen auch gegebe-
nenfalls unter Zuhilfenahme eines Umwalzgeblases
die Emissionen iiber direkte Verbindungsleitungen zu
den Lufteinfallkésten an den Regeneratoren der Ofen
gefiihrt werden. Damit werden bereits vorgewdrmte
Luft und die eventuell schadstoffbeladenen Emissi-
onsgase zur Verbrennung in das Beheizungssystem
der Ofen geleitet und auf einfache Weise entsorgt.

Die Erfindung wird anhand der beigefiigten Figu-
ren 1 bis 3 beispielsweise naher erléutert.

Figur 1 ist eine perspektivische Darstellung eines

Teiles des Ofendeckenbereiches.

Figur 2 ist ein Schnitt in Ofenlangsrichtung eines

Teiles der Ofendecke nach Linie A-A von Figur 1.

Figur 3 ist ein Schnitt in Batterieldngsrichtung

nach Linie B-B von Figur 1.

Zu den Ofenkammern (1) gehdren jeweils mehre-
re Fillécher (2), die mit Fiillochdeckeln (3) in Gblicher
Weise abgedeckt sind. Zur Uberwachung und Ein-
stellung der Temperatur der Heizwand zwischen den
Ofenkammern sind in der Ofendecke die zu jedem
einzelnen Heizzug gehérenden Schauldcher (6) mit
dem oberen Schaulochdeckel (7) angeordnet. Uber
der Reihe der Fiilldcher (2) eines Ofens sind erfin-
dungsgemal mit relativ geringem Abstand zu den
Fillochdeckeln (3) die Abdeckelemente (8) und (8a)
angeordnet, so dal sich dazwischen flache Absauge-
kanéle mit einer Héhe von 20 bis 200 mm (4) bilden. Die
Abdeckelemente (8) kdnnen insgesamt als U-férmige,
nach unten offene Profile lose auf das Mauerwerk auf-
gelegt sein und abgesehen von den direkt tiber den Fiil-
lochdeckeln (3) bzw. den Schaulochdekkeln (7) ange-
ordneten Abdeckelementen (8a) und (9a) auch festin-
stalliert bzw. in das Mauerwerk integriert sein.

Bei dem in den Figuren dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel werden die Emissionsgase jeweils in
Ofenldngsrichtung in den Absaugekanalen (4) und (5)
zu den Ofenkdpfen und von dort Giber nicht dargestell-
te, in Ofenldngsrichtung angeordnete Rohrleitungen
zu den Entstaubungsanlagen oder direkt zu den Luft-
einfallkasten der Ofen geleitet.

In den Figuren sind weiterhin die mit den Anker-
sténdern (11) verbundenen Queranker (12) und die in
Batterieldngsrichtung verlaufenden Langsanker (13)
dargestellt, die auf dem Mauerwerk (17) aufliegen
(vgl. Figur 2) bzw. mit der Oberkante der Kassetten-
decke biindig abschlieRen (vgl. Figuren 1 und 3). Es
ist weiterhin die Zuordnung des Absaugesystems zu
den auf der Ofendecke liegenden Fahrtrdgern (15)
und Fahrschienen (14) fir eventuell bendtigte Fiillwa-
gen und Servicewagen ersichtlich. Die Fahrtrédger
(15) sind oberhalb der Heizwande jeweils zwischen
den Schauléchern (6) iber Stiitzen (18) und Ab-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

standshalter (19) auf der Ofendecke (17) gelagert.

Die Abdeckelemente der Absaugekanéle kénnen
aus keramischem bzw. isolierendem Material beste-
hen. Bei Verwendung von metallischen Profilelemen-
ten kann aber auch an deren Unterseite eine eigene
Isolierung (10) befestigt sein. Die zusatzliche Isolier-
ung der Kassettenabdeckung bewirkt insbesondere
eine Absenkung des Warmeanfalles in einer tiber der
Ofendecke angeordneten Batteriehalle und damit ei-
ne Verringerung der notwendigen Bewetterungsluft-
menge.

Zur Erreichung von méglichst gasdichten Kana-
len werden die herausnehmbaren Abdeckelemente
tiber Weichdichtungen (16) gegeneinander und ge-
geniiber dem Mauerwerk (17) der Ofendecke abge-
dichtet. Nach den Figuren 1 und 3 sind die Abdeckele-
mente (8), (8a), (9), (9a) lber z. B. metallische Di-
stanzhalter (20)/(21) mit einem Abstand von 50 bis
200 mm zur Ofendecke (17) angeordnet. Die Handha-
bung der Abdeckung zur Reparatur der Ofendecke
oder zur Inspektion und Reinigung der Kanéle erfolgt
zweckmaligerweise lber eine separate Vorrichtung,
die auf der Schiene des Fiillwagens bzw. Servicewa-
gens verfahrbar ist. Die Profilelemente werden z. B.
mittels Magnet von dieser Vorrichtung abgenommen
und aufgelegt. Der Bereich zwischen den Kassetten-
abdeckungen kann auch mit Leichtplatten ausgefiillt
werden, so dal eine durchgehende ebene Oberfla-
che entsteht. Uber den Schaulchern wird lose eine
leichte Isolierplatte aufgelegt. Eine andere Mdglich-
keit besteht darin, den eigentlichen Schaulochver-
schlul mit der Oberkante Kassettenabdeckung ab-
schlieRend einzusetzen, insbesondere bei Verwen-
dung von Keramikverschliissen.

Bezugszeichenliste

1) Ofenkammer

2) Filloch

(2a) Fillochrahmen

3) Fiillochdeckel

4) Absaugekanéle iiber (2)

(5) Absaugekanéle iiber (6)

(6) Schauloch

(6a) Schaulochrahmen

) Schaulochdeckel

(8) Abdeckelemente tber der Fiillochreihe
(8a) abnehmbare Abdeckelemente iiber (2)
9) Abdeckelemente liber der Schaulochreihe

(9a) abnehmbare Abdeckelemente iiber (6)
(10) Warmeisolierung

(11)  Ankerstander

(12) Queranker

(13) Langsanker

(14) Fahrschiene des Servicewagens

(15) Fahrtrager

(16) Weichdichtung

(17) Mauerwerk
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(18) Stiitze

(19) Abstandshalter

(20) Distanzhalter

(21) Distanzhalter

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Absaugen von Emissionen aus

der Ofendecke von Koksofenanlagen lber Ab-
saugehauben und/oder in Batterieldngsrichtung
oder -querrichtung angeordnete Absaugekanéle
mit Anschluf} an ein abfiihrendes Rohrleitungssy-
stem, dadurch gekennzeichnet, da die gesam-
te Ofendecke einschlieBlich des Bereiches der
Schaulécher (8) mit einem Kanalsystem (4/5) ab-
gedeckt ist, das in oder direkt auf der Ofendecke
angeordnet ist und vorzugsweise aus einseitig
offenen, kassettenférmigen Abdeckelementen
(8/9) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die im Bereich oberhalb der Fiil-
llochreihe in Ofenléngsrichtung angeordneten
Kanéle (4) ganz oder teilweise in den oberen Teil
der Ofendecke versenkt sind und die Abdeckung
(8) dieser Kanéle mit den librigen Ofendeckenbe-
reichen eine ebene Oberflache bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal die Absaugekanéle (4/5)
zumindest nach oben hin eine Warmeisolierung
(10) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® das Absaugesystem (4/5) auf der
Ofendecke mit einer Absaugeeinrichtung ober-
halb der Koksofentiiren in Verbindung steht.

Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Absaugekanile (4/5) einzelner Ofen bzw. Grup-
pen von Ofen (iber direkte Verbindungsleitungen
gegebenenfalls auch iber ein Gebldse mit den
Lufteinfallkdsten der entsprechenden Ofen in
Verbindung stehen.

Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf} die
als Kassettendecke ausgebildete Abdeckung aus
auswechselbaren und insbesondere oberhalb
der Fiillochdeckel (3) bzw. Schaulochdeckel (6)
leicht handhabbaren Einzelelementen (8/9) bzw.
Verschliissen (8a/9a) besteht.

Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Kanéle (4/5) und/oder die Absaugehauben aus
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metallischen und/ oder keramischen Formprofi-
len bestehen.

Claims

An apparatus for drawing off emissions from a
coke oven roof on coke plants through exhaustion
hoods and/or through exhaust ducts arranged in
battery longitudinal or cross direction with a con-
nection to a discharging piping system, charac-
terized in that the entire oven top roof including
the area of the inspection holes (6) is topped with
a canal system (4/5) located in or directly on the
oven top roof and preferrably composed of unila-
terallly open cassette-type covering elements
(8/9).

An apparatus according to Claim 1, character-
ized in that the canals (4) located in the area
above the charging hole row in oven longitudinal
direction are sunk either wholly or partially into
the upper part of the oven top roof and in that the
cover (8) of said canals forms a plane surface
with the other oven top roof areas.

An apparatus according to Claim 1 or 2, charac-
terized in that the exhaust ducts (4/5) are provid-
ed with a heat insulation ( 10) at least in upward
direction.

An apparatus according to Claim 1, character-
ized in that the exhaustion system (4/5) on oven
top roof is connected to an exhaust device above
the coke oven doors.

An apparatus according to at least one claim of
Claims 1 to 4, characterized in that the exhaust
ducts (4/5) of single ovens and/or groups of ovens
are connected, if required, through direct con-
necting lines also via a blower with the air intake
boxes of the respective ovens.

An apparatus according to at least one claim of
Claims 1 to 5, characterized in that the cover
shaped like a cassette topping is composed of re-
placeable and - particularly above the charging
hole lids (3) and/or inspection hole lids (8) - easy
to handle single elements (8/9) and/or closures
(8a/9a).

An apparatus according to at least one claim of
Claims 1 to 6, characterized in that the canals
(4/5) and/or exhaust hoods are made of metallic
and/or ceramic shaped profiles.
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Revendications

Dispositif pour I'aspiration des émisssions se dé-
gageant sur le toit des fours a coke au moyen de
hottes d’aspiration et/ou de canaux d’aspiration
ordonnés dans le sens longitudinal ou transversal
de la batterie avec raccordement a un systéme de
conduites d’évacuation

caractérisé par le fait

que tout le toit des fours y compris la zone des re-
gards de visite (6) estrecouverte d’'un systéme de
canaux (4/5) qui est ordonné dans le toit du four
ou directement dessus et constitué de préférence
par des éléments de recouvrement (8/9) en forme
de cassettes et ouvert d’'un cété.

Dispositif selon la revendication 1

caractérisé par le fait

que les canaux (4) ordonnés dans le sens longi-
tudinal des fours dans la zone située au-dessus
de la rangée des bouches d’enfournement sont
entiérement ou partiellement encastrés dans la
partie supérieure du toit des fours et que le recou-
vrement (8) de ces canaux constitue une surface
plane avec les autres zones de couverture des
fours.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2
caractérisé par le fait

que les canaux d’aspiration (4/5) sont pourvus
d’un calorifugeage (10) au mois vers le haut.

Dispositif selon la revendication 1

caractérisé par le fait

que le systéme d’aspiration (4/5) aménagé sur le
toit des fours est relié & un mécanisme d’aspira-
tion aménagé au-dessus des portes de fours a
coke.

Dispositif selon au mois I'une des revendications
124

caractérisé par le fait

que les canaux d’aspiration (4/5) des fours indivi-
duels ou des groupes de fours sont reliés aux boi-
tes d’entrée d’air des fours correspondants via
des conduits de raccordement et, le cas échéant,
d’un ventilateur.

Dispositif selon au moins l'une des revendica-
tions1a5s

caractérisé par le fait

que le recouvrement en forme de couverture a
cassettes est constitué par des éléments indivi-
duels amovibles et en particulier au-dessus des
tampons des bouches d’enfournement (3) et des
bouchons des regards de visite (6) facilement
maniables (8/9) ou par des fermetures (8a/9a).
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Dispositif selon au moins l'une des revendica-
tions1a6

caractérisé par le fait

que les canaux (4/5) et/ou les hottes d’aspiration
sont constitués par des profilés métalliques et/ou
céramiques.
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