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(59) yolumindzni textilie, zpisob jeji vyroby e zetizeni k provddéni tohoto zpisobu

Vynélez se tyké volumindzni textilie se smyZkovym anebo vlesovym povrchem, zhotovené
' ze zdkladniho tdtvaru a z vlidkenného rounového dtveru, ktery soudesnd vytvairdi smylky ve
formd skladd nebo vlasovy povrch, jeko¥ 1 zplisobu vyroby této textilie na upraveném pro-

plétacim stroji vietnsd zebizeni k provddéni tohoto zpisobu.

Jeou zndmé proplétané textilie bez veznjch niti, vytvorené z vidkennych rounovych
Gtvert, které jsou zpevnény viestnimi vlikny, protafenymi vrstvou plo¥ného vldkenného
dtveru ne jeho technologickou 1icnf stranu, kde jsou svazky vldken propleteny ve tveru
yetizkovych odek., Timto zplisobem lze vyrdbét hledké proplety s nizkou objemnosti bez smy&-

kového nebo vlasového povrchu ne zndmych strojich Arachne Beva. .

Jsou rovné# zndmé proplétané textilie bez veznfch niti se smy&kovym povrchem, vytvo=
Yenym z vlékenného rouna, ktery zvétiuje objem textilie, & to podle znémé technologie
Mali, systém Voltex. Proplétand textilie, vyrobend podlé tohoto systému ne principu peve
njch smy&kovych platin vykezuje vétsi objem textilie, avsak vyske smydek je omezena Vy&-
. kou platin, pies které se chomddky vldken vytahuji z rouna e vytvéfeji smylky v podélném
" gméru textilie. Uvedenou technologii nelze vyrédbdt proplétané textilie se sklady rouna

: na zékladnim dtvaru,.

Oxolem vyndlezu je vytvoreni vysoce objemné textilie z plonjch vldkennych textil-
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nich dtvard bez poufiti vaznych niti{ a p¥i dosafen{ nékolikandsobnd v&tiiho objemu, nef~
u textilii; vyrdbénych podle 2némjch shora uvedenych technologickych postupd, pFifemf je

moZno méni¥ operativné a snedno objemnost textilie,

Podetatou volumindzni textilie se smydkovym enebo viesovym povrchem, sestdvajiocf z
nejménd dvou plo¥nych textilnich vitvard, z nich¥ nejménd Jeden Je zdkladni a nejméné je-
den delsi je rounovy utvar, kteréd jsou vzdjemnd mechanicky spojeny vldkny rounového dtve-
ru, je to, fe na zdkladnim dtveru vytvd¥{ rounovy dtver v kolmém aﬁérulpo Jeho celé Hii-
oce sklady vldken,

Zékladnim nosnym plosnym dtverem jsou ve smyslu vyndlezu rizné druhy roun, pletenin,
tkanin, £61if, m¥{¥ek, PVC p&n, netkanych podkladd zhotovenych chemicky, termicky nebo
mechanicky, které mohou byt pouZity bud semostatnd, nebo v jakékoliv kombinaci a jsou vy~
tvofeny z orgenickych i anorganickych materidld nebo jJejich smési. Plosnym vldkennym
dtvarem, rounovym, se rozumi ve smyslu vyndlezu vldkenné rouno s vlékny uspo¥ddenymi ve
* sméru p¥i¥ném, podélném nebo rouno izotorpické, které mife byt i mi{rnd pPedzpevnéno li-
sovédnim nebo slebym vpichovénim, post¥ikem, nénosem nebo impregneci pojivy. '

Podle jednoho vyzneku vynélezu mi¥e bjt volumindzn{ textilie provedena tak, %e skle~-
dy vldken z rounového dtvaru jsou vytvobeny na zdkladnim \tvaru pravidelnd mezi ka¥dym

¥ddkem zpevhujicl vazby.

Podle deldiho vyzneku vyndlezu je moZno zhotovit i vzorované provedeni piedmétné
textilie tak, %e sklady vldken z rounového utvaru jsou vytvoieny na zdkladnim dtvaru ob
Jjeden, nebo ob n&kolik Fddkd zpevnujici vazbye

Dal3{i provedeni textilie podle vyndlezu vykazuje sklady vldken z rounového utvaru,

vytvoitené na zékladnim dtvaru v rozdilné vyice.

Je rovnd% mo#no sklady vldken ve svyich vrcholech roziezat nebo rozlesat do podoby

vlasového povrchu.

Podle del¥diho provedeni lze vytvorit textilii podle vyndlezu tim zplsobem, Ze obse~
huje sklady vldken z rounovych dtverd o rozdilné vysce, piifem’ jsou vy#&i skledy roz-
Yezdny, pop¥ipedd rozSesény na vlasovy povrch, zatimco ni¥¥{ sklady zistévaeji zachovény
v plivodni podobd ve formé smydek.

Textilie podle vyndlezu blife bjt provedena i tak, Ze vldkna nebo &dst vldken ve
zpevnujici vazbd se natavi a slepi se zdklednim dtvarem, ¥im* se trvale zefixuje poloha
skladd rouna nebo smydkového vlasu proti vytaZeni,

Polohu smyékového vlasu nebo skledd lze s vyhodou stabilizovat rovn&¥ tim gzpisobem,
%e se na stranu textilie s vytvo¥enou zpevaujici vazbou nandsi dald{ podkladovd vrstva,
nepi{klad zmSkSend nebo lehdenéd PVC fdlie, rouno z neorientovanych vldken, vpichované

rouno, rounc vyrobené pod tryskou, PU p¥na apod.

Déle je moZno spojovet textilie, zhotovend podle vynélezu vzdjemnd k sobd, a to

stranami, vykezujicimi zpevnujfei vezbu tak, %e sklady vliéken z rounového dtvaru se ob~
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jevudi po obou strandch textilie, &fm¥ vznikne textilie s mimo¥4dnd velkou objemncstis

Zpisob vyroby textilie podle vynélezu spodivé v tom,Ze ge do upfaveného pracovniho
dstroji proplétaciho stroje navéd&ji odd8lend od sebe ploné dtvery po dvou samostatnych
drehéch, Nejméné jeden z. navedenych plodnych dtvert je zékladni a druhy najménd jeden Je
rounovj,'ktérj v pribéhu pracovaiho zdvihu proplétacich jehel e Jasy¥kd Je zveddn zdviha-
ci lisdtou s dglenjmi platinami nad sivoly proplétacich jehel v kolmém sméru k jehldm a
v této poloze je i1 rounovy utvar p¥ipojen k zéklednimu dtveru t{m zpisobem, fe hd&ky pro-
plétacich jehel zachyti v prib&hu pracovniho cyklu %48t vidken z povrchovych vrstev rou- .
nového dtvaru, které protédhnou deldi vnit¥n{ vrstvou rounového dtvaru a vrstvou zékladni~
ho dtvaru na téchnologickou 1ion{ strenu propletu, kde z t3chto chomé8kd vldken vytvoii
gpevnujici vazbu. Zékledni plodnf dtvar je pritom veden do pracovniho dstroji propléta-

c¢iho stroje v prostoru mezi odhozovym hiebenenm a pohyblivou zvedaci listou, zatimco v1é-

kenny rounovy utver Je navddén do pracovafho dstroji proplétetiho stroje v prostoru mezi
pevnou opéranou listou a pohyblivym uzaviracim h¥ebenem, Pro lepsi plnéni vldken z rvuno-
vého Gtvaru do hd8kd jehel miZe uzaviraci hieben vykondvet soudesné vedle v¥kyvného po-

hybu kolmo k proplétecim jehlém i posuvny pohyb podél F¥ady proplétacich jehel. -

Velikost zdvihu zdvihaci 1isty miZe byt méndna progremové 1 b&hem precovnihc cyklu

proplétaciho dstroji, ¢im¥ je mo¥no vytvéPet riznou vjéku skladl z rounového dtvaru,

Pro vyrobu voluminézn{ textilie podle vynélezu se pouiije zdkladniho principu pro-
plétaciho stroje Arachne, doplnéného o ze¥izeni k odddlenému navédéni plodnych vdtvert do
upraveného precovaiho ustroji, sestédvajiciho vedle dosud zndmfch & bdinych pracoviich
elementd, jako jsou propléteci jehly, Jazyiky, odhozovy hieben, uzavireci h¥eben, navie
z pohjblivé zdvihaci 118ty s délenymi platineml a z opérné pevné 1isty, které jsou umis--
tény v prostoru mezi odhozovym a uzavirecim hiebenem. Dalifim novym elementem je nasdvae-
¢{ trubice ned Fadou proplétacich jehel, kterou se pomoci podtlaku-vzduchu udrzuji skle-
dy rouna v potiebné poloze. Zvedaci li¥te vykondvd vzhledem k Jjehldm kolmy pohyb, kterym
dopravuje rounovy ttvar do polohy nad stvoly proplétacich jehel, Zvedaci liste Je spoje~
pa s mechanismem, ktery ovlddé Jjeji zdvih na zdklad& mechanického, elektromagnetického,
pneumatického, popiipadd hydraulického principu.

Podle jednoho mechenického principu ovlidddn{ zvedeci 1idty s konstentnim zdvihem
béhem pracovaiho oyklu je velikost zdvihu zvedaci 1i¥ty odvozena od exentru nebo vadky.
Jiné provedenf, kterym je moZno plynule ménit velikost zdvihu zvedaci 1ifty béhem pra-
covniho cyklu je odvozeno od vzorového bubnu, po jehoZ povrchu jsou vedeny klinky rizné

vysky, uréujici velikost zdvihu zvedaci 1isty.

Dald{ vjhody a rizné provedeni textilie podle vyndlezu & p¥{sluiné za¥izeni jsou

patrny z vykresi, na nich znézornujes

obr. 1 pFi{kladné provedeni textilie s uzavienymi sklady z vldken rounového fitveru o
stejné vydoe,

obr, 2 textilii s roz¥ezanymi nebo rozdesanymi sklady,
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obr, 3 textilii se sklady ob dva precovni oykly,

obr. 4 textilii s riznou vyékou skladd,

obre 5 textilii s postiifenymi vys¥imi sklady a uzavienymi ni¥¥{mi sklady,

obr. 6 textilii, spojenou s dalsfim ploZnym \tvarem,

obre 7 textilii, vaniklou spojenim dvou textilif hladkymi stranami k Bobé,

obr, 8 pi{kladné provedenf textilie v perspektivnim pohledu,

obr, 9 proveden{ pracovniho dstro){ proplétaciho stroje,

obr, 10 gvedaci lis¥tu v pohledu zepiedu a z boku,

obr. 11 schematicky zvedaci 1i&tu, uzaviraci hieben, proplétaeci jehly a nasdvaci trublel,
obre. 12 a% 17 pribéh pracovniho eyklu p#i vytvoreni skladd z rounového dtvaru,

Podle obr. 1 sestdvéd volumindzni textilie ze zdkladnfho dtvaru ls 2 rounového vtvaru
2, ze skladld 3 o stejné vydce, vytvorenfch z vidkem 4 rounového dtvaru 2 a ze zpevaujic{
vazby 5 2z vldken 4. '

Obr, 2 gnézornuje provedeni volumidzni textilie podle obr, 1, tj. ze zékladniho ttva-
ru 1, rounového dtveru 2, z post¥iZenych skladd 3°, vytvoFenyoh z vldken 4 a ze zpevnujf-
ci vazby 5 2 vldken 4.

Obr. 3 ukazuje volumindzni textilii, sestdvajfci ze zdkladniho dtveru 1, rounového
dtvaru 2, ze skladd 3, provedenych ob dva ¥édky zpevaujici vazby 5 z vldken 4,

Podle obr. 4 sestdvé volumindeni textilie ze zdkladnfho dtvaru 1, rounového dtvaru
2, ze skladd 3 o rdzné vydice, vytvoFenyoh z vldken 4 rounového wdtvaru 2 a ze zpevaujfef
vazby-i z vidken 4,

Obr, 5 zndzornuje volumindzni textilii, sestdvejfci ze zdkladnfho ttvaru ], rounové-
ho dtvaru 2, z uzavienych ni¥¥fch skledd 3 a z postiifenych vy#sfch skladd 3%, vytvore-

nych z rounového dtvaru 2 a ze zpevnujici vazby 5 z vldken 4

Na obr. 6 je zndzorndna volumindzni textilie podle proveden{ ne obr, 2, sestévajlcd
ze zdkladniho dtvaru 31, rounového dtvaru 2, postiifenfch skledd 3°, vytvofenyoh z vldken
4, ze zpevnujfei vazby 3 z vldken 4 & 2z dal¥fho plodného dtvaru §, se kterym je tato

textilie spojena.

Na obr. 7 jsou znézorndny dv¥ volumindzni textilie, provedené podle obr. 2, z nioch¥
kaZdd sestdvé ze zdkladniho Utveru 1, z rounového vtvaru 2, s post¥i¥enych skledd 3, vy-.
tvotenych z vldken 4 a ze zpevaujici vazby 5§ =z vldken 4., Obd textilie tohoto provedeni
Jsou spojeny k sobé pletenim,

Obr, 8 ukazuje textilii v provedeni podle obr. 1 v perspektivnim pohledu a sestdva-
Jioi ze zékladnfiho dtvaru 1, rounového dtvaru 2, uzavienych skladd 3, vytvofenfoh z vlé-

ken 4 rounového dtvaru 2 a ze zpeviaujfcd vazby 5 vldken 4.

Pracovni dstroj{ proplétaciho stroje je schematicky zndzorndno na oer 9. Komp;etni
za¥izeni sestévd z Fady proplétpeich jehel ], uchycenyoch na Jehelni 1i4té 8, z Fady ja-
2f8kd I°, uchycenyoh na jazj¥kové 115t8 §8°, z pevného odhazovaofho h¥ebene 9, 2 pohybli-
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vého uzaviraciho hifebene 10, pohyblivé zvedaci 1ikty 11 o d8lenfmi platinami 12, z pevné
| opérné 115ty PBas nasdveci trubice 14 opat¥ené Stdrbinou 15, Déle je ne obrs I znézor—
n¥no navddéni zékladniho dtveru 1 a rounového dtvaru 2 smérem do precovniho dstroji pro-
plétaciho stroje s yytvorenymi skledy 2 2 vldken 4 rounového dtvaru 2 a gpevaujici vaszba
5 g vléken 4. | '

Detailn{ uspoidddni funkdni Edsti pobyblivé zvedaci lidty 1l s d8lenymi platinemi
12 ukazuje obre 10,

Ne obr. 11 je schematicky zndzorndne sestava pracovniho Gstroji proplétaeciho stroje,
kterou tvor{ proplétaci Jehly s prostupujici mezi pletinami pohyblivého uzaviraciho hie=-
bene 10 a mezi délenymi platinami 12, pohyblivé zvedaci 118ty 11, nad kterymi Je uspoPé=
déne nesévaci trubice 14 se ¥t&rbinou 13.

Ne obr. 12 a% 17 je zachycen pribdh pracovniho cyklu p¥i vytvofeni skladd z rounové-

ho uUtvaru.

Podle obr. 12 se proplétaci jehla 7 nachdzf v z&tehu v krajni zedni dvrati, zveda-
cf 1ista 11 se zadind pohybovet vzhiru z krejni spodni Gvratd.

Podle obr. 13 se proplétaci jehla 7 pohybuje z krajni zadni dvraté smdrem k pohybli~
vému uzeviracimu h¥ebenu 10 & zadind s prostupem zékladniho dtvaru l. Pohyblivd zvedaci

1i%te 11 se pohybuje smdrem k horni krejni dvrati,

Na obre 14 proplétaci Jjehla T prostoupila zékladnimA1 i rounovym dtverem 2 do pFed-
n{ krajni polohy. Pohyblivd zvedaci lidte 11 ukonéila zdvih do horni krajni polohy.

Na obr. 15 se proplétaci jehla T vraci z krejni predni polohy & nebird do hdlku sve-
zek vldken 4 z rounového dtvaru 2. Pohyblivé zvedaci liste 11 se vraci smérem doli z hore
ni krajni polohy. Podtlak vzduchu v nasévaci trubici 14 udriuje sklad 3 rouna V prislus-

né poloze.

Podle obr. 16 proplétaci jehle 1 pokrauje ve svém zpétném pohybu p¥es rouhovj Gt~
var 2 smérem do zadni krajni polohy. H4¥ek proplétaci jehly I, naplnény vlakny 4 se uzavi-
ré jazydkem 1 . Pohyblivé zvedaci lidta 11 poklesle na droven spodni krajni polohy.

Ne obr. 17 propléteci jehla 1 protahuje -svazky vlédken 4 z rounového dtvaru 2 zbylou
yrstvou rounového dtvaru 2 a zékladniho dtveru l. Pohyblivé zvedaci 1idta 11 se nachézi

ve avé krajni spodni poloze.

Funkce popsaného strojniho zarizeni je nésledujfols

Ploéné textiln{ dtvary, z nichi jeden je zékladni 1 & druhy rounovy 2 se piivéd&ji
k pracovnimi Gstrojl proplétaciho stroje smdrem k proplétaelm jehlém 1 ne dvou semostet~
nych nezndzorndnfch dopravniciche Zékladni plodny itvar 1 se piitom zavédi do prostoru
mezi zvedaci lidtu _l a odhozovj hi*eben Q. Rounovy ploény dtvar 2 se soudasnd piivédi do
‘prostoru mezi pevnou opérnou 1iétu 13 a uzavirac{ h¥eben 10. Proplétect 5eh1y 1 se pohy-
.buji vratnym pohybem kolmo k doddvenym plosnym Gtvardm 1,2y Zvedaci liSte-11 s d&lenymi
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platinami 12 vykondvé vretny pohyb ve sméru kolmém k proplétacim jehlédm 2. Vikyvnym po-
hybem zvedaci 1idty 11, kterd Je opat¥ena ve své funkéni Cdeti d&lenymi platinami 12,
p¥ibliZné v 3i¥ce mezery mezi proplétacimi 3ehlami 1y Je rounovy dtvar 2 nevedeny mezi
uzaviracim hiebenem 10 a t&lesem zvedaci 1isty 11 podebirdn a zveddn do prostoru nad stves
1y proplétecich jehel J. V této poloze dojde k prostupu proplétacich jehel 7 zd8kladnim
Utvarem 1 i rounovym Gtvarem 2 tim, %e se pohybuji do své piedni tUvretd, Proplétaci jeh—
ly I p¥itom prostupuji mezi jednotlivymi platinemi 12 pohyblivé zvedaci Li¥ty 11, Zdvihem
proplétacich jehel 7 do p¥edni tvraté zalne klesat zvedaci li¥ta 11 smérem ke spodni dvra=
t1, nebot mezi tim vytvoreny sklad 3 z rounového dtvaru 2 ji¥ dr¥{ na stvolech propléte-
cich jehel 7 a soudasnd je drien v horni poloze podtlakem vzduchu z nasgvaci trubice 14.
P¥L zpétném pohybu proplétacich jehel ] z p¥edni ﬁvrété zachycuji hé&ky jehel chomddky
viédken 4 z hornich vrstev ploSného rounového dtveru 2, které se protdhnou zbfvajfci vrst-;
vou rounového dtvaru 2 & rovnéZ vrstvou zékledniho dtvaru 1 na technologickou lfeni stre-
nu propletu, kde se z protaZenych chomédkl vldken 4 vytvori ¥ddek oSek, Timto zplsobem

se vytvorile zpevhujici vezba 5y kterou se zafixuji skledy 3, vytvofené z rounového ﬁtva-i

ru 2 proti vytaZeni,

Pres platiny odhozového h¥ebene 9 se vytvd¥el{ odke z vldken 4 rounového dtvaru 2o
Uzaviraci h¥eben 10_ zebranuje p¥i prostupu proplétacich jehel 7 uhybéni rounového dtva-
ru 2. Pevnéd opérnd lifta 13 zemezuje prihybu zvedaci 1ilty 11 p#i propichu zékladniho
dtvaru 31 proplétacimi jehlami 7. Sily, které se p¥i propichu proplétacich Jehel T zékled~

nim dtvarem 1 prendfeji ne zvedscl 1li¥ty 11, se eliminuji pevnou opdrnou listou 13

Vellkoat zdvohu zvedaci 1iSty 11 Je regulovatelnd, &im¥ lze ménit vysku skladd 3
Zdvih pohyblivé zvedaci li8ty 11 mife byt programové regulovatelny, &im¥ je mo¥no ménit
vy§ku zdvihu podle programu & b&hem pracovafho cyklu, p¥ipednd zdvih 1isty 11 vyfedis,
¢imZ se dosédhne vytvoreni skladd 3 z rounového Utvaru 2 v rdzné vidce nebo Gsekd hladké-

ho povrchu s ldseky se sklady 3 rounového dtvaru.2,

Sklady 3 rounového utvaru 2, p¥ipevndného vlastnimi vldkny 4 propletenim k zdklade
nimu dtveru 1, jsou bud uzaviend, anebo se mohou p¥i dalsi Upravé roz¥ezdvat nebo rozle-
sdvat, P¥i vytvoten{ skladh 3 o riizné vySce je moino vyrobit textilii, kterd vykazuje jak
vliesovy povrch, tek uzaviené sklady 3 rounového dtvaru 2. V tomto p¥fpadd se skledy 3° o
vét¥i &i¥ce post¥ihuji, pop¥ipadd rozdedou, zatimco sklady 3 o mensi vysce zistévaif

uzeviend.

Podle druhu pouzitého materidlu v zdkladnim dtvaru ] i v rounovém dtveru 2 je mo¥no
zhotovit celou Yadu vysoce objemnych textilif s rdznym poufitim, jako nap¥{kled pro pod=-
lahové krytiny s uzaqugjmi smy&kemi anebo s vlasovym povrchem, pro p¥ikrjvky & oteplova-
el vliefky pro imiteci um¥lych koZe¥in, apodobn¥, Dile je mo¥no vyrdb&t textilie pro tech~-
nické Glely s tepelnou & zvukovou izolaci, nap¥iklad pii poufiti sklendnjch vldken v né&-
kterém ploiném dtvaru, pFidem? je moZno spojovat textilie, zhotovené podle vynélezu, pro

vyrazndj&{ dosafeni tepelné a zvukové izolace s dalsimi pYodnymi dtvary, napi¥ikled poly-
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uretenovou pénou & podobnymi Gtvary.

S vfhodou mohou bt dvé textilie zhotovend podle vyndlezu vzdjemnd spojeny k sobd
technologickymi licnimi stranami, mechanickym, chemickym nebo tepelnym zplsobem,

Velmi vyhodné je poufiti vldken s rozdilnou termickou stabilitou do zdkladniho dtva-
ru ], %imZ je zajisténo p¥i tepelné dpravé textilie dokonalé zafimovéni skladd 3 z rouno-

vébo tdtvaru g tim zplsobem, Ze se Gdst vldken v zdkladnim idtvaru 1 roztavi, &imZ slepi 1

no spojit dvé textilie k sobd nebo k jinému plodnému \dtvaru.

RovnéZ je vyhodné pouiit srdflivych vldken,a to jak v zdkladnim dtveru 1, tak i v
rounovém dtvaru 2 anebo v jednom 2z nich. Provedenim sréfeciho procesu za tepla se zlepsi

stabllita textilie a dochdzi k zehudténi a vyplnéni vlasu.

Priklad 1

Ne mykacim stroji s rounovacim za¥izenim se vyrobi prvai rouno pro zdkladini nosny
dtver z 50 % PES st¥i%e 15 den, 90 mm a 50 % PES st¥ife, 6 den, 85 mm o plosné hmotnosti
100 g/m2. Druhé rouno, urfené k vytvoreni skladi smyCek se vyrobi obdobnym zplhsobem 2z
50 % PES stiiZe, 8 den, 110 mm & 50 % PAN st¥iZe, 5 den, 80 mm,

Takto pFiprevend rouna se predklddaji pracovnimu dstroji proplétaciho stroje tak,
%e prvani rouno se navddi mezi cdhozovy hifeben a pohyblivou zvedaci 1istu & druhé rouno
se navédi mezi pevnou opérnou listu & uzaviraci hieben. Z uvedendho druhého rouna se po-
hybem zvedacd 1isty vytvoPi stejnd vysoké uzeviend sklady rounas, které jsou viastnimi

vldkny jehlemi proplétaciho stroje pripevndny kolmo k zdkladnimu dtvaru,.

0%ka ne technologické licni strand textilie se zpevni ndst¥ikem vodni disperze ko=
polymeru akryldtového esteru a kyseliny akrylové o obsshu 40 % sudiny, zFed&né v poméru
1 ¢ 3 v maoZstvi 40 g/m2 a ndslednym tepelnym zpracovénim{

Tato textilie je pro své dobréd izolafni vlastnosti vhodné zejména jako oteplovacd

vloZka v konfekénim a obuvnickém primyslu,

Priklad 2

Ne mykecim stroji s rounovacim za¥{izenim se vyrobi prvni rouno pro zdkladni itver
ze 70 % PES st¥iZe 6 den, 85 mm a 30 % POP st¥ife, 6 den, 90 mm o plo3né hmotnosti 120 g/
m2. Druhé rouno k vytvofeni skladu smyfek se vyrobi obdobnym zpisobem ze 100 % PES stii~

Ze, 8 den, 110 mm,
Zpracovéni na proplétacim stioji je stejnd jak uvedeno v p¥ikladu 1,

Po propleten{ se podrobi textilie tepelnému zpracovéni ne suSicim nebo {ixaénim ré="
mu pfi 170 60 po dobu 3 min. s ndslednym ochlazenim, &imf se upevni olke na fechnologic-

ké licni strand textilie a cely Gtvar se tvarové stabilizuje.

Pro své dobré izoladn{ a fungicidni ¥lastnosti e tvarovou stabilitu jJe tato textilie

~L23us wwn swmlkavon a tevelnou izolaci kabin, ndklednich vozl, osobnich vagonl, letadel
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Na mykeoim stroji s rounovaocim za¥f{zenim se vyrobi prvai rouno pro zékladn{ dtver
ze 70 % sré¥ivého vldima z fibravil 3,5 den, 60 mm & 30 % VS s 3,5 den, 60 mm o ploZné
hmotnosti 80 g/m o Druhé rouno k vytvoreni skladd smySek se vyrobi obdobnym gpisobem ze
smési silnd obloudkovanych akrylovych vldken 3 a 6 den s profilovanym prifezem o délce
staplu 90 mm, barvenych ve hmotd na dva odlisné odstiny,

Zpracovéni ns proplétacim stroji se provede stejnym zpisoben, Jak je uvedeno v p¥i-
kladu 1,

Po propleteni se textilie podrobi tepelnému zpracovéni po dobu 20 a% 30 minut, p¥#i
teplotd 75 a% 80 % v proudu horkého vzduohu,v tumbleru, &im¥ se dosdhne efektu "berdnek",
dokonalé relaxace a vysrd¥en{ zdkladniho nosného Utveru se zahudtdnim vlagové pokryvky,
zlepSen{ splyvavosti a omaku textilie.

Tato textilie je vhodnd k pou¥it{ Jako tepld zimni vlofka do svrchnfho pracovniho
nebo vychdzkového ofacens,

PREDMET VYNLLEZU

le Volumindzni textilie se smy&kovym anebo vliasovym povrohem aestévajici Z nodméni dvou
plodnych textilnich Wtvard, z nich¥ nejméné Jeden je zdkladni & nejméné jeden dali{
Je rounovy, které jsou vzdjemns mechanicky spojeny vldkny rounového dtvaru, vyznade-
né tim, %e na zdkladnim dtvaru (1) vytvéfi rowmovy dtvar (2) v kolmém sm¥ru po celé
Jeho B{¥ce sklady (3) vldken (4),

2, Volumindani textilie podle body 1, vyzna¥end tim, %e sklady (3) vldken (4) z rouno-
vého \dtvaru (2) jsou vytvoleny na zékladnim wtveru (1) pravidelnd mesi kafdym rdde
kem zpevnujiod vazby (5),

3. Volumindzn{ textilie podle bodu 1y vyznedend tim, %e sklady (3) vldken (4) z rounce-
vého dtvaru (2) jsou vytvofeny ne zékladnim vitvaru (1) ob Jeden nebo ob vice ¥édikd

zpevnujlcd vazby,

4o  Volumindzn{ textilie podle bodu 1y vyzne¥ené tim, ¥e skledy (3) vldken (4) z rouno=-
vého dtveru (2, vytvorené na zdkladnim dtveru (1), vykegujf rozdflnou vyfku.

5 Volumindzni textilie podle bodu 1, vyznaSend tim, ¥e sklady (3) vldken (4) z rouno-
vého dtveru (2), vytvodené na zéklednim dtvaru (1), jsou ve svych vroholech rogie~
zdny enebo rez¥esdny do viasového povrohu (3°),

6o Volumindzn{ textilie podle bodu,1, vyznefend tim, ¥e sklady (3) vldken (4) z rouno~
vého ttvaru (2), vytvorené na zdkladnim dtvaru (1), jsou gefixovdny natavenim vlé-
ken (4) nebo ¥dsti vldken (4) obsaZengoh ve zpevaujfcl vazb¥ (5),
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Volumindznf textilie podle bodd 1 &% 6, vyznadeni tim, ¥e sklady (3) vlidken (4) z rour

nového dtveru (2) jsou po obou strandch nejménd jednoho zdkladniho tdtveru (1).

Volumindzni textilie podle bodu 7, vyznalend tim, Ze zékladni dtvery (1) jsou nevzd-
Jen mechanicky. chemicky nebo tepelnd spojeny. '

Zpdsob vyroby voluminozni textilie podle n¥kterych bodd 1 a% 8, p¥i kterém se pra=
covnimu dstrojf proplétaciho stroje predklédaji odd8lend od sebe plodné dtvary, 2z
nich# nejménd jeden je zdkladni a nejméné jeden dals{ je rounovy, vyznaleny tim, Ze
rounovy dtvar se v pribdhu pracovaiho cyklu zvedd, SimZ se vytyéfeji sklady z vléken,
které se piipevﬁuji k zéklednimu dtveru tek, Fe 34st vldken vldkenného Utvaru se pro-
tdhne vrstvou rounového Utvaru a zékladniho Ytvaru na technologickou licni stranu

propletu, kde vytvér{ zpevaujici vazbu,.

Zptsob vyroby volumindzn{ textilie podle bodu 9, vyznadeny t{m, %e velikost zvednu-
+{ rounového dtvaru se bdhem pracovafho cyklu méni, ¢im# se dosahuje rizného objemu

a vysky skladd vldken z rounového utvaru.

ga¥f{zeni k provddéni zplsobll podle bodld 9 nebo 10, sestévajici z Fady proplétacich
jehel, uchycenych ne jehelni 1i3t&, ddle z pevného odhezovaciho hi‘ebene, 2 Yady ja~
z¥&ki uchycenych ne jazfdkové 1i5té a 2z pohyblivého uzavireciho hi‘ebene, vyznadené
t{m, Ze v prostoru mezi odhazovacim h¥ebenem (9) & uzaviracim hiebenem (10) je umi-
sténa pohyblivé zvedaci lidta (11) s d8lenymi platinami (12) a pevnd opérnd lista
(13), zajidfujfct polohu pohyblivé zvedaci 1idty (11), pFifemz nad ¥adou propléte-
cich Jehel (7) Je nasévaci trublce (14) se Hterbinou (15) ze ﬁéelem udrZeni podtlew
ku vzduchu na vytvoFenjch skladech (3) p¥i zpétném pohybu zvedaci 1iSty (11) do spod-
n{ krajni polohy.

17 vykresd
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Obr. 1
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Obr. 3
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Obr. 5
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Obr. 6
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Obr. 11
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Obr. 12
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