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Vorrichtung zur Entnahme von textilen Fasern aus einem die Fasern fiihrenden Luftstrom in einem Kanal
und zum Bilden eines Vlieses aus diesen Fasern.

@ Eine perforierte Platte (58) unterteilt den Innenraum 2w

des Gehiuses (56) der Vorrichtung in eine erste .ﬁ/ { #
Kammer (53, 55) und eine zweite Kammer (60, 61) der- /e J i

art, dass die in der Luft mitgefihrten Fasern zum Boden 4] '.\

der ersten Kammer (53, 55) herabfallen kénnen und die @ - Ko Pheed

Luft durch die Platte (58) in die dahinterliegende zwei- “ i

te Kammer (60, 61) hindurchtritt, wobei ein unterer
Teil (59) der Platte (58) schwingbeweglich angetrieben
ist. Ein Abschnitt (52) des Verbindungskanales (5 1) zwi-
schen dem Aufgabekanal (50) und der ersten Kammer
(53, 55) weist einen sich in Stromungsrichtung von dem
Aufgabekanal (50) weg erweiternden Strémungsquet-
schnitt auf, um die Stromungs- bzw. Transportgeschwin-
digkeit der Luft und der Fasern beim Eintritt in die er-
ste Kammer (53, 55) zu vermindern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Entnahme von textilen Fasern aus
einem die Fasern fiihrenden Luftstrom in einem Kanal (50)
und zum Bilden eines Vlieses aus diesen Fasern, gekenn-
zeichnet durch ein lotrecht angeordnetes Gehiuse (56) mit
mehreren, teilweise lotrecht angeordneten Wandungen, die
einen abgeschlossenen Innenraum begrenzen, wobei eine der
lotrechten Wandungen einen Einlass (51, 52) fiir den Fasern
filhrenden Luftstrom und eine andere der lotrechten Wan-
dungen einen Luftauslass (62') aufweist, durch eine perfo-
rierte Platte (58), von der wenigstens ein Teil (59) schwingbe-
weglich gelagert ist, und die den Innenraum des Gehiuses
(56) in eine erste (53, 55) und in eine zweite Kammer (60, 61)
unterteilt, von denen die erste den Einlass (51, 52) und die
andere den Auslass (62°) aufweist, wobei der Einlass (51,55)
an den Kanal (50) angeschlossen ist, um den Fasern fiih-
renden Luftstrom vom Kanal in die erste Kammer (53,55)zu
fiihren, von wo aus der Luftstrom durch die perforierte Platte
(58) in die zweite Kammer (60, 61) und zum Auslass (629)
gelangt und die Fasern in der ersten Kammer (53, 55) zuriick-
lésst, und wobei der Einlass (51, 52) einen Abschnitt (52) auf-
weist, dessen Durchflussquerschnitt sich in Stromungsrich-
tung des Fasern fiihrenden Luftstromes erweitert, um die
Stromungsgeschwindigkeit des Luftstromes zu verringern
und die mitgefiihrten Fasern nach unten fallen zu lassen, so
dass die Geschwindigkeit der Luftstromung, die die perfo-
rierte Platte (58) durchsetzt, iiber deren Fliche mindestens
nahezu konstant ist, und durch ein stromaufwirts vom
Abschnitt (52) mit sich erweiterndem Durchflussquerschnitt
angeordnetes, von einer Schiiesstellung in eine Offenstellung
umschaltbares Stromungssteuerorgan (100).

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch einen Antrieb fiir den schwingbeweglichen Teil (59)
der Platte (58).

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch eine an den Auslass (62') angeschlossene Abluftleitung
(63) zum Abfiihren von Luft aus der zweiten Kammer (60,
61).

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch eine Mehrzahl von Rollen (70,72, 74) am Boden der
ersten Kammer (53, 55) zur Bildung des textilen Faservlieses.

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abschnitt (52) mit sich erweiterndem
Durchlassquerschnitt durch vier Winde (104, 106, 110, 1 12)
begrenzt ist, wobei zwei einander gegeniiberliegende Winde
(110, 112) parallel zueinander liegen und die beiden anderen
einander gegeniiberliegenden Winde (104, 106) divergieren.

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stromungssteuerorgan (100) als Steuer-
klappe ausgebildet ist und mittels eines Antriebes (102) zwi-
schen einer Stellung, in der Luft in die erste Kammer (53,55)
abgelenkt wird, und einer anderen Stellung, in der der Ein-
lass (51, 52) abgeschlossen ist, schwenkbar ist.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1. Diese Vorrichtung kann je an
eine Textilmaschine z. B. eine Kratz-, Krempel-, Kardierma-
schine oder dergleichen zugeordnet sein, damit diese die aus
dem Luftstrom stammenden Fasern weiter verarbeitet.

Vorrichtungen zur Zufiihrung eines Faserflors oder
Faservlieses gleichformiger Dichte und Dicke zu einer Karde
werden iiblicherweise als Faservliesmaschinen oder Flor-
bildner bezeichnet. Bei modernen Textilverarbeitungsan-
lagen werden die Textilfasern den Faservliesmaschinen in
einem faserhaltigen Luftstrom zugefiihrt. Die Luft und die

mitgerissenen Fasern werden in der Faservliesmaschine von-
einander getrennt. Aus der US-PS 3750235 ist beispielsweise
eine Faservliesmaschine bekannt, welche die Fasern iiber
Rollen auf eine geneigte Nadelschiirze aufgibt. Die Fasern
s werden auf der Nadelschiirze nach oben transportiert und
fallen von dort in einen Schacht. Der Schacht wird durch eine
Stirnwand und eine Schiittelplatte gebildet. Die Schiittel-
platte driickt auf die in den Schacht eingefiihrten Fasern und
bewegt sie nach unten zu einer Auslassoffnung, von der aus
10 die Fasern angeschlossenen Verarbeitungsmaschinen, insbe-
sondere einer Karde oder Kammwollkrempel zugefiihrt
werden.
Aus der US-PS 4009 803 ist eine andere Faservliesma-
schine dieser Art mit einigen Verbesserungen bekannt, bei
15 der ein Exzenterlager die Schiittelplatte schwingend antreibt,
das seinerseits iiber eine Welle von einem Motor aus ange-
trieben ist. Die Schiittelplatte unterteilt den Innenraum der
Faservliesmaschine in eine erste und eine zweite Kammer.
Die mitgefiihrten Fasern werden iiber Abnehmer in die erste
20 Kammer eingefiihrt, von der aus Luft iiber Perforationsdff-
nungen in der Schiittelplatte in die zweite Kammer entweicht,
wihrend die Fasern sich in der ersten Kammer ansammeln.
Die Schwingbewegung der Schiittelplatte fiihrt zu einer Ver-
dichtung der Fasern im unteren Teil der ersten Kammer, von
25 wo aus die Fasern iiber Rollen od. dgl. kontinuierlich zur Bil-
dung eines gleichférmigen Faservlieses oder Faserflors abge-
zogen werden, wie es einer Karde zugefiihrt werden kann. In
wenigstens einigen der Faservliesmaschinen der gesamten
Aufgabevorrichtung fiir die Karden od. dgl. ist ein Fiihler zur
30 Erfassung der Fiillh6he der Fasern in der ersten Kammer
vorgesehen. Nach einer bekannten Weiterentwicklung der
Aufgabevorrichtung gemiss der US-PS 4009 803 wird in
wenigstens einigen der Faservliesmaschinen der obere
Bereich der perforierten Platte abgeschlossen oder abgedeckt,
35 und werden die Abnehmer weggelassen, so dass Fasern sich
nicht im blockierten oberen Bereich der ersten Kammer
ansammeln.
Eines der Probleme im Zusammenhang mit diesen erldu-
terten weiterentwickelten Faservliesmaschinen mit einer
40 Blockierplatte besteht darin, dass die Stromungsgeschwin-
digkeit der durch die Perforations6ffnungen der Platte hin-
durchtretenden Luft iber die Plattenoberfliche stark
ungleichférmig ist. Die Stromungsgeschwindigkeit ist in der
Nihe der Blockierplatte am grossten und fillt zum Rand der
45 Schiittelplatte hin auf die Hilfte oder noch stirker ab. Dies
fithrt zu Schwierigkeiten im Zusammenhang mit der ein-
wandfreien Ausleitung der Fasern aus der Lufstrdmung zu
deren Separation und kann dariiberhinaus dazufiihren, dass
einige der Fasern die Perforationsdffnungen blockieren, statt
50 zum Boden der ersten Kammer zu fallen.
Ein weiteres Problem ergibt sich dadurch, dass die Fasern
im Kanalsystem der Aufgabevorrichtung mit hoher
Geschwindigkeit gefiihrt werden sollen. Geschwindigkeiten
von etwa 425 bis 455 m/min sind erforderlich, um synthe-
ss tische Fasern einwandfrei im Zentralbereich des Kanalquer-
schnittes zu halten, unabhingig von dessen Grésse. Zwar
konnen natiirliche Fasern wie Baumwollfasern bei gerin-
geren Transport- oder Stromungsgeschwindigkeiten verar-
beitet werden, jedoch ist natiirlich anzustreben, dass mit einer
60 solchen Aufgabevorrichtung sowohl natiirliche wie auch syn-
thetische Fasern wahlweise verarbeitet werden konnen, so
dass die konstruktive Auslegung nicht an den geringeren
Anforderungen fiir natiirliche Fasern orientiert werden kann.
Bei bekannten Aufgabevorrichtungen ist jedoch ein
65 Betrieb mit so hohen Transport- oder Strémungsgeschwin-
digkeiten nicht zufriedenstellend moglich; denn die Fasern
neigen bei solchen Geschwindigkeiten dazu, sich mattenartig
liber die Peforations6ffnungen der perforierten Trennplatte



zwischen der ersten und der zweiten Kammer zu legen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art zu schaffen, welche hohe Strémungs-
geschwindigkeiten im Aufgabekanalsystem gestatten, ohne
dass dies zu einem Zusetzen der Perforationsoffnungen der
Trennplatte in der Vorrichtung fithrt.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch Merkmalskombi-
nation im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1.

Durch die Vergrosserung des Strdmungsquerschnittes im
Einlassabschnitt wird die Stromungsgeschwindigkeit der
faserhaltigen Luft und damit die Tranportgeschwindigkeit
der Fasern vermindert. Dennoch aber kann die Strémungs-
und Transportgeschwindigkeit im Aufgabekanal hoch genug
gehalten werden, um auch synthetische Fasern einwandfrei
zu transportieren. Die verminderte Transportgeschwindig-
keit der Fasern im Eintritt in die erste Kammer l4sst die
Fasern einwandfrei zum Boden der ersten Kammer fallen,
wo sie zur Bildung des Vlieses herangezogen werden konnen,
ohne dass der Betrieb der Vorrichtung durch ein Zusetzen der
Perforationsdffnungen in der Platte zwischen der ersten und
der zweiten Kammer den Betrieb der Vorrichtung beeintrich-
tigt.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung einer Ausfiihrungs-
form anhand der Zeichnung.

Es zeigt:

Fig. | eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung zur
Zufiihrung von Textilfasern zu einer Mehrzahl iiblicher
Karden od. dgl.,

Fig.2 eine teilweise im Schnitt gehaltene Seitenansicht
eines Abschnittes der Vorrichtung in Betriebsstellung zwi-
schen einem Aufgabekanal fiir die Textilfasern und einer
Karde zur Weiterverarbeitung des Vlieses und

Fig. 3 mit zur besseren Veranschaulichung weggebro-
chenen Teilen eine Draufsicht auf die Vorrichtung im Bereich
einer Faservliesmaschine oder Florbildnerstation.

In Fig. 1 ist, schematisch vereinfacht, eine Gesamtansicht
der Vorrichtung veranschaulicht. Fasermaterial wie etwa
relativ dichte Fasern, beispielsweise Pima-Baumwolle, Nylon
oder gebleichte Baumwolle aus einer Mischleitung od. dgl.
werden, wie durch einen Pfeil in Fig. 1 angedeutet ist, einem
Fein-Wollbrecher 20 zugefiihrt, der ein Geblise 24 aufweist,
dessen Druckseite an einen Aufgabekanal 26 angeschlossen
ist und der in nicht ndher dargestellter Weise mit einem
Klopfer oder Schiéiger und Speisewalzen zur Zufiihrung von
Fasern zum Klopfer aus einer Reservebahn versehen ist. Die
einzelnen Fasern aus der Mischleitung werden in einer vom
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derjenigen gemiss der US-PS 4009 803, auf die daher wegen
weitere Einzelheiten ebenfalls Bezug genommen wird.

Eine Luftstromung, welche Textilfasern mitfiihrt, liegt im
Aufgabekanal 26 vor, der in seinem im Bereich der einzelnen

5 Kardiermaschinen 30, 32, 34 und 36 verlaufenden Abschnitt

mit 50 bezeichnet ist. Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist,
dient ein steuerbarer Verbindungskanal 51 mit einem sich
erweiternden Abschnitt 52 zur Verbindung des Aufgabeka-
nales 50 mit einer ersten oder vorderen Kammer eines

10 Gehiuses 56 der Vorrichtung. Die erste, vordere Kammer

weist einen oberen Abschnitt 53 in einem Luftkasten 54 und
einen unteren Abschnitt 55 im Schiittelschacht auf. Eine per-
forierte Trennplatte 58 weist einen unteren, als Schiittelplatte
ausgebildeten Teil 59 auf, der um eine Schwenkachse an

15 seinem oberen Ende schwingbeweglich gelagert ist, und einen

festen Oberteil 62, dessen unteres Ende der Schwenkachse
der Schiittelplatte unmittelbar benachbart liegt. Die perfo-
rierten Plattenteile 59 und 62 unterteilen den Innenraum des
Gehiuses 56 in die vordere, erste Kammer und eine zweite,

20 hintere Kammer mit einem oberen Abschnitt 60 und einem

unteren Abschnitt 61. Der ortsfeste Oberteil 62 der perfo-
rierten Platte 58 ldsst einen Grossteil der Luft in den oberen
Abschnitt 61 der zweiten Kammer hindurchtreten, lenkt
jedoch die mitgefiihrten Fasern nach unten ab, die aus dem

25 Aufgabekanal 50 in den oberen Abschnitt 53 der ersten

Kammer eintreten. Immer noch zwischen den abgelenkten
Fasern enthaltene Luft wird durch die Schwingbewegung der
den unteren Teil 59 der perforierten Platte 58 bildenden
Schiittelplatte herausgedriickt und in den unteren Abschnitt

30 60 der zweiten Kammer verdringt, wobei die Luft aus beiden

Abschnitten 60 und 61 der zweiten Kammer durch eine
Abluftleitung 63 abgezogen wird, die in der aus Fig. 1 ersicht-
lichen Weise an ein Abluftsystem mit einem Abluft-Saugge-
blise angeschlossen ist. Die abgelenkten, von der Transport-

35 luft separierten Fasern fallen zum Boden des unteren

Abschnittes 55 der ersten Kammer nach unten, wo sie zur Bil-
dung eines Flors oder eines Vlieses verdichtet werden.

Der die Schiittelplatte bildende untere Teil 59 der Platte 58
wird von einem Motor 64 aus angetrieben, der iiber einen

4 Exzenter auf ein Verbindungsgestinge 66 einwirkt, das mit

einem unteren Bereich der Schiittelplatte verbunden ist. Die
verdichteten Fasern, die sich in dem Abschnitt 55 der ersten
Kammer ansammeln, werden als Vlies oder Flor iiber Rollen
70, 72 und 74 in an sich bekannter Weise ausgetragen und

s einer iiblichen Karde 80 zugefiihrt. Eine elektrische Uberwa-

chungsvorrichtung 82 dient zur Erfassung der Fiillhdhe der
Fasern in der ersten Kammer, um deren Uberfiillung zu ver-
meiden. Hierzu kann jeder geeignete elektrische oder
optische Fiihler dienen, wie er auf dem Markt erhiltlich ist.

Geblise 24 erzeugten Luftstromung mitgerissen oder mitge- 50 Bevorzugt arbeitet die Vorrichtung 82 mit einer Lichtquelle

fithrt und {iber den Aufgabekanal 26 einer Mehrzahl iiblicher
Kardier-, Krempel- oder Streichmaschinen zugefiihrt, die in
Fig. 1 mit 30, 32, 34 und 36 bezeichnet sind, und an die in der
veranschaulichten Weise Drehkannen od. dgl. 40, 42, 44 und

und einem lichtempfindlichen Element, welches mit von
einem Spiegel 81 durch ein Kunststoffenster 83 hindurch
reflektierten Lichtstrahlen beaufschlagt wird. Die elektrische
Uberwachungsvorrichtung 82 bzw. der elektrische Ausgang

46 angeschlossen sind. Selbstverstandlich ist die Aufgabevor- ss des lichtempfindlichen Elementes ist an eine iibliche Steuer-

richtung nicht auf die Belieferung irgendeiner bestimmten
Anzahl von Kardiermaschinen beschrinkt, sondern kann
vielmehr die Anzahl der Kardiermaschinen od. dgl. je nach
der gewiinschten Produktionsleistung der Anlage und der
vom Fein-Wollbrecher 20 iiber den Aufgabekanal 26
anlieferbaren Fasermenge gewihlt werden. Geeignete Woll-
brecher und Mischleitungen sind auf dem Markt erhiltlich.
Eine geignete Mischleitung ist beispielsweise aus der US-PS
3439 838 ersichtlich, auf die wegen weiterer Einzelheiten
Bezug genommen wird.

In den Fig. 2 und 3 ist eine teilweise im Schnitt gehaltene
Seitenansicht und eine Draufsicht auf eine Ausfiihrungsform
der Vorrichtung veranschaulicht. Sie dhnelt im Grundaufbau

oder Regelschaltung angeschlossen, welche in der am besten
aus Fig. 3 ersichtlichen Weise eine Steuerklappe steuert,
welche als Stromungsstenerorgan dient. Hierzu wird die
Steuerklappe zwischen der dargesteliten Offnungsstellung

6 und einer gestrichelt veranschaulichten Schliesstellung

bewegt, wozu ein iiblicher Kraftzylinder 102 dient. In der
Offnungsstellung lenkt die Steuerklappe einen Teil der in
Fig. 3 mit einem Pfeil veranschaulichten, den Aufgabekanal
50 durchsetzenden faserhaltigen Strémung in den Verbin-

6s dungskanal 51 mit dem sich erweiternden Abschnitt 52 ab.

Wie bereits erldutert wurde, weist der Verbindungskanal 51
zwischen dem Stromungssteuerorgan 100 und dem oberen
Abschnitt 53 der ersten Kammer einen sich erweiternden
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Kanalabschnitt 52 auf, in dem also der Stromungsquerschnitt
in Stromungsrichtung vergrossert ist, um so die Stromungsge-
schwindigkeit der faserhaltigen Luft stark herabzusetzen. Wie
insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist, divergieren hierzu ein-
ander gegeniiberliegende senkrechte Winde 104 und 106 des
Abschnittes 52, wihrend die horizontalen Winde 110 und
112, wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, parallel zueinander ver-
laufen. Der Kanalabschnitt 52 divergiert beispielsweise von
einem Abstand zwischen den Winden 104 und 106 in unmit-
telbarer Nachbarschaft des Strdmungssteuerorgans 100 von
23 cm auf einen Abstand von 91 cm am Eintritt in den Luft-
kasten 54. Diese Erweiterung erfolgt beispielsweise iiber eine
Linge des Kanalabschnittes 52 von 30 cm. Beziiglich der per-
forierten Platte 58 mit dem Oberteil 62 und dem unteren, als

Schiittelplatte ausgebildeten Teil 59 haben sich Perforations- 15

6ffnungen 114 mit einem Durchmesser von 3,2 mm mit um
4,75 mm gegeneinander versetzten Mittelpunkten als im
Betrieb zufriedenstellend erwiesen. In diesem Beispielsfalle
betrigt die Breite oder Weite des Eintrittsquerschnittes des
Luftkastens 54 ebenfalls 91 cm, jedoch betrigt die Hohe des
Luftkastens 54 das Doppelte der Hohe des erweiterten Kanal-
abschnittes 52, was im Beispielsfalle zu einer Hohe des
Abschnittes 53 der ersten Kammer von etwa 60 cm fiihrt. Als
weitere beispielhafte Massangaben ist von Bedeutung, dass
der geneigte perforierte Oberteil 62 der Platte 58 so
angeordnet ist, dass, in Richtung der Strémung im Verbin-
dungskanal 51 gemessen, der Abschnitt 53 der ersten
Kammer in seinem Oberteil eine Tiefe von etwa 19 cm und in
seinem Unterteil eine Tiefe von etwa 24 cm besitzt.

Wesentlich ist, dass die Stromungsgeschwindigkeit der
Luft und der mitgefithrten Fasern nicht nur durch den erwei-
terten Kanalabschnitt 52 wesentlich herabgesetzt wird, son-
dern dass diese herabgesetzte Stromungsgeschwindigkeit
auch durch die Bemessung der Grosse des Abschnittes 53 und
die obere Miindung des unteren Abschnittes 55 der ersten
Kammer beibehalten wird, hier also keine wesentliche
erneute Beschleunigung der Strémung erfolgt. Auf diese
Weise fallen die Fasern aus der Haupt-Luftstrémung, die
durch die Perforationséffnungen 114 im Oberteil der Platte
62 zur Abluftleitung 63 weitergefiihrt wird.

Es hat sich gezeigt, dass die Fasern relativ gleichmissig
iiber die Breite, gemessen von Seite zu Seite, des oberen
Abschnittes 53 der ersten Kammer verteilt sind und {iber den
Querschnitt des unteren Abschnittes 55 gleichférmig verteilt

einen Maximalwert von etwa 470 dm3/s aufwies und auf etwa
235 dm3/s zu den Riindern hin abfiel.

Wie in der bereits erlduterten Weise aus Fig. 1 ersichtlich
ist, ist der Abluftkanal 63 an ein Abluft-Sauggeblise ange-
schlossen, welches die Bewegung der Luft durch das Abluft-
kanalsystem mit wenigstens derselben Geschwindigkeit
ermdglicht oder unterstiitzt, die auch vom Geblise 24 erzeugt
wird. Beispielsweise wird das Abluft-Sauggeblise mit einer
Leistung von 700 dm?3/s im Vergleich zu 660 dm?/s des
Gebléses 24 gefahren, um so eine Saugwirkung auf trige oder
steckengebliebene Fasern auszuiiben und diese durch das
Kanalsystem zu schleppen. Sowoh! das Gebliise 24 als auch
das Abluft-Sauggeblise laufen stindig, und die Uberwa-
chungsvorrichtungen 82 dienen nicht nur zur Betitigung der
Strdmungssteuerorgane 100, sondern auch zur Steuerung der
Speisewalzen im Arbeitsteil 125 des Fein-Wollbrechers 20 in
der Nachbarschaft des Geblises 24. Der Fein-Wollbrecher 20
kann in der in der US-PS 3 605 196 erliuterten Weise ausge-
bildet sein, auf die wegen weiterer Einzelheiten Bezug
genommen wird. Die Steuerung der Speisewalzen des Fein-
Wollbrechers 20 erfolgt bevorzugt durch periodische Abta-
stung des Betriebszustandes der Uberwachungsvorrichtung
82, wie dies beispielsweise in den US-PSen 3 671 078 oder
3901 555 erldutert ist, auf die wiederum wegen weiterer Ein-
zelheiten Bezug genommen wird. Das schachtformige
Gehéuse 56 der in Stromungsrichtung letzten Vorrichtung,
wie sie geméss Fig. 1 der Kardiermaschine 36 vorgeschaltet
ist, benotigt kein Stromungssteuerorgan 100 an seinem Ein-
gang und auch keine Uberwachungsvorrichtung 82; statt
dessen ist in der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise ein Abschnitt
126 des Aufgabekanales 50 zweifach im Winkel von 45° abge-
winkelt und miindet so unmittelbar in den erweiterten Kanal-
abschnitt 52. Die im Kanal 50 geférderte Fasermenge ist bei
keinem Betriebszustand gross genug, um jedenfalls zu einer
wesentlichen Uberfiillung dieses letzten Schachtes zu fiihren.

Wie bereits erldutert ist, sind Stromungsgeschwindigkeiten
von 660 bis 700 dm?*/s erforderlich, um synthetische Fasern
einwandfrei durch den Aufgabenkanal 50 von seinem

40 Anfang bis zu seinem Ende zu férdern. Ohne den erweiterten

Kanalabschnitt 52 und die fortgefiihrte Geschwindigkeitsver-
minderung im Abschnitt 53 der ersten Kammer sind weder
die erlduterte Ausbildung noch bekannte Faservliesma-
schinen in der Lage, Karden 80 einwandfrei zu beschicken,

nach unten sinken, ohne dass eine mattenartige Beschichtung 4s die mit einer solchen Geschwindigkeit laufen, dass etwa

des ablenkenden Oberteiles 62 der Platte 58 auftritt. Mes-
sungen an den Perforations6ffnungen 114 zum Luftaustritt in
dem Oberteil 62 haben eine stark verbesserte Gleichférmig-
keit der Strdmungsgeschwindigkeit iiber dessen Breite
ergeben, beispielsweise im Bereich von 200 + 12 dm3/s,
wobei die Forderung in den Aufgabekanal 50 durch Einwir-
kung des Geblises 24 etwa 660 dm?/s betrug. Diese Gleich-
formigkeit ergibt sich in deutlichem Unterschied zu einer
Anordnung, bei der kein erweiterter Kanalabschnitt 52 vor-

45 kg/h an Produktmaterial erzeugt werden, da hierzu Stro-

mungsgeschwindigkeiten von 660 bis 700 dm?/s im Aufgabe-
kanal 26 erforderlich sind, um eine ausreichende Fasermenge
von entweder synthetischen oder natiirlichen Fasern anzulie-

so fern. Bei solchen hohen Eingangsgeschwindigkeiten vermin-

dert der erweiterte Kanalabschnitt 52 die Geschwindigkeit an

jeder Vorrichtung im erforderlichen Umfang um wenigstens

die Hilfte, vorzugsweise auf weniger als 330 dm?®/s, und
besonders bevorzugt bis hinunter auf 185 bis 210 dm3/s

gesehen ist, sondern die faserhaltige Luft auf den festen Zen- ss wobei die Stromungsgeschwindigkeit {iber die Riickseite des

tralbereich (Blockierplatte) einer Ablenkeinrichtung auftritt,
die ansonsten entsprechend dem Oberteil 62 der Platte 58
ausgebildet ist und bei der die Strémungsgeschwindigkeit der
Luft hinter der Platte im Bereich des festen Zentralbereiches

Oberteils 62 der Platte 58 gleichférmig ist, so dass die Fasern
vom Abschnitt 53 der ersten Kammer gleichformig verteilt in
die Miindung des unteren Abschnittes 55 der ersten Kammer
eintreten und dort absinken.
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