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Keksintd kohdistuu monikerroskalvoon, joka on tarkoitettu rasvapitoi-
sen tuotteen k#ireeksi, erityisesti sulatejuuston pakkauskalvo, muodos-
tuen alumiinista tal alumiiniseoksesta, Jjonka pinnat on p44llystetty
lakkakalvolla, sek4d menetelmiin t4llaisen kalvon valmistamiseksi.

Kaupassa normaalisti k&ytettivit foliopaperit johtavat monesti ty&s-
tdmisvaikeuksiin, koska ennen yksityiSen tdytetavarakappaleen pakkaa-
mista leikataan irti foliopaperileikkeet sen pakkauskoneessa ole-
valta kelalta, n4mi foliopaperileikkeet eivit ole silloin tasaisena
sybttblaitteessa ja aiheuttavat titen toimintahdiridit4d. N4iti hii-
riditd yritt4vit pakkauskoneidenvalmistajat ehk#isti kiskojohtimilla
tai foliopaperileikkeiden uudelleen muovaamisella tai tasaisena
alhaalla pitédmisell4. Tekniset mahdollisuudet tAmin laatuiselle pa-
rantamiselle ovat osoittautuneet kuitenkin rajoitetuiksi.

Ném& tosiasiat huomioiden, on keksijd asettanut pid#m44rikseen, tuot-
taa alussa mainitunlaista foliopaperia vA1tt&m&114 tunnetuksi tulleet
haitat, seki kehittis menetelmd, jonka vilitykselld voidaan valmis-
taa tehokkaasti rullataipumuksesta vapaata foliopaperia erityisesti
Juuston pakkaamiseksi.
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Keksinndn mukainen monikerroskalvo tunnetaan p#4asiallisesti siiti,
ettd ainakin sulatejuustoa p8in k#intyneessi lakkakerroksessa on jat-
kuvat kohoumat ja niiden v&dliset uurteet.

Keksinndn mukainen menetelm&d tdmin monikerroskalvon valmistamiseksi
tunnetaan p##asiallisesti siitid, etti toinen lakkakerros saatetaan
ainakin toisen kalvon peruslakkakerroksen p#4lle niin, ettd siihen
samanaikaisesti puristetaan uurteita.

Uurteiden muodostamiset vakauttavat foliopaperin aaltolevymiisesti
Ja mahdollistavat siten suuren k#dsittelynopeuden pakkauksen purka-
misessa. Uurteisuus foliotelan pituussuunnassa vaikuttaa suuntava-
kaaseen foliopaperin purkautumiseen kelaltaan, uurteisuus foliotelan
poikkisuunnassa estii kapeiden kelaleveyksien ollessa kysymyksess¥

ns. "kattokourumaisuuden" muodostumisen.

Uurteet ja pitkittidiset nauhakohoumat voidaan sovittaa pakattavasta
tavarasta riippuen kulloistenkin vaatimusten seki leveyden etti sy-

yyyden mukaisiin mittoihin.

Keksinndn muut edut, erikoispiirteet ja yksityiskohdat ilmenevit seu-
raavasta suositetun ratkaisuesimerkin kuvauksesta sek¥ liitteeni ole-
vista piirustuksista, joissa

kuvio 1 esittid osittain kelaltaan purettua pakkausfoliopaperia
vinosta suunnasta katsottuna,

kuvio 2 esittdi osaa suurennetusta, kaaviomaisesti esitetystd kuvan

1 mukaisesta pituusleikkauksesta viivan II-II mukaan,

kuvio 3 esitt84 luonnosta valmistuslaitteesta sivukuvana, ja

kuvio 4 esitt4s suurennettua yksityiskohtaa kuvan 3 mukaisesta
alueesta IV.

Kuvion 1 mukaisesti kelalle kH&rityssd sulatejuuston pakkaamisfolio-
paperissa on sen alumiinisessa foliokerroksessa toisella puolella
suojalakkakerros 3 seki vastakkaisella, havainnollisuuden vuoksi
piirustuksesta puuttuvan tdytetavaran puoleisella foliopinnalla poh-
justuslakkakerros 4. Tdm3 on pitkittHdisuurteiden 5 ja pitkittHisten
nauhakohoumien 6 vuorottaisesti muodostavan uurteistetun peitekerrok-
sen 7 peitt&mi.
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Foliopaperin 2 valmistamiseksi johdetaan se€ kumivaipan 8 verhoaman
puristustelan 9 kautta. Tsmi on viritelan 10 vieresséd, jonka yl8pin-
ta varustetaan esittamidttomésta pisllystyslaitteesta kdsin tulevalla
nestemiisellsd lakkakerroksella 11.

Viritelan 10 ja sen lakkakerroksen 11 puristamisella kumivaipan 8
nauhakohoumiin saadaan suunnan 2 ympiri kiertdvé foliopaperi 2 aalto-
maiseksi, jolloin n&ihin aaltoihin foliopaperilla 2 vierividsti véri-
telasta 10 tai lakkakerroksesta 11 poistuu suurempil midri lakka-ai-
netta kuin muilla folioalueilla ja siten syntyvét nuo pitkittdiset

nauhakohoumat.

Nauhakohoumilla 12, jotka on kuviota 4 vastaten asetettu akselinsuun-
taisesti tai my®s kiertéden kumivaippaan 8, muotoutuu foliopaperi 2
puristuskohdassa 13 ainoastaan vihéisessé miirin, mitd ei ole piirus-

tuksessa huomioitu.
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Patenttivaatimukset

1. Monikerroskalvo tarkoitettu rasvapitoisen tuotteen kd&reeksi,
erityisesti sulatejuuston pakkauskalvo, muodostuen alumiinista tai
alumiiniseoksesta, jonka pinnat on pddllystetty lakkakalvolla,
tunnettu siiti, ett4 ainakin sulatejuustoa p&in kd4nty-
neessd lakkakerroksessa (4) on jatkuvat kohoumat (6) ja niiden vi-
liset uurteet (5).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kalvo, t unne t t u siiti,
ettd uurteet (5) ja kohoumat (6) on muodostettu toiseen lakkakerrok-
seen (7) joka on v#littdmisti kalvoon (2) kosketuksessa olevan pe-
ruslakkakerroksen (4) pHi114.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kalvo, t unnet t u
siitd, ett4 kohoumat (6) kulkevat kalvon (2) pituus- eli k#&4rimis-
suunnassa.

L, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kalvo, t unnet t u
siitd, ett4 kohoumat (6) kulkevat poikittain kalvon (2) pituus- eli
k88rimissuuntaan nihden.

5. Menetelms jonkin patenttivaatimuksista 1-U4 mukaisen rasva-
pitoisen tuotteen kiireeksi tarkoitetun monikerroskalvon, erityi-
sesti sulatejuuston pakkauskalvon, valmistamiseksi, joka on muodos-
tunut alumiinista tai alumiiniseoksesta, jonka pinnat on p##llys-
tetty lakkakalvolla, t unne t t u siitd, etti toinen lakkaker-
ros (7) saatetaan ainakin toisen (4) kalvon (2) peruslakkakerrok-
sen p8&lle niin, ett4d siihen samanaikaisesti puristetaan uurteita (5).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmi, t unne t t u
siit¥, ettd uurteet (5) ja kohoumat (6) muodostetaan p&&dllystimilly
erilaisella lakkakerroksella.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen menetelmd, t unne t -
t u siitd, ettd kalvo (2) ohjataan kehiltHin uritetun (12) pydrivin
telan (9) yli ja ettd lakkakerros (11) siirreti#n telalle (9) kal-
von sille puolelle joka on kddnnettynd telasta poispiin.

q. Jonkin patenttivaatimuksista %-7 mukainen menetelmi, t un -

nettu siiti, ettid kalvo (2) puristuu hetkellisesti Lelan (9)
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uritukseen (12) kalvon p#ille pydrivin lakkakerroksen (11) tai

vastaavasti tidmin kannattimen (10) vaikutuksesta.

Patentkrav

1. Flerskiktsfolie for inslagning av fetthaltigt fyllgods,
sdrskilt en fdrpackningsfolie for smiltost, besti&ende av aluminium
eller en aluminiumlegering med av en lackfilm 6verdragna ytor,
kinnetecknad av att &d8tminstone det mot smiltosten. e.d.
vinda lackskiktet (4) har kontinuerliga ribbor (6) med mellan-

liggande rinnor (5).

2. Folie enligt patentkravet 1, k Ennetecknad av att
réinnorna (5) och ribborna (6) &r utformade i ett ytterligare lack-
skikt (7), som &r p&fdrt pd det mot folien (2) direkt liggande
grundlackskiktet (4).

3. Folie enligt patentkravet 1 eller 2, k Enneteckmnad
av att ribborna (6) 4r anordnade i foliens (2) lingd- eller lind-
ningsriktning.

by, Folie enligt patentkravet 1 eller 2, k 8 nnetecknad
av att ribborna (6) 4r anordnade tvirs mot foliens (2) lidngd- eller
lindningsriktning.

5. Sdtt att framstdlla en flerskiktsfolie f¥r inslagning av fett-

haltigt fyllgods, s&rskilt f&rpackningsfolie for smidltost, bestd-

ende av aluminium eller en aluminiumlegering med av en lackfilm
overdragna ytor, enligt ndgot av patentkraven 1-4, k E nneteck -
nat av att det ytterligare lackskiktet (7) pdligges pd &tminstone
det ena (4) av de p& folien (2) pd&lagda grundlackskikten under sam-
tidig inpressning av r#nnor (5).

6. S8tt enligt patentkravet 5, k Ennet ecknat av att
rénnorna (5) och ribborna (6) bildas genom olika lackpdfdring.

7. S&tt enligt patentkravet 5 eller 6, Kk Ennetecknat
av att folien (2) fdres 8ver en p& sin omkrets (8) med riffling
(12) fdrsedd roterande rulle (9) och att ett lackskikt (Ll) av-

rullias pd den frén rullen vinda foliesidan.
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8. SHtt enligt ndgot av kraven 5-7, k &nnetecknat

av att folien (2) av det avrullande lackskiktet (11) resp. en
birare (10) f8r detta temporidrt pressas in i rullens (9) réffling
(12).
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