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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "FORNO DE
FUNDICAO, EM ESPECIAL FORNO A ARCO VOLTAICO".

A presente invengao refere-se a um forno de fundigao, em espe-
cial um forno a arco voltaico, com um recipiente de forno composto por um
uma parte do recipiente inferior e uma parte do recipiente superior cilindrica
para receber o material a ser fundido, especialmente sucata de metal, e com
um tampé&o de recipiente de forno suportado por uma construgéo portadora
de tampao.

Nos fornos de fundicdo convencionais, para a obtengéo do peso
de sangria do forno de fundigdo, isto é, do peso de metal liquido fundido,
quando o forno é sangrado, s30 necessarios dois ou trés processos de car-
ga. Isto significa que pelo menos uma vez o processo de fundigdo € inter-
rompido, o tampao do recipiente do forno é removido e material a ser fundido
de uma outra cesta de sucata precisa ser carregado. Isto significa perdas e
um prolongamento do tempo entre fundigdo (tap-to-tap).

Em fornos a arco voltaico, a altura do recipiente do forno é de-
terminada através do comprimento admissivel dos eletrodos que imergem no
recipiente. Se o comprimento dos eletrodos ultrapassar 3 a 3,5 m, frequen-
temente ocorrem quebras de eletrodos devido as forgas Lorentz que agem
sobre os mesmos, fato este que exige uma interrupgao do processo de fun-
dicdo. Uma vez que especiaimente durante o processo de produgéo os ele-
trodos precisam mergulhar até o ponto que o arco voltaico queima na super-
ficie do banho, também a altura do recipiente é limitada devido ao compri-
mento admissivel limitado dos eletrodos quando se deseja evitar interrup-
¢Bes como consequéncia de quebras de eletrodos.

O volume do material a ser carregado depende desse peso de
volume. Quando deve ser fundida sucata leve (aparas de metal), é preciso
um volume maior para a obtengdo do peso de sangria da massa fundida do
que em caso de sucata pesada. O espago de recepgdo do recipiente do for-
no devera ser ajustavel a estes volumes diferentes, a fim de poder adaptar
as condigbes operacionais do forno de fundigao ao fornecimento de material

a ser fundido.
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Pelo documento TRENKLER H: "Energy-Saving DC Twin Shell
Arc Furnace for Melting Low-Grade Scrap” ABB Review, ABB ASEA Brown
Bovery Zurich, CH N2 9/10, 1996, paginas 18 a 27, XP000681512, ISSN:
1013-3119, tornou-se conhecido um forno de fundigéo de acordo com o pre-
dmbulo da reivindicagdo 1. O documento descreve um forno de corrente
continua de consumo de energia otimizado, onde para a obtengdo do peso
de sangria é necessario apenas um unico processo de carregamento (carre-
gamento de uma cesta Unica). Isto se consegue aumentando o volume do
recipiente do forno. Para esta finalidade, em comparagdo com fornos onde
para a obtengdo do peso de sangria o processo de fusio precisa ser inter-
rompido por pelo menos um outro processo de carregamento, a altura do
recipiente é aumentada através de prolongamento da parte do recipiente
superior cilindrica. No forno descrito, a altura da parte de recipiente superior
€ 0 aumento do volume total do forno sao selecionados de tal modo que até
Mesmo para sucata leve com uma densidade de cerca de 0,6 /m® & possivel
um carregamento de uma cesta tinica. O aumento da altura da parte superi-
or cilindrica do recipiente, no forno de corrente continua descrito, tem como
consequéncia um curso de eletrodo de 8,6 m. A fim de evitar um grande
momento, o brago de suporte de eletrodos é feito de aluminio e de modo
autoportador. Os painéis refrigerados & agua da parte cilindrica superior do
recipiente sao divididos em dois segmentos em dire¢do ao eixo do cilindro.
Dessa forma consegue-se, entre outros, uma flexibilidade maior na operagao
do forno, por exemplo, quando no caso de troca do material carregado, o
volume maior do forno nao é justificado.

O objetivo da presente invengao é configurar o espago de recep-
¢&o do recipiente do forno variavel. O espago de recepgéo deve ser adapta-
vel aos diversos volumes que sio necessarios no caso de diferentes materi-
ais a serem fundidos (sucata leve, sucata pesada, pelotas) para a obtencao
do peso de sangria previsto para o forno de fundigdo. No caso de um forno a
arco voltaico, onde a altura da parte superior cilindrica do recipiente é au-
mentada para permitir um carregamento de uma cesta Unica, isto devera ser
possivel sob observagdo de um comprimento de eletrodos, onde n3o é pre-
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ciso temer quebras de eletrodos em virtude das forgas Lorentz.

Estas tarefas sdo solucionadas com a ajuda de um forno de fun-
dicdo com as caracteristicas da reivindicagdo 1. Realiza¢des vantajosas da
presente invengao podem ser obtidas das subreivindicagdes.

Na solugdo de acordo com a presente invengdo, a parte do reci-
piente superior cilindrica contém um primeiro segmento inferior e um segun-
do segmento superior cilindrico, dos quais um se sobrepde sobre o outro e é
feito por pelo menos um dispositivo de modo deslocavel de modo telescédpi-
co relativamente a este. Dessa forma, o tamanho do espacgo de recepgéo do
recipiente do forno para o material a ser fundido pode ser variado na altura,
dependendo de quanto o segmento cilindrico superior em forma telescépica
€ separado. Isto permite um aumento e uma adaptagao do espago de recep-
¢ao do recipiente do forno ao material a ser fundido, e através da variabilida-
de da altura em um forno a arco voltaico, onde os eletrodos sao introduzidos
através do tampao, apresenta também a vantagem de que durante a fusao,
0s bragos portadores dos eletrodos junto com o tampao podem ser abaixa-
dos, devido a altura do material a ser fundido que vai diminuindo em virtude
do deslizamento do material a ser fundido para a cratera de fusdo, de modo
que com o comprimento dos eletrodos limitado a medida admissivel, as pon-
tas dos eletrodos podem ser abaixadas até a distancia necessaria do nivel
do banho.

O segmento cilindrico superior que pode ser deslocado de modo
telescépico relativamente ao segmento cilindrico inferior da parte superior do
recipiente, pode estar disposto dentro ou fora do segmento inferior. De prefe-
réncia, ele esta disposto fora do segmento inferior, sobrepondo-se sobre es-
te.

O segmento superior pode apoiar-se sobre dispositivos de levan-
tamento distribuidos ao longo da circunferéncia do recipiente do forno e as-
sim pode ser conjugado a parte superior do recipiente. De preferéncia, o
segmento cilindrico superior da parte superior do recipiente € disposto na
borda do tampao do recipiente do forno, e por meio do dispositivo de levan-

tamento do tampao pode ser deslocado de modo telescdpico relativamente
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ao segmento cilindrico inferior da parte superior do recipiente.

Neste ultimo caso, na verdade o dispositivo de levantamento do
tampao é solicitado por mais um peso e o levantamento do dispositivo de
levantamento do tampdo aumenta essencialmente jA que também precisa
absorver o deslizamento telescépico e que para tal é necessario um levan-
tamento vertical relativamente preciso; porém, isto é conseguido com a
construgdo portadora de tampao com trés apoios definidos do tampédo des-
crita detalhadamente e com o dispositivo de levantamento do tampao descri-
to para o construgdo portadora de tampéo.

Em virtude do mecanismo de deslocamento tipo telescopio do
segmento cilindrico superior da parte superior do recipiente do forno também
€ necessario, em um forno a arco voltaico com um dispositivo de levanta-
mento dos eletrodos separado, dimensionar 0 mesmo com um curso maior
que leva em consideragdo a deslocabilidade telescépica. Porém, de acordo
com uma realizagdo vantajosa da presente invengao, a construgdo portadora
de tampao, no caso concreto a parte horizontal de um elemento portador em
forma de L, porta o dispositivo de levantamento dos eletrodos. Dessa forma
ndo é necessario aumentar o curso do dispositivo de levantamento dos ele-
trodos por meio de adaptagdo ao curso da propria deslocabilidade telescopi-
ca.

Visando a possivel profundidade de montagem dos eletrodos no
recipiente também é vantajoso que o tampéo nédo seja abaulado para cima,
como de praxe, e sim, seja plano. A estabilidade necessaria pode ser eleva-
da por meio de nervuras de refor¢go no tampao.

A presente invengdo serd explicada detalhadamente por meio
dos exemplos de execucado com a ajuda de nove figuras. Elas mostram:

a figura 1 mostra em uma vista em perspectiva, em parte corta-
da, uma primeira forma de execu¢do da presente invengdo que apresenta o
segmento cilindrico superior deslocéavel de modo telescopico da parte supe-
rior do recipiente do forno em estado abaixado,

a figura 2 mostra uma vista lateral dessa forma de execugéo ao

longo da linha de corte ll-1l da figura 3,
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a figura 3 mostra uma vista de cima dessa forma de execucgéo,

a figura 4 mostra uma vista dessa forma de execugao que cor-
responde a figura 2, em estado elevado do segmento cilindrico superior des-
locavel de modo telescépico da parte superior do recipiente do forno,

a figura 5 e a figura 6 mostram os recortes que na figura 2 ou na
figura 4 sdo marcados por circulos V e Vi,

a figura 7 mostra uma vista lateral de uma outra forma de execu-
¢ao da presente invencio, em parte cortada ao longo da linha VII-VIl da figu-
ras8,

a figura 8 mostra uma vista de cima dessa forma de execucgao,

a figura 9 mostra uma vista que corresponde a figura 7 dessa
forma de execugdo com o segmento cilindrico superior elevado da parte su-
perior do recipiente do forno.

Um molde de fundicdo para fundir materiais contendo ferro, tais
como sucata de ago, contém um recipiente do forno 1 que em cima pode ser
fechado com um tampéo 2. Em um forno a arco voltaico pode ser introduzido
um eletrodo (forno a arco voltaico de corrente continua) ou podem ser intro-
duzidos trés eletrodos 3, 4, 5 (forno de corrente trifasica) respectivamente
através de aberturas 6, 7 e de uma outra terceira abertura ndo mostrada pa-
ra o interior do recipiente do forno para o processo de produgao e fusdo. Em
geral, também esta prevista no tampao uma abertura de gas de escape 9
que pode ser conectada a uma linha de gas de escape. Além disso, no fundo
Ou em uma saliéncia 10 do recipiente encontra-se uma abertura de sangria
11 e na parede do recipiente oposta, uma abertura de trabalho 12. O recipi-
ente do forno 1 usualmente ¢ basculante. Estas caracteristicas de um forno
de fundigdo ou de um fomno a arco voltaico sdo do conhecimento geral, de
modo que n&o sdo descritos ou mostrados detalhadamente.

Se o material a ser fundido precisar ser colocado para dentro do
recipiente de cima, para este processo de carregamento precisara ser remo-
vido o tamp&o e em caso de um forno a arco voltaico também os eletrodos
precisarao ser retirados do recipiente. Para esta finalidade, no presente caso

sao previstos um dispositivo de levantamento e giro do tampéao 13 e um dis-
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positivo de levantamento dos eletrodos 14 que no presente caso sao inte-
grados no dispositivo de levantamento e giro do tampao 13.

O dispositivo de levantamento e giro do tampéao para elevar, a-
baixar e girar um tampao 2 disposto no recipiente do forno 1 compreende um
portal giratério 15 disposto lateralmente ao recipiente do forno 1 que € apoi-
ado de modo giravel, com a ajuda de um mancal articulavel 18 em um eixo
de guia 17 que vai paralelamente ao eixo 16 vertical central do recipiente do
forno 1, e que pode ser girado em torno do eixo de guia 17 com a ajuda de
um acionamento ndo mostrado. O portal giratério possui forma em L, visto
do lado (vide a figura 2), com uma parte horizontal 15/1 que porta o mancal
articulavel 18 e com um lado vertical 15/2 que se apdia em rolos.

O dispositivo de levantamento e giro do tamp&o 13 do presente
caso, compreende uma construgdo portadora de tampéao executada com um
elemento de suporte 20 em forma de L com uma parte horizontal 20/1 e uma
parte vertical 20/2. O elemento de suporte 20 pode ser levantado e abaixado
por pelo menos um dispositivo de levantamento. Na forma de execugao
mostrada sdo dois dispositivos de levantamento, precisamente um dispositi-
vo de levantamento traseiro 21/1 (veja a figura 2) e um dispositivo de levan-
tamento dianteiro 21/2 (veja a figura 1). Os dispositivos de levantamento
21/1 e 21/2 estdo dispostos respectivamente entre o portal giratério 15 e a
dispositivo de levantamento e giro do tampao 13 com uma distancia horizon-
tal entre si. No caso concreto estao dispostos respectivamente entre uma
console 15/22 da parte vertical 15/2 do portal giratério 15 e uma console
20/13 da parte horizontal 20/1 do elemento de suporte 20 em forma de L. Os
consoles ndo mostrados nas figuras para o dispositivo de levantamento tra-
seiro 21/1 visivel na figura 2 sdo analégicos e simétricos com os consoles
15/22 e 20/13 mostrados para o dispositivo de levantamento dianteiro 21/2.

Para a transmissdo do movimento giratério do portal giratorio 15
para a construgdo de suporte executada como elemento de suporte 20 em
forma de L, a parte vertical 20/2 do elemento de suporte 20 € ligado com
fecho devido & rotacdo a parte vertical 15/2 do portal giratério 15. O disposi-
tivo de arrastamento 22, no presente caso, é formado por uma ranhura verti-
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cal 23 na parte vertical 20/2 do elemento de suporte 20 em forma de L e uma
saliéncia do elemento de arrastamento 24 que ¢ fixado na parte vertical 15/2
do portal giratério 15 e engrena na ranhura vertical 23. A guia vertical, ao
levantar e abaixar o elemento de suporte 20, é efetivada por meio de um
apoio 25 fixado embaixo na parte 20/2 que une a elemento de suporte 20 de
modo giravel e axialmente simétrico deslocavel com o eixo de guia 17.

O dispositivo de levantamento dos eletrodos 14 abrange trés
colunas elevadoras 26, 27, 28 que portam os bragos de suporte 29, 30 ou 31
para os eletrodos 3, 4 e 5 do forno a arco voltaico e que sdo apoiados no
dispositivo de levantamento e giro do tampé&o 13, em especial na parte hori-
zontal 20/1 do elemento de suporte 20 em forma de L. O dispositivo de le-
vantamento dos eletrodos 14 é executado de modo ja conhecido, de modo
que nao sera necessaria nenhuma outra explicacdo.

Uma vez que os dispositivos de levantamento 21/1, 21/2 nao
atacam em uma extremidade da construgédo portadora de tampao, como é o
caso em construgdes conhecidas, e sim, a uma distancia do apoio 25 do e-
lemento de suporte 20 em forma de L na parte horizontal 20/1 do mesmo, na
proximidade dos apoios das colunas elevadoras 26, 27, 28, durante o levan-
tamento do dispositivo de levantamento e giro do tampé&o 13, seu esforgo de
flexdo pode ser reduzido essencialmente em comparagdo com as constru-
¢oes conhecidas. Na presente solugd@o, no que se refere aos pontos de ata-
que dos dispositivos de levantamento 21/1 e 21/2, o segmento do elemento
de suporte 20 que se encontra no lado afastado da parte superior, em es-
séncia, sdo a parte vertical 20/2 e o apoio 25 do elemento de suporte, consti-
tui um contrapeso a carga de peso devido ao tampéao do forno e, até onde
existir, ao dispositivo de levantamento dos eletrodos apoiado no elemento de
suporte.

A parte horizontal 20/1 do elemento de suporte 20 em forma de
L, no exemplo de execu¢ao mostrado na vista de cima, é executada em for-
ma de U, com dois bragos de suporte 20/11 e 20/12 (vide a figuras 1 e 3)
unidos por meio da parte de base 20/10 que estao dispostos simetricamente

a um primeiro eixo de didmetro 32 do tamp&o 2 a uma distancia entre si.
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O tampéo 2 é coberto apenas parcialmente pelos bragos de su-
porte 20/11 e 20/12 do elemento de suporte 20, no presente caso, ndoc com-
pletamente até um segundo eixo de didmetro 33 que vai verticalmente ao
primeiro eixo de didmetro 32 do tampao 2, e apresenta perto das extremida-
des livres dos bragos de suporte 20/11 e 20/12 do elemento de suporte 20
respectivamente um dispositivo de suspensao do tampao 34 ou 35 que pre-
ferencialmente é feito de modo separavel. No presente caso, ilhés sao pre-
vistos no tampé&o onde podem ser inseridos pinos acionaveis através de, por
exemplo, atuadores que estdo dispostos nas extremidades livres bragos de
suporte 20/11 e 20/12 do elemento de suporte 20. Devido a suspensao nao
simétrica do tampao 2 é necessario na regido da borda do tampao prever
ainda um dispositivo que retém o tampao baixo que no presente caso é for-
mado por uma protuberéncia de suporte 36 disposto em baixo na parte de
base 20/10 da parte horizontal 20/1 do elemento de suporte 20, que junto
com os dispositivos de suspensao do tampao 34 e 35 produz um apoio esta-
vel em trés pontos do tampédo. Desse modo torna-se possivel um levanta-
mento precisamente vertical do tampao.

Para a troca do tampao, os pinos dos dispositivos de suspensao
do tampao 34 e 35 sado soltos quando o tampéao 2 estiver apoiado sobre a
borda do recipiente, o elemento de suporte 20 é levantado por meio dos dis-
positivos de levantamento 21/1 e 21/2 e depois girado para o lado pelo portal
giratério 15.

No forno de fundigdo de acordo com a presente invengao, o re-
cipiente do forno que consiste em uma parte de recipiente inferior 101 e uma
parte de recipiente cilindrica superior 102 é executado com um espago de
recepgao 103 aumentavel varidvel para o material a ser fundido. Para este
fim, a parte de recipiente cilindrica superior 102 compreende além do seg-
mento de parede 104 eventualmente refrigerado por liquido, colocado sobe a
parte de recipiente inferior 101 um primeiro segmento cilindrico inferior 105 e
um segmento cilindrico superior 106 que se sobrepde sobre 0 primeiro que
pode ser deslocado de modo telescépico relativamente ao segmento cilindri-

co inferior. Para este fim, o segmento cilindrico superior 106 da parte de re-
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cipiente cilindrica superior 102 é disposto na borda do tamp&o 2 e por meio
do dispositivo de levantamento do tampao que ataca no elemento de suporte
20, isto é, por meio dos dispositivos de levantamento 21/1 e 21/2 pode ser
deslocado relativamente ao primeiro segmento cilindrico inferior 105 da parte
de recipiente cilindrica superior 102. Os dispositivos de levantamento do
tampdo 15/1 e 15/2 precisam portanto ser dimensionados com um curso
respectivamente grande. O curso precisa ser tdo grande que o segmento
cilindrico superior 106 da parte de recipiente cilindrica superior 102 disposto
na borda do tamp&o pode ser levantada até por cima da borda superior do
primeiro segmento inferior 105, para que o tampao possa ser girado para o
lado para o carregamento do material a ser fundido. Visando o enchimento
do recipiente, em especial em caso de execugdo plana do tampéo 2 é vanta-
joso que a borda inferior do segmento cilindrico superior 106 da parte de
recipiente cilindrica superior 102 possa ser levantado 0,3 m a 0,8 m sobre a
borda superior do segmento cilindrico inferior 105.

A figura 4 mostra o forno de fundi¢do em um estado elevado do
segmento cilindrico superior 106. As figuras 5 e 6 que séo recortes amplia-
dos V e VI das figuras 2 e 4, permitem ver melhor ainda os dois itens. No
caso também é visivel que a borda superior do segmento inferior 105 possui
um flange anelar 107 que ao mesmo tempo serve como cuia para a deslo-
cabilidade telescopica. Neste ponto ou também em outros pontos também
poderiam ser previstos cames de guia ou elementos de guia semelhantes.

Embora no presente caso, a parte de recipiente cilindrica superi-
or 102 seja formada de trés segmentos cilindricos de parede 104, 105 e 106,
os dois segmentos de parede fixos 104 e 105 podem ser reunidos para um
segmento de parede fixo, como por exemplo, na segunda forma de execu-
¢ao de acordo com as figuras 7 a 9.

Além disso, a deslocabilidade telescépica entre 0 segmento de
parede superior 106 e o segmento de parede inferior 105 também pode ser
executada de tal modo que o segmento de parede superior 106 nao seja
deslocavel de modo telescopico no exemplo de execugdo mostrado fora do

primeiro segmento cilindrico inferior 105, isto é, sobrepondo a este, e sim,
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dentro do mesmo. Esta variagdo nao é mostrada.

Depois do carregamento do recipiente do forno com o espaco de
recebimento ampliado, isto é, com o segmento superior 206 elevado de a-
cordo com a figura 4, no processo de fundigdo sao formadas crateras pela
queima dos eletrodos no material a ser fundido, para dentro das quais cai 0
material a ser fundido, de modo que o tampao pode ser abaixado e assim
também sera possivel um abaixar dos eletrodos. Dessa forma, a distancia
vertical entre as pontas dos eletrodos e o banho de fusdo (ndo mostrado) na
parte inferior do recipiente, pode ser diminuida até a posi¢do que é mostrada
na figura 2.

No exemplo de execugdo mostrado nas figuras 7 a 9, o segmen-
to cilindrico superior 106 nédo é disposto na borda do tampéo 2, e sim se a-
pdia em quatro dispositivos de levantamento 108 que estao distribuidos na
circunferéncia do recipiente do forno 1. No restante, a construgdo corres-
ponde ao primeiro exemplo de execugao, de modo que para sua explicagao

pode ser consultada esta forma de execugéo.
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REIVINDICAGOES

1. Forno de fundi¢do, com um recipiente do forno (1) composto
por um uma parte inferior do recipiente (101) e uma parte do recipiente cilin-
drica superior (102) para receber o material a ser fundido, especialmente
sucata de metal, e com um tampao (2) de recipiente de forno suportado por
uma construgdo portadora de tampao (13, 20), caracterizado pelo fato de
que a parte de recipiente cilindrica superior (102) contém um primeiro seg-
mento cilindrico inferior (105) e um segmento cilindrico superior (106) dos
quais um se sobrepde sobre o outro e que é executado deslocavel telescopi-
camente em relagdo a este, por meio de pelo menos um dispositivo de le-
vantamento (21/1, 21/2; 108).

2. Forno de fundigdo, de acordo com a reivindicagéo 1, caracte-
rizado pelo fato de que o segmento cilindrico superior (106) da parte de reci-
piente cilindrica superior (102) sobrepde-se sobre o segmento inferior (105)
da parte de recipiente cilindrica superior (102).

3. Forno de fundicdo, de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, ca-
racterizado pelo fato de que para elevar e abaixar o segmento cilindrico su-
perior (106) da parte de recipiente cilindrica superior (102) sao previstos dis-
positivos elevadores (108) distribuidos na circunferéncia do recipiente do
forno (1).

4. Forno de fundigao, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagOes precedentes, caracterizado pelo fato de que o segmento cilindrico
superior (106) da parte de recipiente cilindrica superior (102) esta disposto
na borda do tampéo (2) do recipiente do forno e é deslocavel telescopica-
mente em relagao ao primeiro segmento cilindrico inferior (105) da parte de
recipiente cilindrica superior (102), por meio de um dispositivo de levanta-
mento (21/1, 21/2) que ataca na construgao de suporte do tampéo (20).

5. Forno de fundigao, de acordo com a reivindicag¢ao 4, caracte-
rizado pelo fato de que a borda inferior do segmento cilindrico superior (106)
da parte de recipiente cilindrica superior (102) é levantavel em 0,3 ma 0,8 m
sobre a borda superior do segmento cilindrico inferior (105).

6. Forno de fundigéo, de acordo com qualquer uma das reivindi
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cagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que na borda superior do
segmento cilindrico inferior (105) da parte de recipiente cilindrica superior
(102) é previsto pelo menos um elemento de guia (107) para a guia telesco-
pica do segmento cilindrico superior (106) da parte de recipiente cilindrica
superior (102).

7. Forno de fundicdo, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o tampao do recipiente é
plano com nervuras de reforgo (110).

8. Forno de fundicdo, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cacgdes precedentes, caracterizado pelo fato de que a construgéo de suporte
do tampéo (13, 20) é apoiada de modo axialmente simétrico deslocavel em
um eixo de guia (17) disposto ao lado do recipiente do forno (1), alinhado
paralelamente a um eixo (16) vertical central, e elevavel ou abaixavel através
de pelo menos um dispositivo de levantamento (21/1, 21/2).

9. Forno de fundigao, de acordo com a reivindicagao 8, caracte-
rizado pelo fato de que o dispositivo de levantamento (21/1, 21/2) da cons-
trucdo de suporte do tampéao (13, 20) se apdia em um portal giratério (15;
15/1, 15/2) disposto lateralmente ao recipiente do forno (1) que é apoiado de
modo giravel no eixo de guia (16) da construgdo de suporte do tampao (13;
20) que é giravel em torno do eixo de guia (17) com a ajuda de um aciona-
mento, e a construgao de suporte do tampao (13; 20) que porta o tampao (2)
é apoiada de modo giravel no eixo de guia mencionado e ligada ao fecho
devido a rotagao ao portal giratério (15; 15/1, 15/2) através de um dispositivo
de arrastamento (22; 23, 24).

10. Forno de fundi¢cdo, de acordo com a reivindicagdo 8 ou 9,
caracterizado pelo fato de que na construgdo de suporte do tampéo (13; 20)
é fixado um cilindro oco (25) que é apoiado de modo giravel no eixo de guia
(17) mencionado.

11. Forno de fundigéo, de acordo com uma das reivindicagbes 8
a 10, caracterizado pelo fato de que a construgédo de suporte do tampéo (13)
compreende um elemento de suporte (20, 20/1, 20/2) em forma de L com

pelo menos uma parte horizontal (20/1) que se sobrepde parcialmente sobre
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o tampao (2).

12. Forno de fundi¢do, de acordo com a reivindicag¢do 11, carac-
terizado pelo fato de que no elemento de suporte (20) em forma de L, na
extremidade livre da parte horizontal (20/1), em ambos os lados de um eixo
de didmetro (32) do tampéao é previsto respectivamente um dispositivo de
suspensao do tampao (34, 35) e na regido acima da borda do tampao é pre-
visto um dispositivo para manter o tampao baixo (36).

13. Forno de fundigéo, de acordo com uma das reivindicagdes 8
a 12, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de suspensao do tampao
(34, 35) é executado como uma jungédo de pino e olhal que é operavel por
meio de um atuador.

14. Forno de fundig¢éo, de acordo com uma das reivindicagbes 8
a 13, caracterizado pelo fato de que a construgéo de suporte de tampao (13,
20) porta pelo menos um dispositivo de levantamento de eletrodos (14).

15. Forno de fundigéo, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o forno de fundicdo é
executado como forno a arco voltaico com pelo menos um eletrodo de arco
voltaico (3, 4, 5) que é atravessavel através do tampao (2) do recipiente do

forno.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "FORNO DE FUNDICAO, EM ESPECIAL FORNO A
ARCO VOLTAICO".

A fim de dimensionar o espago de recepgao do recipiente do for-
no de um forno de fundicao para ser variavel, de modo que possa ser adap-
tado aos diversos volumes Que s@0 necessarios no caso de diferentes mate-
riais a serem fundidos (sucata leve, sucata pesada) para a obtengdo do peso
de sangria previsto para o forno, a parte de recipiente cilindrica superior
(102) compreende um primeiro segmento cilindrico inferior (105) e um seg-
mento cilindrico superior (106) dos quais um se sobrepde sobre o outro, e
através de pelo menos um dispositivo de levantamento (2171, 21/2) pode ser

deslocado relativamente a este de modo telescopico.
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