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Spos6b oraz urzadzenie do wytwarzania magnetycznych, wielokanatowych
glowic nagrywajaco-odtwarzajacych

Przedmiotem wynalazku jest sposob oraz urzadzenie do wytwarzania magnetycznych, wielo-
kanatowych gtowic nagrywajaco-odtwarzajacych, zwlaszcza o duzym ttumieniu przestuchu sasied-
nich kanat6éw.

Elementami wyjSciowymi glowicy sa ksztaltowniki z wpustami biegunowymi do wigzek
biegunowych. Na ksztaltownikach formuje si¢ wpusty do ptytek ekranowych i przebiegajace
wzdtuz szczeliny ksztaltowniki biegunowe.Nastgpnie pomi¢gdzy dwa obrabiane ksztattowniki
wprowadza si¢ foli¢ miedziang i umieszczone naprzeciw siebie ksztatltowniki dopasowywuje si¢ do
siebie, uklada ptytki ekranowe w przygotowane wpusty, a nastg¢pnie skleja si¢ elementy ze sobg.

W magnetycznych glowicach nagrywajaco-odtwarzajacych duza rolg odgrywa obok zatozo-
nego pasma przenoszenia ttumienno$é przestuchu, mierzona pomig¢dzy sgsiednimi $ciezkami lub .
kanatami. Przy wi¢kszej ttumiennosci przestuchu sasiednich kanatéw glowice magnetyczne maja
lepsze parametry.

Do rozdzielenia s3siednich kanatéw stosuje si¢ magnetycznie migkkie ptytki ekranowe niedo-
puszczajace do zamykania si¢ linii magnetycznych sasiednich kanatéw. Skuteczna izolacja magne-
tyczna wymaga jednakze duzych powierzchni ekranujacych, ktére muszg by¢ umieszczone w takich
miejscach, gdzie niepozadane sprz¢zenie magnetyczne wyst¢puje z najwigkszym prawdopodobien-
stwem. Forma i sposob umieszczenia takich plytek ekranowych zaleza w duzym stopniu od
technologii wytwarzania i strukturalnej budowy samej glowicy. '

W znanych rozwigzaniach technicznych przewidziano do ksztalttownik6w wpusty biegunowe i
wpusy dla ptytek ekranowych, przy czym wiazki biegunowe i ptytki ekranowe umieszczane sa we
wpustach oraz tam zamocowane. Na przygotowanych ksztattownikach profil bieguna wzdtuz
szczeliny uzyskuje si¢ za pomoca szlifowania i docierania.

Pomigdzy obrabianymi ksztattownikami umieszcza si¢ cienkg foli¢ miedziang, a nast¢pnie
ksztaltowniki skrgca si¢ lub skleja. Po sklejeniu, lustrzang powierzchnig gtowicy uzyskuje si¢ dzigki
szlifowaniu. ‘

Budowg tego typu glowic przedstawia fig. 1 rysunku. Wedtug tego sposobu przy obrébce
formy biegunéw wzdtuz szczeliny, szlifuje si¢ takze ptytki ekranowe na §rodkowym, stosunkowo
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" dhugim odcinku na wysokoéci szczeliny. Pomigdzy sasiednimi biegunami powstaje przez szczeling
sprzezenie magnetyczne, co powoduje obnizenie ttumiennosci przestuchu.

Takie rozwigzanie ma ponadto t¢ wadg, Ze na skutek nie pokrywania szczeliny ptytkami
ekranowymi powstaje niedobdr ekranu magnetycznego tam, gdzie gesto$¢ linii indukcji magnetycz-
nej jest najwigksza.

W celu unikni¢cia zmniejszania si¢ powierzchni ekranowania ptytek przy szlifowaniu szczeliny
wedlug innego sposobu, ptytki ekranowe umieszcza si¢ w odpowiednich wpustach dopiero po
szlifowaniu i zamontowaniu ksztaltownikéw. W ten sposob zbudowana gtowicg przedstawia fig. 2.
W tego typu wykonaniach wpusty na ptytki ekranowe nie dosi¢gaja do gornej krawedz ksztatto-
wnikéw, a tym samym ekranujg tylko przestrzen z tylu szczeliny.

Rozwigzanie takie nie zapewnia ekranowania wlasnie tam, gdzie jest ono konieczne. Poniewaz
ptytki zawierajace wpusty nie dochodza do szczeliny glowicy obszar wokot niej jest w ogéle
nieekranowany.

Przedstawiona na fig. 2 glowica posiada najwigcej cech wsp6lnych z gtowica wedtug przedmio-
towego wynalazku. '

Niedoskonaly ekran w okolicy szczeliny byl powodem opracowania innego typu glowicy,
. przedstawionej na fig. 3. Po wprowadzeniu ptytek biegunowych do wpustéw biegunowych formuje
ksztaltowniki, sktada, a nastgpnie skrgca za pomoca $rub.

Whpusty na ptytce ekranowej wykonuje si¢ z dwdch stron, po jednym od strony uzwojenia i
$cianki czotowej glowicy. Nast¢pnie we wpustach mocuje si¢ ptytki ekranowe o ksztalcie odpowied-
nim do ksztattu wpustéw i skleja si¢ ksztattowniki z ptytkami. W tym rozwigzaniu wymagany
ksztalt wpustOw osiggany jest w skomplikowany sposob. Dziatajace sity moga przesuwa¢ skrgcone
$rubami ksztalttowniki wzgl¢dem siebie, co powoduje otwieranie si¢ szczeliny. Nie mozna sklejaé
ksztattowniké6w przed uformowaniem wpustow na ptytki ekranowe, poniewaz przy frezowaniu klej
moze zanieczys$ci¢, a nawet zaklinowaé tarcz¢ frezowa.

Plytki ekranowe nie pokrywaja w catosci ptytek biegunowych w celu zmniejszenia obciazenia
podczas obr6bki oraz znacznego zmniejszenia przekroju gtowicy. Szczelina migdzy zamontowa-
nymi z przodu i z tylu ptytkami ekranowymi jest nieunikniona. Chociaz w tym rozwigzaniu
powierzchnia migdzy ptytkami ekranowymi jest w znacznym stopniu pokryta, ekranowanie jest
niedostateczne, produkcja jest na skutek skomplikowanej i trudnej technologii pracochtonna, a
ilo§¢ brakéw duza.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania glowic, prostego pod wzgledem
technologicznym, gdzie wymiary czgéci ustalone w jednym kroku technologicznym nie s3 zmie-
niane w nast¢pnych, przy czym osiaga si¢ wystarczajace ekranowanie sasiednich kanatéw.

Sposéb wytwarzania magnetycznych wielokanalowych glowic nagrywajaco-odtwarzajacych
wykorzystuje ksztattowniki z wpustami biegunowymi, w ktérych umieszcza si¢ wigzki biegunowe.
Na ksztaltownikach formuje si¢ wpusty na ptytki ekranowe i nadaje si¢ odpowiedni profil biegu-
nom wzdtuz szczeliny. Pomigdzy obrobione ksztattowniki wprowadza si¢ foli¢ miedziang, dopaso-
wuje si¢ do siebie l¢zace naprzeciw siebie ksztaltowniki, ptytki ekranowe umieszcza si¢ w
przewidzianych dla nich wpustach i nastgpnie mocuje si¢ elementy przez sklejenie.

Sposob wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, Ze wpusty dla ptytek ekranujacych umie-
szcza si¢ wzdtuz calej dtugosci ksztattownika, po czym po dopasowaniu ksztattowniki dociska si¢
do siebie utrzymujac sit¢ dociskajaca do czasu zwigzania kleju. Nastg¢pnie foli¢ miedziang rozdziela-
Jjaca lezace naprzeciw siebie wpusty ptytek ekranowych rozcina si¢ jeszcze przed wlozeniem plytek
ekranowych i umieszcza w lezacych naprzeciw siebie wpustach, przy czym krawgdz ptytki ekrano-
wej sigga w catkowicie obrobionej glowicy do jej lustrzanej powierzchni.

Whpusty na ptytki ekranowe sa gle¢bsze niz wpusty biegunowe. Wpusty na plytki ekranowe
wykonuje si¢ korzystnie z uko$ng czg¢écig dolna w stosunku do powierzchni szczeliny, przy czym kat
tworzony przez cz¢$¢é dolng i powierzchnig szczeliny wynosi od 30 do 40°.

W celu zagwarantowania doskonatego ekranowania, w kazdym wpuscie na ptytki ekranowe
umieszcza si¢ co najmniej dwie takie plytki.

Urzadzenie do wytwarzania magnetycznych wielokanatowych glowic posiada gniazdo na co
najmniej jedna glowicg magnetyczng i charakteryzuje si¢ tym, Ze ma element mocujgcy z osiowo
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umieszczong, samonastawna szcz¢ka mocujaca, na ktdrej znajduja si¢ podpory podtrzymujace
boczne powierzchnie ksztaltownik6w umieszczonych w gniezdzie oraz dzwignie regulujgce doktad-
nie polozenie ksztaltownikéw w gniezdzie.

Przedmiotowy sposob nie stwarza probleméw wykonawczych asita utrzymywana po dopaso-
waniu ksztattownikéw do momentu wyschnigcia kleju gwarantuje, ze zarOwno przy przecinaniu
foli miedzianej, jak i przy wkladaniu ptytek ekranowych nie nastgpuje przesunigcie szczeliny
glowicy.

Plytki ekranowe umieszczone w lezacych naprzeciw siebie wpustach na catej dlugosci gtowicy
skutecznie rozdzielaja pola magnetyczne sgsiadujacych kanatéw, co istotnie poprawia ttumienno$é
przestuchu.

Wskutek zastosowania samonastawnej szczgki mocujacej, urzadzenie dociskowe umozliwia
to, ze pozycja ksztattownikéw okreslana jest przez wytworzong przy szlifowaniu szczeling, przy
czym rozwigzanie to zapewnia takze rownomierne napr¢zenie folii miedzianej.

Nowoscig glowicy wykonanej wedtug przedmiotowego sposobu jest takze zastosowanie tgczo-
nych ptytek ekranowych, umieszczonych wzdtuz calej gtowicy, dzigki czemu uzyskuje si¢ skuteczne
ekranowanie pola magnetycznego.

Rozwigzanie wedtug wynalazku jest blizej objasnione w przyktadach wykonania na rysunku
na ktérym fig. 1 do 3 przedstawiaja schemat budowy znanej glowicy magnetycznej, fig. 4 przedsta-
wia schemat budowy glowicy magnetycznej w perspektywie, fig. 5a — widok ksztattownika po
uformowaniu wpustéw biegunowych, fig. 5b — przekrdj ksztattownika wzdtuz linii V-V zfig. 5a,
fig. 6a — widok z przodu ksztaltownika po umocowaniu ptytek biegunowych, fig. 6b — przekr6j
wzdtuz linii VI-VI z fig. 6a, fig. 7a — widok z przodu ksztaltownika po wycigciu wpustow na plytki
ekranowe, fig. 7b — przekrdj wzdtuz linii VII-VII z fig. 7a, fig. 8 — przekr6j wzdtuz linii VIII-VIII
zfig. 7a, fig.9 — przekrdj urzadzenia z glowicag magnetyczng w gniezdzie, fig. 10 — rzut poziomy
urzadzenia z fig. 9, a fig. 11 przedstawia schemat glowicy.

Na figurze 1 przedstawiono magnetyczna glowicg tradycyjnego typu sktadajacg si¢ zksztattow-
nikéw 1, wigzek biegunowych 3 umieszczonych we wpustach biegunowych oraz umieszczonych w
odpowiednich wpustach ptytek ekranowych 2.

Plytki biegunowe 3 i ekranowe 2, jak juz wspomniano na wstgpie, mocowane s3 we wpustach
jeszcze przed ztozeniem ksztaltownikéw, a dopiero pdzniej formuje si¢ na ksztattownikach profil
szczeliny. W celu doktadnego umieszczenia szczeliny 4 na powierzchniach stykajacych si¢ ksztal-
townikéw wyztobiono dtugie, waskie rynienki §, a powierzchnie stykajace sig, tworzace krawadzie
rynienek § obrobiono przez szlifowanie i docieranie tak, zeby ksztatltowniki przylegaly do siebie na
duzej powierzchni.

Jak wynika z fig. 1 na miejscu rynienek § usuwa si¢ takze ptytki ekranowe 2, tym samym
pomigdzy sasiednimi biegunami moze doj$¢ do sprzgzenia magnetycznego. Plytki ekranowe znaj-
duja si¢ wylacznie wewnatrz ksztalttownikdéw, co powoduje, ze w obszarze szczeliny 4 nie ma
ekranowania magnetycznego. ;

W znanych rozwigzaniach typu przedstawionego na fig. 2 ptytki ekranowe s3 p6tokragle i nie
dochodzg do g6rnej krawgdzi rynienki 8. Pomimo, Ze ptytki ekranowe 2 w tego typu rozwigzaniach
wigza lezace naprzeciw siebie wpusty ksztaltownik6w, nie mozna liczy¢ na skuteczne ekranowanie,
poniewaz linie pola magnetycznego moga zamyka¢ si¢ w obszarze szczeliny 4 i gérnej czgéci
rynienki 5.

“Przy glowicach zbudowanych jak na fig.3 ekran magnetyczny sklada si¢ z kilku plytek
ekranowych 2,2’12”. Plytki 2'i 2” umieszcza si¢ we wpustach glowicy od strony uzwojenia, a ptytka
2 we wpuscie od strony lustrzanej powierzchni. Plytki 2’ i 2” w r6znych wpustach polaczone s3 ze
soba tylko w jednym punkcie, nie gwarantujgc skutecznego ekranowania na calym obszarze
przekroju gltowicy. Ten typ glowicy powoduje dodatkowo trudnosci technologiczne przy wklada-
niu ptytek ekranowych.

Na figurze 4 uwidoczniono elementy glowicy magnetycznej, ktora sktada si¢ zksztattowniké6w
1i1’, wktérych na przemian wykonano wpusty biegunowe 7 i wpusty 8 do ptytek ekranowych. We
wpustach biegunowych 7 umieszczono wiazki biegunowe 3, we wpustach 8 plytki ekranowe 2.

Liczba wpustéw biegunowych 7 i wpustow 8 umieszczonych wzdtuz glowicy réwna sig liczbie
Sciezek. Plytki ekranowe 2 s3 oczywiScie konieczne tylko w glowicach dwu- i wielokanatowych.
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Na figurze 5 do 10 zilustrowano kolejne etapy sposobu wytwarzania magnetycznych gtowic
typu przedstawionego na fig. 4.

Ksztattowniki 1 posiadaja na poczatku ksztalt cegietek, w ktdrych frezuje si¢ wpusty biegu-
nowe 7 jak na fig. 5a i 5b. Wpusty biegunowe 7 s3 sko$ne, przy czym ich dolna powierzchnia tworzy
z plaszczyzna szczeliny kat 36°.

Po wycicciu wpustéw biegunowych 7 umieszcza si¢ w ksztaltowniku 1 wigzki biegunowe 3 i
mocuje klejem jak na fig. 6a i 6b. Budowa i sposdb mocowania wigzek biegunowych jest znana z
dotychczasowych metod wytwarzania glowic, nic wymaga zatem dodatkowych wyja$nien.

Po wklejeniu wigzek biegunowych 3 wycina si¢ odpowiednie wpusty 8 dla ptytek ekranowych 2
jak na fig. 7a i Tb. Wpusty 8 posiadaja rdwniez sko$ng krawgdZ dolng 11 tworzaca z powierzchnia
szczeliny 10 kat okoto 30-40°, najkorzystniej 35-36°. Wpusty sa glebsze niz sasiednie wpusty
biegunowe 7. Z punktu widzenia wytwarzania glowicy magnetycznej kolejno$¢ wktadania i moco-
wania wigzek biegunowych 3 oraz wycinania wpustéw 8 nie ma znaczenia i rOwnie dobrze wpusty 8
moga by¢ wycigte przed umocowaniem wigzek biegunowych 3. To ostatnie rozwigzanie nie jest
jednak praktykowane, pomcwai przy klejeniu wigzek biegunowych klej moze dostaé si¢ do
wpustow 8. ,

Obrobione w wyZej opisany spos6b ksztattowniki 1 posiadaja juz wklejone wigzki biegunowe 3
i wycigte wpusty 8 dla plytek ekranowych. Nast¢pna faza, w ktdrej nadaje si¢ ksztalt szczelinie,
réwniez nie odbiega od metod tradycyjnych, jak przedstawiono na fig.8. W celu doktadnego
umiejscowienia ksztattownikéw na Srodkowym odcinku powierzchni stykajacych si¢ wykonano
podiuzng rynienke, dzi¢ki czemu powierzchnia szczeliny 10 otoczona jest powierzchniami styko-
wymi 13 i 14. Powierzchnie stykowe 13 i 14 s3 po oszlifowaniu poddawane polerowaniu. W ten
sposob przygotowane ksztattowniki 1 i 1’ skrgca si¢ Srubami nieuwidocznionymi na rysunku,
wkladajac pomiedzy gérne powierzchnie stykowe 13 foli¢ miedziana 18 ustalajaca szerokoéé
szczeliny jak na fig.4. Skrgcona §rubami glowica montowana jest w gnieZdzie 20 urzadzenia
przedstawnoncgo na fig.9 i 10. Na dolnej i bocznych stronach gniazda 20 znajduja si¢ doskonate,
precyzyjne podpory 21, na ktdrych spoczywa glowica.

Na spodniej stronie 22 urzadzenia znajduje si¢ element mocujacy dociskajacy ksztattowniki 1 i
1'. Element mocujacy sktada si¢ z kotka mocujacego 23 w ksztalcie §ruby i polgczonej z nim
samonastawnej szczgki mocujgcej 24. Kotek mocujacy 23 wywiera na samonastawng szczeke 24
jedynie sil¢ osiowa, poniewaz otwér szczgki ma wigkszg Srednicg niz kotek naciskowy elementu 23.
Kolek naciskowy 25 jest pétokragly i opiera si¢ o stozkowe wycigcie szczgki samonastawnej 24.
Samonastawna szczgka 24 posiada podpory dociskajace boczne powierzchnie ksztattownikéw.

Ksztaltowniki 11 1’ dociskane s3 przez kotek mocujacy 23, przy czym wzdtuz powierzchni 13i
14 wywierany jest jednakowy nacisk. Nacisk ten podtrzymuje si¢ w nast¢pnej fazie sposobu do
momentu wyschnigcia kleju.

W celu wlozenia plytek ckranowych 2 przecina si¢ foli¢ miedziang 15 wzdtuz wpustéw 8.
Mozina to wykona¢ r¢cznie lub mechanicznie. Sita dociskowa gwarantuje ze folia miedziana 15 nie
bedzie si¢ przesuwaé przy przecinaniu.

Po przecu;cnu folii mledmncj 15 umieszcza si¢ ptytki ckranowe we wpustach 8. Plytki ekra-
nowe 2 maja ksztalt trapezu i pasujg dokladnie do lezacych naprzeciw siebie wpustéw 8. Wezsza
réwnoleglta krawgd?Z plytek ekranowych 2 osnaga a najczqicnc] wystaje nieco ponad powierzchnie¢
ksztaltownikoéw. W kazdym wpuscie 8 umlcszcm si¢ dwie plytki ekranowe 2, w celu osiagnigcia
wymaganego ckranowania.

Po wiozZeniu plytek ekranowych 2 glowicy zalewana jest od strony wystcpu]acych wigzek
biegunowych 3 klejem. Klej umacnia ptytki ekranowe 2 we wpustach 8, stabilizuje ewentualnie
poluzowane wigzki biegunowe i 1aczy na stale ksztattowniki 1i1’.

Po wyschnigciu kleju glowica wyjmowana jest z urzadzenia po zluzowaniu kotka mocujacego

. 23, po czym w znany sposdb szlifuje si¢ powierzchni¢ lustrzang glowicy jak przedstawiono na

fig. 11. Po uformowaniu powierzchni lustrzanej glowicy proces wytwarzania jest w zasadzie zakofi-
czony. Prawidtowe funkcjonowanie glowicy wymaga jeszcze ztaczenia obwod6é6w wigzek bieguno-
wych 3 oraz zalozenia na rysunkach naszkicowanego ogélnie ekranu zewngtrznego.
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Przy zastosowaniu sposobu wedtug wynalazku uzyskuje si¢ skuteczne ekranowanie sgsiednich
$ciezek, poniewaz ptytki ekranowe 2 dochodzg catkowicie do lustrzanej powierzchni glowicy,a tym
samym niepozadane sprz¢zenie magnetyczne nie powstaje ani w obszarze szczeliny 4, ani
rynienki§.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania magnetycznych wielokanalowych glowic nagrywajaco-odtwarzaja-
cych, o duzym ttumieniu przestuchu sasiednich kanatéw, wykorzystujacy ksztaltowniki z wpustami
biegunowymi, w ktérych umieszcza si¢ wigzki biegunowe, na ksztattownikach formuje si¢ wpusty
na ptytki ekranowe i nadaje si¢ odpowiedni profil biegunom wzdtuz szczeliny, pomigdzy obrobione
ksztaltowniki wprowadza si¢ foli¢ miedziang, dopasowuje si¢ do siebie lezace naprzeciw siebie
ksztattowniki, ptytki ekranowe umieszcza si¢ w przewidzianych dla nich wpustach i nast¢pnie
mocuje si¢ elementy przez sklejenie 1 nadaje si¢ glowicy ostateczny ksztalt, znamienny tym, ze
wpusty (8) dla ptytek ekranujacych (2) umieszcza si¢ wzdtuz catej dtugosci ksztalttownika (1, 1'), a
nast¢pnie po wprowadzeniu folii miedzianej (15) dopasowaniu ksztattowniki dociska si¢ do siebie
utrzymujac sit¢ dociskajaca do czasu zwiazania kleju, nastgpnie foli¢ miedziana (15), rozdzielajaca
lezace naprzeciw siebie wpusty (8) ptytek ekranowych rozcina si¢ jeszcze przed wlozeniem ptytek
ekranowych (2) i umieszcza w lezacych naprzeciw siebie wpustach, przy czym krawedZ ptytki
ekranowej (2) osiaga w catkowicie obrobionej gtowicy do jej lustrzanej powierzchni (9).

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wpusty (8) dla ptytek ekranowych wykonuje si¢
glebsze niz wpusty biegunowe (7).

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze wpusty (8) dla ptytek ekranowych (2) wykonuje
si¢ w dolnej czgéci (11) skosnie w stosunku do powierzchni szczeliny (10), przy czym kat tworzony
przez dolng cz¢§¢ (11) z powierzchnig szczeliny (10) wynosi od 30 do 40°.

4. Spos6b wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze we wpustach (8) umieszcza si¢ co najmniej po
dwie ptytki ekranowe (2).

S. Urzadzenie do wytwarzania magnetycznych wielokanatowych glowic nagrywajaco-
odtwarzajacych, posiadajace co najmniej jedno siodto dla jednej glowicy, znamienne tym, ze ma
element mocujacy (23) z osiowo umieszczona, samonastawng szczgka mocujaca (24), na ktorej
znajduja si¢ podpory (26) podtrzymujace boczne powierzchnie ksztattownikéw (1, 1) umieszczo-
nych w gnieZdzie (20) oraz dzwignie (21) regulujace doktadnie potozenie ksztattownikow (1, 1) w
gniezdzie (20).
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