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(57)Anotace:

Pfi zphsobu, pouZitém s vyhodou pro vyrobu surového Zeleza
nebo primérnich ocelovych vyrobkl z vsazkovych materiald,
obsahujicich Zelezo, v némz se hrudkovity sypky materidl,
ktery obsahuje slozky obsahujici rudu a uhlik, zejména
predredukovand Zelezna ruda a uhli, pfednostné kusové, plni
na plochu, pti¢emz dochézi k rovnomémému smé§ovani
sloZky sypkého materidlu obsahujici rudu se sloZkou sypkého
materialu obsahujici uhlik. Cela slozka obsahujici rudu se plni
na aktivni obvodovou oblast pevného loZe, v niZ dochézi

k dikladnému a s vyhodou rovnomé&mému smé&$ovéni slozky
obsahujici rudu se sloZkou sypkého materidlu obsahujici
uhlik. Zafizeni je opatfeno pro plnéni hrudkovitého sypkého
materidlu nejméné jednim prostiedkem (14) pro radialni
rozdélovani sypkého materialu radialné smérem ven, pfi
pohledu shora. Plnici zafizeni mé na pfivodni strané
prostiedku pro radialni rozd€lovani nejméné jeden prostiedek
(13) pro rozptylovéni sypkého materiédlu, uloZeny v horni
&asti reaktoru a s vyhodou stacionarni, pfi¢emZ je mozZné, aby
byla alespori ¢4st sypkého materialu rozdélovéna v radidlnim a
tangencialnim sméru, pfi pohledu shora.




Zpisob a zarizeni pro vytvafeni pevného loZe v metalurgické
jednotce, prostredek pro rozptylovadni a st¥edici prostredek

Oblast techniky

Vynalez se tykad zarizeni a zpuisobu pro vytvareni pevného lo-
Ze v metalurgické jednotce, s vyhodou pro vyrobu surového
Zeleza nebo primarnich ocelovych vyrobku z vsazkovych mate-
riald obsahujicich Zelezo, zejména v tavicim a zplynovacim
zarizeni (melter gasifier), v némZ se hrudkovity material,
ktery obsahuje sloZky obsahujici rudu a uhlik, zejména pred-
uhli,
k da-

smésSovani sloZky

redukovana Zeleznd ruda, s vyhodou Zelezna houba, a

s vyhodou kusové, plni na plochu, a pfiéemZ dochazi

kladnému, s vyhodou vyhodou rovnomérnému
sypkého materidlu obsahujici rudu se sloZkou sypkého materi-

dlu obsahujici uhlik.

Dosavadni stav techniky
hrudkovitého

plochu je problém, ktery je znam specialistum v oblasti kon-

Rozdélovani sypkého materidlu na rozlehlou

strukce zarizeni a technologie procesi. Zejména v pripadé

reaktord, pouzZivanych v technologii chemickych a fyzikalnich
procesu byla u¢inéna znac¢nd uUsili pro dosaZeni rozdéleni
sypkého materidlu, které by bylo optimalizované pro konkrét-
ni proces.

Nespravné plnéni reaktoru tohoto typu miZe vést

k poklesu kvality vyrobku, k vysokym 2ztratam plisobenym od-
stranovanim prachu a sniZeni produktivity zafizeni jako cel-
ku. Rozdélovani materidlu je duleZity nastroj zejména pro

nastavovani rozdélovani plynu (plynového hospodarstvi).

Z tohoto hlediska popisuje spis DE-C-19623246 zarize-

ni pro spolec¢né stredové privadéni uhli a Zelezného houby do



ni pro spolec¢né stredové privaddéni uhli a Zelezného houby do
taviciho a zplynovaciho zarizeni. I kdyZz se dosdhne vhodné
dukladného smésSovani, neukdzalo se stredové privadéni uhli
a Zelezné houby jako vyhodné, a to jak z duvodu fizeni vy-

robniho procesu tak i z ekonomickych davodu.

Ve vztahu je stavu techniky si vyndlez klade za kol
ddle rozvinout =zpusob podle predvyznaku patentovych narokil
1 a 5 a zarizeni podle predvyznaku patentového naroku 8, aby
se tak dosdhlo ekonomic¢téjs$iho procesu a ekonomidtéjsiho ri-

zenl zarizeni ve srovnani se stavem techniky.

Podstata vyndlezu

Podle vynadlezu je vyse uvedeného cile dosazZeno zplUsoby pop-
sanymi ve vyznakové Casti patentovych ndroka 1 a 5 a zarize-
nim popsanym ve vyznamové CGasti patentového naroku 8.

Vyndlez se ukazuje jako 2zvlast vyhodny, kdyZ je pou-
zit v tavicim a zplynovacim zarizeni a je podrobnéji doku-
mentovan v tomto spojeni. Pouziti vyndlezu se vSak neomezuje
na toto provedeni, ale popis pochodd a jevld v tavicim
a zplynovacim zarizeni pouze predstavuje vysvétleni poskyto-

vané jako priklad.

Tavici a zplynovaci zarizeni (melter gasifier), jak
je znamé ve stavu techniky, se pouzivd pro taveni Zelezné
rudy, ktera byla v rozsdhlé mi¥e predredukovana, a pro vyro-

bu redukéniho plynu, s vyhodou z uhli.

Uhli a predredukovand Zelezna ruda se zavadéji do ta-

viciho a zplynovaciho zatizeni klenbou zplynovace. Ukazalo
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se jako uUc¢elné, aby uhli bylo privadéno stredové. Predredu-
kovand Zeleznd ruda se tak privadi do taviciho a zplynovaci-
ho zarizeni pres vice mimostredné uloZenych otvoru v klenbé
zplynovace.

Vyndlez prindsi zpusob vytvareni pevného loZe v meta-
lurgické jednotce, s vyhodou pro vyrobu surového Zeleza nebo
primdrnich ocelovych vyrobkl =z vsazkovych materidld obsahu-
jicich Zelezo, zejména v tavicim a zplynovacim zarizeni,
v némZz se hrudkovity materidl, ktery obsahuje slozZky obsahu-
jici rudu a uhlik, zejména predredukovand Zeleznad ruda,
s vyhodou Zeleznd houba, a uhli, prednostné kusové, plni na
plochu, a pricemZz dochazi k dukladnému, s vyhodou rovnomeér-
nému sméSovani slozZky sypkého materidlu obsahujici rudu se
sloZzkou sypkého materidlu obsahujici uhlik, pricemZ podle
vynadlezu se celd sloZka obsahujici rudu plni na aktivni ob-
vodovou oblast pevného 1loZe, Vv niZ dochadzi k dukladnému
a s vyhodou rovnomérnému smésovani se slozkou sypkého mate-
ridlu obsahujici uhlik.

V této souvislosti znamend aktivni obvodova oblast tu
oblast pevného loZe, kterou prochdazi plyny rovnomérné v do-
stateénych mnozZstvich pro vyrobu surového Zeleza a/nebo re-

duk¢éniho plynu.

Podle jednoho 2znaku vyndlezu se hrubozrnnd frakce
sypkého materidlu, zejména sloZka obsahujici uhlik, kterd ma
stredni velikost zrna vétsi nez je stfedni velikost zrna
sypkého materidlu, ktery se md8 rozdélovat, plni do stredu
plochy a tim se dosahuje, prednostné ustdlené, predem defi-

nované rozdéleni velikosti céastic.



Podle dalsiho znaku vyndlezu se sypky material, ze-
jména slozka sypkého materidlu obsahujici uhlik, rozdéluje
plnicim =zarizenim v podstaté rotacné symetricky na plose,
pric¢emz do stredu plochy se primym rozdélovanim privadi méné
materidlu nezZ je mnozZstvi odpovidajici praméru v jinych ob-
lastech plochy mezi stredem a vnéjsim okrajem aktivni obvo-

dové oblasti pevného loze.

Podle pridavného znaku vynalezu se hrubozrnna frakce
sypkého materidlu, zejména sloZka obsahujici uhlik, docasné
uklada na pevné loZe v odstupu od stredu tak, Ze se néasledné
automaticky plni do stf¥edové oblasti plochy neprimym rozdé-
lovanim, zejména segregaci.

Podle dalsiho provedeni zpusobu podle vynalezu se
hrudkovity sypky materidl plni prostrednictvim jednoho nebo
vice staciondrnich plnicich zarizeni.

Plnéni maZe byt provddéno primo nebo neprimo. Primé
plnéni znamend, Ze prislusny sypky materidl je p¥i jeho pri-
vadéni ukladan zejména do reaktoru nebo nadrZe na predem ur-
¢ené misto plochy, zejména na st¥ed plochy. Neprimé plnéni
naproti tomu znamend, Ze ackoliv je sypky materidl privadén
primym plnénim, je vysledné rozdélovani po plose urcovano
dalsimi uc¢inky, zejména segregaci. Timto zplsobem je mozZné,
aby sypky materidl byl rozdélovan a plnén rizenym zpusobem
na konkrétni oblast plochy, zejména na stred plochy, i kdyz
tato oblast byla opomenuta nebo na ni bylo plsobeno v mensi
mire primym plnénim, ¢ehoZ Jje dosahovdno napriklad segrega-
ci, t.j. neprimo.



Primé a/nebo neprimé plnéni tak vytvari rozdéleni ve-
likosti zrn po plose, které zustavd v podstaté konstantni

s probihajici procesem, t.j. zachovavad se v ustdleném stavu.

Podle dals$iho znaku vynadlezu Jje rozlehld plocha
plocha, kterou mohou prochazet plyny, 2zejména ta, kterou
plyny jiz skutecéné prochdzeji, pric¢emZ procesni plyn je ve-
den rizenym zpuUsobem skrz tuto plochy. Pruchod plynu tohoto
typu je vyznamny znak odpovidajiciho procesu, napriklad
pruchod plynu pevnym loZem Sachtové pece nebo taviciho

a zplynovaciho zarizeni.

Vyznamnym znakem zplUsobu podle vynalezu je vytvorit
loZze zplynovace vhodnym zpusobem, aby se predesSlo kvantita-
tivnim, tlakovym a analytickym vychylkdm v plynovém systému
nad lozZem. JelikoZ tavici a zplynovaci zarizeni se kromé vy-
roby surového Zeleza také pouziva k vyrobé redukéniho plynu,
brani nepravidelné prutoky plynu této operaci. Tyto nepravi-
delnosti mohou dokonce vést k tvorbé k plynovych vytrysku,
které vyvolavaji ndhlé vypuzeni prachu z jednotky. PretriZité
vypuzovani prachu, kdyZ vznikd napriklad nahlou karbonizaci,
zatéZzuje jednotky na vystupni strané, zejména redukéni Sach-
tové pece.

Zejména v pripadé procesu, Vv nichZ se plyn privadi ze
strany pod loZem, je pruchod plyna stredem reakéniho 1loZe
vzhledem kX plnéni podle stavu techniky nedostatec¢ny. Vynalez

prinadsi protiopatreni, kterd vyznamné zlepsSuji proces.

Tvorba pevného loZe v tavicim a zplynovacim zarizeni



se vyznamné 1iSi od plnéni napriklad vysoké pece, jelikoz
tavici a zplynovaci zarizeni je jednak jednotka s odlisnou
specifikaci, zejména odlisnymi rozméry, a jednak se tavici
a zplynovaci zarizeni provozuje pri pouziti odlisného zpliso-
bu, v némZz se pouZivaji odlisné plnici prostfedky od téch,

jaké se pouZivaji napr¥iklad p¥i praci vysoké pece.

V prednostnim provedeni zplsobu tohoto typu jsou pou-
Zité nosice energie pevné latky obsahujici uhlik, zejména
uhli, a plyn obsahujici kyslik. Podle stavu techniky je uhli
v tomto pripadé dopravovano ze zasobniku uhli pomoci jednoho
nebo vice Snekovych dopravniki, je pridavano stredové a pada
proto v Uzkém soustredéném proudu plynovou komorou taviciho
a zplynovaciho zarizeni na povrch loZe. DAale pripada také
v uvahu, aby uhli nebylo pridavano do pevného lozZe stredové,
ale oddeélené prostrednictvim nékolika diléich proudi.

PouZziva-1li se strfedové zavadéni uhli do zplynovade,
nepada uhli vzhledem k charakteristickym znaki Snekového
dopravovani na stred povrchu loZe, ale v podstaté ponékud
excentricky v dusledku vodorovné rychlosti, jiZ je vypousté-
no ze Snekového dopravniku.

Vzhledem k tendenci vsdzky se hromadit v uré&itych bo-
dech, a vzhledem k relativni jemnosti &astic a tendenci uhli
se shlukovat, 2zhorSuje se prichod plynu 1loZem ve strednich
vsazovacich bodech. Vytvari se kuZel sypkého materialu a cas
od c¢asu sklouzavaji rtzné objemy tohoto kuZele do obvodové
oblasti, jiZ prochdzeji plyny. Uhli pfechdzi do teplejsi ob-
vodové oblasti a v procesu dochazi k jeho velmi rychlé kar-

bonizaci. Dusledkem jsou kvantitativni vychylky v plynu,



s vlivy na tlak a analytickymi vychylkami, coZ vede k dalSim
negativnim u¢inkim na vystupnim plynovém systému.

Toto klouzdni uhli ddle vede k nestejnému a asymet-
rickému rozdélovani materidlu na obvodé. Kontinudlni ohrev
naplné je v disledku toho narusen, takZe primo redukované
Zelezo se zahrivad na obvodé v ruzné mi¥e a je tedy nemozné
vytvorit rovnomérny teplotni profil. Dusledkem toho jsou
vychylky v kvalité surového Zeleza a strusky. Lok&lni rozdi-
ly ve sloZeni strusky na obvodé vedou k naruseni vystupuji-
ciho proudu a pozZadované sloZeni strusky v nistéji mizZe byt
upravovano primésovanim vsdzkovych materidld v nedostatecné

v

mire.

Presné ukladani uhli do stredni oblasti povrchu lozZem
které je obvyklé pri plnéni taviciho a zplynovaciho zarize-
ni, tak vede Kk nekontrolované tvorbé povrchu loZe, a v za-
vislosti na segregac¢nim chovani k nepriznivému rozdélovani
raznych velikosti zrna sypkého materialu.

Prednostné se bude p¥i plnéni této povahy vétsi zrno
pohybovat smérem ven. Plyn, ktery proudi 1loZem zespodu tak
md sklon byt nucen prochdzet smérem ke sténé zplynovace
a byt rozdélovan nekontrolovanym zpusobem Casti pevného lo-
Ze. Vysoké lokalni rychlosti plynu, které mohou dokonce vést
k vytryskuam, ruéi reakce plyna v klenbé zplynovace a zvysSuji
vypousténi prachu. V dusledku toho wvznika velka oblast ve
strfedu zplynovace, kterou proudi malé mnoZstvi plynu. Objem
aktivniho loZe je proto zmenseny a "vnorovaci oblast" (dead
man) uprost¥ed nebo v nistéji je primdrné zasobena jemnymi
zrny, takZe se odtok ddle zhorsuje.
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Vynalez si klade za uUkol, aby uhli nebylo zavadéno do
jednoho bodu ve zplynovac¢i, ale aby bylo misto toho rozpty-
lovano fizenym zpUsobem, s ohledem na velikost jeho zrna,
a zejména rotac¢né soumérné, na povrch loZe. Je také sledova-
na snaha, aby bylo zajisténo, Ze do stredu loZe bude priva-
déno uhli v podobé hrubsich kusu nez do obvodové oblasti,
nebot takové usporadani se ukazuje jako zvlast vyhodné.

Dalsim vyznamnym cilem zplsobu podle vyndlezu je tak
vytvorit loZe zplynovac¢e vhodnym zplsobem tak, aby se zabra-
nilo kvantitativnim, tlakovym a analytickym vychylkam v ply-
novém systému nad loZem. JelikoZ se tavici a zplynovaci za-
Fizeni pouzivd kromé vyroby surového Zeleza také k vyrobé
redukéniho plynu, pfedstavuji nepravidelné prutoky plynu
zna¢né naruseni jeho provozu. Tyto nepravidelnosti mohou do-
konce vést k tvorbé plynovych vytrysku, které vedou k nahlé-
mu vypuzeni prachu =z jednotky. Toto pretrzité vypuzovani
prachu, jaké vznika napriklad ndhlou karbonizaci, predstavu-
je zatiZeni jednotek na vystupni strané, zejména redukéni
Sachtové pece.

Uvedeného cile je dosaZeno rovnomérnym rozdélovanim
uhli nebo materidlu ze sypkého materidlu, ktery je obohacen
uhlikem, na pevné loZe, a proto souc¢asné homogennéjs$im smé-
Sovanim uhli s primo redukovanym Zelezem, pricemZ je zejména
stfedovd oblast napadjena nanejvyse stejnym mnoZstvim uhli,
jaké se dostava nad mrtvou oblast, aby se zabranilo tvorbé
kuzZzele sypkého materiilu.

V tomto pripadé, zejména v pripadé soudasného a kon-



tinudlniho plnéni kusového uhli a predredukované Zelezné ru-
dy, zejména Zelezné houby, jako je tomu pri plnéni taviciho

a zplynovaciho za¥izeni, dochdzi ke smésovani 2zv14st uéinné.

Podle prednostniho provedeni vynalezu je ukladano
méné uhli p¥imym rozdélovanim do stredu pevného loZe nez
mnozstvi, jaké se dostava nad "vnorovaci" oblast (dead man),
takZe uUroven loze Kklesd a timto zplsobem se plni do stfedu
loZe uhli z relativné hrubych kusl segregaci, t.j. neprimym
rozdélovanim. NiZsi droven tohoto typu, jakoZ i hrubozrnnéj-
$1 uhli ve stredu pevného lozZe, vedou k vétsi mife vhanéni
plynu ve strfedu a tedy zvétsSeni aktivniho objemu lozZe pro
chemické a metalurgické procesy taviciho a zplynovaciho za-

,

rizeni.

PoZadované rozdéleni zrn v loZi taviciho a zplynova-
ciho zarizeni miZe byt dosazZeno nejen nepfimym plnénim, ale
také primym plnénim, a pomoci téchto prostfedki muzZe byt
rozdéleni velikosti zrna napri¢ pevného loZe ovliviovano
a ovladdano primym zplisobem. V této souvislosti miZe byt vza-
to v 1dvahu predbézné tridéni sypkého materidlu podle veli-
kosti zrna.

Ve stavu techniky Jjsou zndmd pohybliva, zpravidla
otdcejici se plnici zarizeni pro vysoké a Sachtové pece. Ta-
to plnici zarizeni mohou byt pouzZita pro nastavovani rozdé-
leni ndplné a rudy, zejména vV oblasti horni Sachty, podle

poZadavkl zplUsobu ¥izenym zpusobem.

Ve srovnani stavu techniky ma nepohyblivé plnici za-

¥izeni, pracujici v ustdleném stavu, radu vyhod. Vyznamnou
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vyhodou Vv této souvislosti je sniZend nachylnost zarizeni
k mechanickému a termomechanickému opotrebeni. Pohyblivé
¢asti mohou byt pouZivdny pri vysokych teplotach pouze
v omezené mife, jelikoZ prizplsobovani vyZaduje neumérné vy-
soké ndroky. Pohyblivad zarizeni ddle vyzZzaduji pohon, ktery
sdam predevsim vyzZaduje pridavné ndroky na udrzbu, a dale,
pokud ma pohdnét zarizeni které je schopné odolavat vysoké
teploté a je robustni, zejména specielné vyztuzZené, musi byt
odpovidajicim zpusobem dimenzovdna, a vyzaduji proto vysoké
ndroky na energii.

Podle jednoho znaku vyndlezu se uhli rozptyluje vlo-
Zenim plniciho =zarizeni, které zajistuje v podstaté rovno-
mérné, zejména rotacné soumérné ukladdni nad povrchem uhel-
ného loZe do padajiciho proudu uhli. V zavislosti na tvaro-
vém resSeni tohoto plniciho =zarizeni mizZe byt povrchovy pro-
fil nastaven tak, Ze proud plynu a pevnych sloZek v pevném
lozi miZe byt ovliviovan rizenym zpUsobem.Zejména je podle
dalsiho vyhodného znaku vynalezu mozZné provadét plnéni na
vice mistech pri pouziti jednoho plniciho zarizeni, a to dé-
lenim proudu sypkého materialu.

Pohyblivé provedeni plniciho zarizeni podle vyndlezu
je také proveditelné, takzZe se Jjednotlivé oblasti plochy,
zejména pevného lozZe, zasobi rizenym zplUsobem zejména predem
tridénym sypkym materidlem.

Vhodné rozptylovani a rozdélovani uhli po plosSe loze
podle tohoto zplsobu, pri némZ se relativné hrubozrnné uhli
ukldda so stredu taviciho a zplynovaciho zarizeni, skrz kte-

ré mad pruchod plynua sklon byt horsi, vede k tomu, Ze plnéné



uhli je vystaveno horkému plynu rovnomérnéji a je Kkontinual-
né karbonizovadno. Nahlym pohybim materidlu 2z chladnéjsgich
oblasti do oblasti vys$si teploty Jje zabranéno, a vyvijeni
plynu se stane rovnomérnéjsi nebo je stabilizované. Rozpty-
lovani uhli také zabrariuje nepravidelnému pohybu z stredniho

kuZele sypkého materidlu smérem ven.

Timto zplsobem je zajisténo homogenni ukladani na
uhelném 1loZ2i (lozi 2z kusového uhli) a v disledku toho se
stava nejen vyroba plynu, ale také sloZeni strusky a surové-
ho Zeleza na obvodé (v aktivni oblasti loZe) rovnomérnéjsi.
To vede Kk rovnomérnéjsSimu vedeni strusky se zlep$enou uéin-
nosti jejiho odvadéni. To samo ma kladné U&inky na funkci
vyméniku tepla v pevném loZi a na kvalitu surového Zeleza.

Uvedené predem urcené rozptylovani uhli na plochu
uhelného loZe brani presouvani materidlu ze stredniho kuzZele
sypkého materidlu. Ndhlé nekontrolované klouzdni relativné

velkého objemu uhli smérem ven jiZ neni mozZné.

Rozptylovani uhli na plochu loZe sniZuje tvorbu shlu-
ki, které rusi proudéni materidlu ve zplynovaci, nebot ne-
dochdzi k nadmérné velkému shromazdovani materidlu, ktery je
ve stejném stadiu pyrolyzy. Rozptylovani kromé toho vede
k rovnomérné karbonizaci, jelikozZz se uhli plni primo do ob-
lasti, kterou prochdzeji plyny a nesklouzava doll nekontro-

lovanym zpUsobem, coZ by vedlo k ndhlé karbonizaci.

Soumérné a rovnomérné rozdélené uhli md dalsi vyhodu
v tom, Ze se na obvodé homogenné smésuje s predredukovanou

Zeleznou rudou. Rovnomérnd mnozZstvi surového Zeleza a strus-



ky, jakoZz i jejich p¥ibliZné konstantni sloZeni na obvodé,
zlepsuji metalurgické podminky v loZi zplynovace nad kysli-
kovymi tryskami. V disledku toho miZe struska snadnéji vyté-

kat a pruchod plynu a podminky odvadéni jsou zlepsené.

KdyZ se pouzZije nehybné plnici za¥izeni, zejména ne-
pohanéné zarizeni pracujici v ustdleném stavu, které lezi
nad stredem zplynovace podle jednoho provedeni vynalezu, je
uhli rozdélovano zejména rotacné soumérné po velké ploSe,
aniZz by bylo plnéno do stredu zplynovace. Segregaci prechazi
kusové uhli prechazi stfedu a do "vnorovaci" oblasti (dead
man). To mad za nasledek, Ze vnorovaci oblast je napajena ku-
sovym uhlim, takZe odvadéni je =zlepsSené po celé draze k vy-
pusti. Obsah predredukovaného Zeleza v oblasti, kde je te-
pelny tok nizky vzhledem k nizké rychlosti plynu (Spatné ve-

deni tepla) je treba drZet na nizké urovni.

Rizeni tvorba povrchového profilu uhelného loZe toho-
to typu a regulované rozdéleni velikosti zrna po prurezové
plose dovoluji ovlivrnovat proud plynu a vystupujici proud
kapalné féaze. Podminky pro tepelnou vyménu v pevném loZi
jsou zlepsené, takZe spotreba energie Jje sniZend. DrzZeni

proudu plynu od stény chrani Zarovzdorné oblozZeni.

Dusledkem toho, :Ze stred pevného 1lozZe taviciho
a zplynovaciho zarizeni Jje napdjen hrubsimi kusy uhli, vy-
tvari se vnorovaci oblast s relativné velkym objemem mezer,
takZe je moZné prenaset velkd mnoZstvi tepla do této oblasti
proudem plynu a umoznovat tekuté fazi vytékat v této oblasti
a tedy minimalizovat poruchy nad zplynovacim pasmem.

Zvysi-1li se rovnomérnost prutoku plynu, sniZuje se obsah
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prachu v procesovém plynu. V dusledku toho je neseno méné
prachu do redukéni Sachty a zatiZeni recyklovaciho systému
prachu je sniZeno a ztraty odpadd v procesu jsou snizené.

Podle prednostniho provedeni vyndlezu je pouzito pl-
nici zarizeni, které rozdéluje proud sypkého materialu na
vice dilé¢ich proudud, takZe timto zpusobem se primym nebo
neprimym rozdélovanim plni vice kusového uhli do stfedu nebo
na jiné oblasti, ktera je predem uréend procesem, zejména
taviciho a zplynovaciho zarizeni.

Kombinace plnicich zarizeni, kterad pouzivaji primeé

a/nebo neprimé rozdélovani, tvori dalsi provedeni vynalezu.

Vyndlez také pfrindsi zpusob rozdélovani hrudkovitého
sypkého materidlu, =zejména kusového uhli, 2z proudu sypkého
materidlu na rozlehlou plochu, zejména na pevné loZe, pri-
cemZ tato plocha se s vyhodou nachdzi v reaktoru nebo nadrzi
na provadéni fyzikdlniho nebo chemického procesu, zejména
v reaktoru taviciho zatizeni na vyrobu surového Zeleza nebo
primarnich ocelovych vyrobki, a hrudkovity sypky material se
plni prostrednictvim plniciho zarizeni, pricemZ material se
rozdéluje radidlné smérem ven, pri pohledu shora, prostredky
pro radidlni rozdélovani, pric¢emZ sypky materiil se pred
tim, nez se dostavd do styku s prostredky pro radidlni roz-
délovani, rozptyluje na prostfedku pro rozptylovani v radi-
4lnim a tangencidlnim sméru, pri pohledu shora.

Podle jednoho znaku uvedeného zplsobu podle vyndlezu
se pred rozptylovanim sypkého materidlu proud sypkého mate-

ridlu ve s vyhodou prvnim zplUsobovém kroku stredi, v dusled-



e 0ot s &

-

XX AX )
erre

-*
o0

*

»
ewa®

*

[ X J

L
CELE RS

28 One [ 24 bl

.

-14-

ku vedeni sypkého materidlu na stredici prostredek, a sypky
materidl prochdzi vice stredicimi otvory strediciho pro-
stfedku, pric¢emZ jakykoli prepad sypkého materidlu, k némuz
miZe dojit, odchdzi nejméné jednim vypoustécim prostredkem,

zejména skrz dalsi otvor.

Podle dalsiho znaku vyndlezu tvori hrudkovity materi-
41 kuzZel hrudkovitého materidlu na stredicim prostredku.

Podle dal&iho znaku vyndlezu se hrubozrnnd frakce
sypkého materidlu, kterd mad stredni velikost zrna vétsi nez
je stredni velikost zrna veskerého rozdélovaného sypkého ma-
teridlu, zejména s vyuzZitim segregace, plni na predem urce-
nou oblast plochy, zejména na st¥ed plochy, ¢imZ se ziskava

predem urcené rozdéleni velikosti zrna, s ustalené.

Rozdéleni velikosti zrna zde znamend kvantitativni
podil kazdé frakce zrn v prislusném misté vzhledem k celko-

vému mnozstvi zrn v tomto misté.

Ustdlené chovani (chovani v ustdleném stavu) u prost-
fedku pro rozdéleni velikosti 2zrna znamend, Ze dochazi roz-
déleni velikosti zrna, které je vzhledem ke konkrétni poloze
v C¢ase pribliZné konstantni. Podle dalsiho provedeni vynale-
zu dale mnoZstvi zrn jedné frakce také vykazuje, v zavislos-
ti na poloze na plose, v podstaté ¢asové nezavislé chovani
vzhledem k celkovému mnoZstvi zrn prislusné frakce na po-
vrchu.

Vyndlez také prindsi zarizeni pro rozdélovani hrudko-

jmé

i
vitého sypkého materidlu, zejména kusového uhli, z proudu
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sypkého materidlu na rozlehlou plochu, zejména na pevné lo-
e, pric¢emZ tato plocha se s vyhodou nachdzi v reaktoru pou-
?itém pro provadéni fyzikdlniho nebo chemického procesu,
zejména v reaktoru taviciho zarizeni na vyrobu surového Ze-
leza nebo primdrnich ocelovych vyrobka, pric¢emZz toto zarize-
ni je opatfeno pro plnéni hrudkovitého sypkého materidlu pl-
nicim zarizenim, které md nejméné jeden prostredek pro radi-
alni rozdélovani sypkého materidlu radialné smérem ven, pri
pohledu shora, pricemZ podle vyndlezu md plnici zarizeni na
privodni strané prostrfedku pro radidlni rozdélovani nejméné
jeden prostfedek pro rozptylovdni sypkého materidlu, ulozZeny
v horni ¢4sti reaktoru a s vyhodou staciondrni, pr¥icemzZ je
moZné, aby byla alespon ¢ast sypkého materidlu rozdélovéana

v radidlnim a tangencidalnim sméru, pr¥i pohledu shora.

Zarizeni podle vyndlezu vede k tomu, Ze sypky materi-
4l je v prvnim kroku rozptylovan rovnomérné a ve druhém kro-
ku je rozdélovan radidlné smérem ven.

Podle prednostniho provedeni se radialni rozdélovani
vyznacuje tim, Ze konkrétni ¢ast povrchu je ve stinu prost-
fedku pro radidlni rozdélovani a Jje proto plnéna mensim
mnozZstvim sypkého materidlu. Rozptylovaci kuzel, ktery je
zndmy ve stavu techniky, nejen vyvolava radidlni rozdélova-

ni, ale také uvadi predem urcenou oblast povrchu do stinu.
Podle prednostniho provedeni vyndlezu je prostredek
pro radidlni rozdélovani vytvoren jako fixni zarizeni, ulo-

Zené pod rozptylovacim prostredkem.

Podle jednoho =znaku zarizeni podle vynalezu ma pro-
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st¥edek pro radidlni rozdélovani rotacéné soumérnou céast,
kterd se zuzZuje ve sméru opac¢ném k proudu hrudkovitého mate-
ridlu a Jje zejména kuzZelovitd, a v pripadé potreby tycovou
Cast, pricemz 2zuZujici se Cast v pripadé potreby stredove
priléhd k tycové c¢asti, pri pohledu ve sméru proudu sypkého
materidlu.

Podle dalsich provedeni jsou moZné konvexni a konkav-
ni dtvary, jakoZ i v podstaté jehlanovitd télesa, a také je-
jich kombinace, pokud maji funkci radidlniho rozdélovani
sypkych materidlu.

Tycova c¢ast prostredku pro radidlni rozdélovani, kte-
rd je popripadé pritomna, se také pouzivd pro fixovani polo-
hy kuZelovité casti.

KuZelovitd ¢ast vyvolava radialni rozdélovani sypkého
materidlu v dusledku toho, Ze se sypky materidl odrazi od
postranni plochy nebo podél této plochy klouzZe, ¢imZz je pod-

roben konkrétnimu rozdélovani.

V tomto pripadé je ta c¢ast plochy, zejména povrchu
pevného loZe, kterd je kryty kuZelem a je v jeho stinu, nebo
v pripadé sypkého materidlu odrdZejiciho se od postranni
plochy kuZele a klouzajiciho podél ni myslend prodlouZena
postranni plocha, je plnéna mens$im mnoZstvim sypkého materi-
alu primym rozdélovanim, neZ je mnoZstvi, které by odpovida-

lo pri¢nému prurezu zbyvajici ¢asti plochy.

Podle zvlast vyhodného provedeni mé& zuZujici se &ast

prostrfedku pro radidlni rozdélovani nejméné jeden kuZel nebo
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komoly kuZel s thlem sviranym povrchovou primkou a osou men-
&im nez 60°, s vyhodou od 10° do 60°.

Prostredek pro radidlni rozdélovani je vytvofen 2z ma-
teridlu odolného proti teplu a proti opotrebeni a/nebo ma
Gasti, které Jjsou znamé jako materidlové narazniky. Na sveé
zdkladnové ploSe ma kuZel nebo komoly kuZel s vyhodou prumeér
50% pruméru rozptylovaciho prost¥edku nebo prufezové plochy
privodu.

Podle jednoho znaku vyndlezu je umistén na privodni
strané rozptylovaciho prostredku nejméné jeden prostredek
pro stredéni proudu sypkého materidlu. To zajistuje, :Ze
proud sypkého materidlu pr¥ichazi do styku s rozptylovacim
prostredkem v jeho stredu.

Vynadlez dale prindsi prostredek pro rozptylovani syp-
kého materidlu pro pouZiti v zarizeni podle patentového na-
roku 8 nebo 9, pridemZ tento prostfedek pro rozptylovani ob-
sahuje vice tyéovych a/nebo deskovych prvkia, které jsou vza-
jemné spolu spojeny a dohromady vymezuji tvar télesa, které
se zuZuje ve sméru opacéném vuci sméru proudéni sypkého mate-
ridlu, zejména ve tvaru Jjehlanu, majiciho vétsi pocet otvo-

ru.

Vyndlez dale navrhuje prostfedek pro rozptylovani
sypkého materidlu pro pouZiti v zarizeni podle naroku 8 nebo
9, pricéemZ tento prostfedek pro rozptylovani sypkého materi-
d4lu obsahuje vice prstenca, které dohromady vymezuji tvar
télesa, které se zuZuje ve sméru opacném vzhledem ke sméru

proudéni sypkého materidlu, zejména ve tvaru kuZele, a ma
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vétsi vétsi podet otvort, a Jjsou vzdjemné spolu spojené
alesponl podél povrchové primky.

Je to zejména téleso jehlanovitého tvaru, u néhoz
jsou okrajové linie my$leného boéniho povrchu spojeny sténa-

mi, zejména rotacné soumérného prurezu.

Proud sypkého materidlu, ktery byl s vyhodou soustre-
dén, je v tomto pripadé rovnomérné rozdélovan nebo rozptylo-
van, napriklad na uhelné loZe (loZe z kusového uhli) tavici-

ho a zplynovaciho zarizeni.

Pri procesu je sypKy materidl rozptylovan vychylova-
nim, ¢asto opakovanym, jehoZ obzvlastni tvar podle vynalezu
m4& za nadsledek rozptylovdni sypkého materidlu, které je
zna¢né rovnomérnéjsi, neZ je dosahovdno v dosavadnim stavu
techniky.

Podle vynalezu je sypky materidl rozdélovan v roving,
kterd je kolmd na smér proudu sypkého materidlu nebo, pri
pohledu shora, v radidlnim a tangencidlnim sméru.

Rozptylovaci kuzel, ktery je 2znadm v dosavadnim stavu
techniky a Jje popsédn napriklad ve spisu EP-A-0 076 472 na-
proti tomu v prvé radé vyvolava rozptylovani sypkého materi-
dlu v radidlnim sméru, pri pohledu shora, v hustém kruhu.

Rozdélovaci prostfedek podle vyndlezu dale vyvolava
rozptylovani, poc¢inaje od proudu sypkého materidlu, pri poh-
ledu shora, nejen ve sméru radidlné ven ale také ve sméru

radidlné dovnitr¥. Obzvlastni tvar rozsirujiciho se télesa,
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zejména jehlanovitého tvaru, podle vynalezu, vyvolava radi-
alni rozptylovani se sklonem, aby se jakoukoli rychlosti vi-
ce nmaterialu rozptylovalo smérem ven, pres vétsi polomér,

a potom dovnit¥ pr¥es maly polomér.

Podle dals$iho znaku vyndlezu mad rozptylovaci prostre-
dek vice priblizné prstencovitych téles, kterad priblizneé vy-
mezuji tvar télesa, které se zuZuje ve sméru opacném vuci

sméru proudéni sypkého materidlu a zejména ve tvaru kuzele.

Podle dalsiho provedeni jsou prstencova télesa vza-
jemné spolu spojena podél jedné nebo vice povrchovych pri-
mek.

Podle dalsiho znaku musi rozptylovaci prostredek pok-
ryvat cely prurez proudu sypkého materialu.

Podle pridavného znaku jsou otvory na rozptylovacim
prostredku alespon tak velké, Jjako maximdlni velikost mate-

ridlu, ktery se md plnit.

Podle jednoho provedeni vyndlezu jsou tycové, prsten-
cové nebo deskové prvky vytvoreny z materidld odolnych proti
opotrebeni, s vysokou pevnosti proti narazim a odolnych pro-
ti teplu, a/nebo s vyhodou maji obdélnikovy nebo trojihelni-

kovy prurez.

Vynalez ddle prindsi stfedici prostredek pro stredéni
proudu sypkého materidlu pro pouziti v zarizeni podle paten-
tového naroku 9, 10 nebo 12, obsahujici nejméné jeden stre-

dici otvor, pricemz stredici prostredek obsahuje nejméné je-
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den prostredek pro vypousténi prebytkového sypkého materia-
lu, s vyhodou dals$i otvor, s tim vysledkem, Ze prebytek syp-
kého materidlu, Xktery miZe vzniknout béhem strfedéni proudu
sypkého materidalu, se miZe vypoustét.

Podle jednoho znaku vynalezu je stredici prostredek
vytvofen jako kovovy stredici list, ktery obsahuje prstenco-
vy plech s vnit¥nim polomérem a vnéjsSim polomérem, z néhoz
byla odebrana alespon c¢asteéna oblast, zejména prstencovy
segment nebo vysec.

Podle dalsiho znaku vyndlezu Jje stredici list vytvo-
fen tak, Ze z prstencového plechu byl odebran kruhovy seg-
ment se stredovym uhlem 180°.

Kovovy stredici list v plnicim zarizeni je pouZit pro
soustredéni a centrovdni proudu sypkého materidlu nebo sa-
motného sypkého materidlu, ktery Jje veden ze zasobniku, na-
priklad dopravnimi Sneky. Odebirdni tohoto typu vZdy vede
k vystupni kr¥ivce, kterd se méni podle rychlosti otac¢eni ne-
bo dopravni kapacity.

V tomto p¥ipadé je kovovy stredici list vytvoren tak,
e md@ alesponn jeden prvni otvor, ktery slouzi ke stredéni
sypkého materidlu, a nejméné jeden vypoustéci prost¥edek pro
vypousténi jakéhokoli prepadu, ktery vznika. Prepad tohoto
druhu se tvori, jestliZe prvni soustredovaci otvor podle vy-
ndlezu je plny nebo je ucpany.

Zejména Jje stredici 1list navrZen tak, Ze alespon

¢ast, zejména alespon kruhovy segment nebo kruhova vyseé, je
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odebrdn 2z prstencového plechu majiciho vnitrni polomér
a vnéjsi polomér.

Alternativni usporadani maji napriklad zakrivené nebo

nadlevkovité tvarované plechové stredici listy.

V pripadé prstencového tvaru je stredici otvor kovo-
vého strediciho 1listu s vyhodou ve formé stredniho otvoru
v kovovém listu, ktery je vymezovan prstencem. Dalsi otvory,
které odpovidaji vypoustécimu prostredku, mohou byt vytvore-
ny tak, Ze priléhaji ke stredicimu otvoru a nemohou tak byt
od néj konstrukéné odliseny. 2 funkéniho hlediska jsou vsak
samostatné, nebot tyto dalsdi otvory jsou pouzZity pro vypous-
téni prepadu.

Kovovy stredici 1list plniciho zarizeni Jje usporadan
tak, Ze dopravni prostredek, zejména uvedené Snekové doprav-
niky, dopravuje sypky materidl na kovovy stredici list, pri-
¢emZz s vyhodou neplni tu cast kovového listu, kterd ma vy-
poustéci prostredek, napriklad pridavné dalsi otvory pro ma-
teridl, ktery se hromadi na kovovém stredicim listu v pripa-
dé, Ze je prvni stredici otvor zablokovan pro vystup.

V tomto pripadé se na kovovém stfedicim listu vytvari
zvlast vyhodnym zplsobem KkuZel sypkého materidlu, z néhoZ
material proudi uvedenym prvnim stredicim otvorem a je timto
zpuisobem stredén.

Usporddani podle vyndlezu zajistuje, 2Ze v pfipadé uc-
pani strediciho otvoru v kovovém stredicim listu, zejména

kratkodobém, muZe sypky materidl vystupovat uvedenym vypous-
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técim prostredkem.

Ve srovndni se zarizenim pro stfedéni proudu sypkého
materidlu podle dosavadniho stavu techniky se dosahuje fada
vyhod.

Zejména v pripadé privodu prostrednictvim dopravnich
&nekl je nutno vzit na zFetel parabolickou drahu proudu syp-
kého materidlu. Vodorovnd rychlost, kterd vznika, vede
k predem definovanému presazeni proudu sypkého materialu
a proto kX mimostfednému styku se =zarizenim pro rozdélovani

materialu.

Kromé toho, kdyZ se pouziva zarizeni, které je zname
z dosavadniho stavu techniky, napriklad trubka se zuZujicim
se prumérem, miZe zména prochazejiciho mnozZstvi vést k tomu,
Ze se prostredek pro stredéni proudu sypkého materidlu napl-
ni nebo ucpe. Naproti tomu FesSeni podle vyndlezu ma bez oh-
ledu na jeden nebo vice str¥edicich otvoru alespon jeden

prostredek pro vypous$téni materidlu v pripadé prepadu.

Podle jednoho provedeni vyndlezu je velikost soustre-
dovaciho otvoru nejméné 6 aZ 10 ndsobkem maximadlniho pruméru

dopravovaného sypkého materiéalu.

Ve srovnani s dosavadnim stavem techniky ma vytvareni
kuZele sypkého materidlu a klouzani sypkého materialu na ku-
zeli smérem doll, které je timto zpusobem vyvolavano, za
niasledek mnohem mensi mechanické a termomechanické zatizZeni
zarizeni. Stfedici prostrfedek je dale vytvoren z materialy,

které jsou schopné odolavat vysokym teplotam a jsou vysoce
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odolné proti opotfebeni.

Prehled obrdzku na vvkresech

Vyndlez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na prikla-
dech provedeni, neomezujicich jeho rozsah, s odvolanim na
pripojené vykresy, ve kterych zndzornuje obr.l schema rozdé-
lovani uhli v tavicim a zplynovacim za¥izeni, pouzivajici
priklad zatizeni pro plnéni v ustdleném stavu a obr.2 prik-
ladné provedeni zarizeni podle vynadlezu pro plnéni v ustale-
ném stavu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr.1 znazoriuje schema rozdélovani uhli v tavicim a zplyno-
vacim zarizeni 1. V tomto pfipadé je ze zarizeni 2 pro usta-
lené plnéni zavadéno uhli do taviciho a zplynovaciho zarize-
ni. Kromé toho je zarizeni 1 opatrfeno prostfedkem 3 pro pri-
vod predredukované Zelezné rudy, napriklad vice otvory uspo-
radanymi soustfedné s privodnim prostredkem uhli, prostredek
4 na vraceni prachu, prostfedek 5 pro privod kysliku a vy-
pust 15 pro strusku a surové Zelezo, jakoZ i vystupni pro-
st¥edek 6 pro plyn.

Uhli je rovnomérné rozdélovano na rotac¢né soumérném
lozi 7 taviciho a rozdélovaciho za¥izeni 1, pric¢emZ obzvlas-
tni usporaddani plniciho zarizeni 2 ma& za nasledek, Ze 2adné
uhli nebo alesporl mdlo uhli se plni do st¥edu. Rozdélovani
uhli, vyvolavané primym privaddénim, je schematicky znazorne-
no na obr.1, kde je schematicky vyznacen profil 8 rozdélova-
ni uhli. Hmotnostni prutok pr¥ivadény na c¢ast povrchu, ktera
lezi pribliZné na poloviné poloméru, Jje tak vyrazné vysSsi

nez uprostred loZe.
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Segregace vede ke zméné rozdélovani uhli a zejména
rozdélovani velikosti zrna uhelného loZe, nebot hrubozrnnéj-
$i uhli sklouzava ke stredu 1loZe a vstupuje tak do oblasti,
kterd je zna&mad jako "vnorovaci oblast" (dead man) 9. Timto
zpusobem jsou vnofovaci oblast a nistéj zasobeny uhlim z re-
lativné hrubych kusl. Toto obzvlastni rozdéleni zejména re-
lativné velkokusového uhli vede Kk rozsSirovani aktivniho
uhelného loZe, coZ nasledné vede ke zvysenému pruchodu plynu
stfeden.

Obr.2 schematicky zndzornuje =zarizeni 2 pro ustalené
plnéni podle vynadlezu. Toto plnici zarizeni ma& kovovy soust-
fedovaci list 10, ktery se pouziva pro soustredovani proudu
sypkého materidlu, jenz je dopravovan ze zasobniku dopravni-
mi Sneky. Tento kovovy soustfedovaci list 10 je navrZen tak,
e jeho polovina, kterda je soumérnd vzhledem k vnéjsimu pru-
méru kovového listu, Jje oddélena od prstencového kovového
listu. Kovovy soustredovaci list ma soustredovaci otvor 11,

jakoZz i otvor 12 pro vypousténi prepadu.

Reseni kovového soustredovaciho 1listu podle vynalezu
je takové, Ze bez ohledu na stredici otvor samotného kovové-
ho soustredovaciho listu zustdvd velka ¢ast plniciho otvoru
taviciho a zplynovaciho za¥izeni nekrytd, coZ dovoluje pre-
pad sypkého materidlu.

Pod kovovym soustredovacim 1listem je soustredény
proud sypkého materidlu rozdélovan rozptylovacim prostredkem
13, ktery je v daném pripadé usmérnovac¢ uhli, jako zvlastni

forma deflektoru, rovnomérné do volného prostoru nebo na po-
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vrchu uhelného loZe taviciho a zplynovaciho zarizeni. Zkous-
ky ukazaly, Ze tvar usmérifiova¢e uhli ma zna¢ny vliv na kva-
litu rozdélovani uhli na uhelné 1loZe, a zndzornény tvar us-
mérfiovade 13 uhli se ukdzal jako zvlast uzZitecény. Usmérriovac
13 uhli md tak pr¥ibliZné tvar jehlanu a umoZnuje tak rozpty-
lovani sypkého materialu.

Pod usmérnovadem 13 uhli je prostredek 14 pro radial-
ni rozdélovani, majici kuzZel, ktery blokuje stred uhelného
loZe proti plnéni nebo alespon sniZuje mnoZstvi sypkého ma-
teridlu, ktery se plni do této oblasti. Podle dalsiho prove-
deni podle vyndlezu miZe byt tento kuZel pripojen k valcové
¢adsti a mad zejména thel svirany povrchovou primkou a osou
priblizné 10-60°. Nejvyhodnéjsi je uhel 30° az 45°.

VSechny &asti vyse uvedeného zarizeni musi byt pri-
zplusobeny podminkdch okolniho prostfedi oblasti, v niZ jsou
pouzity. KdyZ jsou pouzZity v tavicim a zplynovacim zarizeni,
pouziji se v prvé radé materidly, které jsou schopné odola-
vat vysokym teplotdam a maji vysokou odolnost proti opotrebe-
ni. Dale je treba zvazit moZnost opatrit ty c¢asti, které ma-
ji byt vystaveny zv1ast vysokym teplotdm, Zdrovzdornym oblo-
Zenim.

Ty d&asti vy$e uvedeného zarizeni, které jsou podle
zkuSenosti vystaveny zv1ast vysokému zatiZeni vyvolavajicim
opotfebeni, jsou pridavné chranény obloZenim, nap¥iklad na-
varenim plechli, které jsou vysoce odolné proti opotrebeni.
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PATENTOVE NAROKY

1. ZplUsob vytvareni pevného loZe v metalurgické jed-
notce, s vyhodou pro vyrobu surového Zeleza nebo primdrnich
ocelovych vyrobka z vsazkovych materidlld obsahujicich Zele-
zo, =zejména v tavicim a 2zplynovacim zarizeni, vV némz se
hrudkovity sypky materidl, ktery obsahuje slozky obsahujici
rudu a uhlik, zejména predredukovanad Zelezna ruda, s vyhodou
Zeleznd houba, a uhli, s vyhodou kusové, plni na plochu,
a pricdemZ dochazi k dukladnému, s vyhodou rovnomérnému smé-
Sovani slozky sypkého materidlu obsahujici rudu se slozkou
sypkého materidlu obsahujici uhlik,
vyznadeny tim, Ze se celd sloZka obsahujici rudu plni na ak-
tivni obvodovou oblast pevného loZe, v niZ dochdazi k diklad-
nému a s vyhodou rovnomérnému sméSovani sloZky obsahujici
rudu se sloZkou sypkého materidlu obsahujici uhlik.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznaceny tim, Ze hrubozrn-
na frakce, zejména sloZka sypkého materidlu obsahujici uh-
1ik, kterd ma stfedni velikost 2zrna véts$i, nez je stredni
velikost 2zrna sypkého materidlu, ktery se md rozdélovat,
zejména slozky obsahujici uhlik, se plni na stfed plochy,
a timto zplUsobem se vytvari, prednostné ustalené, predem ur-
¢ené rozdéleni velikosti ¢éastic.

3. Zpusob podle ndroku 1 nebo 2, vyznaCeny tim, Ze
sypky material, zejména sloZka sypkého materidlu obsahujici
uhlik, se rozdéluje prostfednictvim plniciho zarizeni v pod-
staté rotaédné soumérné na plochu, pricemZz se privadi do
stfedu plochy primym rozdélovanim méné materialu nez je

mnoZstvi, které odpovidda pruméru v dalSich oblastech plochy
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mezi strfedem a vnéjsim okrajem aktivni obvodové oblasti pev-
ného loZe.

4. Zpisob podle naroku 2 nebo 3, vyznadeny tim, Ze
hrubozrnna frakce, zejména sloZka sypkého materidlu obsahu-
jici uhlik, docasné ukladdd do pevného lozZze Vv odstupu od
stfedu takovym zplsobem Ze se nasledné samocinné plni do

strfedu plochy neprimym rozdélovanim, zejména segregaci.

5. Zpusob rozdélovani hrudkovitého sypkého materidlu,
zejména kusového uhli, z proudu sypkého materidlu na rozleh-
lou plochu, zejména na pevné loZe, pricemZ tato plocha se
s vyhodou nachdzi v reaktoru nebo nddrzi na provadéni fyzi-
kdlniho nebo chemického procesu, zejména v reaktoru taviciho
zafizeni na vyrobu surového Zeleza nebo primarnich ocelovych
vyrobkli, a hrudkovity sypky materidl se plni prostrednictvim
plniciho 2zar¥izeni, priCemZz materidl se rozdéluje radialné
smérem ven, pri pohledu shora, prostfedky pro radidlni roz-
délovani,
vyznaceny tim, Ze sypky materidl se pred tim, neZ se dostava
do styku s prostfedky pro radidlni rozdélovani, rozptyluje
na prostfedku pro rozptylovani v radidlnim a tangencidlnim
sméru, pri pohledu shora.

6. Zpusob podle nadroku 5, vyznaceny tim, Ze pred roz-
ptylovanim sypkého materidlu se proud sypkého materialu ve
s vyhodou prvnim zpusobovém kroku stredi, v disledku vedeni
sypkého materidlu na stredici prostredek, a sypky material
prochdzi vice stredicimi otvory strediciho prostredku, pri-
¢emz jakykoli pfepad sypkého materidlu, k némuZ miZe dojit,

proudi pry¢ nejméné jednim vypousStécim prost¥edkem, zejména
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skrz dalsi otvor.

7. Zpusob podle naroku 5 nebo 6, vyznaCeny tim, Ze
hrubozrnna frakce sypkého materidlu, kterd md stredni veli-
kost zrna vétsi neZ je stredni velikost zrna veskerého roz-
délovaného sypkého materidlu, se plni, zejména s vyuZitim
segregace, na predem urcenou oblast plochy, zejména na stred
plochy, ¢&imZz se 2ziskdva predem urcené rozdéleni velikosti

zrna, s vyhodou ustdlené.

8. Zarizeni pro rozdélovani hrudkovitého sypkého ma-
teridlu, zejména kusového uhli, z proudu sypkého materialu
na rozlehlou plochu, zejména na pevné loZe, pricemz tato
plocha se s vyhodou nachazi v reaktoru pouzitém pro provadé-
ni fyzikdlniho nebo chemického procesu, zejména v reaktoru
taviciho zarizeni na vyrobu surového Zeleza nebo primarnich
ocelovych vyrobklu, pric¢emZ toto zarizeni je opatfeno pro pl-
néni hrudkovitého sypkého materidlu plnicim zarizenim, které
md nejméné jeden prostrfedek pro radidlni rozdélovani (14)
sypkého materidlu radidlné smérem ven, pfi pohledu shora,
vyznaéené tim, Ze plnici zafizeni ma& na privodni strane
prostfedku pro radidlni rozdélovani nejméné jeden prostr¥edek
(13) pro rozptylovani sypkého materidlu, wuloZeny v horni
&4sti reaktoru a s vyhodou staciondrni, pricemZ je moZné,
aby byla alespon cast sypkého materidlu rozdélovana v radi-

4lnim a tangencidlnim sméru, pri pohledu shora.

9. Zarizeni podle naroku 8, vyznac¢ené tim, Ze na pri-
vodni strané rozptylovaciho prostredku je umistén nejméné

jeden prostredek (10) pro stredéni proudu sypkého materialu.
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10. Prostredek (13) pro rozptylovani sypkého materia-
lu pro pouziti v zarizeni podle naroku 8 nebo 9, vyznaceny
tim, Ze prostfedek (13) pro rozptylovdni obsahuje vice tyco-
vych a/nebo deskovych prvkd, které jsou vzajemné spolu spo-
jeny a dohromady vymezuji tvar teélesa, které se zuzZuje ve
sméru opaéném viéi sméru proudéni sypkého materiadlu, zejména

ve tvaru jehlanu, majiciho vét&i pocet otvoru.

11. Prost¥edek (13) pro rozptylovadni sypkého materia-
lu pro pouziti v zarizeni podle naroku 8 nebo 9, vyznacéeny
tim, Ze prostredek (13) pro rozptylovani sypkého materialu
obsahuje vice prstencl, které dohromady vymezuji tvar téle-
sa, které se zuZuje ve sméru opacném vzhledem ke sméru prou-
déni sypkého materidlu, zejména ve tvaru kuZele, a ma vétsi
podet otvorll, a jsou vzajemné spolu spojené alespon podél
povrchové primky.

12. Stfedici prostfedek (10) pro stredéni proudu syp-
kého materidlu pro pouziti v zarizeni podle naroku 9, 10 ne-
bo 11, obsahujici nejméné jeden stfedici otvor (11), vyzna-
¢eny tim, Ze obsahuje nejméné jeden prostredek pro vypousté-
ni prebytkového sypkého materialu, s vyhodou dalsi otvor,
s tim vysledkem, Ze prebytek sypkého materidlu, ktery muzZe
vzniknout béhem stredéni proudu sypkého materidlu, se mizZe
vypoustét.

13. Stredici prostfedek (10) podle naroku 12, vyzna-
Geny tim, 2Ze je vytvo¥en jako kovovy stredici 1list, ktery
obsahuje prstencovy plech s vnitfnim polomérem a vnéjsim po-
lomérem, z néhoZ byla odebrdna alespon castec¢nad oblast, ze-

jména kruhovy segment nebo vysec.
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14. Stredici prostfedek (10) podle naroku 13, vyzna-
Geny tim, Ze kovovy stfedici list je vytvoren tak, Ze z prs-
tencového plechu byl odebran kruhovy segment se stfedovym
tihlem 180°.
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