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€ Zufiihreinrichtung einer Verpackungsmaschine.

@ Geleeartikel sind sehr weich und besitzen eine sehr

rauhe Oberflache. Um diese aus einer fortlaufenden 2 7 8
Reihe abschieben zu kdnnen, darf vom nachfolgenden
Artikel kein Anstaudruck anliegen,

Das wird dadurch erreicht, dass Uiber dem Zufithrband
(1) Andriickhebel (5; 5"} parallel zu den Fihrungsschienen
(3; 3') gegenléufig schwenkbar angeordnet sind, deren
Andriickflachen (6; 6°) sich in Transportrichtung vor dem
Querschieber (7) gegeniiberstehen, ber dem Zufiihrband
(1) an einer Deckschiene (4) Blasluftdiisen angebracht T
sind, die Einstossplatte (10) an der Ubergabestelle zum
Einwickelrad mit in Transportrichtung verlaufenden Drah-
ten (11) versehen ist und der Unterstempel (13) Ein-
schnitte aufweist.
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Beschreibung

Die Erindung betrifft eine Zuftihreinrichtung ei-
ner Verpackungsmaschine zur Zufithrung von Arti-
keln weicher Konsistenz, insbesondere von Gelee-
artikeln, bestehend aus einem Zufiihrband, einem
Querschieber zum Abschieben der Artikel zur
Ubergabestelle des Einwickelrades und einer Ein-
richtung zum Einstossen der Artikel zwischen die
Halteelemente des Einwickelrades.

Es sind bereits Zufithrvorrichtungen fiir Pack-
maschinen bekannt, bei denen die zu verpackenden
Gegenstande im Ubergabebersich von unzuldssi-
gem Anstaudruck des nachfolgenden Gegensténde-
stranges freigehalten werden. Dabei ist zwischen
dem Zufiihrforderer und Verpackungsforderer ein
Vereinzelungsforderer vorgesehen, dem ein Ver-
zbgerungsglied fiir die Gegensténde zugeordnet
ist. Uber den Vereinzelungsforderer gelangen die
Gegensténde vor die Hubbiihne. Die Mitnehmerste-
ge heben die Gegenstinde von der Hubbithne ab
und nehmen sie in Bewegungstichtung des Revol-
vers mit, wobei die Gegenstinde von der Fithrungs-
kurve jeweils in eine Aufnahme des Revolvers hin-
eingeschoben werden. Eine derartige Losung ist in
der DE-OS 1 761 695 dargestelli. Diese Zuflihrvor-
richfung ist flir Gegenstdnde, wie Zigaretten-
packungen geeignet. Fir die Zufihrung von Gelee-
ariikeln kann diese Losung nicht zur Anwendung
kommen, da die Funktionselemenie der Forderein-
richtung durch Zuckergrus verkieben und damit
Sirungen bei der Zufilhrung auffreten wirden.
Das Einschieben der Geleeartikel in die Aufnahme
des Revolvers wiirde zur Deformierung der Gelee-
artikel fiihren, wobei die gezuckerte Oberflache be-
schéadigt wiirde.

Eine weitere Vorrichtung zur Zufiihrung von Pro-
dukten, wie Pralinen, in eine Verpackungsmaschine
ist in der DD-PS 115 887 dargestellt. Dabei wird je-
weils ein Produkt quer zur Vorschubrichtung der
Foérderbander mit Hilfe eines Aufnahmeelementes
aus der Reihe der zugefiihrten Produkie abgescho-
ben und_der Verpackungsmaschine {bergeben. Bei
diesem Ubergabevorgang unterbrechen die Forder-

bénder ihre Bewegung nicht, wobei die aus mehre-

ren Produkien bestehende Reihe von einem An-
schlagelement aufgehalien wird. Diese Losung ist
fiir die Zufihrung von Artikeln weicher Konsistenz,
wie Geleeartikel, nicht geeignet, da der vom Auf-
nahmeelement aufgenommene Artikel aus der Reihe
abgeschoben wird, ohne dass zum nachfolgenden
Artikel ein Abstand vorhanden ist. Der Anstau-
druck wiirde die Geleeartikel verformen und der
Abschiebevorgang diese aufgrund der gezucker-
ten rauhen Oberfléche, mit welcher sich die Artikel
gegenseitig verhaken, zerstéren.

Schliesslich ist in der DE-PS 1 141 936 noch eine
Losung beschrieben fiir die Zuflhrung fir wenig
druckfeste, insbesondere aus zwei Halbkdrpern
zusammengesetzte Artikel, Dem Zufithrteller ist ein
weiterer, ebenfalls mit Einlegemulden versehener
Beschickungsteller ~ vorgeschaltet. Dieser Be-
schickungsteller wird ebenfalls schrittweise ge-
dreht, wobei seine Drehbewegung arbeitstakimés-
sig auf die des Zufithrtellers abgestimmt und als
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Verbindungselement eine Ubersetzeinrichtung an-
geordnet ist. Vom Greiferkreuz der Verpackungs-
maschine werden die Artikel aus den Einlegemulden
des Zufiihrtellers iibernommen. Nachteilig an dieser
Lésung ist es, dass das Einlegen der Artikel in die
Einlegemulden manuell erfolgen muss und damit nur
eine geringe Leistung der Maschine moglich ist.

Ziel der Erfindung ist es, die Zufiihrung von Ge-
leeartikeln zur Verpackungsmaschine bei schonen-
der Behandlung zu automatisieren.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, Gelee-
artikel aus einer geschlossenen L#ngsreihe ein-
zeln, ohne Anstaudruck der Verpackungsmaschine
zuzufiihren.

Die Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch ge-
I6st, dass iiber dem Zufiihrband Andriickhebel, pa-
rallel zu den Filhrungsschienen, gegenléufig
schwenkbar angeordnet sind, deren Andriickfia-
chen sich in Transportrichtung vor dem Querschie-
ber gegeniiberstehen, tiber dem Zufithrband an ei-
ner Deckschiene Blasluftdiisen angebracht sind,
die Einstossplatte an der Ubergabestelle zum Ein-
wickelrad mit in Transportrichtung  verlaufenden
Drahten versehen ist und der Unterstempel Ein-
schnitte aufweist.

Die Andriickflachent der Andriickhebel sind so
ausgebildet, dass sie unter den Fihrungsschienen
durchfiihrbar sind und mindestens eine Andriickfla-
che federnd angeordnet ist. Die Angriffsfléchen
des Querschiebers und die Fithrungsschienen so-
wie die Deckschiene sind artikelseitig ballig ausge-
bildet. Die Blaslufidiisen sind an der Deckschiene
im Bereich der Andriickhebel schrdg zur Transport-
richtung angeordnet. Damit ist es mdglich, Geleear-
tikel der Verpackungsmaschine automatisch zuzu-
fihren.

Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausfiih-
rungsbeispiel naher erlautert. In der zugehbrigen
Zeichnung zeigen: .

Fig. 1 eine Draufsicht der erfindungsgeméssen
Einrichtung; i

Fig. 2 einen Schnitt A-A der Fig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt B-B der Fig. 2.

Die erfindungsgemésse Zufithreinrichiung be-
steht in ihren wesentlichen Teilen aus dem Zufiihr-
band 1, mit den Geleeartikeln G, welches von der
Antriebswaize 2 angetrieben wird. Entlang des Zu-
fihrbandes 1 sind Fiihrungsschienen 3; 3’ ange-
bracht, und dber dem Zufiihrband 1 befindet sich die
Deckschiene 4. Parallel zum Zufithrband 1 sind die
Andriickhebel 5; 5" angeordnet, deren Andriickfla-
chen 6; 6, wovon eine federnd angeordnet ist, sich
in einem Abstand in Transporirichtung vor dem
Querschieber 7 gegentibersiehen und so beschaf-
fen sind, dass sie durch die Aussparungen der Fiih-
rungsschienen 3; 3* gefithrt werden konnen. Hinter
dem im Gestell 8 quer zur Transportrichtung ver-
schiebbar angeordneten Querschicber 7 befindet
sich die Anschlagschiene 9. In Wirkungsrichtung
des Querschiebers 7, im Anschluss an das Zufiihr-
band 1, ist die Einstossplatte 10 mit den Drahten 11
angebracht, wobei der Einstossbereich durch die
Anschiagstifte 12 begrenzt wird, Unterhalb der Ein-



3 CH 677 472 A5 4

stossplatie 9 ist im Einstossbereich der Unterstem-
pel 13, der an seiner Angriffsfliche Einschnitte 14
aufweist, angeordnet. Der Andriickhebel 5 ist auf
der Welle 15 befestigt, welche drehbar im Gestell 8
gelagert ist. Auf der Welle 15 ist unterhalb des An-
driickhebels 5 der Kurvenhebel 16 befestigt, der an
seinem freien Ende mit der Kurvenrolle 17 unter Fe-
derspannung der Zugfeder 18 auf der Kurvenbahn
der Kurvenscheibe 19 aufliegt. Unterhalb des Zu-
fithrbandes 1, quer zur Transportrichiung, ist auf
der Welle 15 der Mitnehmerhebel 20 befestigt, der
{iber die Rolle 21 und den Schwenkhebel 22 mit der
Welle 23, auf welcher der Andriickhebel 5 befe-
stigt ist, in Wirkverbindung steht. Die Einrichtung
wird durch die auf der Deckschiene 4 schrég in
Transportrichtung angeordneten Blasluftdiisen 24;
24’ vervollstandigt.

Die Wirkungsweise der Zufiihreinrichtung ist im
folgenden beschrieben:

Die auf dem Zufithrband 1, welches von der An-
triebswalze 2 kontinuierlich angetrieben wird, in Rei-
he ankommenden Geleestiicke G gelangen bis an die
als Anschlag wirkende Angriffsfliche des ausge-
fahrenen Querschiebers 7. Wird von den nicht mit
dargestellten Lichtschranken, die sich an den Fiih-
rungsschienen 3; 3’ vor den Andriickiléchen 6; 6
der Andriickhebel 5, 5 befinden, die liickenlose
Vollsténdigkeit der Reihe bis zum Querschieber 7
angezeigt, geht der Querschieber 7 in seine Aus-
gangsstellung zurlick und gibt damit den ersten Ge-
leeartikel G frei, der damit bis zur Anschlagschiene
9 gefithrt wird und damit vor die Angriffsfiache des
Querschiebers 7 zum Abschieben quer zur Trans-
portrichtung gelangt. Gleichzeiti werden durch
Drehung der Kurvenscheibe 19, deren Kurvenbahn
die Kurvenrolle 17 abléuft, im Zusammenwirken mit
dem Kurvenhebel 16, der Welle 15, des Mitnehmer-
hebels 20, der Rolle 21, des Schwenkhebels 22 und
der Welle 23, die Andriickhebel 5; &, die an den
Wellen 15 und 23 befestigt sind, geschlossen. Da-
durch wird das sich zwischen den Andriickflachen
6; 6’ der Andriickhebel 5; 5° befindliche Geleestiick
G festgehalten und der Anstaudruck der nachfol-
genden Geleestlicke (@) aufgenommen. Dadurch er-
gibt sich der erforderliche Abstand zum Geleestiick
G, welches vor dem Querschieber 7 liegt. Der Quer-
schieber 7 schiebt danach das vor seiner Angriffs-
flche liegende Geleestiick G in Richtung der Dréah-
te 11 der Einstossplatte 10. Anschliessend werden
die Andriickhebel 5; 5’ gebfnet und damit das fest
gehaltene Geleestiick G freigegeben, welches somit
wiederum bis zur, als Anschlag witkenden Angriffs-
fliche des ausgefahrenen Querschiebers 7 ge-
langt. Zwischenzeitlich wurde das auf den Drahten
11 der Einstossplatte 10 angekommene Geleesitick G
vom Unterstempel 13 im Zusammenwirken mit dem
nicht mit dargestellten Oberstempel in bekannter
Weise in die Halteelemente des Einwickelrades der
Verpackungsmaschine geschoben.

Die weiteren Arbeitstakie wiederholen sich in
gleicher Weise.

Patentanspriiche

1. Zufiihreinrichtung einer Verpackungsmaschi-
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ne zur Zuftihrung von Artikeln weicher Konsistenz,
insbesondere von Geleeartikeln, bestehend aus ei-
nem Zufithrband, einem Querschieber zum Abschie-
ben der Artikel zur Ubergabestelle des Einwickelra-
des und einer Einrichtung zum Einstossen der Arti-
kel zwischen die Halteelemente des Einwickelrades,
dadurch gekennzeichnet, dass {iber dem Zufiihr-
band (1) Andriickhebel (5; 5') parallel zu den Fiih-
rungsschienen (3; 3’) gegenlaufig schwenkbar an-
geordnet sind, deren Andriickflachen (6; 6) sich in
Transportrichtung vor dem Querschieber (7) gegen-
iiberstehen, Uber dem Zufiihrband (1) an einer
Deckschiene (4) Blasluftdiisen (24; 24’) ange-
bracht sind, die Einstossplatie (10) an der Uberga-
bestelle zum Einwickelrad mit in Transportrichtung
verlaufenden Drahten (11) versehen ist und der Un-
terstempel (13) Einschnitte (14) aufweist.

2. Zufthreinrichtung nach dem Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Andriickflichen
(6; &) der Andriickhebel (5; 5) so ausgebildet sind,
dass sie unter den Fiihrungsschienen (3; 3) durch-
fiinrbar sind und mindestens eine Andriickflsiche
(6; 6) federnd angeordnet ist.

3. Zufiihreinrichtung nach den Anspriichen 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Angriffsfia-
chen des Querschiebers (7) und die Fihrungsschie-
nen (3; 3) sowie die Deckschiene (4) artikelseitig
ballig ausgebildet sind.

4, Zufiihreinrichtung nach dem Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Blaslufidiisen (24;
24) an der Deckschiene (4) im Bereich der An-
driickhebel (5; &) schrag in Transportrichtung an-
geordnet sind.
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