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一种生活有机垃圾处理系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种生活有机垃圾处理

系统，包括依次连接的粉碎装置、固液分离装置、

水解酸化罐、中间连接池、厌氧发酵罐、水压间、

储肥池、检查井、好氧生化处理池、沉淀池、人工

湿地和外排池，生活有机垃圾经粉碎、固液分离

后，再经水解酸化、厌氧发酵、储肥、好氧生化处

理、沉淀后达标排出，本实用新型具有高效节能、

节约土地、无害化处理、生态化处置、防疫防病、

循环经济、资源化利用、建设周期短、安全可靠等

优点。
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1.一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：包括依次连接的粉碎装置、固液分离装

置、水解酸化罐、中间连接池、厌氧发酵罐、储肥池、好氧生化处理池、人工湿地和外排池，所

述水解酸化罐和厌氧发酵罐内都设有加热温控搅拌装置、排渣装置和沼气收集管，所述沼

气收集管依次通过储气罐和气柜与下游用气设备相连接，所述水解酸化罐上还设有人工投

料口，所述厌氧发酵罐和储肥池之间还设有水压间，所述储肥池和好氧生化处理池之间还

设有检查井，所述好氧生化处理池和人工湿地之间还设有沉淀池。

2.根据权利要求1所述的一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：所述储气罐周边还

设有报警装置、脱硫脱水装置和阻燃器。

3.根据权利要求1所述的一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：所述加热温控搅拌

装置由加热管、水力搅拌装置和温控探头组成。

4.根据权利要求2所述的一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：所述水解酸化反应

罐、厌氧发酵反应罐、储肥池、脱硫脱水装置、阻燃器、好氧生化处理池及人工湿地为不锈

钢、玻璃钢或合成材料成模制造。

5.根据权利要求1所述的一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：所述水解酸化罐、

中间连接池、厌氧发酵罐和水压间埋设于地下。

6.根据权利要求4所述的一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：还包括一循环壁

炉，所述循环壁炉一端与所述阻燃器及气柜相连接，所述循环壁炉另一端通过热泵与所述

加热温控搅拌装置相连接。

7.根据权利要求1所述的一种生活有机垃圾处理系统，其特征在于：所述储肥池还设有

手动提升设备。
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一种生活有机垃圾处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及生活有机垃圾处理系统。

背景技术

[0002] 随着经济、人口的持续高速增长，垃圾处理已经成为影响环境保护、居民生活和可

持续发展的重要课题，生活垃圾不仅污染环境、破坏美丽的乡村，还传播疾病、威胁人类和

大自然的和谐共存，解决好生活垃圾的处理问题显得尤为重要。

[0003] 前几年，我国有机垃圾的处理方式主要是卫生填埋、焚烧、堆肥等，无论哪种处理

方式，都有各自的局限：1、卫生填埋占地面积大、对土壤、地下水和大气都会造成污染和潜

在的危害；2、焚烧对于有机垃圾含水率高、热值量低，焚烧时造成资源的极大浪费且在焚烧

过程中易产生二恶英，对人类形成二次污染和极大的危害；3、好氧堆肥是一种耗能过程，需

要输入能量补充，同时需要能源和人工操作，最后达到处理效果。

实用新型内容

[0004] 本实用新型目的在于克服上述现有技术的不足，提供一种更加环保可靠的生活有

机垃圾处理系统。

[0005] 本实用新型的技术方案是：一种生活有机垃圾处理系统，包括依次连接的粉碎装

置、固液分离装置、水解酸化罐、中间连接池、厌氧发酵罐、储肥池、好氧生化处理池、人工湿

地和外排池，所述水解酸化罐和厌氧发酵罐内都设有加热温控搅拌装置、排渣装置和沼气

收集管，所述沼气收集管依次通过储气罐和气柜与下游用气设备相连接，所述水解酸化罐

上还设有人工投料口，所述厌氧发酵罐和储肥池之间还设有水压间，所述储肥池和好氧生

化处理池之间还设有检查井，所述好氧生化处理池和人工湿地之间还设有沉淀池。

[0006] 进一步地，所述储气罐周边还设有报警装置、脱硫脱水装置和阻燃器。

[0007] 进一步地，所述加热温控搅拌装置由加热管、水力搅拌装置和温控探头组成。

[0008] 进一步地，所述水解酸化反应罐、厌氧发酵反应罐、储肥池、脱硫脱水装置、阻燃

器、好氧生化处理池及人工湿地为不锈钢、玻璃钢或合成材料成模制造。

[0009] 进一步地，所述水解酸化罐、中间连接池、厌氧发酵罐和水压间埋设于地下。

[0010] 进一步地，还包括一循环壁炉，所述循环壁炉一端与所述阻燃器及气柜相连接，所

述循环壁炉另一端通过热泵与所述加热温控搅拌装置相连接。

[0011] 进一步地，所述储肥池还设有手动提升设备。

[0012] 一种生活有机垃圾处理方法，包括下述步骤：

[0013] 步骤一、有机垃圾经过粉碎、固液分离由管道输入水解酸化反应罐，水解酸化反应

罐配添有适量的生物菌种，在加热温控搅拌装置配合下水解酸化反应罐内保持合适温度，

确保维生物菌群自身生长繁殖的场所，同时，加热温控搅拌装置上下翻动搅动池内物使其

相更好地接触，从而达到水解酸化的效果；

[0014] 步骤二、经水解酸化的有机垃圾经中间连接池流入厌氧发酵反应罐，发酵六十至
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八十天，厌氧发酵反应罐内配投有生物厌氧菌种，厌氧发酵反应罐在加热温控搅拌装置配

合下使池内保持合适温度，确保维生物菌群自身生长繁殖的场所，同时，加热温控搅拌装置

上下翻动搅动池内物使其相更好地接触，充分将有机垃圾分解成为甲烷、沼液和沼渣；

[0015] 步骤四、有机垃圾经厌氧发酵反应罐内经过充分后，液体流入水压间流向储肥池

进行储肥；

[0016] 步骤五、储肥后的废液采用A2O工艺和SBR工艺相结合的处理方式，经沉淀、厌氧、

好氧、沉淀、回流、经人工湿地氧化塘处理达标后再进行排放。

[0017] 进一步地，步骤二中，甲烷通过脱硫装置进入储气罐存放，使用沼气过程时，沼气

通过阻燃装置再接入使用场所，为防止罐内压力不足，火苗串回至阻燃器水位处，自动熄灭

火种。

[0018] 本实用新型的有益效果是：

[0019] 高效节能；

[0020] 节约土地：该系统主体设备为地埋式，地表可种作物和绿化，美化环境；

[0021] 无害化处理：降解后的分解物不对地下水和地水产生再次污染；

[0022] 生态化处置：地表整洁，不滋生蚊蝇，绿色环保；

[0023] 防疫防病：有机垃圾经过厌氧处理后，已杀灭大量的有毒有害细菌，减少疾病传

播，保障人民身体健康；

[0024] 循环经济：垃圾是放错地方的宝，有机垃圾经过处理后是一种天然有机肥，它里面

的营养价值可提高农作物品质，让农民得到实惠；

[0025] 资源化利用：产生的副产品甲烷气体，可作新能源使用，可提供到农户、果蔬保鲜、

或站点上循环利用；

[0026] 智能化：可利用网络远程监控，管护精准，管理成本低，效率高；

[0027] 建设周期短：施工方便，运行成本较低，专业化生产，质量保障和安全性能好；

[0028] 安全可靠：配置阻燃装置、脱硫装置及水压间，自动降压设计和站点气体泄漏报警

系统，比化粪池更安全。

附图说明

[0029] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0030] 图2是本实用新型埋设于地下部分的结构示意图；

[0031] 图3是本实用新型的工艺流程图。

具体实施方式

[0032] 下面通过实施例，并结合附图，对本实用新型的技术方案作进一步具体的说明。

[0033] 结合图1和图2所示，一种生活有机垃圾处理系统，包括依次连接的粉碎装置1、固

液分离装置、水解酸化罐2、中间连接池3、厌氧发酵罐4、储肥池5、好氧生化处理池6、人工湿

地7和外排池8，所述水解酸化罐2和厌氧发酵罐4内都设有加热温控搅拌装置、排渣装置9和

沼气收集管10，所述沼气收集管10依次通过储气罐11和气柜12与下游用气设备相连接，所

述水解酸化罐2上还设有人工投料口13，所述厌氧发酵罐4和储肥池5之间还设有水压间14，

所述储肥池5和好氧生化处理池6之间还设有检查井15，所述好氧生化处理池6和人工湿地7
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之间还设有沉淀池16。

[0034] 进一步地，所述储气罐11内还设有报警装置、脱硫脱水装置18  和阻燃器19。

[0035] 进一步地，所述加热温控搅拌装置由加热管20、水力搅拌装置  21和温控探头22组

成。

[0036] 进一步地，所述水解酸化反应罐2、厌氧发酵反应罐4、储肥池  5、脱硫脱水装置18、

阻燃器19、好氧生化处理池6及人工湿地7为不锈钢、玻璃钢或合成材料成模制造。

[0037] 进一步地，所述水解酸化罐2、中间连接池3、厌氧发酵罐4和水压间14埋设于地下。

[0038] 进一步地，还包括一循环壁炉23，所述循环壁炉23一端与所述阻燃器及气柜12相

连接，所述循环壁炉23另一端通过热泵与所述加热温控搅拌装置相连接。

[0039] 进一步地，所述储肥池5还设有手动提升设备。

[0040] 一种生活有机垃圾处理方法，如图3所示，有机垃圾经过前段分类处置后，从粉碎

及固液分离装置处理后从管网直接进入水解酸化反应罐，根据处置容量连续加入，水解酸

化反应罐内要配添适量的生物菌种，在菌种自身繁殖作用下、水力搅拌以及温度的相互配

合下，将大分子分解成为小分子，再经过中间连接池进入厌氧发酵反应罐；

[0041] 该工艺分三个阶段：第一阶段为水解酸化，在反应罐内控制好温度，pH值、水力搅

拌速度、让物料和菌群相互接触，将大分子分解成为小分子，从而提高后续厌氧发酵反应罐

的效果；第二阶段为厌氧发酵，反应罐配置的设备、加热系统、温控探头、水力搅拌系统在设

定范围内，互动将小分子有机物在生物厌氧菌群和设备的互动下，转化为甲烷气体、液体和

渣；甲烷气体通过收集系统用管道经过脱硫装置进入储气罐收集，收集后的气体通过阻燃

器可接入使用场所作为新能源使用。在使用气体前已通过脱硫装置内氧化铁的作用下，除

去硫化氢和其他异味，气罐内气体使用时通过阻燃器接入使用场所；

[0042] 为了防止气罐内压力不足出现火苗回串，特在接入使用场所前设有阻燃装置，装

置内有不一定的水位，回火串回后自动熄灭火种；

[0043] 厌氧发酵反应罐内经过设定的停留时间充分发酵后液体注入水压间、流向储肥

池；

[0044] 反应罐内的气体压力在水压间得到维持，即反应罐内压力增大，水压间水位上升，

反之为下降，确保反应罐内气相保持设计衡定的数值；

[0045] 储肥池取发酵液作有机肥时在取料口上装有手动提升设备，便于老百姓浇灌作

物；

[0046] 储肥后的废液采用A2O工艺和SBR工艺相结合的处理方式，经沉淀、厌氧、好氧、沉

淀、回流、经人工湿地氧化塘处理达标后再进行排放；

[0047] 池内沼渣设有清渣系统，无需人工入池清捞，仅需定期开启清渣设备，渣液经过干

化池干化后，作为有机肥使用同时还可土壤改良。

[0048] 需要说明的是，当元件被称为“固定于”另一个元件，它可以直接在另一个元件上

或者也可以存在居中的元件。当一个元件被认为是“连接”另一个元件，它可以是直接连接

到另一个元件或者可能同时存在居中元件。本文所使用的术语“垂直的”、“水平的”、“左”、

“右”以及类似的表述只是为了说明的目的，并不表示是唯一的实施方式。

[0049] 除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本实用新型的技术领

域的技术人员通常理解的含义相同。本文中在本实用新型的说明书中所使用的术语只是为
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了描述具体的实施方式的目的，不是旨在于限制本实用新型。本文所使用的术语“及/或”包

括一个或多个相关的所列项目的任意的和所有的组合。

[0050] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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说　明　书　附　图 1/3 页

7

CN 208684944 U

7



图2
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图3
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