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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum
Ausbringen von einem streufdhigen Material auf eine
Flache, umfassend einen Behdlter (3) fiir die
Aufnahme des Materials, eine erste Férdereinrichtung
(5), die dem Behaélter (3) zugeordnet ist, eine zweite
Foérdereinrichtung (5), da anschlieRend an die erste
Foérdereinrichtung (5) angeordnet ist, und eine
Verteileinrichtung (9), die anschlieRend an die zweite
Foérdereinrichtung (7) angeordnet ist, sodass das
Material aus dem Behélter (3) Gber die erste und die
zweite Foérdereinrichtung (5, 7) der Verteileinrichtung
(9) zugefuhrt werden kann, wobei die erste
Foérdereinrichtung (5) mit der zweiten
Foérdereinrichtung (7) einen Winkel kleiner 180 °
einschlieBt, sodass das Material aus einem ersten
Bereich in einen zweiten Bereich angehoben werden
kann, und wobei zumindest ein Teil der
Verteileinrichtung (9) um eine erste Achse (15) und
um eine zweite Achse (20) verschwenkbar
angeordnet ist. Die erste Foérdereinrichtung (5) und
die zweite Fordereinrichtung (7) weisen einen
gemeinsamen Antrieb auf.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausbringen von einem streufahigen Material,
insbesondere von einem organischen Diingemittel, auf eine Flache, umfassend einen Behélter
fir die Aufnahme des Materials, eine erste Férdereinrichtung, die dem Behélter zugeordnet ist,
eine zweite Férdereinrichtung, da anschlieBend an die erste Fdrdereinrichtung angeordnet ist,
und eine Verteileinrichtung, die anschlieBend an die zweite Fdrdereinrichtung angeordnet ist, so-
dass das Material aus dem Behalter Uber die erste und die zweite Férdereinrichtung der Vertei-
leinrichtung zugefiihrt wird, wobei die erste Fordereinrichtung mit der zweiten Fordereinrichtung
einen Winkel kleiner 180 ° einschlie3t, sodass das Material aus einem ersten Bereich in einen
zweiten Bereich angehoben wird, und wobei zumindest ein Teil der Verteileinrichtung um eine
erste Achse, insbesondere eine horizontale Achse, verschwenkbar oder verdrehbar angeordnet
ist, wobei die Verteileinrichtung um eine zweite Achse, insbesondere eine vertikale Achse, ver-
schwenkbar oder verdrehbar angeordnet oder ausgebildet ist.

[0002] Weiter betrifft die Erfindung ein Fahrzeug umfassend einen Miststreuer.

[0003] Derzeit in Anwendung befindliche Konstruktionen von Diingerstreuern weisen die Eigen-
schaft auf, dass diese die Streurichtung nicht verstellen kdnnen. Ausfiihrungen von Seitenstreu-
ern, speziell fir die Berglandwirtschaft entwickelt, kénnen die Streurichtung maximal in der Ebene
quer zur Fahrzeuglangsachse verstellen. Letztere kénnen dadurch die Streurichtung nach links
oder rechts des Fahrzeuges einstellen und mit selbiger Funktion auch die Streuweite beeinflus-
sen.

[0004] Um eine flachige Ausbringung des Streugutes zu erreichen, muss bei konventionellen
Dingerstreuern das Zug- bzw. Tragerfahrzeug gleichzeitig zum Streuvorgang fahrend vor- oder
rickwarts bewegt werden. Dies bereitet in Steillagen zum Teil Probleme, da die Bedienung der
Streu- und Fahrfunktionen gleichzeitig fiir den Fahrer eine besondere Herausforderung darstellt.
Auch sind zum Erreichen exponierter Stellen auf Grund der festen Anordnung der Streurichtung
normal zur Fahrzeuglangsachse zum Teil risikoreiche Fahrmandéver erforderlich. Nicht zu unter-
schéatzen ist auch der Umstand, dass das zumeist unbeabsichtigte Befahren bereits bestreuter
Flachen erhdhte Gefahr von Abrutschen mit sich bringt.

[0005] Die DE 9312123 U1 beschreibt eine Streuvorrichtung, insbesondere Mist- und Kompost-
streuer, vorzugsweise mit einer Zufihrung fir das Streugut, beispielsweise einer Wanne mit vor-
zugsweise Kratzbodenvorschub, einem von einem Maschinenrahmen getragenen Rotorgehause
mit einem Zubringerrotor und mindestens einem Auswurfrotor mit Auswurfrotorgehause, der bei
einer Auswurféffnung angeordnet ist und mit einer Antriebsvorrichtung. Uber die Drehachse des
Auswurfrotors wird ein zuséatzlicher Rotor angetrieben und mit dem Auswurfrotorgehduse mitge-
schwenkt. Die Ausrichtung der Drehachse des Auswurfrotors ist veranderbar.

[0006] Aus der EP 2 687 075 A1 ist eine Einrichtung zur Verteilung von streuféahigem Gut, insbe-
sondere Mist, Kompost, Diingemittel oder Abfalle aus pflanzlichen Stoffen, bekannt, bestehend
aus einer auf einem Fahrgestell befestigbaren und einen Laderaum fiir das Gut bildenden Wanne,
die entlang eines Wannenbodens eine das Gut gegen eine ein Ende des Laderaumes bildende,
seitlich aus der Wanne férdernde Austragseinrichtung schiebende Fdrdervorrichtung aufweist,
wobei die Austragseinrichtung wenigstens eine dem Gut zur Aufbereitung zugewandte, umlau-
fend angetriebene Zerkleinerungsvorrichtung und eine dieser nachgeschaltete, quer zur Fortbe-
wegungsrichtung des Fahrgestells wirkende Auswurfvorrichtung aufweist. Ein die Austragsein-
richtung tragendes Gestell ist durch eine an der Seitenwand der Wanne um eine etwa senkrecht
angeordnete Drehachse schwenkbar von der Wanne trennbar ausgebildet ist, wobei das Gestell
resp. das Gehause einen angebauten Flansch aufweist, der im Betriebszustand der Einrichtung
mit einem an dem Wannenende befestigten Gegenflansch Iésbar verbunden ist und der ange-
baute Flansch und der Gegenflansch durch ein die Drehachse bildendes Scharnier verbunden
ist.

[0007] Die GB 2070401 A beschreibt eine Vorrichtung zum Ausgeben von Futter oder derglei-
chen die einen teilkreisférmigen Behalter aufweist, in dem ein Kolben bewegt werden kann, um
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Futter oder anderes Material zu einer Drehscheibe zu schieben. Die Scheibe ist vorzugsweise
mit Schneidklingen versehen und stellt auch eine definierte radiale Geblasewirkung bereit, um
dadurch Futter tber einen Ausgabeschacht abzugeben. Der Kolben wird von einem Hebelme-
chanismus angetrieben, der zwei Hebel umfasst, die von einem hydraulischen Kolben gesteuert
werden.

[0008] Aus der EP 0 098 769 A1 ist ein Ladewagen fir die Verteilung von Tierfutter in Trégen,
das Ausbringen von Tierstreu, die Silage von Tierfutter und das Aufnehmen von landwirtschaftli-
chen Produkten vom Boden bekannt, der eine Transporteinrichtung umfasst, die sich in einer im
wesentlichen horizontalen Ebene erstreckt und das Produkt einer Zerstlickelungseinrichtung zu-
fordert, gebildet von horizontalen Rotoren, deren Achsen in einer Frontalebene des Ladewagens
Ubereinander angeordnet sind und die stromaufwarts einer Produktauswerfeinrichtung angeord-
net ist, versehen mit einem Geblase groBen Durchmessers, platziert vor dem Ladewagen, und
mit Mitteln fir die wahlweise Ausbringung des durch das Geblase in Bewegung gesetzten Pro-
duktes entweder seitlich aus dem Ladewagen heraus oder in den Ladewagen selbst fir die
Rezyklisierung, welcher Ladewagen ferner eine Schneideeinrichtung umfasst, die der Auswer-
feinrichtung zugeordnet ist und bestimmt ist zum Feinschneiden des Produktes in sehr kleine
Elemente, wobei die Schneideeinrichtung zwischen dem Geblédse und den Verteilungsmitteln an-
geordnet ist derart, dass das gesamte von dem Geblase angetriebene Produkt in die Schneide-
einrichtung gelangt.

[0009] Die DE 38 26 321 A1 beschreibt eine Verteilvorrichtung fir Streugut, insbesondere fiir
Spreu und Kurzstroh, die im Abgabebereich eines Forderers zur seitlichen Abgabe des Streu-
gutsangeordnet angeordnet ist, wobei ein Sammelférderer und mindestens ein Wurfférderer vor-
gesehen sind, wobei der Sammelférderer das Streugut dem Wurfférderer zuflhrt.

[0010] Aus der EP 2 243 345 A1 ist eine fahrbare Einrichtung zur Verteilung von streufahigem
Gut, wie Diinger, Gille, Abféllen, bekannt, umfassend ein Fahrgestell, einen am Fahrgestell be-
festigten und das streufahige Gut enthaltenden Speicher, ein mit dem Inneren des Speichers
verbundenes Auszugsmittel, ein mit dem Auszugsmittel verbundenes Gehause und einen Aus-
wurfrotor, der fahig ist, das streufahige Gut mindestens in eine Richtung zu schleudern. Der Aus-
wurfrotor weist ein Geblase auf, das die Luft unterhalb eines vom Auswurfrotor erzeugten Strahl
in eine Richtung schleudert, die in einer Ebene liegt, die die Strahlrichtung des streufahigen Gutes
zur Unterstitzung des Strahls des streufahigen Gutes enthalt.

[0011] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, die Sicherheit der eingangs ge-
nannten Vorrichtung in der Anwendung, insbesondere bei der Ausbringung von festem und/oder
flissigen Mist, zu verbessern.

[0012] Die Aufgabe der Erfindung wird bei der eingangs genannten Vorrichtung dadurch gelést,
dass die erste Férdereinrichtung und die zweite Fdrdereinrichtung einen gemeinsamen Antrieb
aufweisen.

[0013] Weiter wird die Aufgabe der Erfindung mit dem eingangs genannten Fahrzeug geldst,
dass die erfindungsgemaBe Vorrichtung aufweist.

[0014] Durch die zusétzliche Verstellbarkeit der Verteileinrichtung ist eine flachige Austragung
des Materials auch bei stehender Vorrichtung bzw. stehendem Fahrzeug von einem sicheren
Standpunkt aus moglich. Damit missen beispielswiese Steilhdnge nicht mehr bzw. nicht mehr
zur Ganze befahren werden, womit die Unfallgefahr fir den Anwender der Vorrichtung deutlich
verringert werden kann. Aufgrund dieser Moglichkeit kann auch die Fahrzeugverschmutzung und
in weiterer Folge die Fahrbahnverschmutzung reduziert werden, da insbesondere bereits be-
streute Flachen nicht befahren werden missen. Als Nebeneffekte kénnen ein geringerer Kraft-
stoffverbrauch durch die zumindest teilweise Ausbringung des Materials bei stehendem Fahrzeug
und damit eine Verringerung der Umweltbelastung erreicht werden. Eine weitere Erhéhung der
Sicherheit kann erreicht werden, indem die erste Férdereinrichtung und die zweite Férdereinrich-
tung einen gemeinsamen Antrieb aufweisen. Es kann damit vermieden werden, dass bei Ausfall
eines Antriebs die noch angetriebene Fordereinrichtung weiter im Betrieb bleibt. Zudem kann

2/18



AT 526 320 B1 2024-07-15

damit die Vorrichtung einfacher an herkdmmliche Zugmaschinen angekoppelt werden.

[0015] GemafR einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die zweite
Fordereinrichtung einen ersten Gehauseteil und einen konzentrisch zum ersten Gehauseteil an-
geordneten zweiten Gehauseteil aufweist, wobei der zweite Gehauseteil relativ zum ersten Ge-
hauseteil verdrehbar ist, und wobei die Verteileinrichtung zur Verdrehung oder Verschwenkung
um die zweite Achse mit dem zweiten Gehauseteil verbunden ist. Es ist damit die Anbindung der
Verteileinrichtung an die Offnung der zweiten Fordereinrichtung einfacher herstellbar, da diese
damit unabhéngig von der relativen Verdrehung oder Verschwenkung der Verteileinrichtung zur
zweiten Férdereinrichtung ist.

[0016] Nach einer weiteren Ausfihrungsvariante der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die
erste Fordereinrichtung zumindest zwei gegenlaufig angetriebene Férderelemente aufweist, wo-
bei die beiden Férderelemente insbesondere in entgegengesetzte Richtungen férdern. Es kann
damit die Sicherheit der Vorrichtung weiter erhéht werden, da damit die Entleerung des Behalters
gleichmaBiger erfolgen kann, womit eine Schwerpunktverlagerung mit zunehmender Entleerung
des Behalters, wie dies beispielsweise bei Kratzbodenforderern auftritt, zumindest weitestgehend
verhindert werden kann.

[0017] Ebenfalls zur Erh6hung der Sicherheit der Vorrichtung kann entsprechend einer weiteren
Ausfiihrungsvariante der Erfindung vorgesehen sein, dass die erste Fordereinrichtung und/oder
die zweite Férdereinrichtung zumindest eine Férderschnecke aufweist/aufweisen. Mit dieser Aus-
fihrungsvariante ist eine niveaugleiche Entleerung des Behalters zumindest annahernd erreich-
bar, womit ebenfalls eine Schwerpunktverlagerung vermieden werden kann.

[0018] Nach einer weiteren Ausfihrungsvariante der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die
zumindest eine Forderschnecke der ersten Férdereirichtung und/oder der zweiten Fordereinrich-
tung wellenlos als Forderspirale ausgebildet ist/sind. Diese Ausflihrung ist insbesondere beim
Ausbringen von Stallmist von Vorteil, da damit das Mitdrehen von langlichen Bestandteilen des
Mists vermieden werden kann. Es kann damit der Verstopfung der Fdrdereinrichtungen vorge-
beugt werden. Zudem kann damit auch die Reinigung der Vorrichtung vereinfacht werden.

[0019] GemaR einer anderen Ausfiihrungsvariante der Erfindung kénnen das erste Forderele-
ment und das weitere Forderelement der ersten Férdereinrichtung als erste und weitere Férder-
schnecken oder Férderspiralen ausgebildet sein, wobei die erste Férderschnecke oder Férder-
spirale einen kleineren Durchmesser aufweist, als die weitere Férderschnecke oder Forderspi-
rale. Mit dieser Ausfihrungsvariante kann mit der zweiten Férderschnecke oder Férderspirale ein
groBerer Bereich im Behalter abgedeckt werden, womit die Entleerung/Entladung des Behélters
ebenfalls gleichmaBiger erfolgen kann und somit die Sicherheit der Vorrichtung durch eine gleich-
maBigere Gewichtsverteilung, insbesondere wahrend des Fahrens, verbessert werden kann.

[0020] Es kann gemal einer anderen Ausflihrungsvariante der Erfindung vorgesehen sein, dass
der Behalter fir die Aufnahme des Materials als mit einem Deckelelement verschlieBbarer Trog
ausgefihrt ist, wobei das Deckelelement automatisch von einer geschlossenen in eine offene
Stellung verstellbar ist. Durch die Anordnung eines Deckelementes kann der Transport von nied-
riger viskosen Materialien sicherer durchgefiihrt werden, wobei durch die Automatisierung der
Manipulationsaufwand verringert und damit die Beladung der Vorrichtung vereinfacht werden
kann.

[0021] Zur Vermeidung von Verstopfungen wahrend des Ausbringens des Materials kann nach
einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung vorgesehen sein, dass zwischen der ersten Fdrderein-
richtung und der zweiten Férdereinrichtung und/oder zwischen der zweiten Férdereinrichtung und
der Verteileinrichtung eine Zerkleinerungseinrichtung angeordnet ist.

[0022] Fiir den gleichen Zweck kann alternativ oder zusétzlich dazu geman einer weiteren Aus-
fihrungsvariante der Erfindung vorgesehen sein, dass die erste Fordereinrichtung und/oder die
zweite Férdereinrichtung mit Schneidelementen und/oder Mischelementen ausgebildet ist. Ge-
gebenenfalls kann damit die Konstruktion der Vorrichtung vereinfacht werden. Durch die Ausbil-
dung mit den Mischelementen kann hingegen eine hhere Homogenitat des Materials beim Aus-
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bringen erreicht werden, womit die Wirkung des Materials, also insbesondere die Diingewirkung,
auf den Boden vergleichmaBigt werden kann.

[0023] Entsprechend einer weiteren Ausfliihrungsvariante der Erfindung kann die Verteileinrich-
tung zumindest eine Fluidzufihrungseinrichtung mit zumindest einem Fluidauslass zur Erzeu-
gung eines Luftstroms bzw. einer Diisenwirkung aufweisen, mit der das auszubringende Material
wahrend des Austragens mit einem Fluid beaufschlagt werden kann. Es ist damit eine Erhéhung
der Wurfweite der Verteileinrichtung und eine Beeinflussung des Streubildes erzielbar. Zudem
kann damit aber auch zumindest groBteils verhindert werden, dass Material im unmittelbaren
Nahbereich der Vorrichtung zu Boden fallt.

[0024] Vorzugsweise ist nach einer Ausfihrungsvariante der Erfindung vorgesehen, dass die
Verteileinrichtung synchron mit der zweiten Férdereinrichtung angetrieben ist, womit ein Riick-
stau an Material vermieden werden kann.

[0025] Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die Verteileinrich-
tung eine Drehzahlsteuerung bzw. Drehzahlregelung aufweist, um damit unabhangig von der
Drehzahl der zweiten Fordereinrichtung im Bedarfsfall eine kleinere oder groBere Drehzahl an
der Verteileinrichtung bereitstellen zu kdnnen. Es ist damit beispielsweise mdglich am Ende der
Entleerung, wenn weniger Material zur Verteileinrichtung geférdert wird, die Drehzahl der Vertei-
leinrichtung zu reduzieren, sodass der auszubringende Mengenstrom in etwa gleich zum Men-
genstrom bis zu diesem Zeitpunkt bleibt.

[0026] Zur Reduktion von Fahrtstrecken kann nach einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung vor-
gesehen sein, dass die Vorrichtung eine elektronische Positionsbestimmungseinrichtung und vor-
zugsweise Steuerung der Verteileinrichtung aufweist. Zudem kann damit die Mehrfachbestreuung
von Flachen vermieden werden. Gegebenenfalls ist damit auch eine selbstfahrende Ausfiihrung
der Vorrichtung erzielbar, womit die Sicherheit fir den Anwender der Vorrichtung weiter erhoht
werden kann.

[0027] Eine weitere Ausflihrungsvariante der Erfindung sieht vor, dass diese mit einer (internen)
Reinigungseinrichtung ausgebildet ist, wobei die Reinigungseinrichtung vorzugsweise Sprihdui-
sen aufweist. Mithilfe der Reinigungseinrichtung kénnen Verklumpungen und Verkrustungen im
Bereich der Fordereinrichtungen vermieden werden, womit wiederum die Auswurfleistung der
Vorrichtung im Wesentlichen unvermindert beibehalten werden kann. Es kann damit auch das
Aufstauen des Materials auf dem Weg vom Behalter zur Verteileinrichtung vermieden werden.

[0028] GemaR3 einer Ausfihrungsvariante dazu kann vorgesehen sein, dass der gemeinsame
Antrieb der ersten Fordereinrichtung und der zweiten Férdereinrichtung tber ein Getriebe erfolgt,
das zwischen der ersten Fordereinrichtung und der zweiten Fdrdereinrichtung angeordnet ist,
womit die Lastaufteilung besser gesteuert werden kann. Es ist damit auch mdglich, die Forder-
einrichtungen mit unterschiedlichen Drehzahlen zu betreiben, sodass gegebenenfalls im Bereich
der Ubergabe von der zweiten Fordereinrichtung auf die Verteileinrichtung bewusst ein Riickstau
verursacht wird, der jedoch fiir den Antrieb der Verteileinrichtung genutzt werden kann, bzw. ge-
nerell um damit eine Verbesserung des Streugutflusses zu erzielen.

[0029] Nach einer weiteren Ausfihrungsvariante der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das
erste Forderelement der ersten Fordereinrichtung vom zweiten Férderelement der Fordereinrich-
tung angetrieben wird, insbesondere liber einen Trieb mit zumindest zwei Radern, wobei ein ers-
tes Rad an dem ersten Forderelement und ein zweites Rad an dem weiteren Férderelement an-
geordnet ist. Es kann damit die Abstimmung der beiden Férderelemente aufeinander konstruktiv
vereinfacht werden.

[0030] Dabei kann nach einer Ausflihrungsvariante der Erfindung vorgesehen sein, dass das
zweite Rad einen groBeren Durchmesser aufweist als das erste Rad. Das zweite Forderelement
dreht sich damit langsamer als das erste Forderelement, womit der Abtransport des vom zweiten
Forderelement in den Bereich des ersten Forderelements geférderten Materials sicherer ausge-
bildet werden kann, insbesondere eine Anh&ufung von Material in einem Bereich vermieden wer-
den kann. Andererseits kann damit aber auch das zweite Forderelement mit einem gréBeren
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Durchmesser ausgebildet werden, sodass ein grdBerer Bereich des Behalters mit dem zweiten
Forderelement abgedeckt werden kann, ohne dass es zu einem Materialriickstau im Behalter
kommt.

[0031] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0032] Es zeigen jeweils in vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0033] Fig. 1 eine Vorrichtung zum Ausbringen von streufahigem Material auf einem landwirt-
schaftlichen Fahrzeug in Seitenansicht;

[0034] Fig. 2 einen Ausschnitt aus der Vorrichtung nach Fig. 1 in Draufsicht;
[0035] Fig. 3  einen Ausschnitt aus der Vorrichtung nach Fig. 1 in Ansicht von hinten.

[0036] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemas auf
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen lbertragen wer-
den kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese
Lageangaben bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0037] In den Fig. 1 bis 3 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsvariante einer Vorrichtung 1 zum Aus-
bringen von einem streufédhigen Material (im Folgenden nur mehr als Vorrichtung 1 bezeichnet),
teilweise in Form von Ausschnitten davon, dargestellt.

[0038] Die Vorrichtung 1 (auch als Streuvorrichtung bezeichenbar) ist in der dargestellten Aus-
fihrungsvariante auf einem landwirtschaftlichen Fahrzeug 2 angeordnet. Im Konkreten handelt
es sich dabei um einen Anhanger, der als Miststreuer eingesetzt werden kann bzw. diesen auf-
weist, wobei der Miststreuer durch die Vorrichtung 1 gebildet ist.

[0039] Der Anhanger ist in Fig. 1 nur mit einer Hinterachse mit Radern dargestellt. Je nach Aus-
fihrung kénnen auch mehrere Hinterachsen und gegebenenfalls auch eine Vorderachse, jeweils
mit Radern, vorgesehen sein.

[0040] Neben der Ausfiihrungsvariante als gezogene (Anhénger-)Ausfihrung kann die Vorrich-
tung 1 auch auf ein Tragerfahrzeug bzw. generell auf ein, insbesondere landwirtschaftliches,
Fahrzeug montiert werden, beispielsweise als Aufsattel-Ausfiihrung ausgebildet sein. Ebenso ist
die in den Figuren dargestellte GréBe der Vorrichtung 1 bzw. von Bestandteilen davon nicht be-
schrankend zu verstehen, sondern sind verschiedene GroBen (Fassungsvermdgen) moglich.

[0041] Die Vorrichtung 1 ist fiir das Ausbringen von einem streuféhigen Material vorgesehen. Das
Material ist insbesondere ein organisches Diingemittel, wie bevorzugt ein Mist aus der Viehhal-
tung (Stallmist), insbesondere vermengt mit einer sogenannten Einstreu. Das Material kann je-
doch auch anders beschaffen sein, beispielsweise ein Kompost sein. Es kénnen auch riesel-
fahige, feste Materialien, insbesondere Diinger, mit der Vorrichtung 1 ausgebracht werden, wenn-
gleich dies nicht die bevorzugte Ausfiihrungsvariante ist. Generell kann mit der Vorrichtung 1 ein
Medium unterschiedlicher Zusammensetzung und Konsistenz auf eine Flache, insbesondere eine
landwirtschaftliche Flache, ausgebracht werden.

[0042] Das Material wird mit der Vorrichtung 1 auf eine Flache ausgebracht, wie beispielsweise
eine Wiese oder ein Ackerboden oder eine Weideflache, etc.

[0043] Fir die Aufnahme des Materials ist in/an der Vorrichtung 1 ein Behalter 3 vorgesehen.
Der Behélter 3 kann trogférmig ausgebildet sein, insbesondere mit nach unten kleiner werdendem
Querschnitt, kann also vorzugsweise einen zumindest anndhernd trapezférmigen Querschnitt
aufweisen, wie dies insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist. Der Behalter 3 kann aber auch eine
andere Querschnittsform bzw. Form aufweisen, beispielsweis quaderférmig ausgebildet sein. Der
sich nach unten verjiingende Querschnitt hat jedoch den Vorteil der besseren/vollstandigeren
Entleerbarkeit des Behélters 3.
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[0044] Der Behalter 3 kann oben offen ausgefiihrt sein. Es kann aber auch vorgesehen sein,
dass der Behélter 3 oben mit einem, gegebenenfalls abnehmbaren, Deckel 4 (in Fig. 1 strichliert
angedeutet) versehen ist.

[0045] Der Behalter 3 ist bevorzugt flissigkeitsdicht ausgefiihrt, insbesondere wenn darin Fliis-
sigmist transportiert wird. Der Behélter 3 kann aus einem Metall bzw. einer Metalllegierung be-
stehen. Er kann auch zumindest teilweise aus einem (polymeren) Kunststoff bestehen.

[0046] Dem Behélter 3 ist eine erste Férdereinrichtung 5 zugeordnet. Die erste Fdrdereinrichtung
5 ist bevorzugt im Behalter 3 angeordnet. Sie kann aber auch unterhalb des Behélters 3 ange-
ordnet sein. In diesem Fall ist der Behalter 3 unten offen ausgefiihrt. Die erste Fdrdereinrichtung
5 weist bei dieser Ausflihrungsvariante ein, insbesondere flissigkeitsdichtes, Gehause auf, das
mit dem Behalter 3 verbunden ist, insbesondere fliissigkeitsdicht verbunden ist.

[0047] Der Behalter 3 ist vorzugsweise selbsttragend ausgefiihrt. Firr den Fall, das der Behélter
3 diinnwandiger bzw. nicht selbsttragend ausgefihrt ist, kann dieser mit einem entsprechenden
Stitzgerist versehen sein.

[0048] AuBen kann an dem Behalter 3 ein gitterformiges Gerlist angeordnet sein, insbesondere
wenn der Behalter 3 aus einem Kunststoff hergestellt worden ist, um damit dessen Beschadigung
von auB3en zu verhindern.

[0049] Der Behélter 3 kann mit herkdmmlichen Verbindungselementen mit einem Grundrahmen
6 des Fahrzeugs 2 verbunden sein bzw. werden.

[0050] AnschlieBend an die erste Foérdereinrichtung 5, vorzugsweise unmittelbar anschlieBend,
ist eine zweite Férdereinrichtung 7 angeordnet.

[0051] Die zweite Férdereinrichtung 7 schlie3t mit der ersten Férdereinrichtung 5 einen Winkel 8
ein, der kleiner als 180 ° ist. Der Winkel 8 wird dabei zwischen den Langsmittelachsen der ersten
und zweiten Fordereinrichtung 5, 7 gemessen. Der Winkel 8 kann zwischen 45 ° und 125 °, ins-
besondere zwischen 60 ° und 110 °, betragen. Besonders bevorzugt betragt der Winkel 8 (im
Rahmen der Toleranzen) zumindest anndhernd 90 °, wobei sich die erste Fordereinrichtung 5
vorzugsweise um eine horizontale Achse und die zweite Férdereinrichtung 7 um eine vertikale
Achse drehen, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist. Die Angaben ,horizontal“ und ,vertikal* beziehen
dabei auf eine Position, in der die Vorrichtung 1 auf einer waagrechten Flache steht. Mit dieser
Anordnung der ersten und zweiten Férdereinrichtung 5, 7 zueinander kann das Material aus ei-
nem ersten Bereich in einen zweiten Bereich angehoben werden. Insbesondere kann das Mate-
rial im Bereich des Bodens des Behélters 3 entnommen werden und auf eine Streuhéhe angeho-
ben werden, womit die bestreubare Flache vergroBert werden kann. Die erste Férdereinrichtung
5 ist daher bevorzugt im Bereich des Bodens des Behalters 3 oder unter dem Boden des Behal-
ters 3 angeordnet.

[0052] AnschlieBend an die zweite Fdrdereinrichtung 7, vorzugsweise unmittelbar anschlieBend,
ist eine Verteileinrichtung 9 angeordnet. Das Material wird damit, nachdem es aus dem Behélter
3 mit der ersten Férdereinrichtung 5 an die zweite Férdereinrichtung 7 tibergeben wurde, und von
der zweiten Fordereinrichtung 7 an die Verteileinrichtung 9 Gbergeben wurde, auf die jeweilige zu
bestreuende Flache ausgebracht.

[0053] Die Verteileinrichtung 9 weist zumindest einen Verteilrotor 10 (auch als Streurotor bezei-
chenbar) auf. Der Verteilrotor 10 ist auf einer Achse 11 angeordnet um die bzw. mit der er rotier-
bar gelagert ist. Die Verteileinrichtung 9 weist weiter ein Geh&ause 12 auf, in dem der Verteilrotor
10 angeordnet ist. Zudem weist die Verteileinrichtung 9 zumindest ein Leitelement 13 auf. Das
Leitelement 13 kann Teil des Gehduses 12 oder ein gesondertes Bauteil der Verteileinrichtung 9
sein. An seinem vorderen Ende weist das Leitelement 13 eine Auswurféffnung 14 fir das auf die
Flache auszubringende Material auf. In der einfachsten Ausfihrungsvariante kann das Leitele-
ment 13 als Blech ausgefiihrt sein. Das Leitelement 13 kann aber auch mit Seitenwangen aus-
gebildet sein, die den Verteilrotor 10 seitlich zumindest teilweise umgreifend angeordnet sein
kdénnen.
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[0054] Die Verteileinrichtung 9 ist zumindest teilweise um zumindest zwei Achsen verschwenkbar
oder verdrehbar ausgebildet. Mit einer ersten Achse 15 bzw. um eine erste Achse 15 ist zumin-
dest das Leitelement 13 verschwenkbar angeordnet. Die erste Achse 15 kann, wie in Fig. 3 dar-
gestellt eine gesonderte Achse sein, sie kann aber auch mit der Achse 11 des Verteilrotors 10
zusammenfallen bzw. durch diese Achse 11 des Verteilrotors 10 gebildet sein. Es ist weiter mdg-
lich, dass das Leitelement 13 in einer Kulissenfiihrung gefiihrt ist, die vorzugsweise schlitzférmig
oder nutférmig ausgebildet ist. Die Kulissenfihrung kann insbesondere konzentrisch mit dem
Verteilrotor 10 bzw. zu dessen Achse 11 verlaufend ausgebildet sein.

[0055] Aufgrund dieser verschwenkbaren Anordnung bzw. Lagerung zumindest des Leitelemen-
tes 13 kann die Héhenlage der Auswurféffnung 14 der Verteileinrichtung 9 verandert werden. Es
kann damit die Wurfweite des auszubringenden Materials verandert werden.

[0056] In Fig. 3 ist das Leitelement 13 in zwei Stellungen dargestellt. Es sei jedoch darauf hinge-
wiesen, dass dies nur der Erlauterung der Verschwenkbarkeit des Leitelementes 13 dient. In der
bevorzugten Ausflihrungsvariante der Vorrichtung 1 weist die Verteileinrichtung 9 nur ein Leitele-
ment 13 auf. Es ist jedoch mdglich, das Leitelement 13 geteilt auszufiihren, sodass zumindest
zwei verschiedene Stellungen der Leitelementteile, wie in Fig. 3 gezeigt, gleichzeitig moglich sind.

[0057] Es ist weiter mbglich, dass nicht nur das Leitelement 13 verschwenkbar angeordnet ist,
sondern dass zusammen mit dem Leitelement 13 auch der Verteilrotor 10 mit dem Gehéause 12
oder die gesamte Verteileinrichtung 9 um die erste Achse 15 verschwenkbar oder verdrehbar
angeordnet bzw. ausgebildet ist.

[0058] Vorzugsweise ist das Leitelement 13 oder sind das Leitelement 13 mit dem Verteilrotor 10
und dem Gehause 12 oder die gesamte Verteileinrichtung 9 stufenlos um die erste Achse 15
verstellbar ausgefiihrt. Der Verstellweg kann einen Winkelbereich zwischen 15 ° und 80 ° abde-
cken.

[0059] In der bevorzugten Ausflhrungsvariante der Vorrichtung 1 ist die erste Achse 15 eine
horizontale Achse. Sie kann aber auch eine dazu verschiedene Lage in der Vorrichtung 1 ein-
nehmen.

[0060] Fir die Verstellung zumindest eines Teils der Verteileinrichtung 9, insbesondere des Lei-
telements 13, ist eine erste Verstellvorrichtung 16 vorgesehen. Diese kann beispielsweise einen
Zylinder 17 mit einer Kolbenstange 18 umfassen. Die Verstellung des Kolbens kann z.B. elek-
trisch, pneumatisch oder hydraulisch erfolgen. Es sind auch andere Aktuatoren verwendbar, wie
beispielsweise ein Schnecken- oder Kugelgewindetrieb, gegebenenfalls mit Ubersetzungsge-
triebe.

[0061] Die Verstellvorrichtung 16 kann an einem Ende mit der Verteileinrichtung 9, insbesondere
dem Leitelement 13, und an einem anderen Ende beispielsweise mit einem anderen Bauteil der
Vorrichtung 1 oder dem Grundrahmen des Fahrzeugs 2, etc., verbunden sein. Die Verbindung ist
jedenfalls so ausgefiihrt, dass die Relativverstellung von zwei Bauteilen der Verstellvorrichtung
16 zueinander eine Verstellung zumindest des Leitelementes 13 bewirkt.

[0062] Fir die flachige Austragbarkeit des Materials ist vorgesehen, dass die Verteileinrichtung
9 um eine zweite Achse 20 verschwenkbar oder verdrehbar angeordnet oder ausgebildet ist.

[0063] Vorzugsweise sind die erste Achse 15 eine horizontale Achse und die zweite Achse 20
eine vertikale Achse (wie in Fig. 3 dargestellt). Die zweite Achse 20 kann aber auch einen anderen
Verlauf aufweisen. Beispielsweise kann die zweite Achse in einem Winkel zur Vertikalen ange-
ordnet sein, der zwischen 45 ° und 125 °, insbesondere zwischen 60 ° und 90 °, betragt.

[0064] Die Verdrehung bzw. Verschwenkung der Verteileinrichtung 9 um die zweite Achse 20
kann um 360 ° ermdglicht sein. Sinnvollerweise wird bei einem Fahrzeug mit Fahrerkabine jedoch
der Bereich der Fahrerkabine ausgenommen, sodass also der Verstellbereich kleiner als 360 °
sein kann. Beispielsweise kann eine Verdrehung oder Verschwenkung der Verteileinrichtung 9
um bis zu 270 ° ermdglicht werden, sodass die Auswurféffnung der Verteileinrichtung 9 von einer
Ausrichtung nach rechts in eine Ausrichtung nach links verschwenkt werden kann.
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[0065] Fir die Verdrehung bzw. Verschwenkung der Verteileinrichtung 9 um die zweite Achse 20
kann diese Uber zumindest ein Lagerelement, wie beispielweise ein Kugellager oder ein Gleitla-
ger, aufweisen, mit dem sie drehbeweglich an einem, insbesondere feststehenden, Bauteil der
Vorrichtung 1 oder des Fahrzeugs 2, beispielsweise einem Rahmenelement der Vorrichtung 1
oder dem Grundrahmen des Fahrzeugs, gelagert ist.

[0066] Geman einer bevorzugten Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 1 kann jedoch vorgese-
hen sein, dass die zweite Férdereinrichtung 7 ein Gehause mit einem ersten (unteren) Gehause-
teil 21 und einem zweiten (oberen) Gehauseteil 21 aufweist, wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist.
Der zweite Gehauseteil 22 ist dabei relativ zum ersten Gehéauseteil 21 verdrehbar, wobei die
Verteileinrichtung 9 zur Verdrehung oder Verschwenkung um die zweite Achse 20 mit dem zwei-
ten Gehauseteil 22 verbunden ist.

[0067] Fir die Bereitstellung der Verdrehbarkeit kann zwischen dem ersten und dem zweiten
Gehauseteil 21, 22 ein Lager ausgebildet oder angeordnet sein, insbesondere ein Axiallager oder
ein Lager in Form eines Azimutslagers. Weiter kann der zweite Gehauseteil 22 mit einer Dreh-
verstelleinrichtung 23 verbunden sein. Dazu kann an dem zweiten Gehauseteil 22 oder dem La-
ger eine Verzahnung ausgebildet bzw. angeordnet sein, beispielsweise in Form eines Zahnkran-
zes. Diese Verzahnung kann Teil eines Zahnradgetriebes oder eines Umschlingungstriebes in
Form eine Kettentriebes oder eines Riementriebes (in Fig. 2 angedeutet) sein, womit die Verdre-
hung, insbesondere elektrisch, pneumatisch oder hydraulisch angetrieben, durchgefiihrt werden
kann.

[0068] Die relative Verdrehung der beiden Gehauseteile 21, 22 zueinander kann aber auch an-
ders ausgeflihrt sein.

[0069] Die erste Férdereinrichtung 5 und/oder die zweite Férdereinrichtung 7 kann/kénnen bei-
spielsweise als Gurtforderer, Bandforderer, Becherférderer, Zylinderpumpe, Rotorpumpe, Trog-
kettenforderer, Rohrkettenforderer, etc., ausgefiihrt sein. In der bevorzugten Ausfihrungsvari-
ante weisen jedoch die erste Férdereirichtung 5 als erstes Férderelement 24 und/oder die zweite
Fordereinrichtung 7 als zweites Forderelement 25 zumindest eine Forderschnecke auf, die gege-
benenfalls als Forderspirale, also wellenlos, ausgefiihrt sein kann/kénnen.

[0070] Die Férderschnecke der ersten Fordereinrichtung 5 erstreckt sich dabei vorzugsweise zu-
mindest Uber die gesamte Lange des Behalters 3 in Richtung auf die zweite Férdereinrichtung 7.
Sie kann ohne weiteres Gehause ausgefiihrt sein und direkt im Behalter 3 angeordnet sein.

[0071] Die erste Férdereinrichtung 5 kann zumindest eine weitere Forderschnecke oder Férder-
spirale bzw. weiteres Forderelement 26 aufweisen, die zumindest anndhernd parallel zur ersten
Forderschecke angeordnet ist, und die insbesondere ebenfalls unmittelbar im Behélter 3 ohne
weiteres Gehause angeordnet ist. Die zweite Fdrderschnecke erstreckt sich dabei Gber eine
Lange, die maximale der Ldnge des Behalters 3 zwischen den beiden inneren Oberflachen der
Vorder- und der Riickwand (also der lichten Lange des Behélters 3) entspricht. Die zumindest
eine zweite Férderschnecke kann auch kiirzer sein, als die lichte Lange des Behalters 3, hat aber
vorzugsweise eine Lange die nicht kleiner als 80 % der lichten Lange des Behalters 3 entspricht.

[0072] In der dargestellten Ausflihrungsvariante der Vorrichtung 1 ist die erste Férder-Schnecke
der ersten Fordereinrichtung 5 auBermittig - bezogen auf die Langsmittelachse durch den Behal-
ter 3 - angeordnet. Die zweite Férderschnecke ist aufgrund der Form des Behélters 3 in Bezug
auf die erste Férderschnecke nach oben versetzt angeordnet. Alternativ zu dieser Zweischne-
ckenanordnung kann auch eine dritte Férderschnecke vorgesehen sein, die entsprechend der
zweiten Forderschnecke ausgebildet ist. In diesem Fall kann die erste Forderschnecke mittig zwi-
schen den beiden weiteren Férderschnecken angeordnet sein.

[0073] Die erste Férderschnecke der ersten Férdereinrichtung 5 dient dem Abtransport des Ma-
terials aus dem Behalter 3. Die zumindest eine weitere Férderschnecke der ersten Férdereinrich-
tung 5 dient der Zufiihrung von Material zur ersten Férderschnecke und damit der vollstandigeren
Entleerung des Behalters 3. Dazu wird die zumindest eine weitere Férderschnecke gegengleich
zur ersten Forderschnecke der ersten Fordereinrichtung 5 betrieben, wie dies anhand von Pfeilen
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in Fig. 2 angedeutet ist. Die erste Forderschnecke kann daher auch als Langsschnecke und die
zweite Férderschnecke als Gegenschnecke bezeichnet werden.

[0074] Verallgemeinert kann die erste Fordereinrichtung 5 zumindest zwei gegenlaufig angetrie-
bene Forderelemente aufweisen, wobei die beiden Forderelemente insbesondere in entgegen-
gesetzte Richtungen férdern.

[0075] In der Ausfiihrung der ersten Férdereinrichtung 5 mit zumindest zwei Férderschnecken
oder Forderspiralen kann die die erste Férderschnecke oder Forderspirale einen Durchmesser
27 aufweisen, der kleiner ist als ein Durchmesser 28 der zweiten Férderschnecke oder Férder-
spirale. Die Durchmesser 27, 28 sind jeweils die AuBendurchmesser.

[0076] Die zweite Férdereinrichtung 7 weist ein Gehause 29 auf, in dem das Férderelement, ins-
besondere die Férderschnecke oder Forderspirale, angeordnet ist. Dabei miindet die erste For-
dereinrichtung 5 bzw. deren erstes Forderelement 24 vorzugsweise unmittelbar in dieses Ge-
hause 29 und/oder ist dieses Gehause 29 mit einer Verbindungseinrichtung 30, in die bevorzugt
das erste Forderelement 24 hineinreicht, versehen, das bis in den Innenraum des Behalters 3
reichend angeordnet sein kann, insbesondere mit einer Behélterwand verbunden sein kann. Das
Gehéause 29 bzw. die Verbindungseinrichtung 30 sind bis auf gewollte Durchlasse vorzugsweise
ebenfalls flissigkeitsdicht ausgeflhrt.

[0077] Das Gehause 29 und/oder die Verbindungseinrichtung 30 kann/kénnen zumindest teil-
weise oder zur Ganze einen kreisrunden oder polygonalen, beispielsweise sechs- oder achtecki-
gen, Mantelquerschnitt aufweisen.

[0078] Dieser Mantelquerschnitt kann auch zur Férderschnecke hin, also innen, eine Profilierung
am Umfang aufweisen, welche das Mitdrehen des Férdergutes verhindert und so einen axialen
Weitertransport verbessert bzw. garantiert, in dem die Reibung des Streugutes am Mantelquer-
schnitt innen in Relation zu dessen Reibung an der Oberflache der Schneckenwendel erhéht wird.

[0079] Das Material wird also aus dem Behalter 3 mit der ersten Férdereinrichtung 5 direkt an die
zweite Fordereinrichtung 7 tbergeben und mit letzterer der Verteileinrichtung 9 zugefthrt. Dazu
ist die Verteileinrichtung 9 entsprechend mit einer Offnung am Ende der zweiten Férdereinrich-
tung 9 verbunden, insbesondere unmittelbar.

[0080] Wie bereits ausgefiihrt, kann der Behalter 3 mit einem Deckel 4 ausgestattet sein. Dieser
Deckel 4 kann nach einer Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung so ausgebildet sein, dass er sich
fir die Befillung automatisch &ffnet (bzw. ein Teilbereich davon). Dazu kann die Vorrichtung 1
eine entsprechende Sensorik aufweisen, die eine Befiillanlage bzw. ein Beflllelement, mit dem
das Material in den Behélter gefiillt wird, erkennt. Diese wiederum kann einen Offnungsmecha-
nismus bzw. den Antrieb hierfir in Betrieb setzen. Es sind aber auch andere Ausfiihrungen flir
derartige automatische Offnungsmechanismen mdglich. Beispielsweise kann das automatische
Offnen mit zumindest einem (Knie-)Hebel erfolgen, der mit einem entsprechenden Gegenele-
ment, das an der Befiillstation angeordnet ist, zusammenwirkt. Das Offnen des Deckels 4 kann
aber auch vom Fahrzeug 2 aus erfolgen, beispielsweise lber einen Schalter in der Fahrerkabine
des Fahrzeugs 2 oder einer Zugmaschine fiir das Fahrzeug 2. Andere (bekannte) automatisierte
Offnungsmechanismen sind ebenfalls einsetzbar.

[0081] Die Automatisierung des Deckels 4 kann auch das automatische WiederverschlieBen
nach dem Beflillen des Behéalters 3 mit dem Material umfassen.

[0082] Gemal anderen Ausflhrungsvarianten der Vorrichtung 1 kann vorgesehen sein, dass
zwischen der ersten Fordereinrichtung 5 und der zweiten Férdereinrichtung 7 und/oder zwischen
der zweiten Fordereinrichtung 7 und der Verteileinrichtung 9 eine Zerkleinerungseinrichtung an-
geordnet ist. Die Zerkleinerungseinrichtung kann beispielsweise durch ein Messer oder eine Mes-
serwalze oder durch zwei gegenlaufige Messerwalzen, etc., gebildet sein.

[0083] Es kann weiter vorgesehen sein, dass zwischen der ersten Férdereinrichtung 5 und der
zweiten Fordereinrichtung 7 und/oder zwischen der zweiten Fordereinrichtung 7 und der Vertei-
leinrichtung 9 eine Mischeinrichtung angeordnet ist. Die Mischeinrichtung kann mit entsprechen-
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den Mischelementen ausgebildet sein. Fiir den Fall, dass die Vorrichtung mit zumindest einer der
Zerkleinerungseinrichtungen ausgebildet ist, ist die jeweilige Mischeinrichtung vorzugsweise in
Forderrichtung hinter der jeweiligen Zerkleinerungseinrichtung angeordnet.

[0084] Alternativ oder zusatzlich zu diesen Ausflihrungsvarianten kann auch vorgesehen sein,
dass die erste Fordereinrichtung 5 und/oder die zweite Fordereinrichtung 7 mit Schneidelementen
und/oder Mischelementen ausgebildet ist. Beispielsweise kénnen die Schneckenférderer oder
Spiralférderer als Férderelemente der ersten Férdereinrichtung 5 und/oder der zweiten Férder-
einrichtung 7 mit entsprechenden Schneiden ausgebildet sein. Generell kdnnen Férderelemente
der ersten Fordereinrichtung 5 und/oder der zweiten Foérdereinrichtung 7 mit Schneidelementen
ausgebildet sein.

[0085] Weiter ist es mdglich, dass der Verteilrotor 10 mit starren oder beweglichen Zerkleine-
rungselementen, wie beispielsweise Schlagelmessern, ausgestattet ist, die an dessen Umfang
angeordnet sein kdnnen.

[0086] Bekannte Seitenstreuer weisen einen zusatzlichen rotierenden Fliigel mit kleinem Durch-
messer unten knapp auBerhalb vom Verteilerrotorumfang auf. Dieser hat die Funktion lotrecht
ausgeworfenes oder durch Schwerkraft abfallendes Streugut im Nahbereich vom Streuer zu ver-
teilen. Ein derartiger rotierender Fliigel kann bei der Vorrichtung 1 ebenfalls im/am Verteilrotor 10
angeordnet sein.

[0087] Alternativ oder zusatzlich dazu kann nach einer Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 1
vorgesehen sein, dass die Verteileinrichtung 9 zumindest eine Fluidzufiihrungseinrichtung 32 mit
zumindest einem Fluidauslass zur Erzeugung eines Luftstroms bzw. einer Disenwirkung, z.B.
mit einer Dise 33, aufweist, mit der das auszubringende Material wahrend des Austragens mit
einem Fluid beaufschlagt wird. Generell ist es mdglich, die Verteileinrichtung 9 so zu gestalten,
dass ein Luftstrom erzeugt wird und sie zumindest eine Luftdiise aufweist, mit der das auszubrin-
gende Material wéhrend des Austragens beaufschlagt wird. Beispielsweise kann die Verteilein-
richtung 9 in Art eines Radialllifters wirken. Dazu kann der Verteilrotor 10 mit einer sogenannten
fliegenden Lagerung ausgebildet sein. Der Verteilrotor 10, d.h. die Achse 11, ist dabei nur auf
einer Seite mittels eines Lagers 34 gelagert, sodass die entlang der Achse 11 gegeniberliegende
Seite der Verteileinrichtung 9 einen Lufteinlass 35 bilden und ber diesen Luft ansaugen kann.
Die angesaugte Luft kann Uber die, kanalartige Ausbildung bzw. die, insbesondere kanalartige,
Fluidzufiihrungseinrichtung 32 (auch als Diisenkammer bezeichenbar) der zumindest einen Diise
33 zugefiihrt werden, womit die Wurfweite bzw. das Streubild positiv beeinflusst werden kann. Es
kann damit auch der Anteil an von der Verteileinrichtung 9 senkrecht herabfallenden Material
reduziert werden. Abweichend vom voran genannten Stand der Technik hat die vorliegende Aus-
fihrung bevorzugt kein separates Geblase, sondern erzeugt die Verteileinrichtung 9 einen Luft-
strom durch die spezielle Ausfiihrung von Verteilrotor 10 und Gehause 12.

[0088] Die Funktion der Geblasewirkung des Verteilrotors 10 kann durch VerschlieBen der An-
saug6ffnungen auch manuell oder automatisch deaktiviert werden.

[0089] Die erste und die zweite Fordereinrichtung 5, 7 und die Verteileinrichtung 9 kénnen jeweils
einen eigenen Antrieb aufweisen, beispielsweise jeweils einen Elektromotor.

[0090] Die erste Fordereinrichtung 5 und die zweite Férdereinrichtung 7 weisen einen gemeinsa-
men Antrieb auf. Dieser Antrieb kann beispielsweise der Antrieb des Fahrzeuges 2 oder eines
Zugfahrzeuges sein. Beispielsweise kann der Antrieb Gber eine sogenannten Zapfwelle eines
Zugfahrzeuges erfolgen.

[0091] Die Anbindung des Antriebs kann prinzipiell an jeder geeigneten Stelle in der Vorrichtung
1 erfolgen. In der bevorzugten Ausflihrungsvariante der Vorrichtung 1 ist jedoch vorgesehen,
dass der gemeinsame Antrieb Uber ein Getriebe 36 erfolgt, das zwischen der ersten Fdrderein-
richtung 5 und der zweiten Férdereinrichtung 7 angeordnet ist. Das Getriebe 36 kann als Winkel-
getriebe ausgefiihrt sein, sodass ein direkter Antrieb der ersten Férdereinrichtung 5 und der zwei-
ten Fordereinrichtung 7 mdglich ist.

[0092] In der Ausgestaltung der ersten Fordereinrichtung 5 mit den zumindest zwei gegenlaufig
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drehenden Forderelementen 24, 26 kann das Drehmoment des Getriebes 36 lber einen Um-
schlingungstrieb 37 (Ketten- oder Riementrieb) oder ein Zahnradgetriebe an das weitere For-
derelement 26 bertragen, gegebenenfalls unter Zwischenanordnung eines weiteren (Zahn)Ra-
des 38, das ebenfalls mittels eines Umschlingungstriebs 39 (Ketten- oder Riementrieb) oder ein
Zahnradgetriebe mit einem entsprechenden (Zahn)Rad 40, das an dem weiteren Forderelement
26 angeordnet ist, verbunden ist. An der entlang der Langsmittelachse des weiteren Forderele-
ments 26 gegenlberliegenden Seite kann ein weiterer Umschlingungstrieb 41 (Ketten- oder Rie-
mentrieb) oder ein weiteres Zahnradgetriebe angeordnet sein, sodass das Drehmoment an eine
weiteres (Zahn)Rad 42 lbertragen werden kann. Das weitere (Zahn)Rad 42 ist direkt mit dem
ersten Forderelement 24 verbunden. Das entsprechende zweite (Zahn)Rad 43 des Umschlin-
gungstriebes 41 oder Zahnradtriebes ist mit dem weiteren Férderelement 26 verbunden.

[0093] Es kann dabei nach einer Ausfihrungsvariante vorgesehen sein, dass das (Zahn)Rad 43
des Umschlingungstriebes 41 oder Zahnradtriebes des weiteren Férderelementes 26 einen gro-
Beren Durchmesser bzw. eine gréBere Anzahl an Zahnen aufweist als das (Zahn)Rad 42, das
mit dem ersten Férderelement 24 verbunden ist, sodass sich das erste Forderelement 24 schnel-
ler drehen kann als das weitere Forderelement 26 der ersten Férdereinrichtung 5.

[0094] Am der Verteileinrichtung 9 zugeordneten Ende der zweiten Férdereinrichtung 7 kann ein
Getriebe 44, insbesondere ebenfalls ein Winkelgetriebe, angeordnet sein. Ein damit verbundenes
(Zahn)Rad 45 kann Teil eines weiteren Umschlingungstriebs 46 (Ketten- oder Riementrieb) oder
Zahnradgetriebes sein, der/das weiter ein am Verteilrotor 10 angeordneten (Zahn)Rad 45 auf-
weist, sodass der Verteilrotor 10 ebenfalls (iber den gemeinsamen Antrieb angetrieben werden
kann, insbesondere synchron mit der zweiten Fordereinrichtung 7.

[0095] GemaR einer weiteren Ausflihrungsvariante der Vorrichtung 1 kann die Verteileinrichtung
9 eine Drehzahlsteuerung aufweisen. Diese kann z.B. durch ein Uberlagerungsgetriebe 47 mit
einer Uberlagerungs-Getriebestufe gebildet sein. Der Antrieb der Uberlagerungs-Getriebestufe
kann rein mechanisch, hydraulisch oder elektrisch erfolgen. Letztere Antriebsvariante kdnnen
auch durch ein Alternativenergiesystem bewerkstelligt werden.

[0096] Der Verteilrotor 10 kann aber gegebenenfalls auch ausschlieBlich in Folge eines sich
durch die Férderung des Materials mit der zweiten Férdereinrichtung 7 sich aufbauenden Stau-
drucks angetrieben werden, sodass der Verteilrotor 10 gegebenenfalls auch frei drehend gelagert
sein kann.

[0097] Die Verstelleinrichtung 16 und die Drehverstelleinrichtung 23 kénnen jeweils Uber eigene
Antriebe angetrieben werden oder auch einen gemeinsamen Antrieb aufweisen, beispielsweise
einen pneumatischen oder hydraulischen oder elektrischen.

[0098] Nach einer weiteren Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 1 kann vorgesehen sein, dass
diese mit einer Reinigungseinrichtung ausgebildet ist, wobei die Reinigungseinrichtung vorzugs-
weise Spruhdiisen aufweist. Die Spriihdiisen kénnen beispielsweise als Hochdruckdiisen ausge-
fihrt sein. Sie kénnen zumindest teilweise innerhalb des Behélters 3 und/oder des Gehduses 29
der zweiten Férdereinrichtung 7 und/oder dem Gehause 12 der Verteileinrichtung 9 angeordnet
sein. Fir die Fluidversorgung dieser Disen kann die Vorrichtung 1 mit einem entsprechenden
Tank ausgestattet sein, oder einen Anschluss fiir die Verbindung mit einer Fluidversorgungsan-
lage aufweisen. Als Fluid kann insbesondere Wasser verwendet werden, es kann aber auch
Druckluft eingesetzt werden.

[0099] Es kann weiter vorgesehen sein, dass die Vorrichtung 1 eine elektronische Positionsbe-
stimmungseinrichtung 48 aufweist. Mit dieser kann beispielsweise lber GPS- oder Geodaten die
Position der Vorrichtung 1 bestimmt und/oder mitverfolgt werden. Uber diese Daten kann dann
errechnet werden, welcher Bereich der zu bestreuenden Flache bereits abgefahren/abgedeckt
wurde, womit die Doppelausbringung auf Teilflachen reduziert werden kann. Uber die Stand-
punkte des Fahrzeuges 2 und die Forderleistung Vorrichtung 1, beispielsweise ermittelt Gber
Drehzahlen von Férderelementen 24-26, kann zudem die pro Flacheneinheit ausgebrachte
Menge an Streugut bestimmt und vorzugsweise auch dokumentiert werden, womit auf diese
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Menge Einfluss genommen werden kann, indem z.B. die Férderleistung entsprechend angepasst
wird.

[00100] Die Ausbringung selbst kann durch entsprechende Verstellung der Drehstellung der Ver-
teileinrichtung 9 mittels der Drehverstelleinrichtung 23 und durch Verstellung zumindest des Lei-
telementes 13 mit der Verstellvorrichtung 16 in zeilenférmig erfolgen. Beispielsweise kann mit
einer ersten Stellung des Leitelementes 13 die Verteileinrichtung 9 zumindest einen Teilbereich
des maximalen Verdrehweges abfahren. Danach kann das Leitelement 13 in eine zweite Position
verstellt werden und die Verteileinrichtung 9 mit dieser Stellung des Leitelementes 13 wieder
zumindest einen Teilbereich des maximalen Verdrehweges abfahren, usw. Andere Muster des
Ausbringens sind aufgrund der Verstellbarkeit zumindest eines Teils der Verteileinrichtung 9 um
die zumindest zwei Achsen 15, 20 ebenfalls darstellbar.

[00101] Mit der Vorrichtung 1 ist es méglich zumindest einen Teil der Verteileinrichtung 9 sowohl
zur Streuweitenverstellung in der vertikalen Ebene zu neigen, als auch diesen unabhéngig davon
zur flachigen Verteilung in der horizontalen Ebene mit einer Schwenkverstellung drehen zu las-
sen. Dies ermdglicht eine flachige Ausbringung auch bei Stillstand des Fahrzeuges 2 und ver-
mindert dadurch die Unfallgefahr erheblich.

[00102] Die Verstellung der Verteileinrichtung 9 kann manuell durch den Bediener erfolgen. Es
kann auch vorgesehen sein, durch eine Zusatzausriistung den Streuvorgang komplett zu auto-
matisieren, indem GPS- oder Geodaten, Diingerbedarfsdaten, eine Zufihrmengenregelung und
eine automatisierte Steuerung der Verteileinrichtung 9 eingebunden werden. Die fiir die Automa-
tisierung notwendigen Daten kénnen wéahrend des Ausbringens des Materials gemessen/be-
stimmt werden (z.B. die Position) bzw. in zumindest einem Datenspeicher abgespeichert sein. Es
kann dabei ein interner und/oder ein externer Datenspeicher benutzt werden, wobei bei einem
externen Datenspeicher die Datentbertragung zur Vorrichtung 1 mit bekannten Verfahren erfol-
gen kann. Zudem kann die Vorrichtung 1 eine Datenverarbeitungsanlage aufweisen.

[00103] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus der der Vorrichtung 1 bzw. des Fahrzeugs 2, diese bzw. deren Bestandteile
nicht zwingenderweise maBstablich dargestellt sind.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 Vorrichtung 31 Zerkleinerungselement
2 Fahrzeug 32 Fluidzufiihrungseinrichtung
3 Behalter 33 Duse

4  Deckel 34 Lager

5 Fordereinrichtung 35 Lufteinlass

6 Grundrahmen 36 Getriebe

7  Fordereinrichtung 37 Umschlingungstrieb
8  Winkel 38 Rad

9 Verteileinrichtung 39 Umschlingungstrieb
10 Verteilrotor 40 Rad

11 Achse 41 Umschlingungstrieb

12 Gehéduse 42 Rad

13 Leitelement 43 Rad

14 Auswurféffnung 44  Getriebe

15 Achse 45 Rad

16 Verstellvorrichtung 46 Umschlingungstrieb
17  Zylinder 47  Uberlagerungsgetriebe
18 Kolbenstange 48 Positionsbestimmungseinrich-
19 tung

20 Achse

21 Gehausetell

22 Gehausetell

23 Drehverstelleinrichtung

24 Forderelement

25 Forderelement

26 Forderelement

27 Durchmesser

28 Durchmesser

29 Gehéuse

30 Verbindungseinrichtung
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Patentanspriiche
1.

Vorrichtung (1) zum Ausbringen von einem streufahigen Material, ins besondere von einem
organischen Dingemittel, auf eine Flache, umfassend einen Behalter (3) fiir die Aufnahme
des Materials, eine erste Fordereinrichtung (5), die dem Behalter (3) zugeordnet ist, eine
zweite Fdrdereinrichtung (5), da anschlieBend an die erste Férdereinrichtung (5) angeordnet
ist, und eine Verteileinrichtung (9), die anschlieBend an die zweite Férdereinrichtung (7) an-
geordnet ist, sodass das Material aus dem Behalter (3) Uber die erste und die zweite Férder-
einrichtung (5, 7) der Verteileinrichtung (9) zugefiihrt werden kann, wobei die erste Forder-
einrichtung (5) mit der zweiten Férdereinrichtung (7) einen Winkel kleiner 180 ° einschlieft,
sodass das Material aus einem ersten Bereich in einen zweiten Bereich angehoben werden
kann, und wobei zumindest ein Teil der Verteileinrichtung (9) um eine erste Achse (15), ins-
besondere eine horizontale Achse (15), verschwenkbar oder verdrehbar angeordnet ist, wo-
bei die Verteileinrichtung (9) um eine zweite Achse (20), insbesondere eine vertikale Achse
(20), verschwenkbar oder verdrehbar angeordnet oder ausgebildet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Fordereinrichtung (5) und die zweite Férdereinrichtung (7) einen
gemeinsamen Antrieb aufweisen.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Férdereinrich-
tung (7) einen ersten Gehauseteil (21) und einen konzentrisch zum ersten Gehauseteil (21)
angeordneten zweiten Gehauseteil (22) aufweist, wobei der zweite Gehauseteil (22) relativ
zum ersten Gehauseteil (21) verdrehbar ist, und wobei die Verteileinrichtung (9) zur Verdre-
hung oder Verschwenkung um die zweite Achse (20) mit dem zweiten Gehauseteil (22) ver-
bunden ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Forder-
einrichtung (5) zumindest zwei gegenlaufig angetriebene Férderelemente (24, 26) aufweist,
wobei die beiden Forderelemente (24, 26) insbesondere in entgegengesetzte Richtungen
fordern.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Fordereirichtung (5) und/oder die zweite Fordereinrichtung (7) zumindest eine Férderschne-
cke aufweist/aufweisen.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine For-
derschnecke der ersten Férdereirichtung (5) und/oder der zweiten Férdereinrichtung (7) wel-
lenlos als Férderspirale ausgebildet ist/sind.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das erste For-
derelement (24) und das weitere Forderelement (26) der ersten Fordereinrichtung (5) als
erste und weitere Férderschnecken oder Férderspiralen ausgebildet sind, wobei die erste
Forderschnecke oder Forderspirale einen kleineren Durchmesser (27) aufweist, als die wei-
tere Férderschnecke oder Férderspirale.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
halter (3) fir die Aufnahme des Materials als mit einem Deckel (4) verschlieBbarer Trog aus-
gefihrt ist, wobei der Deckel (4) automatisch von einer geschlossenen in eine offene Stellung
verstellbar ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwi-
schen der ersten Fordereinrichtung (5) und der zweiten Férdereinrichtung (7) und/oder zwi-
schen der zweiten Férdereinrichtung (7) und der Verteileinrichtung (9) eine Zerkleinerungs-
einrichtung angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Fordereinrichtung (5) und/oder die zweite Fordereinrichtung (7) mit Schneidelementen
und/oder Mischelementen ausgebildet ist.
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Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
teileinrichtung (9) zumindest eine Fluidzufiihrungseinrichtung (32) mit zumindest einem Flu-
idauslass aufweist, mit der das auszubringende Material wahrend des Austragens mit einem
Fluid beaufschlagt wird.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verteileinrichtung (9) synchron mit der zweiten Fordereinrichtung (7) angetrieben ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verteileinrichtung (9) eine Drehzahlsteuerung und/oder Drehzahlregelung aufweist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass diese
eine elektronische Positionsbestimmungseinrichtung (47) aufweist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass diese
mit einer Reinigungseinrichtung ausgebildet ist, wobei die Reinigungseinrichtung vorzugs-
weise Sprihdisen aufweist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der
gemeinsame Antrieb der ersten Fordereinrichtung (5) und der zweiten Fordereinrichtung (7)
Uber ein Getriebe (36) erfolgt, das zwischen der ersten Fordereinrichtung (5) und der zweiten
Fdrdereinrichtung (7) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Forderelement (24) der ersten Fordereinrichtung (5) vom weiteren Forderelement (26)
der ersten Fordereinrichtung (5) angetrieben wird, insbesondere Gber einen Trieb mit zumin-
dest zwei Radern (42, 43), wobei ein erstes Rad (42) an dem ersten Férderelement (24) und
ein zweites Rad (43) an dem weiteren Férderelement (26) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Rad (43)
einen gréBeren Durchmesser aufweist als das erste Rad (42).

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verteileinrichtung (9) von der zweiten Fdrdereinrichtung (7) angetrieben ist oder einen eige-
nen Antrieb aufweist.

Fahrzeug (2) umfassend einen Miststreuer, dadurch gekennzeichnet, dass der Miststreuer
als Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 18 ausgebildet ist.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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