
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202123198871.3

(22)申请日 2021.12.20

(73)专利权人 八冶建设集团有限公司

地址 737100 甘肃省金昌市金川区新华东

路八冶大厦

(72)发明人 强永厚　高福德　陈冠宇　柴军　

李宝强　

(74)专利代理机构 兰州智和专利代理事务所

(普通合伙) 62201

专利代理师 周立新

(51)Int.Cl.

B23C 3/00(2006.01)

B23C 9/00(2006.01)

B23Q 3/06(2006.01)

B23Q 5/28(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种电解槽阳极母线维修铣面装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种电解槽阳极母线维

修铣面装置，包括装夹板，所述装夹板上设有铣

刀，所述铣刀可沿装夹板长度方向移动，所述装

夹板上设有用于安装槽阳极母线的卡固件。本实

用新型在装夹板上设置卡固件，通过卡固件将阳

极母线安装于装夹板上，并在装夹板上设置可移

动的铣刀，通过铣刀自动移动对阳极母线表面进

行铣削，铣削效果好；使用方式便捷，省时省力。
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1.一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，包括装夹板（1），所述装夹板（1）上

设有铣刀（2），所述铣刀（2）可沿装夹板（1）长度方向移动，所述装夹板（1）上设有用于安装

槽阳极母线的卡固件（11），所述卡固件（11）包括设置于装夹板（1）宽度方向一侧的夹板

（111），所述装夹板（1）远离夹板（111）的一侧固定有螺母（112），所述螺母（112）中设有与夹

板（111）相垂直设置的螺杆（113），所述螺杆（113）靠近夹板（111）的一端设有压板（114）。

2.根据权利要求1所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述装夹板

（1）上设有通孔（3），所述通孔（3）处沿其长度方向设有导轨（4），所述导轨（4）上安装有滑板

（5），所述滑板（5）可沿导轨（4）长度方向移动，所述铣刀（2）安装于滑板（5）上，所述铣刀（2）

连接有转轴（9），所述转轴（9）从滑板（5）中穿过。

3.根据权利要求2所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述转轴

（9）远离铣刀（2）的一端连接有第一电机（10），所述第一电机（10）固定于滑板（5）上。

4.根据权利要求2所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述通孔

（3）处沿其长度方向设有丝杠（6），所述滑板（5）上设有螺母（112）副（7），所述螺母（112）副

（7）安装于丝杠（6）上，所述丝杠（6）的一端连接有用于驱动丝杠（6）转动的第二电机（8），所

述第二电机（8）固定于装夹板（1）上。

5.根据权利要求4所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述第二电

机（8）为伺服电机。

6.根据权利要求1所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述螺杆

（113）远离压板（114）的一端设有用于转动螺杆（113）的把手（12）。

7.根据权利要求1所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述夹板

（111）与装夹板（1）呈垂直设置。

8.根据权利要求1所述的一种电解槽阳极母线维修铣面装置，其特征在于，所述装夹板

（1）长度方向的一端设有挡板（13）。
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一种电解槽阳极母线维修铣面装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于电解设备技术领域，涉及一种电解槽阳极母线维修铣面装置。

背景技术

[0002] 阳极母线是电解铝系统的重要部件，生产使用时与阳极导杆紧密联接，其在电解

铝生产中负载的直流电流极大，极易造成阳极母线的接触面烧伤并损坏，使得阳极母线表

面出现不同程度的弧坑，造成与阳极导杆接触面不平整，从而使电解槽负载增大，导致电解

电流大小不均，直接影响生产效率以及质量，因此电解系统检修时阳极母线接触面维修至

关重要，以500KA电解槽维修作业为例，平行的母线数量将达到48组，人工维修作业量极大，

并且铝电解车间作业环境复杂，人工补修效率低。

[0003] 以前施工中，电解槽阳极母线接触面维修都是通过人工打磨修补，人工修补阳极

母线表面相对比较粗糙，与阳极导杆接触发热严重，造成维修后的阳极母线使用寿命像对

待较短。因此在电解槽维修中母线的表面质量的好坏直接影响阳极导电性，其导电性能的

优劣和使用寿命极大影响电解铝生产电耗和综合效益。因此创新研制一种适用于电解槽阳

极母线维修铣面的专用装置是十分必要的。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于针对现有技术存在的问题，提供一种电解槽阳极母线维修

铣面装置。

[0005] 为此，本实用新型采取如下技术方案：

[0006] 一种电解槽阳极母线维修铣面装置，包括装夹板，所述装夹板上设有铣刀，所述铣

刀可沿装夹板长度方向移动，所述装夹板上设有用于安装槽阳极母线的卡固件。

[0007] 进一步地，所述装夹板上设有通孔，所述通孔处沿其长度方向设有导轨，所述导轨

上安装有滑板，所述滑板可沿导轨长度方向移动，所述铣刀安装于滑板上，所述铣刀连接有

转轴，所述转轴从滑板中穿过。

[0008] 进一步地，所述转轴远离铣刀的一端连接有第一电机，所述第一电机固定于滑板

上。

[0009] 进一步地，所述通孔处沿其长度方向设有丝杠，所述滑板上设有螺母副，所述螺母

副安装于丝杠上，所述丝杠的一端连接有用于驱动丝杠转动的第二电机，所述第二电机固

定于装夹板上。

[0010] 进一步地，所述第二电机为伺服电机。

[0011] 进一步地，所述卡固件包括设置于装夹板宽度方向一侧的夹板，所述装夹板远离

夹板的一侧固定有螺母，所述螺母中设有与夹板相垂直设置的螺杆，所述螺杆靠近夹板的

一端设有压板。

[0012] 进一步地，所述螺杆远离压板的一端设有用于转动螺杆的把手。

[0013] 进一步地，所述夹板与装夹板呈垂直设置。
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[0014] 进一步地，所述装夹板长度方向的一端设有挡板。

[0015] 本实用新型的有益效果在于：在装夹板上设置卡固件，通过卡固件将阳极母线安

装于装夹板上，并在装夹板上设置可移动的铣刀，通过铣刀自动移动对阳极母线表面进行

铣削，铣削效果好；使用方式便捷，省时省力。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的结构示意主视图；

[0017] 图2为本实用新型的结构示意侧视图；

[0018] 图3为本实用新型的结构示意俯视图；

[0019] 图中，1‑装夹板，2‑铣刀，3‑通孔，4‑导轨，5‑滑板，6‑丝杠，7‑螺母副，8‑第二电机，

9‑转轴，10‑第一电机，11‑卡固件，111‑夹板，112‑螺母，113‑螺杆，114‑压板，12‑把手，13‑

挡板。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型做详细说明：

[0021] 如图1‑3所示，一种电解槽阳极母线维修铣面装置，包括装夹板1，使用时可将阳极

母线沿装夹板1长度方向安装于装夹板1上，装夹板1上设有铣刀2，铣刀2可沿装夹板1长度

方向移动，通过铣刀2的移动对阳极母线的表面进行铣削维修操作，具体地，装夹板1上设有

通孔3，通孔3处沿其长度方向设有导轨4，导轨4结构为现有车床常用导轨，导轨4上安装有

滑板5，滑板5结构与常用现有车床常用滑板5即可，滑板5可沿导轨4长度方向移动，通孔3处

沿其长度方向设有丝杠6（同时丝杠6与导轨4平行），滑板5上设有螺母副7，螺母副7安装于

丝杠6上，构成机床常见的滚珠丝杠螺母副，通过丝杠6的转动，带动滑板5沿丝杠6长度方向

移动，丝杠6的一端连接有用于驱动丝杠6转动的第二电机8，第二电机8固定于装夹板1上，

第二电机8为伺服电机，铣刀2安装于滑板5上，铣刀2连接有转轴9，转轴9从滑板5中穿过，转

轴9远离铣刀2的一端连接有第一电机10，第一电机10固定于滑板5远离铣刀2的一侧，设置

通孔3可减小整个装置的体积，使得整个装置结构更加紧凑，提高装置使用使得稳定性。

[0022] 装夹板1上还设有用于安装槽阳极母线的卡固件11，卡固件11位于铣刀2一侧，卡

固件11包括设置于装夹板1宽度方向一侧的夹板111，装夹板1远离夹板111的一侧固定有螺

母112，螺母112中设有与夹板111相垂直设置的螺杆113，螺杆113靠近夹板111的一端设有

压板114，通过夹板111和压板114可将阳极母线安装于装夹板1上，为了便于使用，螺杆113

远离压板114的一端设有用于转动螺杆113的把手12。

[0023] 为了在使用过程中更加稳定，装夹板1长度方向的一端设有挡板13，挡板13可对阳

极母线在其长度方向进行限位，提高铣削操作的效果，确保铣削操作顺利进行。

[0024] 本实用新型的使用方式如下：

[0025] 首先启动第二电机8移动滑板5至导轨4的端部，将需要加工的阳极母线安装于装

夹板1上，将阳极母线长度方向的一端抵靠于挡板13上，然后调整阳极母线与装夹板1之间

至合适距离（即铣刀2铣削的适当距离），然后通过把手12转动螺杆113，使得压板114向阳极

母线移动，通过压板114和夹板111将阳极母线夹紧，安装于装夹板1上，安装完成后启动第

一电机10通过转轴9带动铣刀2转动，并通过第一电机10控制铣刀2的转速，然后启动第二电
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机8带动丝杠6转动，丝杠6与螺母副配合带动滑板5已经铣刀2沿丝杠6长度方向移动，使得

铣刀2对阳极母线整个表面进行铣削加工，将阳极母线表面铣削平整，铣削效果好，高效快

捷，省时省力。
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图1
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图2
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图3
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