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69 Dispositif de commande coulissant pour montre.

@ Le renvoi de mise 4 ’heure (20) est constitué par un
mobile comportant une roue (20a) qui engréne avec
le pignon coulant (8) lorsque celui-ci est en position ac-
tive et un pignon (20b) qui engréne avec le rouage, par
exemple la roue (26a) du mobile de minuterie (26).
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, REVENDICATIONS

1. Dispositif de commande coulissant pour une montre
comprenant une platine, des moyens moteurs, des moyens
d’affichage analogique de I'heure, un train de mobiles pour
transmettre aux moyens d’affichage le mouvement des
moyens moteurs, ledit dispositif étant du type comprenant
une tige de commande coulissant dans ladite platine, un pi-
gnon a denture de chant monté coulissant sur ladite tige et
solidaire de ladite tige en rotation, des moyens pour com-
muniquer audit pignon un mouvement de coulissement entre
une position de repos et une position active en fonction du
coulissement de la tige de commande et un mobile de renvoi
monté pivotant sur la platine et engrenant avec un desdits
mobiles du train de mobiles et le pignon coulant lorsque ce-
lui-ci est en position active, ledit dispositif se caractérisant en
ce que ledit mobile de renvoi comprend une roue pour en-
grener avec le pignon coulant et un pignon engrenant avec
un desdits mobiles du train de mobiles, la roue du mobile de
renvoi étant plus éloignée de ’axe de coulissement de 1a tige
de commande que le pignon du mobile de renvoi.

2. Dispositif selon la revendication 1 pour une montre
dont Ie train de mobiles comprend un mobile de minuterie,
caractérisé en ce que le pignon du mobile de renvoi engréne
avec le mobile de minuterie.

3. Dispositif selon ’'une quelconque des revendications 1
et 2, caractérisé en ce que ledit mobile de renvoi comprend
une roue comportant un alésage axial et un pignon ne com-
portant de denture que sur une partie de sa hauteur, la partie
non-dentée dudit pignon pénétrant dans I’alésage axial de la-
dite roue, et en étant solidaire.

La présente invention concerne un dispositif de comman-
de coulissant pour montre.

De fagon plus précise, la présente invention se rapporte a
un mécanisme de commande du type comprenant une tige de
commande mobile en translation qui actionne un pignon dit
«coulant» monté coulissant sur cette tige par 'intermédiaire
d’un ensemble de leviers généralement appelés bascule et ti-
rette. Le pignon coulant peut prendre au moins deux posi-
tions, & savoir une position neutre et une position active
dans laquelle il assure la transmission du mouvement de ro-
tation de la tige de commande au rouage, par exemple pour
la remise a I'heure de la montre. Pour cela; le pignon coulant
comporte intérieurement un alésage & meéplats qui peut co-
opérer avec des méplats ménageéssurlatige de commande. En
outre, le pignon coulant comporte sur sa face inférieure,
tournée vers l'intérieur de la montre, une denture de chant,
c’est-a-dire une denture dont les dents sont paralléles a 'axe
de rotation du pignon. Dans les solutions connues ce pignon
peut engrener avec les mobiles de la montre par I'inter-
médiaire d’un mobile de renvoi comportant seulement une
roue. Il en résulte que cette roue unique doit pouvoir en-
grener d’une part avec la denture de chant du pignon coulant
qui a une taille particuliére et d’autre part avec les mobiles
qui, eux, ont une taille normale. Il en résulte un compromis
délicat pour la taille de cette roue et un fonctionnement peu
régulier du train de mobiles lors de la mise a ’heure.

Selon les brevets CH 5739 et CH 348 363, il est connude
pourvoir le mobile de renvoi d’un mécanisme de mise &
I'heure de deux dentures, I'une pour I’engrénement avec le
pignon coulant, 'autre avec le mobile de minuterie. Dans les
deux constructions connues, la denture susceptible d’en-
gréner avec le pignon coulant est la denture la plus proche de
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I'axe de la tige de commande. Cette disposition ne permet - -
pas de donner un plus grand diameétre a la denture de chant
du pignon coulant, ce qui améliorerait 'engrénement.

Un premier but de I'invention est de fournir un mécanis-

s me de commande dans lequel la taille du mobile de renvoi
est simplifiée. :

Un deuxiéme but de I'invention est de fournir un méca-
nisme dans lequel la transmission entre le pignon coulant et
les mobiles d’heure se fait sans heurts et dans de bonnes con-

10 ditions cinématiques.

Un troisiéme but de I'invention est de fournir un tel mé-
canisme dans lequel 'usinage des piéces est d'un cotit réduit.

Pour atteindre ces buts, I'invention se caractérise en ce
que le mécanisme de commande comprend un mobile de ren-

15 voi monté pivotant dans la platine du mouvement de la
montre, ce mobile comprenant une roue et un pignon, la
roue engrenant avec le pignon coulant lorsque celui-ci est en
position active, le pignon du mobile de renvoi engrenant en
permanence avec un mobile par exemple le mobile de minu-

20 terie. ;

D’autres caractéristiques et avantages de I'invention ap-
paraitront plus clairement a la lecture de la description qui
suit d’'un mode de réalisation de I'invention donné 4 titre
d’exemple non limitatif. La description se référe au dessin

25 annexeé sur lequel:

la fig. 1 est une vue de dessus d’un mouvement de montre
comportant le mécanisme selon ’invention;

la fig. 2 est une vue partielle en coupe verticale selon la
ligne II-IT de la fig. 1; et

30 la fig. 3 est une vue de détail en coupe verticale d’un
mode préféré de réalisation du mobile de transmission entre
le pignon coulant et le train de minuterie.

Les figs 1 et 2 montrent ’ensemble du mécanisme de
commande selon ’invention dans le mouvement de la mon-

35 tre.

Le mécanisme de commande comprend, comme cela est
bien connu, une tige de commande 2 montée coulissante
dans un alésage 4 de la platine 6 du mouvement. La tige 2
comporte, comme cela se voit aisément sur la fig. 2, une por-

40 tion & section droite carrée 2a qui coopére en rotation avec
un alésage carré 8a d’un pignon coulant 8.

La tige 2 est en position active lorsqu’elle est tirée (posi-
tion représentée sur la figure 2) et elle est inactive dans la po-
sition repoussée. Cette tige communique un mouvement de

45 translation inverse au pignon coulant 8 par I'intermédiaire
de deux leviers mieux visibles sur la fig. 1. Il s’agit respective-
ment d’une tirette 10 et d’une bascule 14.

La tirette 10 est montée pivotante sur un plot de tirette
12. Une extrémité 10a est engagée dansune gorge 2b de la

so tige 2. L’autre extrémité de la tirette est munie d’un tenon
10b. La bascule 14 est montée pivotante autour d’un tenon
16. Une extrémité 14a de la bascule est engagée dans une
gorge 8b du pignon coulant 8. L’autre extrémité 14b de la
bascule 14 est en butée sur le plot de tirette 12. Une portion

ss 14¢ de la bascule formant came regoit le tenon 10b. Il est ain-
si clair qu’en tirant la tige 2, lextrémité 10a de la tirette 10
est relevée. En conséquence, le tenon 10b de la tirette 10 pro-
voque I’abaissement de ’extrémité 14a de la bascule 14 et
donc I’abaissement du pignon coulant 8 qui vient en position

60 active.

Le pignon coulant 8 comporte sur sa face opposée a la
téte 2c de la tige de commande 2 une denture de chant 8c.
C’est cette denture 8c qui va transmettre la rotation de la
tige de commande aux mobiles et donc aux aiguilles par

6s exemple pour la remise a '’heure de la montre.

Comme cela a dé&ja été indique, la transmission du mou-
vement entre le pignon coulant $ et les mobiles se fait par
I'intermédiaire d’un mobile de renvoi qui porte la référence
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20. Le mobile 20 est de préféerence monté pivotant sur un te-
non creux 22 faisant partie intégrante de la platine 6. Le mo-
bile est maintenu en position par un clou 24 chassé dans le
tenon creux 22. Le mobile 20 comprend une roue 20a et un
pignon 20b, le pignon 20b étant le plus proche de la platine,
c’est-a-dire le plus proche de I’axe de coulissement de la tige
de commande 8. La roue 20a engréne avec la denture 8c du
pignon coulant 8, lorsque celui-ci est en position active. Le
pignon 20b du mobile de renvoi 20 engréne avec le train de
mobiles.

Dans I’exemple particulier décrit, le train de mobiles
comprend tout d’abord un mobile de minuterie 26 compor-
tant une roue 26a et un pignon 26b. Le mobile 26 est monté
pivotant sur un axe 28 chassé dans la platine 6. La roue 26a
engréne avec le pignon 20b du mobile de renvoi 20. L’axe des
minutes 30 comporte un pignon des minutes 30a qui engréne
avec la roue 26a. L’axe 30 est monté pivotant dans un alésa-
ge 32 d’un pont supérieur 34. D’autre part un pivot 30b de
Paxe 30 est monté dans un palier 36 chassé dans un pont in-
férieur 38. L’axe des heures est constitué par une roue a ca-
non 40 monté pivotante sur ’axe 30 des minutes. La roue 40
engrene avec le pignon 26b du mobile de minuterie 26.

Les figures ne montrent pas comment les axes d’aiguilles
sont entrainées en rotation lors du fonctionnement de la
montre. En effet, il est clair que le mécanisme de commande
selon la présente invention ne dépend pas de ce mode d’en-
trainement. Cet entrainement peut &tre réalisé par tout
moyen connu. Il peut s’agir d’une roue de centre montée sur
I’axe 30 et entrainée par un moteur par intermédiaire de
mobiles de transmission, ou encore par le barillet selon qu’il
s’agit d’une montre électronique ou d’une montre mécani-
que. Une telle réalisation est bien connue de ’homme de
Iart. '

Le fonctionnement du mécanisme découle clairement de
la description précédente. Lorsque la tige 2 est en position
poussée, le pignon coulant 8 est en position relevée. Le mo-
bile 26 est entrainé en rotation par le pignon des minutes 30a
et le pignon 26b de ce mobile entraine la roue a canon des
heures 40. C’est le fonctionnement normal. Lorsque la tige 2
est en position tirée, le pignon coulant 8 est en position

10

i5

abaissée. Il engréne donc avec la roue 20a du mobile 20. Le
pignon 20b engrenant avec le mobile d’heure 26, la rotation
de la tige 2 est transmise aux axes des minutes et des heures
30 et 40.

Les avantages du mécanisme selon I'invention apparais-
sent clairement. Tout d’abord, la roue 20a engréne seule-
ment avec le pignon coulant 8, la liaison avec le mobile 26
étant assurée par le pignon 20b. Il est donc possible de don-
ner & cette roue 20a une denture dont le profil s’adapte
mieux & la denture 8c du pignon coulant, puisqu’il n’y a pas
a tenir compte de la denture du mobile 26. En outre, pour
une épaisseur donnée du mouvement la denture du mobile
de renvoi 20 qui engréne avec le pignon coulant peut étre re-
portée vers la face supérieure du mouvement (vers le cadran)
sans qu’il y ait a modifier la forme du mobile de minuterie
26. Il en résulte que les diamétres interne et externe de la
denture de chant 8a du pignon coulant peuvent &tre augmen-
tés d’une méme valeur. Le rapport entre le diamétre interne
et le diamétre externe est aussi augmenté ce qui est favorable

20 pour I’engrénement du pignon coulant avec le mobile de ren-

25
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Voi.

La fig. 3 montre un mode préféré de réalisation du mobi-
le de renvoi 20 qui permet d’en simplifier I'usinage et donc
d’en diminuer le coiit de fabrication. Le mobile 20 est en fait
constitué au départ d’une roue 50 et d’un pignon 52 qui sont
usinés séparément puis ensuite assemblés. Le pignon 52 com-
porte un alésage central 52a et une denture périphérique 52b
sur une partie seulement de sa hauteur. Au-dessus de la den-
ture 52b le pignon comporte un épaulement 52c. La roue 50
comprend une denture périphérique 50a et un alésage axial
50b dont le diamétre est égal au diamétre externe du pignon
52 au niveau de I’épaulement 52c¢. En chassant le pignon 52
dans ’alésage 50b de la roue 50, on réalise de fagon simple
une liaison rigide permanente entre la roue 50 et le pignon
52. Bien entendu, tout autre mode de liaison entre la roue 50
et le pignon 52 pourrait convenir mais il risquerait d’étre
plus onéreux.

Il est aisé de comprendre que 'usinage séparé de la roue
et du pignon est plus simple que la taille dans une méme

40 €bauche de départ d’un pignon et d’une roue.
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