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수 ,나 시

본 쓰끼 2 11 24고제 에스 가 시끼가 샤내

(74) 숙, 주 민

심  : 

(54)  전  시트  그  제조   커넥

본   들  커넥  는 께  전  나 내는  전  시트에  
것 다.

제1   전  시트는,  들  께  신 는 복수  전 , 각 전  러싸
    전  나 내는 전  다.  또는, 각 전  러싸  
 절연  여 전 가 다.  또는,   전  나 내는 시트  (基體) 
에, 전  가 께  늘   태에   다.

제2   전  시트는, 께  전  갖는 시트  적  에 제전  적
  고,  들  께  신 는 복수  전 가 절연 에   절연  

시트 에 , 절연  에 제전   다.

제3   전  시트는, 께  전  갖는 시트  비 고,   또는 전   
단 에 접 는 접  전 , 접 에 접 는 나  제전  전  다.

  전  시트에 는, 에 정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  수 
고, 또  시트 에 생  전 가 전 적  고 제전  정전 에   제  수 

다.

1

 전  시트, 커넥

 간단  

 1 , 제1  본  제1 실시 태에   전  시트   나 내는  단 .

 2는, 제1  본   전  시트  제조  여 는  에   
나 내는  단 .

 3 ,  2에 나 낸  내에 시트  료   태  나 내는  단 .

 4는, 시트  료 에  시  태  나 내는  단 .

 5는, 시트  료  경   전   전 가  태  나 내는  단
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.

 6 , 전  시트  나 내는  단 .

 7 , 전  시트에    태  나 내는  단 .

 8 , 전  시트    내에 전  료   태  나 내는  단 .

 9는,  내에 전  료   태  나 내는  단 .

 10 ,  내에  전 가  태  나 내는  단 .

 11 ,  내에  전  러싸  전  료   태  나 내는  단
.

 12는, 제1  본  제2 실시 태에   전  시트   나 내는  단 .

 13 , 전  시트에 개 가  태  나 내는  단 .

 14는, 전  시트    내에 전  료  고,  전  시트가  
내에  태  나 내는  단 .

 15는,  내에 전  료   태  나 내는  단 .

 16 ,  내에  전   것  러싸는 절연 가  태  나 내는  단 .

 17 ,  내에  절연  러싸  전  료   태  나 내는  단
.

 18 , 제1  본  제3 실시 태에   전  시트   나 내는  단 .

 19는, 제1  본  제4 실시 태에   전  시트   나 내는  단 .

 20 , 제1  실시 태에   전  시트가 검     커넥  에 개
 태  나 내는  단 .

 21 , 전  에  돌  태  전 가  제1  본 에   전  시트
 에   나 내는  단 .

 22는, 커넥  에 적   제1  본 에   전  시트  에 
  나 내는  단 .

 23 , 제2  본   전  시트  시트  제조  여 는  에 
  나 내는  단 .

 24는, 조  1에   전  시트  나 내는  단 .

 25는, 조  2에   전  시트  나 내는  단 .

 26 , 조  3에   전  시트  나 내는  단 .

 27 , 조  4에   전  시트  나 내는  단 .

 28 , 조  5에   전  시트  나 내는  단 .

 29는, 조  5에   전  시트  나 내는 .

 30 , 조  6에   전  시트  나 내는  단 .

 31 , 조  7에   전  시트  나 내는  단 .

 32는, 조  2에   전  시트가 검     커넥  에 개  태
 나 내는 .

 33 , 커넥  에 적    전  시트   나 내는  단 .

 34는, 제3  본   전  시트    나 내는 단 .

 35는, 제3  본   전  시트에  제전  전    나 내는  
.

 36 , 시트  나 내는  단 .

 37 , 시트 에    태  나 내는  단 .

 38 , 시트    내에 제전  전   료가  태  나 내는  단 .

 39는, 제3  본   전  시트  제조  여 는    나 내는 
 단 .

 40 ,  39에 나 낸  내에 전  전  료가  태  나 내는  단 .

 41 ,  내에  전  전  료  러싸  시트   료가 전  태  나 내
는  단 .
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 42는, 시트   료에  시  태  나 내는  단 .

 43 , 시트   료  경   접  전   절연 가  태  나 내는 
 단 .

 44는, 제3  본   전  시트  다   나 내는  단 .

 45는,  34에 나 낸  전  시트가 검      에 개  태  나
내는  단 .

 46 , 전  전   전 가 께  루 는  전  시트   
 나 내는  단 .

 47 ,  34에 나 낸  전  시트  에 전  갖는    전  시트   
 나 내는  단 .

 48 ,  34에 나 낸  전  시트에 , 절연  전  전  나 내는 전  
  경    나 내는  단 .

〈  주 에   〉

1: 검   

2: 검  전극

10:  전  시트

10A: 시트  료

10B: 전  시트

11, 21: 전

11A: 전  료

11H, 20H:  

11K, 31, 36: 개

12: 전

12A : 전  료

13, 22: 절연

14: 시트 

15: 블랭  역

15A, 15B, 15C, 21A, 21B, 21C: 고  전  역

16: 전   역

20: 시트

30, 75: 제전

35: 고전  제전

37: 저전  제전

40: 커넥

41, 61: 접  전극

42, 64: 단  전극

43, 63: 

50:  

51, 56: 강  

52, 57: 강  

53, 58: 비  

54: 스

55:  

59A, 59B: 전

60: 

62: 제전  전극
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65: 접  단

76: 전  

130: 전  전

130A: 제전  전 , 전  전  료

131: 전   료

140: 제전  전 ,  전

d: 전  (12)  에 가  근접  전  (11)간  격 거

D: 고  전  역 (15A), (15B), (15C)에  접 는 전  (11)간  격 거

d0: 전  (21)  주연  제전  (30)  개   간  격 거

d1: 전  전  (130)과 에 가  근접  접  전  격 거    접 는 
전  전  (130)과  격 거

d2:  전  (140)과 에 가  접근  접  전  격 거

  

     적

         는 술  그  종래 술

본   들  전   등    간  전 적 접 나, 트  ,  
집적  등    검   등  커넥  람 게 는  전  시트  그  
제조   커넥 에  것 다.

 전  엘라스  시트는 께 만 전  나 내는 것, 또는 께  가  
 께 만 전  나 내는 가  전  전  갖는 것 고, 납  또는 계적 감  등  

수단   고, 트  전 적 접  달  수 는 것, 계적  격 나  흡수 여 
트  접  가능  것 등  특징  갖  문에, 러  특징  여  들  전  계 , 

전 식  시계, 전  라, 컴퓨  보드 등  에 ,  ,  들  트  
과 드 스  , 정 널 등과   전 적  접  달   커넥  널  
고 다.

또 , 보드나  스  등에   검    고 다.

또 , 트  , 가  , 라믹 , TAB    등  여러 , 여러 
에  제조  전    또는  집적 , 또는 복수   집적  1개  
에 조  MCM 등  전 적 검 에 는, 검     적  에  검
 전극과, 검    에  검  전극과  전 적  접  달  여  

 검  전극 역과 검    검  전극 역 에  전  엘라스  시트  
개 시 는 것  고 다.

종래, 러   전  엘라스  시트 는, 여러가  조  것  져 ,  들  특
개  51-93393  공보에는   엘라스  에 균 게 시  는  전  엘라
스  시트가 개시  , 또  특개  53-147772  공보에는 전    엘라스  

에 균 게 포시  께  신 는 다수  전  , 들   절연
는 절연 가  루 는   전  엘라스  시트가 개시  고,  또  특개  61-
250906  공보에는 전   과 절연  에 단 가   전  엘라스  시트
가 개시  다.

그러나, 들  전  시트는 께 는 전  갖 만,  에 는 절연  갖  문
에, 그  나  경에 라  전  시트 에 정전 가 생 여 전 는 등 여러 
문제가 생 다.

 들 ,  전  시트    전 적 검 에 는 경 에는 검    (
, " 검   "라고  다.)  검    에  전  시트  개 시 고,  
 전  시트  가  검    검   과  전 적 접  달 여 전

적 검 가 만, 가  동    동 에  전 가 생  쉽고, 검    전
적 검  수  연 여 ,  전  시트 에 전 가 적  고전  정전  

띠게 다.

그 고,  전  시트 에 전 가 적  정전  띠 ,  정전 에  검   
가  전  시트에 달라  문에, 검   원 게 는 것  곤란 다.  또 ,  

전  시트 에 고전  정전 가 적 ,  전  보 에  문제가 , 특히 매
 높  전  정전 가 적  에는,  정전 가 전  검     전  시트 

뿐만 니라, 검   에   미 는 경 가  그 결과, 검   나 검
 가 고 나거나, 검   검     가 다.

러  ,   전 적 검 에  정 적 , 또는  전  시트 에 정전  
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생    에 라 검   단 고, 제전 브러시 등  여  전  시트
 제전   가 , 그 문에 검   저 다는 문제가 다.

         루고 는 술적 과제

본  과 같  정에 여 루  것 , 그 제1 적  에 정전 가 생 여 
전 는 것   또는 제  수 는  전  시트  제공 는  다.

본  제2 적 , 에 정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  수 는  전  
시트  제조  수 는  제공 는  다.

       

제1  본   전  시트는 께  전  나 내는  전  시트 ,  
 전  나 내는 전  갖는 것  특징  다.

제1  본   전  시트에 는,  전  적 고  저  10
-7

 내  10
4

 Ωm  
것  람 다.

또 ,  전   고  저  10
-l

 내  10
10

 Ω/□  것  람 다.

또 , 제1  본   전  시트는, 께  신 는 복수  전 , 들 각각  
전  러싸     전  나 내는 전  비 여 루 는 것  특징

 다.

또 , 제1  본   전  시트는, 께  신 는 복수  전 , 들 전  
러싸   절연 ,  절연  러싸     전  나 내는 전

 비 여 루 는 것  특징  다.

또 , 제1  본   전  시트는,   전  나 내는 시트  에 전  
가 께  늘   태   루 는 것  특징  다.

제1  본   전  시트에 는, 전  또는 시트 는 전   물 , 민계 
 전  물 , 전  고  물 ,    본 블랙에  택  1종  루 는 

전  물  여 루 는 것  람 다.

제1  본   전  시트  제조  경   고  물  는 고   료 
에  나 내는 전    전  여 물   루 는 시트  료  

고,  시트  료 에 여 강  포  갖는    시트  료  께 
 시 과 동시에,  시트  료  경  는 공정  포 는 것  특징  다.

또 , 제1  본   전  시트  제조 ,   또는 개 가  전  나
내는 전  시트  비 고,  전  시트에    또는 개  내에 경
  고  물  는 고   료 에  나 내는 전  가  루

는 전  료  고,  전  료 에 여   또는 강  포  갖는  
  전  료  께  시 과 동시에,  전  료  경  는 

공정  포 는 것  특징  다.

또 , 제1  본   전  시트  제조 , 경   고  물  는 고  
 료 에  나 내는 전    전  여 물   루 는 시트  

료  고,  시트  료 에 여    시트  료  께  
시 과 동시에,  시트  료  경  는 공정  포 는 것  특징  다.

제1  본   전  시트에 , 에   전  나 내는 전  갖
 문에,  전  접  전  여 제전 고, 그 결과 에 정전 가 생

여 전 는 것   또는 제 다.

제2  본   전  시트는, 께  전  갖는  전  시트 ,  시트
 적  에 적   제전  비 여 루 는 것  특징  다.

또 , 제2  본   전  시트는, 께  신 는 복수  전 가 절연 에  
 절연  태   루 는  전  시트 ,  시트 에  절연  적  

에  제전  비 여 루 는 것  특징  다.

러   전  시트에 는, 제전  시트 에  절연 에 는 것  람 다.

시트 에  절연  적     고,    내에 제전  
 수  다.

제2  본   전  시트에 는, 제전  전   물 , 민계  전  물 , 
, 본 블랙  여 루 는 , 열경  수  또는 열가  수  에 전  물  
여 루 는 , 또는 전   루 는  는 것  람 다.

또 , 제전   루 는 것  람 다.

제2  본   전  시트  제조 , 전  물  여 루 는 동  제전  
 조 물  제조 고,  제전   조 물  시트 에 포 여 포   ,  포
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에 여 정    제전  는 공정  포 는 것  특징  다.

또 , 제2  본   전  시트  제조 , 전  물 과  또는 가 는 경
 료  여 루 는 동  제전   조 물  제조 고,  제전   조 물

 시트 에 포 여 포   ,  포 에 여 건조  (또는) 경   
 제전  는 공정  포 는 것  특징  다.

또 , 제2  본   전  시트  제조  제전    제전   제조 고, 
 제전   시트 에 접  제전  는 공정  포 는 것  특징  다.

또 , 제2  본   전  시트  제조 , 시트    에 제전
    고, 그    내에, 경   고  물  는 고   

료 에 전  가  루 는 시트   료  주 여  료  고,  
 료  경  는 공정  포 는 것  특징  다.

제2  본  에 ,  전  시트  에 제전   문에,  제전
 접   전  시트  에 정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  수 
다.

제3  본   전  시트는, 께  전  갖는  고  물  루 는 
 전  시트  비 고, 전     또는 단 에 접 는 접  전 , 접 에 

접 는 나  제전  전  갖는 것  특징  다.

  전  시트에 는, 시트 가 께  신 는 복수  접  전 가 절연
에   절연  태   루 고, 제전  전 가  시트 에  접  전

  역  블랭  역에 는 것  람 다. 

 경 에 는, 나  제전  전 가 블랭  역 내에  태     
수 다.

또 , 나  제전  전 가 접  전   역  주 에    수 다.

제3  본   전  시트에 , 제전  전 는  , 전   물, 전  
물  본 블랙에  택  나  전  물  포 여 루  수 다.

제전  전 는 접  전  동  조  가  수 다.

제전  전 는 접  전  동  조  가  수 다.

제3  본   전  시트에 , 제전  전  여 접 에 접  문에, 정전
가 제전  전  여 제전 다.  그 결과, 시트 에 전 가 적 는 것  제  수 고, 

정전 에  접  전 에   제  수 , 라  각종 전 적 접  달  
 커넥  람 게  수 다.

그 고, 제전  전 가 블랭  역 내에  태   정전 가 제전  전  
여 제전  문에, 블랭  역 내  든 에  정전  띠는 것  히 제  수 다.

또 , 제전  전 가 접  전   역  주 에  시트 에  정전 가 전
는 경 라  제전  전 에  전    제전  전  여 빠 게 제전  수  문
에, 접  전 에  미 는 경 는 다.

 본   전  시트는 커넥  , 특히   전 적 검  는 검
 에  람 게  수 다.

, 본 에 여 히 다.

〈제1  〉

(제1  실시 태)

 1 , 제1  본  제1 실시 태에   전  시트   나 내는  단
다.    전  시트 (10)에 는, 각각 께  신 는 복수   전  (11)  
접   전극 에 는 에 라    라 고, 들 각각  전  (11)  

러싸  전  (12)가 다.

 에  전  (11)   고  물  루   에, 전  가   전
 시트 (10)  께  늘   태   다.

전  (11)   는  고  물 는, 가  조  갖는 고  물  람 다.  
가  고  물     수 는 경  고  물   료 는 여러가  것

  수 , 그  는 폴 엔 고무, 연 고무, 폴  고무, 스티 -
엔 공   고무, 니트 - 엔 공  고무 등  공  엔계 고무  들  수  

가물, 스티 - 엔- 엔 블  공  고무, 스티 -  블  공  등  블  공  
고무  들  수  가물, ,  고무, 폴 에스 계 고무, 에 히드  고무, 실

 고무, 에틸 -  공  고무, 에틸 - - 엔 공  고무 등  들 수 다.

에 , 는  전  시트에 내  는 경 에는, 공  엔계 고무  것
 는 것  람 고, 특히  가공   전  특  점에 는 실  고무  는 것
 람 다.
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실  고무 는  실  고무  가  또는  것  람 다.   실  고무는 그 점

가 곡  10
-1

 sec 고 10
5

 포   것  람 ,  것, 가  것, 비닐 나 
히드 실  는 것  느 나  수 다.  적 는 틸실  생고무, 틸비닐실

 생고무, 틸 닐비닐실  생고무 등  들 수 다.

들 에  비닐  는  실  고무(비닐   폴 틸실 )는,  틸
실란 또는 틸 시실란  틸비닐 실란 또는 틸비닐 시실란  존 에  가수 

   시 고,  들  계  - 전  복에     수 
다.

또 , 비닐   말단에 는  실  고무는, 틸시 트라실 과 같   실
 매  존 에   고,  정 제   들  틸 비닐실  , 

그   조건(  들 ,  실     정 제  )  적절 게 택   
수 다.  여 에    매 는, 수  트라 틸 늄  수  n- 틸포스포늄 등

  또는 들  실란 트  등   수 ,  는  들  80 내  130 
℃ 다.

러  비닐   폴 틸실 , 그 량 Mw(  폴 스티   량 균 량  말
다. , 동 )가 10000 내  40000  것  람 다.  또 , 는 전   내열  점
에 , 량 포 수(  폴 스티   량 균 량 Mw   폴 스티   수 균 

량 Mn과  비 Mw/Mn  값  말 다. , 동 )가 2  것  람 다.

, 히드 실  는  실  고무(히드 실   폴 틸실 )는,  틸
실란 또는 틸 시실란  틸히드 실란 또는 틸히드 시실란  존 에

, 가수    시 ,  들  계  - 전  복에     
수 다.

또 ,  실  매  존 에   고,  정 제   들  틸히드
실란, 틸 히드 실란 또는 틸히드 시실란 등  고, 그   조건(  

들 ,  실     정 제  )  적절 게 택   수 다.  여 에 , 
  매 는, 수  트라 틸 늄  수  n- 틸포스포늄 등   또는 들  

실란 트  등   수 ,  는  들  80 내   130 ℃ 다.

러  히드 실   폴 틸실 , 그 량 Mw가 10000 내  40000  것  람 다.  또
, 는 전   내열  점에  량 포 수가 2  것  람 다.

제1  본 에 는,  비닐   폴 틸실   히드 실   폴 틸실  
 느 나   수  ,  병  수  다.

제1  본 에 는, 고  물   료  경 시   적절  경  매   수 
다.  러  경  매 는,  과 물,  조 물, 히드 실  매 등   

수 다.

경  매  는  과 물  는, 과  조 , 과  비스 시 조 , 과
 쿠 , 과  tert- 틸 등  들 수 다.

경  매  는  조 물  는, 조비스 티 니트  등  들 수 
다.

히드 실   매   수 는 것  는, 염   그  염, - 포
  실  물, 비닐실 과  물, 과 1,3- 비닐 트라 틸 실  물, 

트 가노포스  또는 포스 트   물, 틸 트  트,  엔과 
 물 등  공  것  들 수 다.

경  매  량  고  물   료  종 , 경  매  종 , 그  경   조건  고
여 적절히 택 만,  고  물   료 100 량 에 여 3 내  15 량 다.

또 , 전  (11)   에는 에 라  실  말, 드 실 , 에 겔 실 , 
루미나 등  무  전  시  수 다.  러  무  전  시 , 전  (11)  

  료  틱 트  보 고, 그 점 가 높  나 가 전    정
 과 동시에, 높  강  갖는 전  (11)   수 다.

러  무  전  량  특히 정 는 것  니 만, 다량   에  전  
  히 달  수  문에 람  다.

전  (11)   에 는 전  는,  시  게  전  시
트 (10)  께  늘  시  수 다는 점에 ,  나 내는 전   

는 것  람 다.  러  전   는, 니 , , 트 등   나 내는 
  또는 들   또는 들  는 , 또는 들    

고,    에 , , 라듐, 듐 등  전      것, 또는 비
   또는  비드 등  무  물   또는     고,   

 에 니 , 트 등  전     것, 또는  에 전    
전     복  것 등  들 수 다.  들 에  니     고, 
그 에  등  전      것  는 것  람 다. 

  에 전   복 는 수단 는 특히 정 는 것  니 만,  들   
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 또는 전  에   수 다.

전  ,    에 전   복  루 는 것  는 경 에
는,  전   수 는 점에   에  전   복 (   적에 

 전   복 적 비 )  40 %  것  람 고,  람 게는 45 % , 특
히 람 게는 47 내  95 % 다.

또 , 전   복량   가   경 에는,   0.5 내  50 량%  것
 람 고, 보다 람 게는 1 내  30 량%,  람 게는 3 내  25 량%, 특히 람
게는 4 내  20 량% 다.  복 는 전    경 에는, 그 복량    2.5 내
 30 량%  것  람 고, 보다 람 게는 3 내  20 량%,  람 게는 3.5 내  15 
량%, 특히 람 게는 4 내  10 량% 다.  또 , 복 는 전    경 에는, 그 

복량    3 내  50 량%  것  람 고, 보다 람 게는 4 내  40 량%,  
람 게는 5 내  30 량%, 특히 람 게는 6 내  20 량% 다. 

,  가  비드 등  무  물   또는   경 에는,   에  
전   복  70 %  것  람 고,  람 게는 90 % 다.

또 , 전   경  1 내  1OOO ㎛  것  람 고, 보다 람 게는 2 내  500 ㎛, 
 람 게는 5 내  300 ㎛, 특히 람 게는 10 내  200 ㎛ 다. 

또 , 전   경 포(Dw/Dn)는 1 내  10  것  람 고, 보다 람 게는 1.01 내  
7,  람 게는 1.05 내  5, 특히 람 게는 1.1 내  4 다.

러  조건  만족 는 전   , 는 전  (11)  가    것  
, 또   전   에  전 적 접   수 다.

또 , 전    특히 정 는 것  니 만, 고  물   료 에 게 
시  수 다는 점에   것,   것 또는 들  집  2  에   것  
람 다.

또 , 전   수  5 %  것  람 고, 보다 람 게는 3 % ,  람
게는 2 % , 특히 람 게는 1 % 다.   러  조건  만족 는 전   

 고  물   료  경    포가 생 는 것   또는 제 다.

또 , 전   그  실란 커 제 등  커 제   것  적절 게  수 
다.  전    커 제  ,  전    고  물 과  접  
높 고, 그 결과 는 전  (11)  복 에  내  높  것  다.

커 제  량  전   전 에  주  는 에  적절 게 택 만, 전  
 에  커 제  복 ( 전    적에  커 제  복 적 비 )  5 

%  는  것  람 고, 보다 람 게는  복  7 내  100 %,  람 게
는 10 내  100 %, 특히 람 게는 20 내  100 %가 는 다.

전  (11)에는 전  가 적  10 내  60 %, 람 게는 20 내  40 %가 는 비  
는 것  람 다.   비  10 % 미만  경 에는, 히 전  저 가  전  (11)  
 는 경 가 다.  ,  비  60 %  넘는 경 에는 는 전  (11)  취  것  
 쉽고, 전     는 경 가 다.

또 , 전  (11)  께 에  전  저 ,  전  (11)  께  가  태에  
1OO mΩ  것  람 다.

전  (12)는   전  나 내는 것 , 고  물  루 는  에 
전  여 물  거나, 또는 전  나 내는 고  물  다.

여 에 , " 전 " 란 적 고  저  10
-7

 내  10
4

 Ω m  값  나 내는 것  말 ,  

전  시트 께  균   고  저  10
-1

 내  10
10

 Ω/□  값  나 내는 것  말 다.

전  (12)   는 고  물 는, 술  전  (11)   는  고
 물  시  것  시  수 , 그 에 여러 열가  수 나 , 열, ,  등에 
 경  수 는 경  수   수  다.

전  (12)   에 는 전  여 물 는, 그  전  또는 전  나
내는 물 ( , "  전  물 " 라고  다.), 흡습  전  또는 전  는 

물 ( , "흡습 전  물 " 라고  다.) 등   수 다.

 전  물 는, 적 는  결 에  전  나 내는 물 , 여 전  동에 
 전  동  생 는 것, 빈  동에  전  동  생 는 것,  생 고 

그  전  는 것, 주 에 라 π결  갖고, 그  에  전  나 내는 물
, 에 는   에  전  동  는 물  등에  택 여  수 다.  

적 는 , , , , 니 , 트, , 루미늄, 망간, 연, 주 , 납, 듐, 브
, 니 브, ,  등  포 는  ; , 연, 주  등  전   

물; 게 늄, 규 , 듐 , 연 등  전  물 ; 본 블랙, 그래 트 등  계 물
; 제4  늄염, 민계 물 등   생 는 물 ; 족 술폰 염, 고    

에스 염, 고   에틸 드 가  에스 염, 고    에스 염, 고  
 에틸 드 가  에스 염 등   생 는 물 ;  등    
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  생 는 물 ; 폴 틸 계 , 계 , 폴 닐 계 , 복  
, 라  , 네트워  ,   등  전  고  물  등   수 다.  
에 ,  생 는 물  계  제  는 경  다.  또 , 폴 틸 계 
, 계 , 폴 닐 계 , 라  , 네트워   등  에 는 
  등   전  조절  수  다.

흡습 전  물 는 적 는 흡습   물  것  람 고, 극    수 나 
에스  등  갖는 물  것  람 다.  적 는 폴 실 , 시실란, 시폴

실란, 시폴 실  등  규  물; 전  , 폴 비닐  또는 그  공  등  
고  물 , 고   에틸 드, 폴 에틸   에스 , 다가   에
스  등  계 계  제, 다당  등   수 다.

또 , 들 , 전  고  물  전  (12)  는   수 다.

 전  물  , 람  것  족 술폰 염  들 수 다.  족 술폰 염 , 특히 
술폰  염  는 것  람 고,  경 에는 적당  전  여   전 
 과   수 과 동시에, 술폰  염  수  열 정  갖  문에 고 에

 ,  들  -  검  등에 복 는 경 에  정  전  과   수 다.

술폰  염 는,   염  람 다.  그  는, 1- 술폰  나트
, 1- 술폰  나트 , 1- 술폰  나트 , 1-트 술폰  나트 , 1- 트라 술폰  나

트 , 1- 술폰  나트 , 1-헥 술폰  나트 , 1-헵 술폰  나트 , 1- 술폰  
나트 , 1-노나 술폰  나트 , 1-에 술폰  나트 , 1- 술폰  , 1- 술폰  

, 1- 술폰  , 1-트 술폰  , 1- 트라 술폰  , 1- 술폰  , 
1-헥 술폰  , 1-헵 술폰  , 1- 술폰  , 1-노나 술폰  , 1-에

술폰  , 1- 술폰  튬, 1- 술폰  튬, 1- 술폰  튬, 1-트 술
폰  튬, 1- 트라 술폰  튬, 1- 술폰  튬, 1-헥 술폰  튬, 1-헵 술폰

 튬, 1- 술폰  튬, 1-노나 술폰  튬, 1-에 술폰  튬  들  
 들 수 다.

들 물 에 는 내열  수 다는 점에  나트 염  특히 람 다.  들  복수종  
여   다.

술폰  염  가량  전   는 고  물  0.1 내  20 량%   
내  는 것  람 다.  그 는 술폰  염   비  O.1 량% 미만에 는 는 

전  과가 낮 는 경 가 고,  20 량%  넘는 경 에는 전   계적 강
가 저 거나, 전  전   절연  전  전 가 높 져   절연  

는 경 가  문에 람  다.

 전  전  전 는 10
-l4

 S/cm 내  10
-7

 S/cm  것  람 다.  전  전 가 10
-l4

 

S/cm ,  정전  전  능   수 다.  , 전  전 가 10
-7

 S/cm 
, 전  전  에  절연   수  문에 람 다.

 들 , 가   실  고무 "KE1950-40"(신에쯔 가가  고  가 시끼 가 샤 제조)  A   
B  량  등량  는 비  고,   물 100 량 에 니  ( 트  
제조 "SF300")    여 에 무전    균 복량    6 량%가  

 균 경 40 ㎛  전   130 량 , 나트 술포네 트 (CnH2n+1SO3Na(n= 12 내  

20)) 2.5 량  가 여  ,  감 에  포    전  시트  
조 물  제조  수 다.

 가   실  고무 "KE1950-40" , 그 A   B  23 ℃에  점 (B  점 계에  
것)가  4800P, 경 물  150 ℃에    곡(JIS K 6249)  20 %, 23 ℃에  미  A 
경 (JIS K 6249)가 42, 열 강  (JIS K 6249 트 )  35.6 kgf/cm  것 다.

시  에   전  시트 (10) , 접 는 전  (11)끼  전  (12)에  접  

태에  문에,  전  (12)   고  저  10
5

 내  10
10

 Ω/□  것  람 고, 특히 

10
6

 내  10
8

 Ω/□  것  람 다.   고  저  10
5

 Ω/□ 미만  경 에는, 접 는 전  

(11) 에  는 절연   는 경 가 다.  ,  고  저  l0
10

 Ω/□  넘는 
경 에는,   전  시트 (10)   전  히  또는 제 는 것  곤란 는 경
가 다.

또 , 동  에   전  시트 (10)  께가  들  1 mm  경 에는, 전  (12)

 전  전 ( 적 고  저  역수)는 10
-3

 내  10
-5

 Ω
-1

m
-1

 것  람 다.

러   전  시트 (10) ,  들    (a) 내   (c)  느 나  에 
 제조  수 다.

 (a)

  (a)에 는,  2에 나 낸  다.      (50)    
루는   (55)가 틀  스  (54)  여    다.

  (50)에 는 강   (51)  에 적  는  전  시트 (10)  전
 (11)   에  에 라 강   (52)가 고,  강   (52) 
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 에는 비   (53)  다.

,   (55)에 는, 강   (56)  에 적  는  전  시트 (10)
 전  (11)   과 동  에 라 강   (57)  고,  강   

(57)  에는 비   (58)  다.

  (50)     (55)  각각에  강   (51),  (56)   강   
(52), (57)  는 료 는, , 니 , 트 또는 들   등   수 다.

또 ,   (50)    (55)  각각에  비   (53), (58)  는 료
는,  등  비  , 폴 미드 등  내열  수  등   수 다.

그 고,   (a)에 는   여 다 과 같  여  전  시트 (10)  제
조 다.

, 경  에   고  물  는 고  물   료 에,  나 내는 전  
  전  여 물   루 는 동  시트  료  제조 고,  3에 나

낸  같   시트  료   내에 주 여 시트  료  (10A)  다.

,  4에 나 낸  같    (50)에  강   (51)      
(55)에   강   (56)  에  전  (59A),  (59B)  고,   전  
(59A), (59B)  동시  강  포  갖는  ,    (50)  강   (52)

 에 는   (55)  강   (57)  에   강  갖는   시트 
 료  (10A)  께  시 다.  그 결과, 시트  료  (10A)에 는,  시트 

 료  (10A) 에  는 전  가,   (50)  강   (52)  에 
는   (55)  강   (57)  에 는 에 집 과 동시에, 께  

늘  다.

그 고,  태에  시트  료  (10A)  경  ,  5에 나 낸  같   
 (50)  강   (52)  에 는   (55)  강   (57)  에 

  고  물  에 전  가 조 게 전  전  (11)과,  고  물  에 
전  물  고, 전  가 전  또는 거  존  는 전  (12)  루 는  

전  시트 (10)  제조 다.

에 , 시트  료  (10A)  경  는   시  태에   수  
만,    정 시  에  수  다.

시트  료 (10A)에 는   강 는 균 200 내  10000 가 스가 는 가 람
다. 

또 ,   시 는 수단 는, 전  신에    수  다.   
는     강   수 다는 점에  니 (Fe-Al-Ni-Co계 ), 

라 트 등  루 는 것  람 다.

시트  료  (10A)  경  는, 는 료에  적절 게 정 만,  가열 에 
 다.  적  가열   가열 시간  시트  료  (10A)  는 고  물  
 료 등  종 , 전   동에 는 시간 등  고 여 적절 게 정 다.  

 (b) 

  (b)에 는,  6에 나 낸  같   들   고  물 , 열가  수  또는 경
 수  에 전  여 물   루 거나, 또는 전  나 내는 고  물  

루 는 전  시트 (10B)  비 고,  전  시트 (10B)에  7에 나 낸  같 , 
여   전  (11)  에 는 에 라 복수    (11H)  다.

여 에 , 전  시트 (10B)에   (11H)  는 수단 는, 저 가공에  수
단,  등   에  수단, 드  가공에  수단 등   수 다.

, 고   료 에  나 내는 전  가  루 는 동  전  
료  제조 고,  전  료  전  시트 (10B)    (11H) 내에 전 ,  

8에 나 낸  같     (11H) 내에 전  료  (11A)  다.

그 ,  전  료  (11A)에 여 전  또는  에     전  
료  (11A)  께  시 ,  전  료  (11A) 에  는 전  

가 께  늘  다.

그 고,  태에  전  료  (11A)  경  ,  고  물  에 전  
가 께  늘   태   루 는 전  (11)  고, 그에 

라  1에 나 낸   전  시트 (10)  제조 다.  

 (c)

  (c)에 는,   들   2에 나 낸  비 고,  9에 나 낸  같  
  (50)  강   (52) ,   (55)  강   (57)  에 고   

료 에  나 내는 전  가  루 는 전  료  (11A)  다.  러
 전  료  (11A)   는,   (50)  강   (52)    

(55)  강   (57)  느 나 또는  에 전  료  포  ,   (50) 
   (55)  겹  다.  전  료  포 는 수단 는, 스   등  
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  수 다.

,  내에  전  료  (11A)에 여, 전  또는  에    
 전  료  (11A)  께  시 ,  전  료  (11A) 에  
는 전  가 께  늘  다.  그 고,  태에  전  료  

(11A)  경    10에 나 낸  같 ,   (50)  강   (52)   
 (55)  강   (57) 에,  고  물  에 전  가 께  늘  

 태   루 는 전  (11)  다.

그 고,  내에 경   고  물  는 고  물   료 또는 경  수  료 
에 전  여 물   루 는 전  료  주 ,  11에 나 낸  
같    (50)  비   (53)과   (55)  비   (58) 에, 전  
(11)  러싸  전  료  (12A)가 다.  그 , 전  료  (12A)  경  

,  고  물  또는 경  수  에 전  여 물   루 는 전
 (12)가 고,   1에 나 낸   전  시트 (10)  제조 다.

과 같   전  시트 (10)에 ,   전  나 내는 전  (12)가 전
 (11)  각각  러싸   문에,  전  (12)  접 ,  전  (12)  
여 제전 고, 그 결과 에 정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  수 다.

(제2  실시 태) 

 12는, 제 1  본  제2 실시 태에   전  시트   나 내는  단
다.    전  시트 (10)에 는, 각각 께  신 는 복수   전  (11)

  , 높    고  전  역 (15A), (15B), (15C)가 고,  고  
전  역 (15A), (15B), (15C)에는 전  (11)  러싸  절연  (13)  다.  그 고, 고

 전  역 (15A), (15B), (15C)에  절연  (13)  러싸  전  (12)가 다.

절연  (13)  는 료 는, 술  전  (11)   는  고  물  시
 것   수 고, 그 에 여러가  열가  수 나 , 열, ,  등에  경  수 
는 경  수   수  다.

또 , 전  (11)  전  (12)  , 술  제1  실시 태  동 다.

러   전  시트 (10)에 는, 전  (12)  에 가  근접  전  (11) 간  격 
거  d가 5 mm  것  람 고, 특히 0.1 내  2 mm  것  람 다.   격 거  d가 10 
mm  넘는 경 에는, 전  (11)과 전  (12) 에 적   역   문에,  역
에  정전 가 생 여 전  쉽다.  ,  격 거 가 너무  경 에는, 전  (12)  

에 라 는  에  는 절연   는 경 가 다.

또 , 동  에  고  전  역 (15A), (15B), (15C)에  접 는 전  (11) 간  
격 거  D는 3 mm , 특히 0.1 내  1 mm  것  람 다.

러   전  시트 (lO) ,  들    (d) 또는  (e)에  제조  수 다.  

 (d) 

  (d)에 는,  6에 나 낸  같   고  물 , 열가  수  또는 경  수  
에 전  여 물   루 거나, 또는 전  나 내는 고  물  루

는 전  시트 (10B)  비 고,  전  시트 (10B)에  13에 나 낸  같  여
  고  전  역 (15A), (15B), (15C)에 는 에 라 복수  개  (11K)  

다.

여 에 , 전  시트 (10B)에 개  (11K)  는 수단 는, 술   (b)에  
전  시트 (10B)에   (11H)  는 수단과 동  수단   수 다.

,  14에 나 낸  같  전  시트 (10B)  개  (11K) 내에, 고   료 에 
 나 내는 전  가  루 는 동  전  료  전 ,  개  

(11K) 내에 전  료  (11A)  과 동시에,  전  료  (11A)가  전  
시트 (10B)   2에 나 낸  내에 다.

그 ,  전  료  (11A)에 여 전  또는  에  강  포  갖는  , 
   (50)  강   (52)  에 는   (55)  강   (57)  

에   강  갖는    전  료  (11A)  께  시 , 전  
료  (11A) 에  는 전  가   (50)  강   (52)  에 는 

  (55)  강   (57) 에 는 에 집 과 동시에, 께  늘
 다.

그 고,  태에  전  료  (11A)  경  ,   (50)  강  
 (52)  에 는   (55)  강   (57)  에   고  물  에 
전  가 조 게 전  전  (11)  과 동시에, 전  가 전  또는 거  존
 는  고  물  루 는 절연  (13)  전  (11)  러싸  고,   

12에 나 낸  전  시트 (10)   수 다.

 (e) 

  (e)에 는,   들   2에 나 낸  비 고,  (15)에 나 낸  같  
  (50)과   (55) 에    고  전  역 (15A), (15B), (15C)에 
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는 역에 고   료 에  나 내는 전  가  루 는 전  
료  (11A)  다.  러  전  료  (11A)   는,   (50)   

 (55)  느 나 또는  에    고  전  역 (15A), (15B), (15C)에 
는 역에 동  전  료  포  ,   (50)    (55)  겹  다.  

전  료  포 는 수단 는, 스   등    수 다.

,  내에  전  료  (11A)에 여, 전  또는  에  강  포  
갖는  ,    (50)  강   (52)  에 는   (55)  강  

 (57)  에   강  갖는    전  료  (11A)  께  시
, 전  료  (11A)  에  는 전  가   (50)  강   

(52)  에 는   (55)  강   (57) 에 는 에 집 과 동시에, 
께  늘  다.

그 고,  태에  전  료  (11A)  경  ,  16에 나 낸  같   
 (50)  강   (52)  에 는   (55)  강   (57) 에  
 고  물  에 전  가 조 게 전  전  (11)  과 동시에, 전  가 

전  또는 거  존  는  고  물  루 는 절연  (13)  다.

그 ,  17에 나 낸  같  내에 경   고  물  는 고  물   료 
또는 경  수  료 에 전  여 물   루 는 동  전  료  주

, 절연  (13)  러싸  전  료  (12A)  고,  전  료  
(12A)  경  ,  고  물  또는 경  수  에 전  여 물   
루 는 전  (12)가 고,   12에 나 낸  전  시트 (10)  제조 다.

과 같   전  시트 (10)에 , 술  제1  실시 태에   전  시트 (10)과 
동  과   수 과 동시에, 절연  (13)  전  (11)  러싸   문에, 접

는 전  (11) 에  는 절연  실히 달  수 다.

(제3  실시 태)

 18 , 제 1  본  제3 실시 태에   전  시트   나 내는  단
다.

  전  시트 (10)에 는, 각각 께  신 는 복수   전  (11)  접
여   전극 에 는 에 라    라 고, 들 각각  전  (11)  
러싸    절연  (13)  ,  절연  (13)  러싸  전  (12)가 

다.

여 에 , 전  (12)  에 가  근접  전  (11) 간  격 거  d는 술  제2  실시 태
 동 다.

러   전  시트 (10) , 술  제2 실시 태에   (d) 또는  (e)에 여 제조  
수 다.

그 고,  제3 실시 태에   전  시트 (10)에 , 술  제2 실시 태에   
전  시트 (10)과 동  과   수 다.

(제4  실시 태) 

 19는, 제1  본  제4 실시 태에   전  시트   나 내는  단
다.    전  시트 (10) ,   전  나 내는 시트  (14) 에, 전  
가  시트  (14) 전 에 걸쳐 그 께  늘   태   고, 시
트  (14)는  고  물  에 전  여 물   다.    전  시트 
(10)   들  시트  (14)  에    께  가 ,  가  

에  전  에  전 가 는 것 다.

러    전  시트 (10)에 는, 전  가 시트  (14) 에 적  3 내
 30 %, 특히 5 내  15 %가 는 비  는 것  람 다.   비  3 % 미만  경 에는, 

히 전  저   전  는 것  곤란 는 경 가 다.  ,  비  50 %  넘
는 경 에는, 는  전  시트 (10)  취  것  거나,   전  나 내게 

   전  나 내  는 경 가 다.

  전  시트 (10)에 는, 시트  (14)   고  저  10
6

 내  10
10

 Ω/□  것  

람 고, 특히 10
7

 내  10
9

 Ω/□  것  람 다.   고  저  10
6

 Ω/□ 미만  경 에
는,  들  시트  (14)   가  는 전  에  는 절연  

 는 경 가 다.  ,  고  저  10
10

 Ω/□  넘는 경 에는,   전  시트 
(10)   전  히  또는 제 는 것  곤란 는 경 가 다.  

또 , 동  에  시트  (14)  전  전 ( 적 고  저  역수)는, 10
-4

 내  10
-6 

Ω
-

1

m
-1

 것  람 다.

러   전  시트(10) ,  들   에  제조  수 다.

, 경  에   고  물  는 고  물   료 에,  나 내는 전  
  전  여 물   루 는 동  시트  료  제조 고,  시트  
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료  강  루 는  에 포  시트  료  다.  여 에 , 
전  여 물 는 비  것  다.

,  시트  료 에 여 전  또는  에    시트  료
 께  시 다.  그 결과, 시트  료 에 는,  시트  료  에 

 는 전  가 께  늘  다.

그 고,  태에  시트  료  경  , 시트  (14)가 고,  
 19에 나 낸   전  시트 (10)  제조 다.

과 같   전  시트 (10)에 , 시트  (14)가   전  나 내는 것
고, 라  시트  (14) 전 가 전 가  문에,  시트  (14)  접  에 
정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  수 다.

(  전  시트   )

제1  본   전  시트는,   전 적 검 에 람 게  수 다.  , 
 제1 실시 태   전  시트 (10)  여   전 적 검  는 경 에 

여 다.

  전 적 검 에 는,  20에 나 낸  같  검    ( , " 검  
 "라고  다.) (1)  검  전극 (2)   에 라  접  전극 (41)  

에 놓고, 접  전극 (41)에  (43)  여 전 적  접 ,  들  가 2.54 mm, 
1.80 mm 또는 1.27 mm  격 점 열에 라  단  전극 (42)  에 갖는 커넥  (40)  
비 다.  그 고,  커넥  (40)  에  전  시트 (10)  그 전  (11)  접  전극 
(41) 에  고,   전  시트 (10) 에 검    (1)  그 검  전극 
(2)가   전  시트 (10)  전  (11) 에  다.  여 에 ,  전  시트 
(10)에  전  (12)는 적절  수단에  접 다.

그 고,  들  커넥  (40)  검    (1)에 접근 는  동시 ,  
전  시트 (10)  검    (1)과 커넥  (40)에  가  태가 고,  가 에 
  전  시트 (10)  전  (11)에 그 께  신 는 전 가 , 그 결과 

검    (1)  검  전극 (2)  커넥  (40)  접  전극 (41)과   전 적 접  
달 ,  태에  는 전 적 검 가 다.

그 고, 검    (1)  전 적 검 가 종료  ,  검    (1)  또다  검  
  고,  검   에 여  동  조  복  전 적 검

가 다.

그러나, 제1  본   전  시트 (10)  , 다수    전 적 검  연
여   전  시트 (10)  에 정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  

문에, 검   단 고  전  시트 (10)  제전   가 , 그 결과 시간적 
고  다수    전 적 검   수 다.

제1  본   전  시트는,  실시 태  정 는 것  니  여러가  경  가  
수 다.

 들 , 께  신 는 복수  전  가   전  시트  는 경 에는,  
21에 나 낸  같  전  (11)  전  (12)  에  돌  태   수  다.

또 ,  22에 나 낸  같   전  시트 (10) ,  들    전 적 검 에 
는 커넥  (40) 에 적   것  수  다.

〈제2  〉 

(  전  시트)

제2  본   전  시트는 께  전  가   전  시트 ,  시트  
적  에  제전  비 여 루 는 것 다.   제전  시트   전 에 
걸쳐  수  고, 시트  에   역에  수  다.

(시트 )

시트 는 께  전  갖는  전  것 라  여러  것   수 
만,  고  물  루 는  에 전  가  시트  께  늘  

 태   루 는 것  람 게  수 다.

시트   는  고  물 는, 제1  에  전   는  고
 물 과 동  것  동  조건   수 다.

시트   에 는 전  는, 제1  에  전   동  것  동  
조건   수 다.

제2  본 에 , 시트 는 여러가  태  것   수 , 적 는  고
 물  루 는  전 에 걸쳐 전  가  루 는 것(비 ), 전  

가 조 게 전  께  신 는 복수  전 가 전  가 전  또는 거  존  
는 절연 에   절연  태   루 는 것( ), 전 가 절연   또

는 에  돌  태   루 는 것 등   수 다.
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러  시트 는,  들  다 과 같  여 제조  수 다.

, 고  물   료 에  나 내는 전  가  루 는 시트   
료  제조 고,  시트   료  시트   ( , " " 라고 다.) 내에 주 다.

,  내  시트   료에 여, 그 께    시  시트  
 료 에  는 전   께  늘  시 다.

그 고,  태에  시트   료  경   ,  고  물  루 는  
에 전  가 께  늘   태   루 는 시트   수 

다.

에 , 시트   료  경  는   시  태에   수  만,  
  정 시  에  수  다.  그 고,   강 , 수단  경  에 는 

제1  과 동 다.

또 , 적  는 시트 가 께  신 는 복수  전 가 절연 에   절연  
태   루 는 것  경 에는, 시트   료에  에  강  포  갖는  

 시 다.

 23 , 시트   료에 강  포  갖는   시    에  
 나 내는  단 다.     2에 나 낸 것과 동   가 ,   

(50)    루는   (55)가 틀  스  (54)  여   
고,   (50)에 는 적  는 시트  전   에  에 라 강

  (52)가 고, 또    (55)에 는 적  는 시트  전   
과 동  에 라 강   (57)  다.

러  에 는,   내에 시트   료가 주  태 ,   (50)에  
강   (51)      (55)에  강   (56)  에 전  또는 

  ,   (50)  강   (52) , 에 는   강
  (57)  는    다.  그 결과, 시트   료에 는,  

시트   료 에  는 전  가,   (50)  강   (52)  에 
는   (55)  강   (57)  에 는 에 집 과 동시에, 께 

 늘  다.

그 고,  태에  시트   료  경  ,   (50)  강   
(52)  에 는   (55)  강   (57) 에  전  가 조 게 
전  전 , 전  가 전  또는 거  존  는 절연  루 는 시트   수 
다.

(제전 )

제전  는 료  전  물 는, 제1  에    전  물   흡습 전  
물  등   수 다.

러  전  물  그    수 는 것  단  제전   수 만, 그 
  는 것  곤란  것  는 경 , 또는   제전  전  조정 는 

경 에는 적절   여 제전   수 다.

러  는 열가  수  료, 경  수  료, 종 , 접 , 수  료  제에 
여 동  갖게  것 등   수 , 경  수  료 는 , 열, ,  등에 

 경  수 는 것   수 다.

제전  그  고  저  1×10
12

 Ω/□  것  람 고, 특히 1×10
5

 내  1×10
10

 Ω/□  

것  람 다.   고  저  1×10
12 

Ω/□  넘는 경 에는 시트  전  히  또
는 제 는 것  곤란 는 경 가 다.  ,  고  저  나 게  경 에는  들  
제전  시트   전 에 걸쳐  경 ,  에  는 절연   는 경 가 

다.

또 , 제전  그 전  전 ( 적 고  저  역수)가 1×10
-7 

Ω
-1

m
-1

  것  람 고, 특히 

1×10
-7

 내  1×10
4

 Ω
-1

m
-1

 것  람 다.  전  전 가 1×10
-7

 Ω
-1

m
-1 

미만  경 에는, 시트 
 전  히  또는 제 는 것  곤란 는 경 가 다.  , 전  전 가 나 게 

 경 에는  들  제전  시트   전 에 걸쳐  경 ,  에  는 절연
  는 경 가 다.

시트 에 제전  는 는,  제전  는 료에 라 적절 게 택  수 
, 적 는  (1) 내  (4)    수 다.

(1) 전  물  (  전  물  (또는) 흡습 전  물 )  여 루 는 동  제전
  조 물  제조 고,  제전   조 물  시트 에 포 여 포   ,  
포  정  는 .

(2) 제전    제전   제조 고,  제전   시트 에 접 는 .

(3) 시트 에 전  , 무전  , 스 ,  등     는 .
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(4)  에 제전     고,   내에  시트  제조 는 .

 (1)  에 , 제전   조 물에 동  여  여 또는 제전   조
물  동  조정  여 적절  제   수 다.

제전   조 물  시트  에 포 는 는 스 , 브러시에  , 에 
 , LB  복 는 ,  포 , 블 드(스 )에  포 는  등   

수 다.

제전   조 물  루 는 포  정  는,  제전   조 물  는  
종 에 라 택 다.

적 는 제전   조 물 ,  는 것  가능  전  물  제 에  
루 는 것, 또는 전  물   가 제 에  루 는 것  는 경 에는, 
 제전   조 물  포  건조  정  제전  다.

또 , 제전   조 물  전  물 과, 가 는 경  료  여 루 는 것
 는 경 에는,  제전   조 물  포  경  , 또는 건조  에 

경   정  제전  다.

과 같  제전   조 물 는, 적  " 전 제" 또는 " 전  료"  시 고 
는 것   수 다.

또 ,  (1)  에 , 시트  에   역에 제전  는 경 에는,  시트
 에  제전    역에 스트 또는  등에  스   , 제

전   조 물  여 제전  고, 그   스  제거 는   수 
다.

 (2)  에 , 제전   시트 에 접 는 수단 는, 열 에  수단, 적
절  접 제  는 수단   수 다.

또 , 제전  는 적  " 전  (시트)"  시 고 는 것 나, 
  수 다.

 (3)  에 , 시트  에   역에 제전  는 경 에는,  시트  
에  제전    역에 스트 또는  등에  스   ,  
에  제전  고, 그   스  제거 는 ,  에  시트  에 

 고,  에 여 포트 그래   에   실시 여 그  제거 는 
  수 다.

 (4)  에 ,  에 제전     는 는,  (1) 
내  (3)   적  수 다.

(  전  시트  조) 

제2  본   전  시트는,  시트   제전  갖는 것 라  그 적 조는 특히 
정  , 여러 조  것   수 다.  , 제2  본   전  시트  

적  조 에 여 다.

〈 조  1〉

조  1에   전  시트   단   24에 나 내 다.    전  시트 (10)
, 시트  (20)과  시트  (20)  (  24에  )에 그 주   역    

제전  (30)  다.

 에  시트  (20) , 각각 께  신 는 복수  전  (21)과, 들 전  (21)  
 절연 는 절연  (22)  다.  각각  전  (21)에는 전  가 시트  (20)  께 

 늘   태  조 게 전 고, 들 전  (21) ,  시트  (20)    
라 접 여   전극,  들  검     검  전극 에 는 에 라 

다.

러   시트  (20)에 , 전  (21)에는 전  가 적  람 게는 10 내  
60 %,  람 게는 20 내  50 %가 는 비   는 것  람 다.   비  10 % 
미만  경 에는 히 전  저 가  전  (21)   는 경 가 다.  ,  비  
60 %  넘는 경 에는, 는 전  (21)  취  것   쉽고, 전     

는 경 가 다.

러   전  시트 (10)에 는, 접 는 전  (21)끼  제전  (30)에  접  태

에  문에, 제전  (30)   고  저  1×10
5

 내  1×10
11

 Ω/□  것  람 고,  

람 게는 1×10
7

 내  1×10
9

 Ω/□ 다.   고  저  1×10
5

 Ω/□ 미만  경 에는, 접

는 전  에  는 절연   는 경 가 다.  ,  고  저  1×10
11

 Ω/
□  넘는 경 에는, 시트  전  히  또는 제 는 것  곤란 는 경 가 다.

또 , 동  에  제전  (30)  전  전 는,  들  제전  (30)  께가 0.1 mm  

에는 1×10
-3

 내  1×10
-5 

Ω
-1

m
-1

 것  람 다.
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〈 조  2〉

조  2에   전  시트   단   25에 나 내 다.    전  시트 (10)
 전  가 조 게 전  각각 께  신 는 복수  전  (21)과, 들 전  

(21)   절연 는 절연  (22)  루 는 시트  (20)  갖고,  시트  (20)에는 전  (21)
  , 높    고  전  역 (21A), (21B), (21C)가 다.

그 고,  시트  (20)  에는 개  (31)   제전  (30)  고,  제전  (30)  
개  (31)에  시트  (20)에  고  전  역 (21A), (21B), (21C)가 노  태   
다.

러   전  시트 (10)에 는, 시트  (20)  에  전  (21)  주연 , 제전
 (30)  개   격 거  d0  10 mm  것  람 고,  람 게는 5 mm 
, 특히 람 게는 0.5 내  3 mm 다.   격 거  d0  10 mm  넘는 경 에는, 시트  (20)  

에  전  (21)  주연 , 제전  (30)  개    역  전  쉬워 다.  
,  격 거 가 나 게  경 에는 제전  (30)    께에 라 는  에  
는 절연   는 경 가 다.

또 , 동  에  시트  (20)  고  전  역 (21A), (21B), (21C)에  접 는 전
 (21) 간  격 거  D는 3 mm , 특히 O.1 내  1 mm  것  람 다.

제전  (30)  께는 100 ㎛  것  람 고,  람 게는 50 ㎛ 다.   께가 
100 ㎛  넘는 경 에는,  들  검     검  전극과, 시트  (20)  전  
(21)과  전 적 접   제전  (30)  가  실히 달 는 것  곤란 는 경 가 다.  

〈 조  3〉

조  3에   전  시트   단   26에 나 내 다.    전  시트 (10)
 전  가 조 게 전 , 각각 께  신 는 복수  전  (21)과, 들 전  

(21)   절연 는 절연  (22)  루 는 시트  (20)  갖고,  시트  (20)  에는  
전  (21)  에 는 에 라 개  (31)   제전  (30)  ,  제전  

(30)  각각  개  (31)에  시트  (20)  각각  전  (21)  노  태   다.

러   전  시트 (10)에 는, 술  조  2에   전  시트  가 , 시
트  (20)  에  전  (21)  주연 , 제전  (30)  개   격 거  d0  5 
mm , 특히 0.5 내  2 mm  것  람 다.

또 , 접 는 전  (21) 에 제전  (30)  는 경 에는, 시트  (20)에  접 는 
전  (21) 간  격 거  D는 2 mm  것  람 고,  람 게는 3 mm , 특히 람

게는 5 mm 다.   격 거  D가 2 mm 미만  경 에는, 접 는 전  (21)  역
에 제전  (30)  는 것  곤란 는 경 가 다.

〈 조  4〉

조  4에   전  시트   단   27에 나 내 다.    전  시트 (10)
 전  가 조 게 전 , 각각 께  신 는 복수  전  (21)과, 들 전  

(21)   절연 는 절연  (22)  루 는 시트  (20)  갖고,  시트  (20)에는 전  (21)
  , 높    고  전  역 (21A), (21B), (21C)가 다.  그 고,  

시트  (20)  에는 고  전  역 (21A), (21B), (21C)  역에   (23)  
고,    (23) 내에 제전  (30)  다.

〈 조  5〉

조  5에   전  시트   단   28에 나 내고,   전  시트  
  29에 나 내 다.    전  시트 (10)  전  가 조 게 전 , 각각 께 

 신 는 복수  전  (21)과, 들 전  (21)   절연 는 절연  (22)  루 는 시
트  (20)  갖고,  시트  (20)에는 전  (21)   , 높    고  전  
역 (21A), (21B), (21C)가 다.  또 , 고  전  역 (21B)에 는,  29에 나 낸 

 같  전  (21)  각  틀  다.  그 고,  시트  (20)  에는 고
 전  역 (21A), (2lB), (21C)  노 시 는 개  (36)   고 전  제전  (35)가 

고, 전  (21)   각  틀  고  전  역 (21B)에는,  고  전  역 
(21B)  노 시 는 고 전  제전  (35)  개  (36)   저 전  제전  (37)  다.

  전  시트 (10)에 , 고 전  제전  (35)는  들  그 께가 0.1 mm  경 에

는  고  저  1×10
8

 Ω/□ 고, 전  전 가 1×1O
-4

 Ω
-1

m
-1

  것  람 , 특

히  고  저  1×1O
5

 내  1×1O
7

 Ω/□ 고, 전  전 가 1×10
-1

 내  1×10
-3

 Ω
-1

m
-l

  것  
람 다.

또 , 저 전  제전  (37) ,  들  그 께가 0.1 mm  경 에는  고  저  1×10
8

 내  1

×10
12

 Ω/□ 고, 전  전 가 1×10
-4

 내  1×10
-8

Ω
-1

m
-1

  것  람 , 특히  고  저

 2.5×10
9

 내  2.5×10
11

 Ω/□ 고, 전  전 가 1×10
-5

 내  1×1O
-7

 Ω
-1

m
-1  

 것  람
다.

러   전  시트  (10)에  ,  시트  (20)  에  고  전  역  (21A), 
(21B), (21C)  역에는, 고 전  제전  (35)가  문에, 고  전   또는 
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제  수 다.  나 가, 틀  고  전  역 (21B)에 러싸  역( , 것  "  
역" 라고 다.)에 는,   역 에  고 전  제전  (35)가,  고  전  
역 (21B) 에  저 전  제전  (37)  여  역  역에  고 전  제전  
(35)에 접  문에, 실히 전   또는 제  수 다.

〈 조  6〉

조  6에   전  시트   단   30에 나 내 다.    전  시트 (10)
 전  가 조 게 전 , 각각 께  신 는 복수  전  (21)과, 들 전  

(21)   절연 는 절연  (22)  루 는 시트  (20)  가 ,  시트  (20)에는 전  
(21)   , 높    고  전  역 (21A), (21B), (21C)가 다.  또 ,  

에 는 시트  (10)  각각  전  (21)  절연  (22)  에  돌  태  다.

그 고,  시트  (20)  에는 개  (31)   제전  (30)  고,  제전  (30)  
개  (31)에  시트  (20)에  고  전  역 (21A), (21B), (21C)가 노  태   
다.

러   전  시트 (10)에 는, 시트  (20)  전  (21)  돌  높 는 제전  (30)  
께보다  것  람 고, 특히 제전  (30)  께  2 내  10  것  람 다.

〈 조  7〉

조  7에   전  시트   단   31에 나 내 다.    전  시트 (10)
에 , 시트  (20)  전  가  고  물  루 는  전 에 걸쳐 께 

 늘   태   고,  들   시트  (20)  에   
 께  가 ,  가  에  전  에  전 가 는 것

다.

러   시트  (20)에 , 전  가  에 적  3 내  50 %,  람 게는 
5 내  30 %가 는 비   는 것  람 다.   비  3 % 미만  경 에는 히 전

 저 가  전  는 것  곤란 는 경 가 다.  ,  비  50 %  넘는 경
에는 는 시트  (20)  취  것  거나,   전  나 나게   는 

 전  나 내  게 는 경 가 다.

그 고,  시트  (20)  에는,   전   제전  (30)  다.

러   전  시트 (10)에 는, 제전  (30)   고  저  1×10
6

 내  1×10
11

 Ω/□

 것  람 고,  람 게는 1×10
8

 내  1×10
10

 Ω/□ 다.   고  저  1×10
6

 Ω/□ 
미만  경 에는,  에  는 절연   는 경 가 다.  ,  고  저  1

×l0
11

 Ω/□  넘는 경 에는, 시트  전  히  또는 제 는 것  곤란 는 경 가 
다.

또 , 동  에  제전  (30)  전  전 는,  들  제전  (30)  께가 0.1 mm  경

에는 1×10
-4

 내  1×l0
-6

 Ω
-1

m
-1

 것  람 다.  

(  전  시트   ) 

제2  본   전  시트는,   전 적 검 에 람 게  수 다.  , 
 조  2에   전  시트 (10)  여   전 적 검  는 경 에 

여 다.

  전 적 검 에 는  32에 나 낸  같 , 검    (1)  검  전극 
(2)   에 라  접  전극 (41)  에 갖고, 접  전극 (41)에  (43)  

여 전 적  접 ,  들  가 254 mm, 1.80 mm 또는 1.27 mm  격 점 열에 라 
 단  전극 (42)  에 갖는 커넥  (40)  비 다.  그 고,  커넥  (40)  에 
 전  시트 (10) , 그 시트  (20)  전  (21)  접  전극 (41) 에  고, 
  전  시트 (10) 에 검    (1) , 그 검  전극 (2)가   전  시트 

(10)에  시트  (20)  전  (21) 에  다.  여 에 ,  전  시트 
(10)  제전  (30)    (2)   고,  제전  (30)  적절  수단에  접

다.

그 고,  들  커넥  (40)  검    (1)에 접근 는  동시 ,  
전  시트 (10)  검    (1)과 커넥  (40)에  가  태가 고,  가 에 
  전  시트 (10)에  시트  (20)  전  (21)에 그 께  신 는 전

가 고, 그 결과 검    (1)  검  전극 (2)  커넥  (40)  접  전극 (41) 
 전 적 접  달 ,  태   전 적 검 가 다.  

그 고, 검    (1)  전 적 검 가 종료  ,  검    (1)   검  
  고,  검   에 여  동  조  복  전 적 검

가 다.

제2  본   전  시트 (10)에 , 시트  (20)  에 제전  (30)   
문에,  제전  (30)  접   전  시트  에 정전 가 생 여 전 는 것  

 또는 제  수 다.  라 , 제2  본   전  시트  트  나  
집적  등    전 적 검 에 는 경 에는, 검   단 여  전  시트
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 제전  는 것   문에, 높  시간적    전 적 검   
수 다.

제2  본   전  시트는  실시 태  정 는 것  니 , 여러가  경  가
는 것  가능 다.

 들 , 술  조  1 내  7에 , 제전  (30)  시트  (20)  에  수  다.

또 , 시트  (20)에는 복수  제전  (30)  적 여  수  다.

또 ,  33에 나 낸  같   전  시트 (10) ,  들    전 적 검 에 
는 커넥  (40)  에 적   것  수  다.

, 제2  본  실시 에 여 다.

 실시 에   시트  히  다 과 같다.

( 태)

전  가 조 게 전  께  신 는 복수  전 가, 절연 에   절연  
태   루 는 것( ),

께 1.2 mm, 전  경 0.8 mm, 전   1.5 mm

( )

가  실  고무

( 전  )

균 경  40 ㎛  니  에   루 는 것

〈실시  1〉 

시트  에 제전   조 물  브러시 포 에  포 여 건조 , 께가 
1O ㎛  제전  고  조  1에   전  시트  제조 다.

에 , 제전   조 물 는 비 계 계  제  여 루 는 전 제  
다.

또 ,  제전   고  저  정 과 동시에, 시트 에  접 는 전   전  
저  정 다.  정 결과    1에 나 내 다.

〈실시  2〉

제전   조 물  실 계 물  여 루 는 전 제   것 는 실
시  1과 동 게 여, 시트  에 께가 1O ㎛  제전  고,  조  1에 

  전  시트  제조 다.

 제전   고  저   시트 에  접 는 전   전  저    1에 나
내 다.

〈실시  3〉

제전   조 물  계 전   여 루 는 전 제   것 
는 실시  1과 동 게 여, 시트  에 께가 10 ㎛  제전  고,  조  

1에   전  시트  제조 다.

 제전   고  저   시트 에  접 는 전   전  저    1에 나
내 다.

〈실시  4〉

제전   조 물  전   물  여 루 는 전 제   것 는 
실시  1과 동 게 여, 시트  에 께가 1O ㎛  제전  고,  조  1에 

  전  시트  제조 다.

 제전   고  저   시트 에  접 는 전   전  저    1에 나
내 다.

〈실시  5〉

제전   조 물  나트 술포네 트(CnH2n+1SO3Na(n=12 내  20))  여 루 는 

전 제   것 는 실시  1과 동 게 여, 시트  에 께가 1O ㎛  제전  
고,  조  1에   전  시트  제조 다.

 제전   고  저   시트 에  접 는 전   전  저    1에 나
내 다.

〈시험  1〉

  보강  에폭시 ( 수: 14 cm×14 cm×1 mm) 에, 실시  1 내  5에  각각   
전  시트  제전    태  고정 고, 것   전  시트가   태  접  
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루미늄 ( 수: 30 cm×30 cm×2 mm) 에 다.  ,  28 ,  습   50 %  조건
에  에 스트       보강  에폭시 (10 cm× 10 cm×0.5 mm)

에   전  시트  130 kgf   2 간 가 고,  조   200  다.

그 고,  시험  종료 고 나  50  경과    300  경과    전  시트   
전  정 다.

또 , 비  제전    시트 에 여  동  시험  다.

, 시험 결과   1에 나 내 다.

[  1]

제전   
고 저      (
Ω/□)

전   전
저       (M

Ω)

 전  (kV)

50  경과 300  경과 

실시  1 3×10
8 〉100 -0.2 -0.1

실시  2 5×10
8 〉100 -0.6 -0.2

실시  3 2×10
8 〉100 -0.2 -0.1

실시  4 2×10
8 〉100 -0.2 -0.1

실시  5 2×10
8 〉100 -0.2 -0.1

비 - 〉100 -4.3 -3.9

 1  결과    같 , 실시  1 내  5에   전  시트에 , 시험  종료
고 나  50  경과   300  경과   전  값   , 에 정전 가 생 여 

전 는 것  실히 제  다.

에 여, 비 에 는 시험  종료 고 나  50  경과   300  경과   전  
값   커 , 에 정전 가 생 여 전 는 것  다.

〈실시  6〉

시트  에 폴 에틸  수  에 본 블랙   루 는 께 70 ㎛  제전   
에  접  제전  고,  조  2에   전  시트  제조 다.

 제전   고  저   시트 에  접 는 전   전  저    2에 나
내 다.

〈실시  7〉

종  루   에  전  가  루 는 께 1OO ㎛  제전   
 것 는, 실시  6과 동 게 여 제전  고,  조  2에   전  시

트  제조 다.

 제전   고  저   시트 에  접 는 전   전  저    2에 나
내 다.

〈시험  2〉

  보강  에폭시 ( 수: 14 cm×14 cm×1 mm) 에, 실시  6 내  7에  각각   
전  시트  제전    태  고정 고, 것   전  시트가   태  접  

루미늄 ( 수: 30 cm×30 cm×2 mm) 에 다.  ,  27 ,  습   27 %  조건
에  에 스트       보강  에폭시 (10 cm×10 cm×0.5 mm)에 

  전  시트  130 kgf   2 간 가 고,  조   50  다.

그 고,  시험  종료    전  시트   전  정 다.

또 , 비  제전    시트 에 여,  동  시험  다.

, 시험 결과   2에 나 내 다.

[  2]

제전  
고 저      (
Ω/□)

전   전
저       (M

Ω)

 전    
(kV)

실시  6 2×10
9 〉100 -0.11

실시  7 3×10
10 〉100 -0.35

비 - 〉100 -1.84
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 2  결과    같 , 실시  6 내  7에   전 시트에 , 시험  종료
   전  값    에 정전 가 생 여 전 는 것  제  다.

에 여, 비 에 는 시험  종료    전  값  커 , 에 정전 가 생 여 
전 는 것  다.  

〈제3  〉 

 34는, 제3  본   전  시트    나 내는  단 다.    전
 시트 (10)에  시트  (20) , 각각 께  신 는 복수   접  전  

(21)과, 들 접  전  (21)   절연 는 절연  (22)  다.  들 접  전  (21)
, 시트  (20)    라 접   전극,  들  검    검  전극  
에 라 다.

그 고,  시트  (20)에  접  전   역 (16)  블랭  역 (15)에는 나 
 제전  전  (130)  고,  제전  전  (130)    검  전극과 

  접  전극  갖는 커넥  에  접  단 에 전 적  접 다.

시트  (20) 는, 께  전  갖는  전  것 라  여러  것   
수 만,  고  물  루 는  에 전  가  시트  (20)  께  
늘   태   루 는 것  람 게  수 다.

시트  (20)   는  고  물 는, 제1  에  전   는 
 고  물 과 동  것  동  조건   수 다.

시트  (20)   에 는 전  는, 제1  에  전   동  것  동
 조건   수 다.

  전  시트 (10)에  제전  전  (130) , 주   전  시트 (10)   정
전  띠는 것  제 거나, 또는 적  전 가   전 적  여 제전 는 능  갖는 

전 ( , " 전  전 "라고 다.) 고,  35에  나 낸  같  접  전   
역 (16)   블랭   역 (15) 내에  다.  여 에 , 접  전   역 

(16) 란, 나 또는 복수  접  전  (21)  종  는 역  말 고, 블랭  역 (15)
란, 접  전  (21)  존  는 느 정   적 역  말 다.

 35에 는, 전  전  (130)과는  제전  전  (140)   전  전  
(130)과 께  다.   제전  전  (140)   에 는 술 다.

전  전  (130)  는 간격 ,  전  시트 (10)   또는 에 라  다
만,   들  트    전 적 검  는 경 에는, 전  전  

(130)과 에 가  근접  접  전  격 거    접 는 전  전  
(130)과  격 거  d1  는 4 cm  것  람 고, 보다 람 게는 3 cm ,  

람 게는 2 cm 다.   격 거  d1  가 4 cm  것에 ,  전  시트 
(10)   정전  띠는 것  히 제  수 고, 정전 에  접  전극 (21)  

 제  수 다.

또 , 동  에 ,  들   집적  전 적 검  는 경 에는, 전 
 전  에 가  근접  접  전  격 거    접 는 전  

전  격 거  는 1O mm  것  람 고, 보다 람 게는 5 mm ,  
람 게는 3 mm 다.

전  전  (130) ,  들  고  물  루 는  에 전  물   
 고,  는 고  물 는 술  시트  (20)   는  고  

물  는 것   수 다.

또 , 전  전  (130)  는  에 는 전  물 는, 제1  에  
  전  물   흡습 전  물  등   수 다.

전  전  (130) , 그 전  저 가 100 MΩ  것  람 고, 보다 람 게는 10 
MΩ ,  람 게는 1 MΩ 다.  전  전  (130)  전  저 가 100 MΩ 

 것에 ,  전  시트 (10)  에 생 는 정전  빠 게 제전  수 고,  전
 시트 (10)   정전  띠는 것  제  수 다.

또 , 전  전  (130)  정  전  보  수 다 , 그   특히 제  
,  들 ,  1OO ㎛ 내  1 mm 정  정 , 또는 경  1OO ㎛ 내  1 mm 정  원
  수 다.

또 , 전  전  (130)  ,  전  전  (130)  러싸는 절연  (22)  
과 동  높   것  람 만, 게동  는 ,  들  100 ㎛ 내  

500 ㎛ 정  에  높  가 다 라 , 전  과가 거나 또는 검 시에 전 적 
접  거나 는 것  니다.

러   전  시트는,  들    (i) 또는 (ii)  에  제조  수 다.

 (i) 
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  (i)에 는,  36에 나 낸  같   고  물  루 고, 께  신
는 복수  접  전  (21)  절연  (22)에   절연  태  적  는  

에 라  루 는 시트  (20)  비 고,  시트  (20)에  37에 나 낸  같  
여   전  전  (130)   에 라 블랭  역 (15)에 복수    (20H)

 다.

여 에 , 시트  (20)에   (20H)  는 수단 는, 저 가공에  수단,  
등   에  수단,  드  가공에  수단 등   수 다.

, 고   료 에 전  물   루 는 동  전  전   
료 (131)  제조 고,  38에 나 낸  같   전  전   료 (131)  시트  (20)
에    (20H) 내에 전 다.

그 , 전  전   료 (131)  경  , 전  전  (130)  
고,  34에 나 낸   전  시트 (10)  제조 다.

 (ii) 

  (ii)에 는  39에 나 낸  같 ,  들    (50)    루는 
  (55)가 틀  스  (54)  여      다.

  (50)에 는, 강   (51)  에 적  는  전  시트 (10)  접
 전  (21)   과  에 라 강   (52)가 고,  강   

(52)  에는 비   (53)  다.

,   (55)에 는, 강   (56)  에 적  는  전  시트 (10)
 접  전  (21)   과 동  에 라 강   (57)  고,  강  

 (57)  에는 비   (58)  다.

각각    (50)     (55)에  강   (51),  (56)   강   
(52), (57)  는 료 는, , 니 , 트 또는 들   등   수 다.

또 , 각각    (50)    (55)  비   (53),(58)  는 료 는, 
 등  비  , 폴 미드 등  내열  수  등   수 다.

  (ii)에 는   40에 나 낸  같 , 블랭  역 (15)   내  역에  
여   전  전  (130)   에 는 에, 미   전  전  

(130)    전  전  료(130A)  다.  그 고,  41에 나 낸  같 , 
 내에 경   고  물  는 고   료 에  나 내는 전  가 

 루 는 스트  시트   료 (20A)  전  전  료 (130A)  러싸  
전 다.

그 ,  42에 나 낸  같 ,   (50)에  강   (51)      
(55)에   강   (56)  에  전  (59A),  (59B)  고,   전  
(59A)  동시  강  포  갖는  ,    (50)  강   (52)  에 

는   (55)  강   (57)  에   강  갖는   시트   
료 (20A)  께  시 다.  그 결과, 시트   료 (20A)에 는,  시트   

료 (20A) 에  는 전  가   (50)  강   (52)  에 는 
  (55)  강   (57)  에 는 에 집 과 동시에, 께  늘
 다.

그 고,  태에  시트   료 (20A)  경  ,  43에 나 낸  같  
  (50)  강   (52)  에 는   (55)  강   (57)  에 

  고  물  에 전  가 조 게 전  접  전  (21)과, 전  가 전  
또는 거  존  는 절연  (22)가 고,  34에 나 낸  전  시트 (10)  제조 다.

에 , 시트   료 (20A)  경  는,   시  태   수  
만,    정 시  에  수  다.  그 고,   강 , 수단  경  
에 는, 제1  과 동 다.

과 같   전  시트 (10)에 , 전  전  (130)  블랭  역 (15) 내에 
 태  ,  들    전 적 검 에  가  동    동  복
여  시트 에 생 는 정전  전  전  (130)  여 제전  수 고, 

그 결과 블랭  역 (15) 내  든 에  전 가 시트 에 적 는 것  히 제  수 
, 높  전  정전 가 생 는 것   수 다.  라 , 정전 에  접  전극 (21)

에   제 고, 높  생 , 동시에 높  전  전 적 검   수 다.

 44는, 제3  본   전  시트  다   나 내는  단 다.    전
 시트 (10)에 는, 각각 께  신 는 복수   접  전  (21)  절연  

(22)에   절연  태  고, 나  제전  전  (140)  접  전   
역 (16)  주 에 접  전   역 (16)에 근접 여 다.

  전  시트 (10)에  제전  전  (140)  주 ,   전  시트 (10)  에 
생  정전 가 전 는 경 에, 전  제전  전  (140) 신에  생시  제전  접  
전  (21)에  정전 전  는 능  갖는 전 ( , "  전 "라고 다) 고,  

35에 나 낸  같   특히 정전 에    쉽다고 는 접  전 ,  접
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 전   역 (16)  주 에 고, 블랭  역 (15)에 근접 는 접  전  러
싸  다.

 전  (140)  는 간격   전  시트 (10)   또는 에 라  다 만, 
 들  트   전 적 검   전  시트  경 에는,  전  (140)과 

에 가  접근  접  전  격 거  d2  는 1 cm  것  람 고, 보다 람
게는 5 mm ,  람 게는 3 mm 다.   격 거  d2  가 1 cm  것에 

 전   전  (140)에  실히 생시  수 고, 접  전  (21)에 정전 에  
 제공  는다.  

또 , 동  에 ,  들   집적  전 적 검   전  시트  경 에는, 
 전  에 가  접근  접  전  격 거  는 1 mm  것  람

고, 보다 람 게는 500 ㎛ ,  람 게는 200 ㎛ 다.

 전  (140)  정전  전    전  (140)에  생시  제전  접  
전  (21)  다는 , 접  전  (21)에  주  고 전  료시  가 

, 술  전  전  (130)보다 낮  전  저  것  람 다.

 전  (140)  전  저 는 100 kΩ  것  람 고, 보다 람 게는 1 kΩ , 
 람 게는 10 Ω 다.  제전  전  (140)  전  저 가 100 kΩ  것에 , 

접  전  (21)에  주  고 전  료시  수 다.

또 ,  전  (140)   본적 는, 술  전  전  (130)과 동 ,  
들  고  물  루 는  에 전  물    만,  전  
(140)에  전  물 는  , 전   물  는 것  람 다.  에 
라,  전  저  갖는 제전  전   수 다.

러   전  시트 (10) ,  들    (i) 또는  (ii)에 여 제조  수 다.

  (i)에 , 여    전  (140)   에 라 시트  (20)에  
접  전   역 (16) 주 에   (20H)   수  다.

또 ,   (ii)에 , 에  접  전   역 (16)  는 역  주 에 근
접 는, 여    전  (140)   에 는 에 미    전  

료   수  다.

과 같   전  시트 (10)에 ,  전  (140)  접  전   역 (16) 주
에 접  전   역 (16)에 근접 여 ,  들    전 적 검 에 

 가  동    동  복 여   전  시트 (10)   정전  띠고, 
 정전 가 전 는 경 라  전   전  (140)에  생시 ,   전  (140)  
여 신 게 제전  수 는 결과, 접  전  (21)에 제공 는  제 고, 높  전

 전 적 검   수 다.  

(  전  시트   )

제3  본   전  시트  커넥  여   전 적 검  는 경 에 
여 다.

  전 적 검 는  45에 나 낸  같 , 검    (1)과  (60) 에  
전  시트 (10)  개 시 고, 검    검   과  전 적 접  달 여 전
적 검 가 다.

 (60)  검    (1)에  검  전극 (2)   에 라  접  전극 
(61)과,  전  시트 (10)에  전  전  (130)과  에 라  제전  
전극 (62)  에 갖고, 접  전극 (61)에  (63)  여 전 적  접 ,  들  

가 2.54 mm, 1.80 mm 또는 1.27 mm  격 점 열에 라  단  전극 (64) , 제전  전극 (62)
에  여 전 적  접  접  단  (65)  에 갖는다.

 에 는,  전  시트 (10)   들   34에 나 낸  갖는 것  다.

그 고,   (60)  에  전  시트 (10) , 그 접  전  (21)  접  전극 (61)
에 과 동시에, 전  전  (130)  제전  전극 (62) 에  고,  
 전  시트 (10) 에 검    (1) , 그 검  전극 (2)가   전  시트 (10)  

접  전  (21) 에 접  다.  여 에 ,  (60)에  접  단  (65)는 적절  수
단에  접 고 제전 경 가 다.

그 고, 전  께  가   전  시트 (10)  접  전  (21)에 그 께 
 신 는 전 가 는 결과, 검    (1)  검  전극 (2)   (60)  접

 전극 (61)  전 적 접  달 고,  태에   전 적 검 가 다.

그 고, 검    (1)  전 적 검 가 종료  ,  검    (1)   검  
 에 고,  검   에 여  동  조  복  전 적 검

가 다.

그러나, 제3  본   전  시트  커넥   다수    전 적 검
 연 여  경 라 , 전 가  전  시트 (10)  에 적 고, 정전  띠는 것  

제  문에 검     전  시트 (10)에   제 과 동시에, 검   
단 여  전  시트 (10)  제전  는 것  져, 그 결과 높  시간적 , 동
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시에 높  전  다수    전 적 검   수 다.

제3  본   전  시트는  실시 태  정 는 것  니 , 여러가  경  가
는 것  가능 다.

 들 ,  46에 나 낸  같  전  전  (130)과  전  (140) 가  
수 다.    전  시트 (10)에 , 전  전  (130)에   전  시트 
(10)   정전  띠는 것  제  수 과 동시에, 시트 에 생  정전 가 전 는 경

 라  전   전  (140)에  생시  제전  수  문에, 정전 에  접  전
 (21)에   실히 제  수 다.

 경 에 는, 전  전  (130)과  전  (140)  각각  능  히  
가 는 것  니 , 당연히  능  가  수 다.

또 ,  47에 나 낸  같  시트  (20)  에 전  갖는 제전  (75)가    
수 다.    전  시트 (10)에 , 제전  전  (130)  제전  (75)  전 적  접

는 것  람 다.

또 ,  48에 나 낸  같  시트  (20)에  절연   또는 전  전  나 내는 
전   (76)   수  다.

여 에  " 전 " 란, 술   같  적 고  저  10
-7

 내  10
4

 Ωm  값  나 내는 것  

말 고,  전  시트 (10)  께  균   고  저  10
-1

 내  10
10

 Ω/□  값  나
내는 것  말 다.

과 같  에 ,   전  과   수 다.

또 , 제전  전 는 접  전  가 ,  들  니   께  시
  수 다.   경 에는 시트   료   내에 전 고,  시트   료에 

여 께    시  에,  시트   료  경   제전  전
 접  전  동  스 , 또는 동시에 제조  수 다.   경 에는 제전  전

 는 전  가 는 것만   문에, 제조 공정  경   고 매  
게  같   과  갖는  전  시트  제조  수 다.

또 ,  경 에는 제전  전  전  저 는 가   에 10 MΩ  는 경 가 는
, 가 시에는 전  저 가 커  10 Ω ,  1 Ω 가  문에 가 시에 제전
,  전  시트 에 적 는 전  전  수   수 다.

또 , 각각  접  전 는 시트  에  돌  태   수  다.

또 ,  전  시트는,  들    전 적 검 에 는  에 적  
 수  다.

     과

제1  본   전  시트에 ,   전  나 내는 전  갖  문
에,  전  접  전  여 제전 고, 그 결과 에 정전 가 생 여 전

는 것   또는 제  수 다.  라 , 제1  본   전  시트  트  
나  집적  등    전 적 검 에 는 경 에는, 검   단 고  
전  시트  제전  는 것   문에, 높  시간적    전 적 

검   수 다.

제1  본   전  시트  제조 에 , 에 정전 가 생 여 전 는 것  
 또는 제  수 는  전  시트  게 제조  수 다.

제2  본   전  시트에 , 시트  에 제전   문에,  제전
 접   전  시트  에 정전 가 생 여 전 는 것   또는 제  수 
다.  라 , 제2  본   전  시트  트  나  집적  등   

 전 적 검 에 는 경 에는, 검   단 고  전  시트  제전  
는 것   문에, 높  시간적    전 적 검   수 다.

제2  본   전  시트  제조 에 , 에 정전 가 생 여 전 는 것  
 또는 제  수 는  전  시트  게 제조  수 다.

제3  본   전  시트에 , 제전  전  여 접 에 접  문에 시트 
에 생  정전 가 제전  전  여  전  동  가능 짐 , 시트 에 

생  전 가 전 적  ,  제전 다.  그 결과, 시트  정전  띠는 것  제  수 
고, 정전 에  접  전 에   제  수 다.

라 , 제3  본   전  시트  트  나  집적  등    
전 적 검 에  커넥  는 경 에는, 정전 에  접  전 에   
제 과 동시에, 검   단 고  전  시트  제전  는 것   문
에, 높  시간적  동시에 높  전    전 적 검   수 다.

제3  본   전  시트  제조 에 , 정전 에  접  전 에  
 제 고, 높  시간적  동시에 높  전    전 적 검   수 는 

38-23

공개특 특2001-0050489



 전  시트  게 제조  수 다.

(57)  

 1 

께  전  나 내는  전  시트 ,   전  나 내는 전  
갖는 것  특징  는  전  시트.

 2 

제1 에 , 전  적 고  저  10
-7

 내  10
4

 Ωm  것  특징  는  전  시
트.

 3 

제1 에 , 전   고  저  10
-1

 내  10
10

 Ω/□  것  특징  는  전  
시트.

 4 

께  신 는 복수  전 , 들 각각  전  러싸     전
 나 내는 전  비 여 루 는 것  특징  는  전  시트.

 5 

께  신 는 복수  전 , 들 전  러싸   절연 ,  절연  
러싸     전  나 내는 전  비 여 루 는 것  특징  는 

 전  시트.

 6 

  전  나 내는 시트  에, 전  가 께  늘   
태   루 는 것  특징  는  전  시트.

 7 

제1  내  제6   느 에 , 전  또는 시트 는 전   물 , 민계  
전  물 , 전  고  물 ,    본 블랙에  택  1종  루 는 전  

물  여 루 는 것  특징  는  전  시트.

 8 

제1  내  제6   느 에 , 전  또는 시트 는 술폰  나트 염  전  물
 여 루 는 것  특징  는  전  시트.

 9 

제4 에   전  시트  제조 는 ,

경   고  물  는 고   료 에  나 내는 전    전  
여 물   루 는 시트  료  고,  시트  료 에 여 강  포

 갖는    시트  료  께  시 과 동시에,  시트  료  
경  는 공정  포 는 것  특징  는  전  시트  제조 .

 10 

제4  또는 제5   느 에   전  시트  제조 는 ,

  또는 개 가 , 전  나 내는 전  시트  비 고,  전  시트
에    또는 개  내에, 경   고  물  는 고   료 에 

 나 내는 전  가  루 는 전  료  고,  전  료 에 
여   또는 강  포  갖는    전  료  께  시 과 동

시에,  전  료  경  는 공정  포 는 것  특징  는  전  시트  제
조 .

 11 

제6 에   전  시트  제조 는 ,

경   고  물  는 고   료 에  나 내는 전    전  
여 물   루 는 시트  료  고,  시트  료 에 여  

  시트  료  께  시 과 동시에,  시트  료  경  는 공
정  포 는 것  특징  는  전  시트  제조 .

 12 

께  전  갖는  전  시트 ,  시트  적  에 적   
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제전  비 여 루 는 것  특징  는  전  시트.

 13 

께  신 는 복수  전 가 절연 에   절연  태   루 는  
전  시트 ,  시트 에  절연  적  에  제전  비 여 루

는 것  특징  는  전  시트.

 14 

제13 에 , 제전  시트 에  절연 에 는 것  특징  는  전  시
트.

 15 

제13 에 , 시트 에  절연  적  에는 가 고,   내에 
제전  는 것  특징  는  전  시트.

 16 

제12  내  제15   느 에 , 제전  전   물 , 민계  전  물 , 
, 본 블랙  여 루 는 , 열경  수  또는 열가  수  에 전  물  
여 루 는 , 또는 전   루 는  는 것  특징  는  전
 시트.

 17 

제12  내  제15   느 에 , 제전  술폰  나트 염  여 루 는 
 는 것  특징  는  전  시트.

 18 

제12 내  제15   느 에 , 제전   루 는 것  특징  는  
전  시트. 

 19 

제12 에   전  시트  제조 는 ,

전  물  여 루 는 동  제전   조 물  시트 에 포 여 포  
고, 그   포 에 여 정    제전  는 공정  포 는 것  특징

 는  전  시트  제조 .

 20 

제12 에   전  시트  제조 는 ,

전  물 과,  또는  루 는 경  료  여 루 는 동  제전  
 조 물  시트 에 포 여 포  고, 그   포 에 여 건조  (또는) 

경    제전  는 공정  포 는 것  특징  는  전  시트  제
조 .

 21 

제12 에   전  시트  제조 는 ,

제전    제전   시트 에 접  제전  는 공정  포 는 것  
특징  는  전  시트  제조 .

 22 

제12 에   전  시트  제조 는 ,

시트     에 제전     고, 그    내에 경
  고  물  는 고   료 에 전  가  루 는 시트   

료  주 여  료  고,   료  경  는 공정  포 는 것  특징
 는  전  시트  제조 .

 23 

께  전  갖는  고  물  루 는  전  시트  비 고,  
 또는 전   단 에 접 는 접  전 , 접 에 접 는 나  제전  전

 갖는 것  특징  는  전  시트.

 24 

제23 에 , 시트 는 께  신 는 복수  접  전 가 절연 에   절연  
태   루 고, 제전  전 가  시트 에  접  전   역  

블랭  역에 는 것  특징  는  전  시트. 
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 25 

제23  또는 제24 에 , 나  제전  전 가 블랭  역 내에  태  는 
것  특징  는  전  시트.

 26 

제23  또는 제24 에 , 나  제전  전 가 접  전   역  주 에 
는 것  특징  는  전  시트.

 27 

제23  또는 제24 에 , 제전  전 는  , 전   물, 전  물, 본 
블랙 에  택  나  전  물  포 여 루 는 것  특징  는  전  
시트.

 28 

제23  또는 제24 에 , 제전  전 는 접  전  동  조  갖는 것  특징  
는  전  시트.

 29 

제23  또는 제24 에 , 제전  전 는 접  전  동  조  갖는 것  특징  
는  전  시트.

 30 

제1  내  제29   느 에   전  시트  루 는 것  특징  는 커넥 .

 31 

제30 에  커넥  여   전 적 검  는 것  특징  는   
검  .

    1

    2
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