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Beschreibung

Die Erfindung befrifft eine Vorrichtung zum Mer-
cerisieren einer textilen Gewebebahn gemass dem
Oberbegriff von Anspruch 1.

Durch die Fithrung der Gewebebahn vom Heiss-
laugenbad bis zum Spannrahmen auf zylindrischen
Walzen bei gebundener Gewebefilrung wird eine
unkontrollierte und Uberméssige Gewebeschrump-
fung vermieden. Eine gattungsméssig vergleichba-
re Vorrichtung ist durch die EP-A 198 793 der An-
melderin bekannt geworden. Ein Problem bei der ge-
bundenen Gewebebahnfiihrung bis zum Spannrah-
meneinlauf besteht darin, dass die Zugénglichkeit
zum Einflihren der Gewebebahn in den Spannrah-
men erschwert ist. Gerade in dieser Ubergangszo-
ne ware es jedoch wiinschenswert, eine optimale Zu-
génglichkeit zu schaffen, um beim Maschinenstart
die Gewebebahn leicht in den Spannrahmen einfiih-
ren zu kdnnen, oder um bei Betriebsstérungen wie
z.B. bei Breitenverdnderungen des Gewebes so-
fort eingreifen zu konnen.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, bei der eine optimale Zugénglichkeit am Spann-
rahmeneinlauf gewahrleistet ist, ohne dass dabei ei-
ne upzulissig lange freie Gewebebahnstrecke ge-
schaffen wird, Eine weitere Aufgabe der Erfindung
besteht ausserdem darin, den Zugang zu einzelnen
Stellen der Einwirkzone insgesamt zu erleichtern.
Diese Aufgabe wird erfindungsgeméass mit einer
Vorrichtung geldst, welche die Merkmale im An-
spruch 1 aufweist. Der Bedienungsstand mit der un-
terhalb des Spannrahmeneinlaufs liegenden Stand-
flache ermdglicht ersichilicherweise ein Hantieren
am Spannrahmeneinlauf tiber die gesamte Breite der
Gewebebahn und in einer bequemen Arbeitshohe.
Die Bedienungsperson wird dabei nicht gefahrdet,
50 dass der Bedienungsstand auch bei laufender
Maschine betrefen werden kann. Bei geeigneter
Ausbildung des Bedienungsstandes sind auch wei-
tere Abschnitte der Einwirkzone jederzeit leicht zu-
ganglich bzw. kbénnen diese Abschnitte leicht beob-
achtet werden.

Vorzugsweise bilden die Walzen im Bereich des
Bedienungsstandes einen bogenférmigen Umfah-
rungsabschritt, so dass die Gewebebahn den Be-
dienungsstand kreisbogenahnlich umfahrt. Der bo-
genférmige Umfahrungsabschnitt hat nicht nur den
Vorteil, dass vom Bedienungsstand aus praktisch
die gesamte Einwirkzone leicht zugénglich ist, son-
dern er verklirzt infolge der Bogenform auch die
Gesamtlange der Anlage.

Der bogenférmige Umfahrungsabschnitt besteht
dabei vorteilhaft aus wechselweise angeordneten,
fest gelagerten Fixwalzen und verschiebbar gela-
gerten Walzen. Eine kontinuierliche gebundene
Bahnfiihrung lasst sich so besonders einfach reali-
sieren, wobei die einzelnen Walzen zum Einfiihren
der Gewebebahn oder bei Ruhestellung der Anlage
voneinander abgehoben werden konnen. Die ver-
schiebbar gelagerten Walzen kénnen dabei Zustell-
walzen sein, deren Achsen mit gelenkig gelagerten
Druckmittelzylindern verbunden sind.

Der Ubergang in den Spannrahmeneinlauf wird
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vorteilhaft so ausgebildet, dass das Ende des bo-
genférmigen Umfahrungsabschnitts durch zwej
Zustellwalzen gebildet wird, von denen die in Vor-
schubrichiung letzte von schrig unten gegen eine
Uber der Spannrahmenebene gelagerte Fixumlenk-
walze pressbar ist. Die Fixumlenkwalze kann relativ
nahe am Einlaufoereich des Spannrahmens an-
geordnet sein, wobei sie vom Bedienungsstand aus
gut zugénglich ist. Die zwel im Betrieb aneinander-
liegenden Zustellwalzen am Ende des bogenftrmi-
gen Umfahrungsabschnittes ermbglichen ein Hoch-
zZiehen der Gewebebahn bei gebundener Bahnfith-
rung.

Der Anfang des bogenférmigen Umfahrungsab-
schnittes kann durch eine abhebbare Aufliegewalze
gebildet sein, die auf einer Fixwalze auffiegt. Die
Aufliegewalze ist somit das Gegenstiick zur letzten
Zustellwalze am Ende des bogenférmigen Umfah-
rungsabschnittes. Da die Gewebebahn am Anfang
des Umfahrungsabschnitts nach unten gefithrt wer-
den muss, wird deren Spannung bzw. die gebundene
Bahnfiihrung jedoch durch das Eigengewicht der
Aufliegewalze gewahrleistet.

Der Bedienungsstand besteht vorzugsweise aus
aufklappbaren Abschniiten, die mit Gasfedern ver-
bunden sind. Diese Ausbildung erhéht die Betriebs-
sicherheit und gewéhrleistet trotzdem eine optimale
Zuganglichkeit aller Abschnitte der Einwirkzone.
Um auch bei aufgeklappten Abschnitien ein Bege-
hen des Betriebsstandes zu ermdglichen, kann an
der fiefsten Stelle wenigstens ein feststehender
Quersteg vorgesehen sein.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend beschrieben und in den Zeichnungen
genauer dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Mercerisier-
maschine mit den erfindungsgeméssen Merkmalen,

Fig. 2 die Einwirkzone geméss Fig. 1 in etwas ver-
grosserter Darsteliung, und

Fig. 3 die Einwirkzone gemass Fig. 2, jedoch mit
abgehobenen Walzen.

Fig. 1 zeigt eine vom prinzipiellen Aufbau her an
sich bekannte Mercerisiermaschine 1, bei der eine
Gewebebahn 2 in gebundener Bahnfithrung nach-
einander eine Heissimpragnierzone 3, eine Kithizo-
ne 4, eine Einwirkzone 5 und eine Siabilisierzone 6
durchlauft, wobel anschliessend die mercerisierte
und stabilisierte Gewebebahn in der nicht mehr dar-
gestellten Waschmaschine ausgewaschen und neu-
tralisiert wird.

Die Stabilisierzone 6 besteht aus zwei Abschnit-
ten, namlich aus der Breitsireckzone 7, gebildet
durch den Spannrahmen 8, und aus einer anschiies-
senden Walzenzone 9. In der Stabilisierzone 6 wird
die Gewebebahn 2 in bekannter Art und Weise (iber
Spritzrohre 10 mit heisser Schwachlauge im Gegen-
strom beaufschlagt, entlaugt und stabilisiert. Dabei
wird die Gewebebahn 2 in der Breitstreckzone 7 mit-
tels eines Spannrahmens 8 in die gewiinschte Breite
gebracht und derart gestreckt der Walzenzone 9
Ubergeben. Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel
ist der Spannrahmen 8 ein Nadelspannrahmen.
Grundséatzlich wéren aber auch andere Typen von
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Spannrahmen oder Breitstreckvorrichtungen denk-
bar.

Vor dem Spannrahmeneinlauf ist Gber der Ein-
wirkzone 5 ein Bedienungsstand 13 angeordnet, der
sich vorzugsweise iber die gesamte Breite der
Mercerisiermaschine erstreckt und der eine Stand-
fiache aufweist, welche tiefer liegt als der Einlauf
des Spannrahmens. Auf diese Weise kann eine Be-
dienungsperson 12 den Bedienungsstand 13 betre-
ten und aus einer bequemen Arbeitsposition die Ein-
fuhrung der Gewebebahn 2 in den Spannrahmen 8
iberwachen bzw. bei einem neuen Gewebeeinzug
den gesamten Bereich der Gewebeeinfiihrung 11 er-
reichen. Der Bedienungsstand 13 wird dabei von
der Gewebebahn 2 ohne freie Gewebestrecke in ge-
bundener Bahnfilhrung auf den Walzen umfahren.
Diese Umfahrungsstrecke bildet dabei einen inte-
grierenden Bestandteil der Einwirkzone 5, wobei in-
folge der bogenformigen Vorschubbahn die Ge-
samtlange der Mercerisiermaschine 1 reduziert wer-
den kann.

Die Einwirkzone 5 beginnt mit einer Quetsche 14,
bestehend aus einer unteren festen Antriebswalze
15 und aus einer oberen Quetschwalze 16, die auf
bekannte Weise gegen die Antriebswalze pressbar
ist. Nach der Quetsche 14 wird die Gewebebahn 2
von einer Gewebezugreglerwalze 17 aufgenommen,
die auf an sich bekannie Weise an einem Gesténge
18 angelenkt ist und die eine Regelung des ge-
wiinschten Gewebezugs mit Hilfe des Druckmit-
telzylinders 19 erlaubt. Dabei wird das Eigengewicht
der Gewebezugreglerwalze 15 zur Erzeugung des
Gewebezuges verwendet, wobei dieses Eigenge-
wicht liber den Zylinder 19 reduziert werden kann,
so dass auch kleinstmogliche Gewebezlige gefah-
ren werden kdnnen.

Im Anschluss an die Gewebezugreglerwalze 17
folgt eine Aufiiegewalze 20, die einerseits je nach
der Stellung der Gewebezugreglerwalze 17 immer an
dieser anliegt und sich andererseits auf einer er-
sten fest gelagerten Fixwalze 21a abstiitzt. Die Auf-
liegewalze 20 kann auf an sich bekannte Weise mit
Hilfe eines Exzenters 29 pneumatisch oder manuell
angehoben werden.

Die Gewebebahn 2 umschlingt die Aufliegewalze
20 und die erste Fixwalze 21a und wird derart vor
dem Bedienungsstand 13 nach unten gefiihrt. An-
schliessend folgt eine erste Zustellwalze 22a, die
mit beidseitig angeordneten Pneumatikzylindern 23a
verbunden ist, welche am Gestell angelenkt sind.
Mit Hilfe der Zustellwalze 22a kann die Gewebe-
bahn zwischen die vorgelagerte Fixwalze 21a und
die nachfolgende Fixwalze 21b gepresst werden, so
dass sie an beiden Fixwalzen 21a und 21b anliegt.

Auf die gleiche Weise wird die Gewebebahn
durch eine zweite Zustellwalze 22b zwischen die
zweite Fixwalze 21b und eine dritte Fixwalze 21c ge-
presst, wobei lediglich die Kraftrichtung des Pneu-
matikzylinders 23b enisprechend der Relativlage
der Fixwalzen 21b und 21c etwas abgeandert ist.
Beim Pneumatikzylinder 23a vetlauft die Kraftrich-
fung in einem etwa spitzen Winkel gegen die Senk-
rechte, wahrend die Kraftrichtung beim Pneumatik-
zylinder 23b praktisch senkrecht verlauft. Nach
der Umschlingung der Fixwalze 21c wird die Gewebe-
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bahn 2 wiederum nach oben gefthrt, indem eine drit-
te Zustellwalze 22¢ mit Hilfe des Pneumatikzylin-
ders 23c etwa horizontal seitlich gegen die dritte
Fixwalze 21c gepresst wird. Nach der diitten Zu-
stellwalze 22¢ folgt jedech keine Fixwalze, sondern
eine weitere, vierte und letzte Zustellwalze 22d mit
Pneumatikzylinder 23d, die von schrég unten gegen
eine tber der Ebene des Spannrahmens liegende,
fest gelagerte Fixumlenkwalze 24 pressbar ist. Die
Gewebebahn 2 ist somit mittels der Zustellwalze 22¢
gegen die dritte Fixwalze 21c und gegen die leizte
Zustellwalze 22d pressbar und mit letzterer gleich-
zeitig gegen die Fixumlenkwalze 24. Auf diese Wei-
se ist auch im aufsteigenden Abschnitt der Vor-
schubsirecke eine gebundene Bahnfilhrung ge-
wiahrleistet.

Bei entlasteten Pneumatikzylindern kommen die
Zustellwalzen 22a bis 22d an Anschlégen 30b bis
30f zum Anliegen. Im Falle der Zustellwalze 22d ist
der Anschlag 30f derart beidseiti ausgebildet,
dass die Walze sowohl im belasteten als auch im ent-
lasteten Zustand am Anschlag anliegt. Aufgrund
der Stellung des Pneumatikzylinders 23b ist auch an
der Zusteliwalze 22b ein Doppelanschlag 30¢ vor-
gesehen. Dagegen geniigt bei den Zustellwalzen
22a und 22¢ infolge der Position der Pneumatikzylin-
der 23a und 23c ein einfacher Anschlag 30b bzw.
30d.

Von der Fixumlenkwalze 24 wird die Gewebebahn
2 {iber die relativ kurze freie Strecke 25 der Aufna-
delwalze 26 (ibergeben und wird dort dem Spannrah-
men 8 zugefithrt. Der Spannrahmen wird auf an sich
bekannte Weise durch ein Spannkettenpaar 27 ge-
bildet, dessen Kettenglieder 27a mit Nadeln 27b ver-
sehen sind. Die Nadeln nehmen die Gewebebahn 2
auf, wobei diese durch die konisch auseinanderlau-
fenden Spannketten in die Breite gespannt wird. Die
Spannketten 27 werden Uber Kettenrdder 28 ange-
trieben.

Der Bedienungsstand 13 besteht aus aufklappba-
ren Abschnitten 31a und 31b, welche mit Gasfedern
33a und 33b verbunden sind. Die Gasfedern er-
leichtern der Bedienungsperson das Aufklappen
der Abschnitte. Der aufklappbare Abschnitt 31b ist
am festen Abschnitt 31c angelenkt, wobei der Ab-
schnitt 31b aus einem Bodenteil und aus einem Sei-
tenteil besteht, welche gelenkig miteinander verbun-
den sind. Um den Bedienungsstand 13 auch im geoff-
neten Zustand betreten zu konnen, ist an der
tiefsten Stelle ein fester Quersteg 32 angeordnet,
welcher schmaler ist als die Gesamibreite des Be-
dienungsstandes.

Eine Bedienungsperson 12 kann vom geschiosse-
nen Bedienungsstand 13 aus die Gewebebahn im Be-
reich der Fixumlenkwalze 24 bzw. der freien
Strecke 25 einwandfrei beobachten und dabei auch
die korrekte Aufnadelung der Gewebebahn 2 auf
die Nadeln 27b Uberpriifen und evil. korrigierend
eingreifen. Auch bei aufgeklappten Abschnitten hat
die Bedienungsperson vom Quersteg 32 aus freien
Zugang zu allen im Bereich der Gewebeeinfiihrung
11 liegenden Walzen.

Zum Einfiihren der Gewebebahn 2 in die Einwirk-
zone 5 ist es erforderlich, die einzelnen Walzen
voneinander zu frennen, damit die Gewebebahn 2
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ohne grossen Aufwand durchgezogen werden
kann. Eine Ablésung der Walzen hat auch bei lange-
rem Maschinenstillstand zu erfolgen, um die Weich-
gummitiberziige der Walzen zu schonen.

Fig. 3 zeigt die Walzenanordnung im entiasteten
Zustand. Die Quetschwalze 16 ist von der Antriebs-
walze 15 abgehoben. Dies erfolgt iiber einen hier
nicht néher dargestellien Quetschzylinder. Die Auf-
liegewalze 20 ist mit Hilfe des Exzenters 29 von
Hand oder automatisch von der ersten Fixwalze 21a
abgehoben, Dabei fillt die Gewebezugreglerwalze
17 gegen einen Anschlag 30a im Schwenkbereich ih-
rer Achse, Die Pneumatikzylinder 23a bis 23d sind
entlastet bzw. zurlickgezogen, so dass die ihnen
zugeordneten Zustellwalzen 22a bis 22d gegen ihre
zugehdrigen Anschlage fallen. Es wére selbstver-
sténdlich denkbar, dass die Pneumatikzylinder 23a
bis 23d gemeinsam mit dem Exzenter 29 akfivierbar
sind. In jedem Fall ist es vorteilhaft, die Pneumatik-
zylinder iiber eine Steuervorrichiung gemeinsam
anzusteuern, so dass eine gleichzeitige Abhebung
der Walzen erfolgt. Die Anordnung der Walzen ist
ausserdem so gewahlt, dass auch bef eingezogener
Gewebebahn 2 ein Abheben der Walzen ohne
Streckung der Gewebehahn mglich ist.

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf
das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt.
So wére es insbesondere denkbar, zur Umfahrung
des Bedienungsstandes zusétzliche Fixwalzen und
Zustellwalzen zu verwenden. Denkbar wire auch
die Anordnung einer zusiiziichen Gewebezugreg-
lerwalze am Ende der Einwirkzone 5, oder der Ein-
bau einer zusatzlichen Quetsche.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Mercerisieren einer textilen
Gewebebahn (2), mit einer Einwirkzone (5), beste-
hend aus aneinander pressbaren Walzen fiir ge-
bundene Bahnfiifirung und mit einem sich in Vor-
schubrichtung an die Einwirkzone anschliessenden
Spannrahmen (8) zum Breitsirecken der Gewebe-
bahn, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem
Spannrahmen (8) Uber der Einwirkzone (5) ein Be-
dienungsstand (13} mit wenigstens einer Standfla-
che angeordnet ist, welche tiefer liegt als der Ein-
lauf des Spannrahmens (8), und dass die Walzen
derart angeordnet sind, dass die Gewebebahn (2)
unter dem Bedienungsstand durch zum Spannrah-
meneinlauf hochfiihrbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Walzen im Bereich des Be-
dienungsstandes (13) einen bogenférmigen Umfah-
rungsabschnitt bilden.

3. Vorrichiung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der bogenformige Umfah-
rungsabschnitt aus wechselweise angeordneten,
fest gelagerten Fixwalzen (21a bis 21c) und ver-
schiebbar gelagerten Walzen (22a bis 22d) besteht.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die verschiebbar gelagerten
Walzen Zusiellwalzen (22a bis 22d) sind, deren
Achsen mit gelenkig gelagerten Druckmittelzylin-
dern (23a bis 23d) verbunden sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass das Ende des bogenfdrmigen
Umfahrungsabschnitts durch zwei Zustellwalzen
(22c, 22d) gebildet wird, von denen die in Vorschub-
richtung letzte von schréig unten gegen eine iiber
der Spannrahmenebene gelagerte Fixumlenkwalze
(24) pressbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Anfang des bogenfdrmi-
gen Umfahrungsabschnittes durch eine abhebbare
Aufliegewalze (20) gebildet wird, die auf einer Fix-
walze (21a) aufliegt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass neben den Ach-
sen der Zustellwalzen (22) und der Gewebezugreg-
lerwalze (17) Anschlage (30a bis 30f) angeordnet
sind, gegen welche die entlasteten Walzen anlegbar
sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zustellwalzen (22) am bo-
genfdrmigen Umfahrungsabschnitt derart relativ zu
den Fixwalzen (21) angeordnet sind, dass die Gewe-
bebahn (2) bei entlasteten Druckmittelzylindern (23)
vom Eigengewicht der Zustellwalzen entlastbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 5 und Ansptuch 6
oder einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der bogenformige Umfahrungsab-
schnitt insgesamt gebildet wird durch
—drei Fixwalzen (21a, 21b, 21¢)

— die auf der ersten Fixwalze (21a) aufliegende Auf-
liegewalze (20),

— eine von unten gegen die erste und die zweite Fix-
walze pressbare erste Zustellwalze (22a),

~ eine von unten gegen die zweite und die dritte Fix-
walze pressbare zweite Zustellwalze (22b),

— eine etwa horizontal seitlich gegen die dritte Fix-
walze (21c) pressbare dritte Zusteliwalze (22¢), und
~ die von schrag unten gegen die Fixumlenkwalze
(24) pressbare vierte und letzte Zustellwalze (22d).

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass alle Zustellwalzen
(22a bis 22d) tiber eine Steuervorrichtung gemein-
sam ansteuerbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bedienungs-
stand (13) durch aufklappbare Abschnitie (31a bis
31c) gebildet wird.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die aufklappbaren Abschnitte
mit Gasfedern (33a bis 33b) verbunden sind.
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