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OZET

VUCUT DELME AYGITI ICIN DIKME TASIYICI

Vicut kisaimlarainin suUsleme ama¢li olarak delinmesine yarayan
aparatlar ve sistemler aciklanmistir. Bulusun cesitli
uygulamalari, delme igin bir dikmenin siisini tutmak igin bir
birinci ucta gilindirik bir girinti iceren bir dikme tasivyici
kullanmaktadir. Dikme tasivyicinin silindirik girintisinin bir
duvari, ayrica, dikmenin siisl lizerinde bir noktaya takilmak ig¢in
en az bkir duvar girintisi igerir. En az bir duvar girintisi,
dikmeyi tutmak ic¢in en az bir duvar girintisine tutturulan sinira
bir dayanak kuvveti uygulayan en az bir duvar girintisinin bir
yanindan uzanan bir vyay parmadi ig¢erebilir. Dikme tasiyica,
kullaniciya rahatsizlik vermeden, tasima ve delme ve daha sonra
ayrilma ig¢in giivenli bir sekilde kavrama saglamak ig¢in tipik
Uretim tolerans araliklarinda daha tutarli bir tutma kuvveti

saglar.
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ISTEMLER

Bir dikmeyi (128) tutmak ig¢in bir birinci ugta silindirik
bir girinti (150), silindirik girintinin iginde tutulan bir
stsii (152) iceren dikme (128); ve gdvde delme aygitinin (100)
bir dikme tasiyici kaplini girintisine yerlesgtirilmek {izere
ikinci bir ucunda yerlestirilmig bir silindirik kisim (156)
iceren Dbir wviicut delme aygiti (100) icin bir dikme tasivica
(122} olup, 6zellidgi; silindirik girintinin (150) bir duvara,
silindirik girintinin (150} duvarina verlesgtirilmis en az bir
duvar girintisini (1584, 158B), siisteki bir noktay:
birlestirmek icin en az bir duvar girintisini (1584, 158B)

icermesi ile karakterize edilmesidir.

.Istem 17in dikme tasiyicisi (122) olup, o6zellidi; en az bir

duvar girintisinin (1584, 158B) karsit duvar girintilerini

igermesidir.

.Istem 1’in dikme tasiyicisi (122) olup, ©6zellidi; en az bir

duvar girintisinin (1582, 158B) her birinin, en zz bir duvar
girintisinin (1582, 158B) her birinin bir vanindan uzanan bir
vay parmagini (160A, 160B) icermesi olup tercihen burada en
az bir duvar girintisinin {15824, 158B) her birinde bulunan yay
parmadi (160A, 160B), dikmeyi (128) tutmak icin silindirik
girintinin (150} duvari ile ayni hizada ve/veya dikmeyi,
tutmak i¢in en az bir duvar girintisinin (158A, 158B} her
birine giren siis (152) lzerindeki noktaya bir kaldirma kuvveti

uygulamaktadir.

.Istem 17in dikme tasiyicisi (122) olup, ©o6zellidi; dikme

tagsivyicainin tek parca colarak kaliplanmis plastik bir parca

olmasidair.

.Istem 17in dikme tasiyicisi (122) olup, dzelligi; ikinci ucta

yer alan silindirik kismin (156), silindirik kismin (156} dis

capl lUzerinde yikseltilmigs bir conta (162) icermesidir.

.Istem 17in dikme tasivicisi (122) olup, &zellidi; silindirik

girinti (150) wve sgilindirik kisim (156) arasinda yer alan

dizlemsel bkir kisim icermesidir.
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7

9.

.Istem 17in dikme tasiyicisi (122) olup, ©zelligi; diizlemsel
kismin, vilcut delme aygitinin (100) dikme tasiyici kaplini
girintisinin bir ucuna karsi endeksleme i¢in bir durdurma
gérevi gbrmesidir.

.Hem bir siis (152) igeren dikmeyi (128) destekleyen bir dikme

tasiyiciyla (122) birlesmek i¢in bir dikme tasiyici kaplinini

hem de bir somunu (124) destekleyen bir somun tasiyiciyla (120)

birlesmek icin bir somun tasivici kaplinini (118) destekleven

bir tutma kismini (102} icermesi ve hem dikme tasiyici kaplini
hem de somun tasiyici kaplini bliylik oranda paralel kayar gecis

igin olmasi ve bu sekilde baglanan dikme tasiyicinin (122)

dikmesi (128) bir wvicut bolimini delmek wve badlanmigs somun

tasivicinin (120) somununa (120) gecgmek lzere hizalanmasi;
burada dikme tasiyici, dikme (128) siustni (152) tutmak ig¢in
bir birinci ugta silindirik bir girintiyi (150) ig¢erir ve viicut
delme aygitinin (100} dikme tasgsiyici kaplini girintisine
verlegtirilmek {zere i1kinci bir ucunda verlestirilmis bir
gilindirik kisim (15¢)

iceren bir vicut delme aygiti (100) olup, 6zelligi;
silindirik girintinin (150) bir duvari, silindirik girintinin
(150} duvarina vyerlestirilmis en az bir duvar girintisini
(158A, 158B), siisdeki bir noktayi birlestirmek ig¢in en az bir
duvar girintisini (1582, 158B) icermesi ile karakterize

edilmesidir.

Istem 8’ in viicut delme aygiti olup, &zelligi; en az bir duvar
girintisinin (1582, 158B) karsit duvar girintilerini icermesi
olup, tercihen burada en az bir duvar girintisinin (1584, 158B)
her biri, karsit duvar girintilerinin her birinin bir vanindan
uzanan pir vay parmadi (1602, 160B) igerir, daha tercihen en az
bir duvar girintisinin (158A, 158B) her birinde bulunan yay
parmagil (1604, 160B}, dikmeyi (128) tutmak 1ig¢in silindirik
girintinin (150) duvari 1ile ayni hizadadir wve/veya dikmeyi
tutmak ig¢in en az bir duvar girintisinin (158A, 158B) her birine
giren sis (152) {izerindeki noktaya bir kaldirma kuvveti

uygulamasidir.
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10. Istem 8'in wvilcut delme aygiti (100) olup, ©zellidi; dikme
tagsiyicinin (122} bir tek parcali kaliplanmig plastik parcga
olmasidair.

11. Istem 8'in vicut delme aygiti (100) olup, ©6zellidi; ikinci

5 ugta yer alan silindirik kismin (156), silindirik kismin (156)
dis cap1l lizerinde ylkseltilmis bir conta (162) igermesidir.

12, Istem 8'in viicut delme aygiti (100) olup, &zellidi; ayrica
silindirik girinti (150} wve silindirik kisim (156) arasinda
ver alan, tercihen dizlemsel kismin, g&vde delme aygitinin

10 (100) dikme tasiyici kaplini girintisinin bir ucuna Xkars:
endeksleme ig¢in bir durdurma gdrevi vyaptigd:r diizlemsel bir

kisim icermesidir.
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TARIFNAME

VUCUT DELME AYGITI ICIN DIKME TASIYICI

BULUSUN ARKAPLANT

1. Bulusun Alani

Mevcut bulus, wvicut bélimlerinin sisleme amaciyla delinmesine
yénelik avgitlarla ilgilidir. Ozellikle, mevcut bulus elle
kullanilan bir wvicut delme aygiti ile uygulanan vicut delme
iglemi ig¢in bir dikmeyi tutan aparatlarla ilgilidir.

2, I1gili Teknidin Tarifnamesi

Son yillarda, vicut delme ABD'de ve dinvya capinda giderek yaygin
bir uygulama haline gelmistir. Vicut bd&élimlerinin delinmesi c¢ok
eski zamandan beri olmasina radgmen, uygulama hizla tibbi deneyim
va da egitim olmaksizin meslekten olmayan kimseler tarafindan
gerceklestirilen rutin bir ydntem haline gelmektedir. Yaygin
hale gelen vicuda pirsing takma isleminin artik sadece kulzakla
sinirli kalmayarak diJer wvicut bdlumlerini de kapsavan bir hale
geldidi anlasilmalidir. Ornedin, gdbek cikintisi ya da gbbek
delidi civari, kaslar, dudak, vb.'ne pirsing takilmasi bugin
eskiye gbre c¢ok daha vaygindir. Buglnlerde, vicut pargalarinin
givenli, hijyenik wve kullanici dostu bir sekilde delinmesine
olanak taniyan Dbir dizi elle kullanilan c¢ihaz piyasada
mevcuttur. Bu tlr sistemlerin &rnekleri 5 Mart 1996'da Reil
tarafindan vyayinlanan 5,496,343 sayil1i ABD Patentinde, 11
AJustos 1998'de Reill tarafindan vayinlanan 5,792,170 sayili ABD
Patentinde, 9 Subat 1999'da Reil tarafindan yayinlanan 5,868,774
saylili ABD Patentinde, 29 Temmuz 2003 tarihinde Reill tarafindan
vayinlanan 6,599,306 sayili ABRD Patentinde ve 28 Evylal 2004
tarihinde Reil tarafindan vyayinlanan 6,796,990 sayili ABD
Patentinde aciklanmaktadair.

Delme isleminin kir igne yvardimiyla Ttamamen el ile
gerceklestirilmesine ek olarak, buglin ¢esgitli vicut delme
sistemleri mevcuttur. Bu cesitli delme sistemleri esasen kartus

icine monte edilen, bir dikmeye (ayrica ug veya delme ucu olarak
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da adlandirilmaktadir) sahip ekli dekoratif bir parca icgeren
yuvarlak basli bir ¢ivi (ayrica kiipe veya delme kiipesi olarak da
adlandirilmaktadir) Ve bir somun {bazen kanca olarak
adlandirilmaktadir) icgermektedir. Delme isgslemi sirasinda, viicut
kismi (orn., bir kulak memesi) dikme ve socmun arasina
verlestirilir ve kartus elle ya da &zel bir vicut delme sistemi
(yva da "tabanca", alet vya da kurulumu) calistairilarak
sikistirilir wve bu da dikmenin wviicut parcasini delip somuna
girmesini sadlar. Ozel bir gévde delici kurulumu hem dikme hem
de somun ig¢in ayri ayri tasiyicilari kullanir ve bunlar delme
iglemi é&Sncesi  wvicut delme kurulumunun farkli konumlarina
verlegstirilmislerdir. Ornedin 9 Temmuz 1985'te Reil tarafindan
yayinlanan 4,527,563 sayili ABD Patentinde tabanca tipi bir vida
dilizenedini ig¢eren bir kulak vidasi vyerlestirme sistemini
agiklamaktadir, burada kulaklarin delinmesinde ve vida vya da
dikmelerin bu deliklere vida ya da dikmenin somunu ya da arka
tokasivla glvenli bir baglanti igerisinde verlestirilmesinde
yiuksek hijyen kosullarainda sterillik saglanmistir.
Geligtirilmis sistem, kulak memesi ve benzeri 1le temas eden
kullanilip atilan bilesenlere sahip bir ¢ivi tabancasi kullanir.
Bu sistem, &drnedin vida ya da kancaya insan eliyle dokunulmasini
gerektirmeden va da givi tazbancasinin deGistirilebilir
bilesenlerine insan elivyvle dokunulmasini gerektirmeden ve
dolayisiyla kisinin kulaklarini deldirmesine dahil olan riskleri
azaltarak steril kosullar altinda steril bilesenlerin
yerlestirilmesine ve vida wve arka kisminin kulada takilmasina
olanak tanir.

Ek olarak, 1 Mavis 1990'da Reil tarafindan vayinlanan 4,921,494
ABD Patentinde bir kipe wvidasina baglanmak 1i¢in bir kancavyi
tutmak ve wvidanin toka ig¢ine ileri dodru hareketini ydnlendirmek
i¢in bir kilavuz sunmak ig¢in atilabilir bir vida tasivici ve tek
parca kupe tasiyviciyi aciklamaktadir. Kiupe tasiyicisi, kupe
tasivyicisinin lUzerine konulacadi ve bu sekilde tutulabilecedi
bir ¢ikintiya sahip bir ¢ivi tabancasi ile birlikte kullanilair,

Us 5 772 679, genellikle bir dikme-tipi kilpenin siis kisminin dis
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boyutlarina uygun oclacak sekilde boyutlandirilmis ve
sekillendirilmis bir i¢ oyudu olan bir kipe tutucuyu agiklar ve
bdylece, kiipe, tutucu i¢inde kapatildidinda, tutucu, tutucunun
tutucusuna gdére déndiriilmesini &nleyecektir. Tutucu, geleneksel
bir ¢ivi tabancasinin fairlaticisina sikica oturacak sekilde
boyutlandirilmis bir dis c¢apa sahiptir ve kullanim sirasinda
firlaticinin vya da tutucunun yerine gdre tutucunun dénmesini
veya kaymasini Onler.

Scmun ve  dikme i¢in farkla tagsivyicilar kullanan delms
sistemleriyle iliskili bir zorluk her hir tasiyicinin kullanim
dncesi delme sistemi ig¢ine ayri ayri vyerlestirilmek zorunda
olmasidair.

Ayri tasiyicilar kiligiik ve kullanimi zor olabilirler. Dikme ve
somunun her biri delme ig¢in uygun hizalamada ilgili tasiyicilara
iginde giivenli bir sekilde tutulmalidairlar., FEk c¢larak, her bir
tasiyici kuruldudunda delme sistemine giivenli bir gekilde
baglanmis olmalidir. Dikme tagiyicisinin olmasi durumunda,
dikme zaman zaman tasiyicidan ¢ikabilir ve yere diisebilir. Dider
taraftan, somun tasivicli kazavyla delme aygitindan ayrilabilir.
Béyle durumlarda, yere diisen bilegsenlerin atilmasi gerekir zira
artik hijyenik degillerdir. Her {iriinde oldudu gibi, delme
aygitlarinin da diislik maliyetlerde lretilmesi istenir. Her bir
ek iiretim adimi nihai {iriine ek maliyet getirir. Ornedin, bugiin
dikme wve somun i¢in ayri tasivicilar kullanan geleneksel bir
vilcut delme aygiti somun tasiyiciya badlanmak icin kullanilan
silindirik bir kisma kaynaklanmis metal bir flansa sahiptir.
Her ne kadar kaynaklanmis bir flang bltin parcanin ¢ok daha blyik
bir stoktan makineyle iiretilmesinden daha ucuzsa da kaynaklanmis
bir flansa duyulan ihtivacin ortadan kaldirmasi g¢ok daha ucuz
bir alternatif ortaya koyacaktir. Ancak, bdyle bir ¢ézim
bdncelikle somun tasiyicinin vilcut delme aygitina giivenli bir
sekilde badlanmasi ve hizalanmasini sadlamak 1i¢in gerekenleri
karsilamak zorundadir.

Kaginilmaz olarak, tim {riinlerin farkli1i sekilde {retilmis

birimleri arasinda farkliliklar bulunmaktadir. Dolayisiyla, bir
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Uriniin tasariminin Uretilen birimleri karsilavacak eslesen
parcalar arasindaki tim dretim toleranslar: aralidini
barindirmasi caziptir. Bu hedefi gergeklestirmek daha c¢ok
milsteri memnuniyeti ve daha az geri ddnen kusurlu Dbilesen
sonucunu ortaya gikarir. Aksesuarin en buyuk dig boyutlari ve
silindirik bir duvarin i¢ ¢apil arasindaki bir presli gecirme (ya
da siki gecme) aracilidayla bir dikmenin stsinil tutmak Uzere
tasarlanmis vilcut delme avgitlari ic¢in onceki teknidin dikme
tasivyicilari dikmeye uygulanan tutarsiz tutma glUcliine sebep
olabilirler,

Béyle bir presli gegirme yerlegtirilmesinden kaynaklanan tutma
gicli, sadece aksesuar Dboyutu ve silindirik girinti c¢apzi
arasindaki farktaki c¢ok kilgiik dedisikliklerle ¢ok buylik &lcide
farklilaik gbsterebilir. Parcalar arasindaki dretim
teleranslarinin iyilestirilmesi, soruna bir ¢dziim getirebilse de
bu ek maliyetleri de beraberinde getirecektir. (Kaliplanmig
plastik Dbilesenler pahalil dedildir ancak ©&Srnedin sikici
toleranslari: korumalari zordur. Makinede islenmis parcalar gok
daha hatasiz ancak ¢ok daha malivetli olacaktir). Deolavyisivla,
siis ve kaliplanmis bir plastik dikme tasiyici arasindaki siradan
dretim toleranslari sis ve dikme tasiyicisi arasinda ya g¢ok
gevsek vyva da ¢ok siki bir baglantiya kolaylikla sebep
olabilirler. i1k  durumda, dikme, delme islemi dncesinde
tutulurken tasivicidan dusebilir, ikinci durumdaysa dikmenin
delme islemi sonrasi tasiyicidan c¢ikmasi zor olabilir ki bu da
aliciya sikinti verir. Yukaridakilerin 1si§inda, basit, dodru,
tekrarlanabilir ve glivenli bir viicut delme sadlayan aygitlara ve
sistemlere ihtivac duyvulmaktadir. Somun ve dikme icin ayri ayri
tasivyicilarin verimli wve hijyenik bir gekilde vylUklenmesine
olanak taniyan delme sistemleri i¢in metctlar wve aparatlara
ihtivac wvardir. Ozellikle de somun ve dikme icin farkli
tasiyicilar saglayan, kolaylikla idare edilebilen ve steril
bilegsenlerin takma sirasinda yere dismesi ihtimalini azaltan bu
tiir aparatlar wve metotlara dair bkir ihtiva¢ wvardir. Ayrica,

imalat maliyetlerini disiirmek igin tek kullanimlik parcalaran
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maliyetini azaltmak gibi y&ntemlere wve aparatlara da ihtivac
vardir. Hassas 1{iretim toleranslari gerektirmeden tutarl:
performans saglayan tasarimlara ihtiya¢ vardir. Ayrica farkl:
delme teknikleriyle kullanilabilen standart bilesenleri
kullanmak ig¢in béyle aparatlar ve cihazlara dair de bir ihtivag
vardir. Asadida agiklandigdi idzere, mevcut bulus bu ve dider
ihtiyac¢lari karsilamaktadir.

MEVCUT BULUSUN OZETI

Vicut boéluimlerinin sils amac¢li delinmesi ic¢in aparatlar ve
sistemler ag¢iklanmistir, Bulusun c¢esitli uygulamalari delme
igin bir dikmenin bir siisini tutmak ig¢in bir birinci ucta
silindirik bir girinti igeren bir dikme tasivici kullanmaktadir.
Dikme tasiyicinin silindirik girintisinin bir duvari, ayrica,
dikmenin siist dzerinde bir noktaya takilmak ic¢in en az bir duvar
girintisi ig¢erir. En az bkir duvar girintisi, dikmeyi tutmak ic¢in
en az pir duvar girintisine tutturulan sinira bir manivela
kuvveti uygulayan en &z bir duvar girintisinin bir vyanindan
uzanan bir vay parmadi igerebilir.

Tasivyici, kullaniciva, rahatsizlik vermeden, tasima ve delme ve
daha sonra ayrilma icg¢in gilivenli bir sekilde kavrama saflamak
ig¢in tipik iretim tolerans araliklarinda daha tutarli bir tutma
kuvveti sagdlar.

Bulusun tipik bkir uygulamasi bkir dikmenin tutulmasi icin bir
birinci ug¢ta silindirik bir girinti igeren bir viicut delme aygiti
i¢in bir dikme tagiyici i¢erir ve burada silindirik girintinin
bir duvari, dikmeyil silsiin lizerinde bir noktaya tutturmak igin en
az bir duvar girintisi ve gévde delme aletinin bir dikme tasiyica
kaplini girintisi igine sokmak igin bir ikinci ucta
verlestirilmis bir silindirik »bolUm igerir. Direk, silindirik
girintide tutulan bir sis igerir. Tasiyici tek bir parca clabilir
ve kaliplanmig bir plastik parcga clarak imzl edilebilir. Tipik
olarak, en az bir duvar girintisi, karsit duvar girintilerini
icerebilir.

Diger uygulamalarda, en az bir duvar girintisinin her biri, en

az bir duvar girintisinin her birinin bir yanindan uzanan bir
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vay parmadini icerir. En az bir duvar girintisinin her birindeki
yay parmadi, dikmeyi tutmak i¢in silindirik girintinin duvara
ile ayni hizada olabilir. Ek clarak, en az bir duvar girintisinin
her birindeki yay parmadi, dikmeyi tutmak i¢in en az bir duvar
girintisinin her Dbirine takilan sis 1uUzerindekil noktaya bir
manivela kuvveti uygulayabilir,

Baz1 uygulamalarda, i1kinci wugta vyer alan silindirik bédlim,
silindirik b&élimin dis c¢apilr Uzerinde vikseltilmis bir conta
icerebilir. Ek olarak, dikme tasiyici ayrica silindirik girinti
ve silindirik kisim arasinda yer alan dizlemsel bir kisim
igerebilir., Dizlemsel kisim, viicut delme aygitinin dikme
tasiyici kaplini girintisinin bir ucuna karsi endeksleme icgin
bir durdurma clarak calisabilir.

Bulusun diger bir uygulamasi hem bkir dikmeyi destekleyen bir
dikme tasiviciyla birlesmek i¢in bir dikme tasiyici kaplinini
hem de bkir somunu destekleyen bir somun tasiyiciyla birlesmek
icin bir somun tasivici kaplinini destekleyen bir tutma kismina
igeren bir vicut delme aygitini igerebilir ve hem dikme tasiyica
kaplini hem de somun tasivici kaplini biyik oranda paralel kavar
gegls i¢indedirler ve bu sekilde baglanan dikme tasiyicinin
dikmesi bir vicut bélimini delmek ve badlanmis somun tasiyicinin
somununa gecmek iUzere hizzalanir. Dikme tasiyicisi, dikmenin
slislini tutmak ic¢in birinci ugta silindirik bir girintivyi icgerir
ve burada silindirik girintinin bir duvari, dikmenin siisi
lzerinde bir noktaya tutturmak i¢in en az bir duvar girintisi ve
govde delme aletinin bir dikme tasiyici kaplini girintisi ig¢ine
sokmak icin bir ikinci ugta yerlestirilmis bir silindirik b&élim
icerir. Vicut delme avgiti burada aciklanan dider aparat
uygulamalariyla uyumlu clarak ayrica modifivye edilebilir.

CiZIMLERIN KISA ACIKLAMASI

Benzer referans numaralarinin 1lgili parcalari gdsterdigi
cizimlere referansla:

Sekil 1A, bulusun &rnek bkir vicut delme aygiti uygulamasinin
dnden bir gériniminii gbstermektedir;

Sekil 1B, bulusun &rnek bir vilcut delme aygiti uygulamalarinin
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vandan bir goérunuminid géstermektedir;

Sekil 2, bulusun bir viicut delme aygitinin detayla
mekanizmasinin bir kesit gdriniminii gdéstermektedir;

Sekil 3, somurn tasiyicinin izometrik bir goriinimina
g&stermektedir;

Sekil 4, somun tasiyicisinin bir yan goriinimiinii gdstermektedir,
Sekil somun tasiyicisinin bir alt gériniminil gbstermektedir.

5,
Sekil 6, somun tasivicisinin listten gdriiniminid gdstermektedir.
7y

Sekil somun tasivicisinin onden gdrinisini gdstermektedir.
Sekil 8, somun tasiyicisinin yandan kesit goriinimiini
gbstermektedir,

Sekil 9, &Hzglin dikme tasivyvicinin izometrik bir gérinimini
gbstermektedir;

Sekil 10, &zgin dikme tasiyicinin duvar girintileri ve yay parmak
elemanlari izerinden kesit gdriniminil gdstermektedir.

Sekil 11, &zgilin dikme tasiyicinin bir yay parmaginin $Sekil 10'da
tanimlanan A-A ayrinti gdrinimint gdstermektedir; ve

Sekil 12, en az bir duvar girintisi wve vay parmadi olan ve
geleneksel bir dikme tasiviciya vyeniden takilabilen tek bir
silindirik sekil igeren bir tasiyiciyi gdstermektedir.

TERCIH EDILEN UYGULAMANIN DETAYLI ACIKLAMASI

Tercih edilen uygulamayi ig¢eren asagidaki aciklamada, buradaki
bir parcayi clusturan ekli cizimlere atifta bulunularak, bulusun
uygulanabilecedi dzel uygulamalar d6rnek clarak gésterilmektedir.
Diger uygulamalarin kullanilabilecedi ve mevcut  bulusun
kapsamindan uzaklasmadan vapisal dedisikliklerin yapilabilecedi
anlasilmalidir.

1.0 Viicut Delme Aygaita

Yukarida belirtildigi gibi, bulusun g¢egitli uygulamalari, vilcut
bdlimlerinin sisleme amag¢li delinmesi 1ig¢in bir viicut delme
aygiti 1ile birlikte kullanilmak ve bu aygiti icermek {zere
tasarlanmistir. Bulusun uygulamalari, vicut delme i¢in somun ve
dikme elemanlari ig¢in ayri tasiyicilar kullanan vicut delme
aygitlarili ig¢in uygulanabilirdir. Her hir tasiyici viicut delme

ayglitinin ayri badlantailari iizerine konulur, birisi somun
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tasivicl dideri ise dikme tTasiyicidir ve bdylece somun ve dikme
delme islemi i¢in hizalanmis olur. Vicut delme aygiti daha sonra
dikme ile sarkan bir derinin delinmesi ve deriden c¢iktikca bir
somunla birlesmesi ic¢in c¢alistirilir. Hem dikme hem de somun
tasiyicalari, kullanimlaraini arttiran yapisal dzellikler igerir.
Ornedin, somun tasiyici, vicut delme aygitina daha kolay imal
edilekbilen ve ayni zamanda vicut delme aygitinin daha kolay
liretilebilmesini sadlavan bir ara vyliz vapisina sahiptir. Ek
olarak, dikme tasiyici, kilegsenin daha bliyiuk imalat
toleranslarina izin veren, daha iyi bir sekilde tutturulmasini
safdlayan &Gzellikler igerir,

Bulusun uygulamalari, somun ve dikme ig¢in avri kartusglar
kullanan hemen her tipte bir wicut delme aygit: ile
kullanilabilir. Fiziksel konfigirasyon, baska herhangi bir
bilinen konfiglirasyon da kullanilabilir olsa da bir "tabanca"
olabilir., Vicut delme aygitinin delici etkisgi, tipik olarak,
somun tasivicl badlanti, somun tasiyicl badlantisina tutturulan
bir tetikleme elemanina uygulanan el basincivyla geri
cekildidinde serbest birakilmasi ig¢in tetiklenen kir vay vyuaklu
dikme tasiyicidan tlretilir. Yay yikld dikme tasiyici baglanta,
sadece somun tasiyici kaplini hareketinin sonuna ulasmasindan
sonra aniden ac¢ida ¢ikar.

Sekil 1A wve 1B, Dbulusun ©6rnek bir vicut delme aygita
uygulamasinin sirasivla 6n ve van gdriinimlerini gdstermektedir.,
Ornek wviicut delme aygiti (100) bir "tabanca" konfiglirasyonuna
sahiptir ve bir tutma kismi (102) ve bir namlu kismi (104)
igerir. Namlu kisma (104) kayar sekilde Dbadlanan {namlu
kismindan (104) gecen}) ve bir girintiyi (110) iceren bir ucunda
Pir dikme tasiyvici Kkaplinine (108} sahip kir firlatici unsuru
(106) tasir. Girinti (110) tipik olarak firlatma unsurunun (106)
ucu ig¢ine oyulmus ig¢i bos silindirik bir bosluk igerir. Firlatma
unsurunun {(106) karsit ucu, operatdr tarafindan elle calistirma
ig¢in buraya tutturulmus bir topuz (112) icerir. Kullanim icin
hazirlanirken, operatdr okla (114) gdsterildigi gibi topuzu

(112} namlu kismindan (104} geriye dodru bir birinci kurulmamis
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pozisyondan bir ikinci kurulu pozisyona c¢eker. Firlatma unsuru
(106) geri g¢ekilirken, bir mandalla yerine oturuncaya ve bir
tetikleme elemanina (116) islevsel olarak badli clana kadar bir
vay (gdsterilmemistir) karsisinda hareket eder. Yay serbest
birakilmak Uzere tetiklendiginde, firlatma unsuru (106) vyay
tarafindan kurulu pozisyondan kurulu olmayan pozisyona dodru
itilir (Sekil 1'de de saddan sola) . Mandallama ve tetiklemenin
ayrintilarinin, teknikte uzman kisilerce anlasilacadil gibi
Pilinen herhangi bir mekanizma ycluyla uygulanabilecedine dikkat
edilmelidir.

Tetikleme unsuru (119), firlatma unsurunun {(106) kayar
baglantisina blyik &lclide paralel colan namlu kismi (104) ile
kayar bir badlanti i¢inde tasinan bir somun tasiyici badlantiva
(118} badlanmistir. Somun tasiyici badlanti (118) (ve ona
tutturulmus olan tetikleme unsuru (116)) bu unsurlari ileride
tutmak ic¢cin ¢alisan daha hafif bir vaya (gdsterilmemistir) karsa
(Sekil 1'de gdsterildidi izere sola dodru) hareket ederler.
Firlatici unsurun (106) yayi sadece tetikleme unsuru (116) (ve
ona tutturulmus olan somun tasiyvici badglanta (118)) kendi
yayinin direncine karsi operalbtdrin elince geriye ¢ekildiginde ve
hareketinin sonuna tamamen ulastidinda serbest kalir (sagdaki
kesikli c¢izgi gérintisinde).

Dolavisiyla, teknikte yetkin kisiler sirasiyla iki ayri eylemin
gerceklestidini, once tetikleme unsurunun (116} sonuna kadar
gerive cekildidini (Sekil 1'de soldan saga), bunun vyayla
firlatma unsurunun (106} serbest kalmasini tetikledidini ve
sonrasinda buradan itibaren agiklanacadi gibi wvicut bdélimint
delmek {izere aksi yonde hizla kapandidini anlavyacaklardar.
Sekil 2, bulusun vicut delme aygiti (100) uygulamasinin detavla
mekanizmasinin bir kesit gdrinimil gdstermektedir. Vicut delme
aygiti (100), sirasiyla viicut delme aygitinin (100} somun
tasiyici kaplinine (118) wve dikme tasiyici kaplinine (108)
baglanmis olan hem somun tasiyici (120) hem de dikme tasiyici

(122) ile birlikte gdsterilmistir,
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Somun tasiyici (120), gdsterildigi lUzere bir uUst somun tutucu
yuva (126} iginde bir somunu (124) (ya da kancayi) tutar. Somun
tasiyici kaplin (118) baglandidinda, somun tasiyici (120} delme
bélgesinde (130) operatdr tarafindan konumlanmis olan delinen
bir wviicut pargaeindan (gbsterilmemistir) c¢ikar c¢ikmaz {(dikme
tasiyiciya (122) bagli sekilde tutulan) bir dikmeyi (128) almak
izere hizalanmis somunu tutar.

Somun tasiyicinin (120) detaylara asafidaki bdliimde
aciklanmistir.

Vicut delme aygitinin (100) somun tasiyici kaplini (118) odzel
bir silindirik ucu (132) icermektedir, Silindirik ucun (132) ug
dizlemi (134) (silindirik ucun eksenine biylk oranda dik olarak
kesilmistir} somun tasivicinin (120) dikey &zellidivle birlesmek
i¢in (asadida detaylandirilmigstir) ig¢ine vyerlestirilmis dikey
asleme &Hzelligini (136) dgerir. Tipik olarak, vicut delme
aygitinin (100) somun tasiyicl kaplini (118) ig¢ine
verlestirilmis bir basamak (138) va da yive sahip, silindirik
ucun (132) ug¢ dizleminden (134) geri cekilmis bir metal parcadar
ve silindirik ucun (132} ug diuzlemi (134} icine vyerlestirilmis
dikey esleme Szellidi (136) ug dlizlemi (134) ¢api genisliginde
ag¢illmis bir vyuvayi 1igerir. Her ne kadar teknikte yetkin
kisilerin anlayacadi lUzere diger esdeger dikey esleme
6zellikleri kullanilabilecek olsa da silindirik ucun ({(132) ucg
dizleminin c¢api genisliginde acilmis tek bir dikey vyvuva ilretim
kolayligas ic¢in optimal bir ¢dzim sunmaktadir.

Basamakla (138) bhirlikte ¢ap genisliginde dikey &zellidin (136)
acilmasi (Orn. cap genisliginde tek bir yuva) somun tasiyici
kaplininin ucuna sgabitlenmis vukari dcdru c¢ikinti vapan bir
cikintiyi kullanan ©onceki teknige gdre Onemli bkir dretim
iyilestirmesi saglar. Onceki teknigin yukari dogru ¢ikinti yapan
¢ikintisi tipik olarak, cnu ayri ve daha pahali bir islem olan
somun tasiyici kaplininin silindirik ucuna kaynak vyapmak
suretiyle lUretilir. Yukari dodru c¢ikinti yapan ¢ikintiyli iceren
parcanin daha biiyiik bir ham stoktan kesilmesi ¢ok daha pahala

olacaktair. Uygulamalar c¢ap igine vyerlesebilen &zelliklerin
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kolayca Uretilebilen kombinasyonundan olusturulmus, érn.,
silindirik ucun (132) ug¢ dizleminin c¢api genisliginde kesilmis
tek bir yuva ve silindirik ug¢ (132) igine agilmis ug diizleminden
(134) geride bir basamak (138) vya da vyiv, bir somun tasiyici
kaplinini (118) kullanair.

Mevcut bulusun bir baska ©&nemli &zelligi de dikmenin (128)
givenli ve pozitif tutulumunu sadlamak i¢in Szellikler igeren
bir dikme tasivicinin (122) kullanilmasidair. Bu o&zellikler
dilmeyi (128) tutan silindirik girinti duvari icinde en az bir
duvar girintisini idigerir. Tercihen, dikme tasiyici, dikmeyi
(128) tutan silindirik girintide hizalanmis bir veya daha fazla
ciftte karsit duvar girintilerini icerecektir. Ek olarak, duvar
girintilerinin her biri tercihen bir vyay parmak unsurunu
igerebilir. Ideal oclarak, bu yay parmak unsurlari, dikmenin
siustinin  tutuldugu, dikme tutucunun silindirik girintisine
hafifge biikillecek sekilde meyilli olakilir. Bu parmaklar en az
iki baslica faydayi sadlayabilir. I1k clarak, dikme tutucunun
silindirik girintisi asadi d&énik clsa bile dikmeyi dikme tutucu
i¢inde wvidanin diismesini &nlemeye vyetecek kadar siki, ancak
brn., delme gerceklestirildigli ve dikme somunla birlestidinde
oldudu gibi, yer gekiminden hafifg¢e daha fazla olan herhangi bir
giic tarafindan dikme tutucudan kolayca c¢ekilmesini ©&nleyecek
kadar siki olmavacak sekilde tutar. Ikinci olarak da yay parmak
unsurlari daha ivi hizalanmis bir dikmeyl (somun tarafindan
alinmak ilzere) wve yildiz sekilli, kalp sekilli, lUg¢gen sekilli
vh. gibi sekilli siusler ya da basliklara sahip dikmeler i¢in
dikme tutucu iginde daha givenli bir tutulma sadlayabilirler.
Dikme tasiyvici hem tutma ve delme icin dikmevin daha glvenli bir
sekilde Dbadlanmasi hem de daha sonra kullanici rahatsiz
edilmeden ayrilmasini saglamak icin tipik dretim toleranslara
aralidinda dikmeyin daha tutarli bir tutma glcinil saglar.

Vicut delme aygitinin (100} tim bilegenleri teknikte bilinen ve
kullanilan tim malzemelerden {Uretilebilirler. Ancak, tutma
kismi (102) wve namlu kism1 (104) tipik olarak b»hitin olarak

kaliplanmis plastik bir parcadan, vani tek bir parcgadan olusur.
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Firlatma wunsuru (106) tetikleme unsuru (116) ve Dbir somun
tasiyici kaplini (118) gibi diger birgcok bilesen makinede
islenmis metal bilesenler olabilirler.

Kullanilabilir vicut delme aygitlarinin bazi Ornekleri icin bkz.
Reil'in hazirladig: U.S. Patent No. 4,527,563, Bu tir wvilcut
delme aygitlari teknikte vyetkin kisilerce anlasilacadi f{izere
bPulusun uygulamalari ile kullanilacak sekilde uyarlanabilirler.
Her ne kadar bulusun tipik bir uygulamasi vukarida aciklandiga
gibi bir tiur vayli tetikleme dikme tasiyicisini kullansa da
bulusun uygulamalarinin diger tilrlerdeki delme mekanizmalarini
da kullanabilecedi unutulmamalidir. Ornedin, Reil tarafindan 8
Haziran 2004'te vayinlanan 2005-0273128 Nolu ABD Patent
Basvurusu, teknikte vyetkin kisilerce anlasilacadi 1lizere hem
somun hem de dikme i¢in ayri tasiyicilar kullanacak sekilde
uyarlanmasi sartiyla, mevcut bulusun uygulamalarayla
kullanilabilecek olan iki y&nlii hareket eden Dbir delme

kurulumunu aciklamaktadir.

2.0 Somun Tasiyica

Sekiller 3-8 somun tasiyicinin (120) detaylarini
gbstermektedirler. Daha dnce Dbahsedildidi dzere, somun
tasivicar {120) somun ve dikme icin avri tasiyvicilar kullanan bir
vicut delme sisteminin bir bileseni olarak uygulanmistir. Somun
tasivici, daha o6nce vicut delme cihazinda kullanilan kaynakli
iki pargali flansi ortadan kaldirir ve Uretim maliyetinden ve
zamandan tasarruf sadlar.

Sekil 3, scmun tasivicinin (120) izometrik bir gdrinimini
gbstermektedir. Sekil 4, somun tasivicisinin (120) bir vyan
gdriniminil gdstermektedir. Sekil 5, somun tasiyicisinin (120)
alttan g&riniisinil gdstermektedir. Sekil 6, somun tasiyicisinin
(120) Ustten gorinistini gdstermektedir. Sekil 7, somun
tasiyicisinin (120) &nden goriunlsini géstermektedir. Sekil 8,
somun tagsiyicisinin (120) yvandan kesit goriiniiming

gbstermektedir. Tipik clarak, scomun tasaiyici (120) kalaiplanmis
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plastik bir parga olarak ilretilebilecek colan blUtuin bir pargadir.
Somun tasiyici bir iUst somun tutucu yuva (126) ve bir zlt kaplin

girintisini (140) digerir.

Ust somun tutucu yuva (126) bir somunu (124) (ya da kancavi)
tutar. Daha &nce tarif edildidi {izere, somun (124) viicut delme
aygiti (100) kullanilarak bir viicut b&limiintin delinmesi dzerine
ortayva cikan bir dikmevyi (128) alair. Alt kaplin girintisi (140)
vicut delme aygitinin (100) bir somun tasivici kaplininin (118)
bir silindirik ucuna (132) bhirlesir. Alt kaplin girintisi (140)
iginde, wicut delme aygitinin (100) somun tasiyici kaplininin
(118) silindirik ucunun (132) ucg dizlemine acilmis bir dikey
esleme 0&zelliiyle (136) birlesen dikey bir 0&zellige (146)

sahiptir.

Somun tasiyicinin (120} alt kaplin girintisi (140) ig¢indeki
dikey dzellik (146) wvicut delme aygitinin (100) somun tasiyicil
kaplininin (118) dikey esleme 6zellidi (136) ile birlestifinde,
somun tasivyici (120) ve somun tasivici kaplini (118} arasindaki
rotasyonu onleyerek somunun (124) delme islemi icin dikme (128)

ile dizgln hizada sabitlenmesini sadlar.

Somun tagiyicisinin alt kaplin girintisi (140) igindeki dikey
dzellik (146), girintinin (140) merkezinde dikey olarak
yerlestirilmis bir kiris olabilir. Bununla birlikte, dider uygun
dikey &zellikler (146), teknikte uzman kisilerce anlasilacad:
gibi kullanilabilir. Ornedin, dikey o6zellik (146), somun
tasivicili baglantisinin (118) eslesme dikey &zellidi (136) ile
dikey kavar bkir kavrama temin etmesi keosuluyla, dikey &zellidin
(146) bir kirisinin tersi yani dikey bir yarik veya ¢ok sayida
dikey kiris wveya varik veya hatta bir veya daha fazla kademeli
kiris wveya vyarik, olabilir. Béylece, somun tasiyicinin dikey
6zellidi (146) bir vyarik olabilir wve somun tasiyici kaplinin
ezsleme dikey 6zelligi (136) bir kiris clabilir,

Somun tasiyicisi (120) ayrica, somun tasiyicisinain (120) alt
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kaplin girintisinden (140} vukariya dodru uzanan bir U-sekilli
koruyucu (144) kullanabilir. EKoruyucu (144), gdvde pargasini
deldikten wve somunu (124) kavradiktan sonra c¢ubudun (128)
gecisini sadlamak i¢in U seklindeki bir yarida sahiptir, béylece
dikme (128) ve somun (124, somun ftasiyicisindan (120)
ayrilabilir. Ayni zamanda, U seklindeki koruyucu (144), teknikte
Filindidi dzere gdvde kismi ve vicut delme aygiti (100) arasainda
bir bariver sadlar. Koruyucu (144), alt kaplin girintisine (140)
bitisik olarak vyerlegtirilmis bkir sele Dbéluminin (142) karsa
ucundan uzanabilir, Somun tasiyici (120) gsomun  tasiyici
kaplinine (118) birlestiginde, sele kismi (142} silindirik ucun
(132) basamadi (138) va da yivi {izerinde hareket eder.

Alt kaplin girintisi (140) ayrica, somun tasiyiciyi (120) glivene
almak ic¢in viicut delme aygitinin (100) somun tasivici kaplininin
(118) s3ilindirik ucunun (132) ¢caplr lzerinde birlesecek
karsilikli yay parmaklar (1482, 148B) icerebilir. Dikey &zellik
(146) somun tasiyicinin (120) wvicut delme aygitina (100) gdre
rotasyonunu engeller ve karsilikli vyay parmaklar (148A, 148B)
viacut delme aygitinin (100) somun tasiyvici KkKaplininin (118)
silindirik wucunun (132) c¢api Uzerinde givenli bir baglanta
olusturur.

Ornek somun tasiyici (120) ayrica bir somunu (124) birlestirmek
ve glvenle tutmzk ic¢in bir Ust somun tutma yuvasi (126) icerir.
Bkz. Sekiller Z, 6 ve 8. Ust somun tutucu yuvanin (126) arka
ve onUniin her biri ayrica U-sekilli bir yuvamsi koruma (144)
icerir, bdylece birlesmis o¢olan dikme (128) ve scomun (124} delme
iglemi sonrasi somun tasiyicidan (120) ayrilabilirler. Tipik
olarak, socomun (124}, yuva (126) icine kavyarak giren bir &n plaka
kismi ve on plaka kismindan arkava edilen kargilikli Kkaivraimli
yay unsurlarini igerir. Karsiliklas kivrimli vyay unsurlarai,
dikme (128) tarafindan vayilmakta ve dikmeyi (128) tutmak ig¢in
basing uygulamaktadar.

Somun tasivyici (120) ornedin tek bir kaliplanmis plastik bilesen
gilki biitiin bir parga clarak {iretilebilir. Bilesgen, kaliplanmis

plastikten, naylondan veya delme veya tikbi prosediirlerde
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kullanilmak ig¢in uygun herhangil bir baska bilinen malzemeden
Uretilebilir. Sekilde gbdsterilen gdreceli Dboyutlarin sadece
drnek teskil ettidini not etmek gerekir; Teknikte uzman kisiler
herhangi bir makul boyuta sahip spesifik tasarimlar
geligtirebilirler.

3.0 Dikme Tasiyica

Sekiller 9-11 &ézgun bir dikme tasiyici gdstermektedir. Ozgiin
dikme tasiyici (122) dikmeyi (128} tutmak i1icin bkir ucunda
silindirik bir girintiye (150} sahiptir. Sekil &, &zgln dikme
tasiyicinin (122) izometrik bir gériunimini gdéstermektedir.
Ozellikle, dikme tasiyici (122) keskinlestirilmis delme piminin
(154) arka ucuna tutturulmus bir sisil (152) iceren bir dikmeyi
(128) tasimak {izere tasarlanmistir. Bkz. Sekil 2. Dikme
tagiyicinin (122) karsi ucu, vicut delme aygitinin (100)
firlatma unsurunun (106} ucundaki dikme tasiyici kaplininin
(108) girintisi (110) ig¢ine girmek igin silindirik bir kismi
(156) icerir. Bkz. Sekiller 1A & 1B. Silindirik kisim (156)
ayrica, vlcut delme aygiti (100} kullanildidinda dikme tasiyica
kaplininin (108) girintisi (110) i¢ine glivenli (ancak
cikarilabilir) bir basarak oturtma bkadlantisi saglamak i¢in,
silindirik kismin (156} bir dis ¢api {izerine yerlestirilmis
ucunda kalkik bir conta (162) igerebilir. Ek olarak, silindirik
girinti (150) wve silindirik kisim (156), aralarinda vyer alan
dizlemsel bir bélim ile birbirinden ayrilabilir. Dizlemsel kisim
da silindirik olabililir wve firlatma unsurunun (106) dikme
tasiyici kaplininin (108) wucuna karsi dizinleme 1ig¢in bir
durdurucu gérevi gdrebilir.

Scomun tasivici (120) reotasvyvonu &nlemek ve conu sabit bir durumda
tutmak 1¢in dikey bir 0ozellik (146) kullanirken, dikme
tasiyicinin sabit bir rotasyonal durum almasina gerek olmadigina
dikkat edilmelidir.

Ozglin dikme tasiyicinin (122} oOnemli bir ©zellidi silindirik
girintinin (150) duvarinda en az bir duvar girintisine (158A,

158R) sahip olmasidir.
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Duvar girintileri (158A, 158B) dikmenin (128) daha givenli bir
sekilde kavranmasini sadlar.

Ozellikle, duvar girintilerinin (158A,158B) her biri dikmenin
(128) sitsli (152} lUzerindeki bir noktayla birlesir. Her ne kadar
sekillerde duvar girintilerinin dairesel cldugu gdsterilmis olsa
da teknikte yetkin kisilerin bilecedi lizere kare, dikddrtgen ya
da poligenal bir sekil gibi herhangi bir seklin
kullanilabilecedine dikkat edilmelidir. Ek clarak, her ne kadar
duvar girintileri (158A, 158B) sekillerde duvar girintilerinin
bir c¢ifti gibi gdsterilmis olsa da belli bir dikmeyi (128)
tutmaya yeterli oldudu takdirde bazi uygulamalarda sadece bir
duvar girintisi gerekebilir. Alternatif olarak, belli bir
dikmeyi (128) tutmak i¢in ikiden fazla duvar girintisi ({158A,
158R) de gerekebilir. Tercihen, dikmenin baglanma noktalara
igin duvar girintileri karsilikli duvar girintilerini iceren ve
her biri dikmenin siisii lizerinde bkir noktayva baglanacak o¢lan
ciftler halinde eklenebilir. Tipik olarak, sis (152) kargilaikla
duvar girintileriyle (158A, 158B) birlesmek i¢in sisiin (152) en
genis bir boyutunda karsilikli taraflarda en az iki noktaya sahip
simetrik bir tasarima sahiptir.

Siis (152) izerindeki bir "noktanin” sadece sils (152) ile temas
konumunu tanimladidi ve keskin olmak ya da herhangi spesifik bir
sekle sahip olmak zorunda olmadidi unutulmamalidir; bu badlamda
slls Uzerindeki bir "nokta" sadece dikmenin (128) merkezi bir

ekseninden &lclildiglinde bir yiliksek noktadar.

Sekil 10, &zgin dikme tasiyicinin {122} duvar girintileri {1584,
158B) ve vay parmak (160A, 160B} unsurlari boyunca bir kesit
gorinlminid gdstermektedir. Sekil 11, &zgln dikme tasivicinin
bir yay parmaginin Sekil 10'da tanimlanan A-A detayli gdrinimini
gbstermektedir. Dikme tasiyici (122) ic¢indeki sistin (152)
guvenli birlesimini daha da gelistirmek i¢in, duvar
girintilerinin (158A, 158B) her biri girintilerin (158A, 158B)

bir yanindan uzayan bir yay parmak (1602, 160B) igerebilir.

16



10

15

20

25

30

35

Her kir vyay parmadi (160A, 160B), duvar girintilerinin (1584,
158B) bir vanindan silindirik girintinin {(150) ceperi ile ayni
hizada uzanir ve duvar girintisine tutturulmus clan siislemenin

(152) bir noktasina bir dayanak kuvvet uygular.

Bu pozisyonda, vay parmaklarin {(160A, 160B} her biri sisiin (152)
karsiliklas iki nektasina silindirik girinti (150) boyunca
karsilikli davanak kuvveti uygular ve bb&ylece dikmeyi (128) son

derece glivenli bir sekilde tutarlar.

Ancak, destekli yay parmaklar (158A, 158B), Onceki teknige ait
silindirik bir girintive, vyani bir basinca gecme badlantisina
gdbre boyutsal varyasyona karsi daha az hassas olan kuvvet iiretir.
Gig, karsilikli girintilere (158A, 158B) oturtulmus sisin (152)
1ki noktasina manivela yay parmaklar (158A, 158B) tarafindan
uygulandigindan, di kme (128) de operatdrin agirl glig
uygulamasina gerek kalmadan dikme tasiyicidan (122)
¢ikarilabilir. Karsilik gelen girintiler (158A, 158B) ve yayla
parmaklar (160A, 16¢0B) tarafindan =sadlanan ozgin dikme vakalama
mekanizmasi, montaj ve delme wve daha sonra g¢ikarilabilirlik
sirasinda emniyetli badlanti arasinda optimum bir denge sadlar.
Destekli yay parmaklarin {(160A, 160B), dikmenin (128)
siislemesine (152) biraz kuvvet uyguladiklari slirece Dbilinen
herhangi bir konfiglirasyonu alabilecedini unutmayin.

Ancak, tipik olarak vyay parmaklar (160A, 160B) Sekil 10'da
gdsterilen kesikli hatlarca gdsterildidi lzere dikme tasiyicinin
(122) ana silindirik girintisi (150) dicine hafifge egdilecek
sekilde vyaklastirilmislardir.

Daha once acgiklandigi izere, &nceki teknidgin duvar girintileri
(158A, 158B) wve vyay parmaklari (1607, 160B) digermeyen dikme
tasiyicilari iki olasi problemden birini vyasayabilirler.

Bu durumda, suUs sadece bir basinca uygun badlantida dikme
tasivyicinin ic¢ silindirik duvari tarafindan tutulacaktir. Bir
basarak oturtma badlantisindan ortaya ¢ikan futma glicli siis

boyutu ve silindirik girinti ¢api arasindaki farkta clusan c¢ok
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kiciilk bir dedisiklikle cok ciddi sekilde farklilasabilir. Sis
ve kaliplanmigs plastik dikme tasiyici arasindaki {retim
toleranslari slis ve dikme tasiyici arasinda ya ¢ok gevsek ya da
cok sert bir badlantiya kolaylikla sebep olabilir.

1k durumda, dikme delme islemi oncesi eldeyken tasiyicidan
diisebilir, ikinci durumda ise, delme islemi sonrasi tasiyicidan
cikarilairken zorlanilabilir wve bu da pirsing takilan kisivye
rahatsizlik verir. Ozgiin dikme tasivicisi (122)
¢cikarilabilirlik kolayligi igin silindirik girinti c¢api ve sis
boyutu arasindaki daha genis bir lretim toleranslari araliginda
daha tutarl: bir tutma gicl sadlar. Unutulmamalidir ki, vyay
parmaklar (160A, 160B) olmadan en az bir girintinin (1584, 158B)
(ya da tercihen karsilikli girintilerin) kullanilmasi bile bir
miktar fayda saflayabilir zira girinti (ler) (158A, 158B) siisiun
(152) nokta (lari) i¢in bir kilit islevi gdrebilecedinden bir
basarak oturtma badlantisindan sakinilabilir,

Bununla birlikte, vay parmaklarinin (1604, 160B) eklenmesi,
sUslemenin (152) daha sadlam bir birlesimini wve delici pimin,
vicut delme aleti (100) i¢inde daha hassas bir sekilde
hizalanmasini saglar.

Sekil 12, geleneksel bir dikme tasiyiciya (166) uyarlanabilecek
olan, en az bir duvar girintisi (158A) ve bir yay parmadi (160A4)
olan tek bir silindirik sekli iceren bir dikme tasivyicisini (164)
gbstermektedir. (Girinti (158B) ve vyay parmadin (160B) sekilde
gosterilmedidini ancak ayni karsilikli gdreli pozisyonlarda
eklenebilecedi ve onceki sekillerin dikme tasiyicisinin (122)
girintisi (158B) ve yay parmadi (160B) ile ayni isglevi gdrecedini
unutmayiniz) . Geleneksel dikme tasiyvicisi (166) wvicut delme
aygitinin (100) dikme tagivyici kaplini (108) ig¢ine c¢alisir
sekilde kurulmustur ve buradaki agiklamalar ve 1istemlerin
amaclari ag¢isindan vicut delme aygitinin (100) pargasi olarak
distnilmelidir. Bu durumda, geleneksel dikme tasiyicinin (166)
girintisi (168} wvilcut delme aygitinin (100) dikme tasivyici
kaplininin (108) girintisi (110) olarak diigiinilmelidir wve

girintinin (150} karsisindaki dikme tasiyvicinin (164) silindirik
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ucu (170) onceki sekillerin dikme tasiyicisinin (122) silindirik
kismi (156) olarak digiinilmelidir.

Uyarlanmis dikme tasiyicisi (164) kullanislidir c¢iinkll onceki
sekillerin dikme tasiyicisinin {122} tim faydalarinin minimum
bir maliyete sunmaktadir (yerel vasalarin geleneksel dikme
tasiyicinin (166) tekrar kullanilmasina izin verdigi
durumlarda) .

Tipik olarak, uyarlanmis dikme tasivyicisi (164) geleneksel dikme
tagsivyicisinin (166) metal oldudu durumda kullanilan tek bir
kaliplanmig plastik bilegen olabilir,

Somun tasiyici (120) gibi, dikme tasiyici (122) da (ya da
uyarlanmis dikme tasiyici (164)) ©&rn., tek bir kaliplanmis
plastik bilesen gibi buUtiin bir parcadan {iretilebilir. Bilesen,
kaliplanmis plastikten, naylondan veya delme veya tibbi
prosediirlerde kullanilmak i¢in uygun herhangi bir baska bilinen
malzemeden {dretilebilir. Kullanilabilecek herhangi bir vay
parmak da tek parca plastikten kaliplanmigs bir parca olabilir.
Alternatif olarak, kullanilan tim vay  parmaklar dikme
tasivicinin (122) ({(va da uvarlanmis dikme tTasiyicinin (164})
duvar girinti (ler)ine kurulmus ayri unsurlar olabilirler ve
metal ya da plastikten ya da burada ag¢iklanan prensiplere uygun
olarak teknikte vyetkin kigsilerce bilinen herhangi uygun bir
malzemeden {iretilebilirler. Ornedin, vay parmaklar baska
metalden vapilabilirler, ardindan, daha sonra dikme sisini
alacak olan silindirik girintinin (150) duvar girintileri ic¢ine
sokulabilirler.

Sekilde gbsterilen gbreceli boyutlarin sadece 6&rnek teskil
ettidini not etmek gerekir; teknikte uzman kisiler, bulusun
uygulanabilir uygulamasinin tarif edilen prensibini uygulayan

makul beyutlara sahip spesifik tasarimlar gelistirebilirler.

Bu, mevcut  bulusun tercih edilen uygulamalarini  igeren
tarifnameyi sonuclandirir. Bulusun tercih edilen uygulamasinin
yukaridaki tarifi, gdsterim ve agiklama amaciyla sunulmustur.

Genig kapsamli olmasi va da bulusu aciklanan kesin formla
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sinirlandirmasi ama¢lanmamistir. Yukaridaki &dretinin 1sidinda
bircok modifikasyon ve varyasyon mumkindir.

Bulusun kapsaminin bu detayli tarifname 1ile dedil, bkuraya
eklenmis istemlerle sinirli olmasi amaglanmistir. Yukaridaki
tarifname, ¢rnekler ve veriler, bulusun aparatinin imalatinin ve
kullaniminin tam bir acgiklamasini sadlar.

Bulusun kircok uygulamasi, bulusun kapsamindan uzaklasmadan
vapllabildiinden, bulus, buradan itibaren ekli istemler icinde

kalmaktadir.
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