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i

Vyndlez se tykd zplsobu lepeni urychlovacich trubfe pro tlakove elektrostatické urychlo-
vade lepidly ne bdzi epoxydovych prysky¥ic vytvrzovanych pii normdlni teploté.

Dosavadni urychlovaci trubice pro tlakové elektrostatické urychlovade se lepily lepid =
1y typu epoxydovych pryskyiic vytvrzovenych pii mormdlni teplot& tim zpisobem, fe priprave-
né, s prisludnym tufidlem promichané, lepidlo se nanese na lepené plechy p¥islusného podtu
predem $4dnd odistdnych a odmadténych izoldtord a elektrod, ty se pak sestavi na sebe na
centrovacim trnu v trubici nebo v jeji lepeny dil, ktery se pak v exidlnim sméru zatiZi si-
lou doporudenou vyrobcem lepidla & nechd se vytvrdit, priden? celd operace od promichdni le-
pidle af po stafeni nesmi trvat déle neZ je aplikaéni doba promichaného. lepidla udand vyrob-
cem, a te je kolem 1 hodiny. Trubice se lepily té% lepidlem vytvrzovanym p¥i vysSsi teplotd,
napf.bakelitovymi tmely a to tak, Ze v rozpoustddlu rozpusténé lepidlo se nanese v nékolika
vrstvdch na sebe na Sdet lepené plochy izoldtoru, nebo elektrody s vysuSenym lepidlem se
pek nasklddaji ne sebe ma centrovacim trnu, stdhnou se v axidlnim smdru piPedepsanoun silou a
cely komplex se vlofi do vypalovaci pece, kde se lepidlo p¥i predepsaném teplotnim pribéhu
vytvrdf. V soudasné dobé se nejvice pouéivé lepidel tavnych a to zejména polyvinylacetétu,
ktery se nand$i rozpudtdn v rozpoustédle a aplikuje se podobné jako bakelitovy tmel, ale po
neneseni a vysuSenf pot¥ebného podtu vrstev se jéété pFed sloZenim vypeluje.V obou piipadech
zdroj svérné sily musi byt takovy, aby pisobil stejné, nezdvisle na teploté a na zkracovéni
~ trubice bdhem vypalovéni. Nejlepsi paramefry poskytuji trubice, u nich# se k vakuovd t¥snému
spojenf 1zoldtord a elektrod nepou¥ije Z4dnjch organickych materidli. Jsou znémé metody tvre
‘dého péjeni izoldtord a elektrod urychloveel trubice ve vakuu nebo ve vodiku, metoda difuz -
nfho pdjeni, pdjeni skelnymi pdjkami jakoi i p¥{mé natevovéni sklendnych izoldtord na elek-
trody. .
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Nevfhodou dosavadniho zpisobu 1epeni epoxydovymi pryskyficemi, vytvrzovenymi p¥i nore
mélni teplotd, ‘je predevSim to, Ze se obti¥nd zajiifuje mechanickd pevnost a vakuovd tés -
nost spojd a pFednost geometrickych rozmdrd, b&hem nenddeni lepidla a sklédéni dochdzi Sas-
to k znediSténi vnit¥nich ¥dst{ izoldtord a lektrod lepidlem nebo jinymi orgenickymi 14t -
kami p¥l otéru, dotyku apod.,a p¥i stladent ﬁrabic ge ¢ést lepidla vytladi i dovailtd tru =
bice, cof jsou viechno zdvady, které sniZuji parametry trublce mnohdy &% k nepou¥itelnosti.
Nevyhodou zplsobu lepeni trubic lepidly typu bakelitovych tmell a polyvinylacetdtu je, Ze
p¥i velkém podtu manipulaci s Eistymi elektrodami a izoldtory p¥i nanédeni lepidla je vel-
kd pravdépodobnost znedifténi jejich vnit¥nfch &4stf, ddle ¥e lepidlo, pokud tomu neni
zvldEtnim zplsobem zabrénéno, se pii stladeni vytladuje dovmit¥ trubice, %e nelze zajistit
dodrfeni presnosti rozméry a ¥e je t¥eba velkorozmérnych vypaelovacich peei. Vyroba trubic
bez organickych lepidel je technologicky velmi ndrodnd a vyZaduje mnoho pomoenych zapizent

Inohé z téchto nevyhod odstranuje zplsob lepenfurychlovacich trubic pro elektrostatic~
ké urychlovade lepidly na bdzi epoxydovych pryskyfic vytvrzovanyeh pri normélnd teploté,
jehoZ podatata spoéivéAv tom, Ze' izoldtory a elektrody s dokonale oSisténymi ‘dosedacimi
Plochemi se postupnd ustavuji ne centrovaci svérny trn na sebe, po ustaveni posledni &&s-
ti trubloce se cely komplex mev.e v axidlnim sméru, prom$¥i se p¥imost a délka takto vanik=-
16 trubice, zjisti se diference od poZadovanych hodnot, povoll se centroveci svérny trn ,
provede se reposize elektrod & izoldtord, popiipadé se vyméni nekteré izoldtory za jiné s
rozdilnou tloudtkou k dosaZeni Zddouei délky trubice, potom se provede opétné sevieni a
proméfeni trubice a tyto operace se opakujivai se dosghne ¥4danycll hodnot, nadeZ se do pre=-
dem vytvobenych drd¥ek mezi elektrodami a 1zoldtory nevine drdt obaleny lepidlem a spoje
celé trublce se nechaji v sevieném stavu vytvrdit. Dr4Zky mezi elektrodami a izoldtory se
mohou vytvo¥it p¥ed sestavenim trubice bud mechanickym zplsobem na okrajich vndj¥i obvodo-
vé plochy elektrod a izoldtord nebo tek, Ze pi'i sestavovdni trubice na centrovacim svérmé-
mu trnu se mezi kaZdou elektrodu a izoldtor vlo¥i distandni krou¥ek s vndjsim primérem .
mendim neZ ‘je vndji8i primér elektrod a izoldtord.

Vyhodou provedeni podle vyndlezu je pfedevidim to, ¥e dokonsle o3isténé elektrody a izo-
ldtory lze bez ndkladnych opat¥eni sestavit piesné podle potieby v urychlovaci trubieci,
promé¥it jeji geometrické rozmdry a teprve kdy?Z je vSechno vyhovujici, provést lepeni. B&-
hem iepeni se ji¥ rozméry a vzdjemné polohy vnit¥ni struktury elektrod nemohou zm¥nit a
lepidlo nemiZe proniknout dovnit#, Doba vlastniho lepeni neni’ limitovéna. Drét dokonale
vtird lepidlo do lepenyoh povrehl a zistdvd tam pak jeko plnidlo a proto spoje jsou dos -
tatedné mechanicky pevné a vakuové tdané.

P¥iklad pou¥iti zpisobu lepeni urychlovacich trubic podle vyndlezus
Ve 8tyPech bodech po obvodu se prom8#i vBechny elektrody & izoldtory, kterd jsou k
dispozicl. Z nich se vybere pot¥ebny podet tak, aby ddvaly poZadovany rozm$r trubice ana-
{c asi 10'% izoldtord s extrémni plusovou toleranci a asi 10 % & extrémni minusovou bolew
wme{. Z vybrenych izoldtord se ty, které vykazuji vyrazndjsi klinovitost Selnfch ploch,
nadi na vwnéjsim obvodu v mistd maximdini vy¥ky. VSechny vybrané izoldtory. s elektrody se
‘edepsanym zplsobem dokonale odisti; po o3iSt&ni se smi brdt jen v ¥istyoh bilfeh nité -
ich rukavioioh za vndj&i obvod a podklédat jen na 3isté podlozky. O¥isti se rovmé% svérny
entrovaci trn, zejména ty jeho 34sti, které pFijdou do styku s elekrodami, Elektrody s
.zoldtory se pak naskléddeji ne sebe ne centrovacim svSrném trnu & tekto vanikld trubice se
sevie potiebnou axidlnf silou a zmé*{ se p¥fmost a délka trublce. JestliZe néktery z t8ch~
to parametrd nevyhovuje zadenym poZadavkim, svérny trn se uvolni, reposici oznadenych kli-
novitych izoldtord se vyrovnd p¥imost a néhradou nékteryoch {zoldtord za jiné, a plusovou
nebo minusovou toleranci se vyrovnd délke. Pak se provede opdtné sevieni a prom&¥eni tru-
bice a tyto operace se opakuji a% se.dosghne Zddanyoch hodnot. Seviend trubice se pak upevs
ni ve vodorovné poloze v soustruhu nebo podobném pomocném zarizeni, které umoZnuje otéde~
nf kolem vodorovné osy a mife se zapo¥it s lepenim., Piedem odiitény a odma §t¥ny ooelovy
drét primé$ru 0,31 mm, zpoddtku asli 3 z4vity Sisty a pak obaleny lepidlem Epoxy 1 200 ge
naviji do dréfky. 0,5 mm ¥iroké & 20 mm hluboké mezi izoldtorem a elektrodou, kterd je za
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timto tifelem vytvofena vybrouSenim na &elni plofie izoldtoru. Nejsou-li elektrody dostated-
né tuhé, je vihodné navijet drdt do drdZek z obou stran elektrody soudasnd. PF¥i pieruseni
lepeni se trubice nechdvd jedté hodinu otédet a pak se zakryje, aby nedodlo ke znedi&téni
zatim nevyplnénych drdZek. Po vyplndni posledni drdZky se trubice nechd ot4det jestd napyi-
klad 5 hodin, aby posledni spoje ndleZité ztuhly, nadef se trubice ze soustruhu sundd,ulo-
%21 se ve svislé poloze a nechd ge po dobu 48 hodin vytvrzovat.

Zpisobu lepeni urychlovacich trubic podle vyndlezu je moZno s vyhodou vyuZit zejména
' p*1 vyrobd trubic pro vlastni potfebu v mél¥ch laboratofich, kde nejsou prost¥edky pro
aplikaci néroénych & nékladnych technologii, ddle ve spojeni s aplikaci kovového t&snéni
mezi nelepené dosedaci plochy izoldtord a elektrod k vyrobé trubic u nichZ nejsou organic-
ké péry a kterd umo¥nuji dosdhnout distého vakua. Rovnez p¥i vyrobé trubic u nichZ se vy-
Yaduje bud nadmérnd pfesnoat rozmérd nebo vzdjemnych poloh jednotlivyoh &dsti, anebo maji
takovou strukturu elektrod, %e k centrovéni a zajidtdni vzdjemnd polohy jednotlivjéh 8ds -
ti by bylo zapot¥ebi pouZit velmi sloZitého centrovaciho trhu, je pouZiti zpusobu podle
vynélezu vyhodné,

P R EDMET™®D VYNLLEGZGZTU

1. Zplsob lepeni urychlovacich trubic pro tlakové elektrostatické urychlovade lepidly
na bdzi epoxydovych pryskyFie vytvrzenyoh pii normfini teplotd, vyznaleny tim, Ze elektro-
dy a izoldtory s dokonale oBiSt¥njmi dosedacimi plochemi se postupnd ustavuji na centrova-
c¢i trn na sebe, po ustaveni poaledni 84stl trubice se cely komplex souddstek sevie v axi~
dlnim sméru, promé¥i se pfimost & délka takto vzniklé trubice, zjisti se diference od po -
Zadovanych hodnot, povol{ se centrovaci svérny trn, provede se reposice elektrod a izold -
tord, popfipadé se vyméni nékteré izoldtory za jiné s rozdilnou tloustkou k dosaZeni délky
trubice, potom se provede opétnéd sevieni g promé¥eni trubice a tyto operace se opakuji aZ
se dosdhne Zddanych hodnot, nadeZ se do pPedem vytvorenych drdZek mezi elektrodami a izo~
l4tory navine drdt obaleny lepidlem & spoje celé trubice se necheji v sevieném stavu vy-
tvrdit.

2. Zplsod podle bodu 1 vyznadeny tim, Ze drdZky mezi elektrodemi a izoldtory se pied
gsestavenim trubice vytvori mechanickjm zpisobem na okrajich vnéjsi obvodové plochy elekrod
3 nebo izolétoru. :

3. Zpdsob podle bodu 1, vyznadeny tim, %e drdZky mezi elektrodami a izoldtory se vyt-
vob{ tak, Ze p¥i gestavovén{ frubice na caentrovacim avérném trnu se mezi kaZdou elektrodu
a izoldtor vloZi distandni krouZek s vneaélm primérem mensim neZ je vnéjdi primér elektrod
a izoldtord.,
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