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Beschreibung

MOBILE ARBEITSHALLE

[0001] Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum Positionieren einer mobilen Arbeitshalle flr Ar-
beiten an Bahngleisen. Eine solches Verfahren hat das Ziel, die Instandhaltungsarbeiten von
Fahrweganlagen und insbesondere die Instandsetzung von Weichen leichter und sicherer zu ge-
stalten. Dadurch wird die Anlagenverflgbarkeit und die Arbeitssicherheit ernoht. Insbesondere
soll die Arbelt an Weichenbereichen erleichtert werden.

[0002] Gemal3 Stand der Technik werden Bearbeitungen und Instandhaltungen von Gleisab-
schnitten tber das gesamte Jahr bei praktisch jeder Witterungslage und Lufttemperatur durchge-
fuhrt. Dies ist insbesondere bei Abschnitten mit Weichen schwierig, da Weichen der neuen Ge-
neration ein hohes Eigengewicht und grol3e Lange der Einzelteile haben. Bisher war es dabel
notwendig, Manipulationsfahrzeuge, wie Gleisbagger, einzusetzen, wobei bel den neuen Wei-
chen auch zwel Manipulationsfahrzeuge notwendig sind.

[0003] Die notwendige und auch vorgeschriebene Absicherung gegenuber dem Nachbargleis er-
folgt ublicherweise mit einer mobilen Gleisabschrankung in Verbindung mit Sicherungsposten.
Die Sicherung der Baustelle war immer anlagenbedingt einzurichten und uber die Mittel dazu
musste an Ort und Stelle entschieden werden. An den Nachbargleisen war immer ein Langsam-
fahren der Zuge notwendig.

[0004] Die Beleuchtung der Arbeitsstelle erfolgte durch mobile Scheinwerfer, die aufgrund der
Platzverhaltnisse meist nur eine mangelhafte Ausleuchtung der Baustelle ermoglichten. Ein Wit-
terungsschutz war zumeist nicht moglich, was eine erhohte Belastung und Krankheitsanfalligkeit
des Personals mit sich brachte. Die fur die Instandhaltung notwendigen Lagerungs- und Trans-
portvorgange der einzelnen Komponenten mussten vor und nach der Hauptarbeit zeitlich abge-
stimmt werden, was eine Verzogerung der Bearbeitung mit sich brachte.

[0005] Mobile Arbeitshallen sind schon bekannt geworden. Diese sind mit Eisenbahnradern aus-
gestattet und haben den Nachteil, dass die daflr notwendigen Radachsen quer tber das Gleis
ragen mussen und somit ein Hindernis fur das Arbeiten in der Arbeitshalle darstellen. Insbeson-
dere ist die Bearbeitung der heute benutzten gro3en Langen von Schienenabschnitten und Wel-
chen, wie der Tausch langerer Schienen oder Weichenkomponenten, wie Herz- und Zungenvor-
richtungen, schwierig oder sogar unmaoglich.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, die vorstehenden Probleme zu beseitigen und den gesam-
ten Arbeitsbereich vor Witterungseinflissen weitgehend zu schutzen. Die Manipulation mit den
Schienenbestandteilen und Weichenteilen soll mit Hilfe einer Krananlage durchgefthrt werden.
Es sollen moglichst keine weiteren Fahrzeuge erforderlich sein. Die Absicherung gegenuber den
Parallelgleisen soll derart ausreichend sein, dass keine Gefahrdung des Personals stattfindet und
auch die Nachbargleise ohne Langsamfahren betrieben werden kénnen. Uberdies soll der Ar-
beitsbereich so ausgestattet sein, dass eine stationare gute Ausleuchtung erfolgt. Etwaiges Vor-
lagern und Abtransport sollen moglichst in einem Arbeitsgang mit der Hauptarbeit stattfinden kon-
nen.

[0007] Gemal3 vorliegender Erfindung ist die eingangs genannte mobile Arbeitshalle dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Arbeitshalle zumindest zwei Portalstutzen aufweist, die in threr Hohe und
Breite verstellbar sind und die miteinander uber Langstrager zu einem stabilen Hallenrahmen
verbunden sind.

[0008] Weitere Merkmale sind den Anspruchen oder der nachfolgenden Beschreibung und den
Zeichnungen zu entnehmen.

[0009] Die Portalstutzen weisen bevorzugt je zwel in ihrer Lange teleskopisch verstellbare Stutz-
beine auf, die mittels Quertrager verbunden sind, wobei die Quertrager in ithrer Lange telesko-
pisch verstellbar sind, sodass der Hallenrahmen in seiner Breite und Hohe verstellbar ist. Vortell-
haft konnen die Langstrager zumindest teilweise als Kranschienen ausgebildet sein.
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[0010] Die Stutzbeine sind bevorzugt zum Boden hin teleskopierbar und die Quertrager konnen
teleskopisch ausfahrbare Ausschube tragen, an denen die Stutzbeine angeordnet und somit seit-
lich verstellbar sind.

[0011] Der Hallenrahmen kann seitlich durch Seitenwande abgedeckt sein, und die Arbeitshalle
kann nach oben hin durch eine Dachkonstruktion uberdacht sein.

[0012] In einer Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Stutzbeine an den
unteren Enden mit einem Fahrwerk ausgebildet sind, welches beispielsweise ein Raderfahrwerk
oder ein Raupenfahrwerk ist.

[0013] In bevorzugter Weise ist die Arbeitshalle in Kombination mit einem Transportwaggon vor-
gesehen, wobei die Arbeitshalle auf dem Transportwaggon fur den Transport der Arbeitshalle
abstellbar ist und der Transportwaggon mit Stutzrahmen zum Abstlutzen der Arbeitshalle beim
Transport ausgestattet ist.

[0014] Die Erfindung betrifit weiters eine mobile Vorrichtung zum Anordnen eines geschutzten
Arbeitsbereiches auf einem Gleisabschnitt, gekennzeichnet durch die Kombination eines auf dem
Gleis fahrbaren Transportwaggons mit einer Arbeitshalle gemal3 einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspruche, wobel die Dimension der Arbeitshalle in ithrer Breite und Hohe veran-
derbar ist, sodass in kleiner Dimension die Arbeitshalle mit dem Transportwaggon auf dem Gleis
gefahren werden kann, und die Arbeitshalle als geschutzter Arbeitsbereich vergrof3ert werden
kann.

[0015] Der Arbeitsbereich kann durch Anordnung mehrerer Arbeitshallen verlangert sein.

[0016] Durch das erfindungsgemal3e Verfahren werden alle gewunschten Aufgaben erfullt, wo-
raus sich auch die Vorteile gegentber dem Stand der Technik ergeben. Hinsichtlich der Arbeits-
platzgestaltung erfolgt eine Hebung der Mitarbeiterzufriedenheit. Arbeitsunfalle werden reduziert
und es erfolgt ein Beitrag zum Gesundheitsmanagement durch Reduktion der Krankenstande
durch Vollflachigen Witterungsschutz, signifikante Minderung des Larmpegels und der Abgasbe-
lastung des Personals. Uberdies kommt es auch zu einer Reduktion der Ladrmemission in Wohn-
gebieten.

[0017] Die Arbeitshalle umfasst eine fixe Dachkonstruktion mit einer in der Langs - und Querrich-
tung verfahrbaren Krananlage, die den ganzen Arbeitsbereich abdeckt. Die Seitenteile lassen
sich dem Arbeitsbereich entsprechend seitlich ausfahren. Die hydraulisch oder elektromecha-
nisch gesteuerten Stutzbeine und StutzfuRe ermoglichen die waagrechte Ausrichtung der Arbeits-
halle in der Langs- und Querachse. Der dazu notige Energieaufwand und der Betrieb der Krana-
nlage kann aus einem Stromaggregat oder aus Batterien gezogen werden. Das Aufladen der
Batteriespeicher erfolgt gunstigerweise uber am Dach der Arbeitshalle angebrachte Solarmodule.
Bei Bedarf ist die Ladung auch Uber das Stromnetz oder einem Stromaggregat moglich.

[0018] Als Tragertahrzeug fur die Arbeitshalle wird ein Waggon eingesetzt. Das Absetzen der
Arbeitshalle an der Baustelle kann funkferngesteuert erfolgen. Bel diesem Vorgang wird der ge-
samte Arbeitsbereich durch die Arbeitshalle in einem Arbeitsschritt abgedeckt. Bel Bedarf konnen
auch mehrere Arbeitshallen gleichzeitig, also hintereinander gereiht, eingesetzt werden. Nach der
Positionierung der Arbeitshalle uber dem Arbeitsbereich und dem Ausziehen des Waggons kon-
nen im Schutz der Arbeitshalle ohne Gefahrdung durch den Zugsverkehr und unabhangig von
der Witterung alle notwendigen Arbeiten durchgefuhrt werden. Die Krananlage ist so ausgefuhrt,
dass alle schweren Weichenteile im Zuge der Arbeiten manipuliert werden konnen. Zusatzlich ist
die Be- und Entladung der Weichenteile oder Schienen von ungedeckten Waggons des freien
Verkehrs moglich.

[0019] Von besonderem Vortell ist, dass der Innenraum der Arbeitshalle und insbesondere der
schienennahe Bereich frei von Radachsen oder Quertragern ist, wenn die Arbeitshalle an der
Arbeltsstelle abgesetzt Ist.

[0020] Welters ist es vorteilhaft, dass die Arbeitshalle seitlich asymmetrisch (bezogen auf die
Langsachse oder den Schienenverlauf) ausgefahren und abgesetzt werden kann, um den Anfor-
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derungen der Arbeitsstelle und den Arbeitsvorgangen in der Arbeitshalle gerecht werden zu kon-
nen. Das Absetzen der Arbeitshalle kann ohne au3ere Hilfe, wie durch einen Kran, erfolgen.

[0021] EIn welterer Vortell ergibt sich dadurch, dass die Arbeitsstelle weitgehend beliebig lang
ausgebildet werden kann, wenn mehrere Arbeitshallen hintereinander aufgestellt werden. Zu die-
sem Zweck konnen auch mehrere Transportwaggons mit der entsprechenden Anzahl an Arbeits-
hallen transportiert und abgesetzt werden.

[0022] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnungen naher erlautert.

[0023] Alle Figuren zeigen die Erfindung schematisch, wobei flr das Verstandnis der Erfindung
nicht wesentliche Teile fortgelassen sind.

[0024] Fig. 1 Ist eine Schragansicht des Hallenrahmens.

[0025] Fig. 2 zeigt die Ansicht auf die Stirnseite der Arbeitshalle.

[0026] Fig. 3 zeigt die Arbeitshalle auf dem Transportwaggon bei Anlieferung.

[0027] Die Figuren 4 bis 7 zeigen die Vorgange beim Abstellen der Arbeitshalle am Arbeitsbe-
reich.

[0028] Fig. 8 zeigt eine Schragansicht des Hallenrahmens in einer anderen Aus-
fUhrungsvariante.

[0029] Die Fig. 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel fur den Hallenrahmen 1, der im Wesentlichen aus
zwel oder mehr Portalstutzen 2 und einer entsprechenden Anzahl Langstragern 3 besteht, durch
die die Portalstutzen 2 fest miteinander verbunden werden. Im vorliegenden Fall dienen die
Langstrager 3 auch als Kranschienen, wie dies spater noch erlautert wird.

[0030] Jede Portalstutze 2 umfasst zwei Stutzbeine 4 und einen Quertrager 5. Die Quertrager 5
weisen jeweils an inren Enden Ausschibe 6 auf, die hydraulisch oder mittels anderer Bewegungs-
vorrichtungen bewegt werden konnen, um so die mit ihnen verbundenen Stutzbeine 4 auseinan-
der oder zueinander bewegen zu konnen. Von den Ausschuben 6 sind die Stutzbeine 4 im We-
sentlichen senkrecht nach unten gerichtet und die Stutzbeine 4 enden in ebentalls teleskopierba-
ren StutzfuBen 7.

[0031] Somit ist ein Hallenrahmen 1 vorgesehen, der sowohl in seiner Hohe als auch in seiner
Breite und hinreichend der Lage der Langstrager 3 in der Arbeitshalle den Anforderungen ange-
passt werden kann.

[0032] Die Anzahl der Portalstutzen 2 kann auch hoher als zwel sein, abhangig von der Lange
des Hallenrahmens 1 als auch von der uber die Langstrager 3 aufzunehmenden Belastung.

[0033] Auch die Zahl der Langstrager 3 kann den statischen Anforderungen angepasst werden
und die Langstrager 3 konnen auch zusatzlich zu Kranschienen vorgesehen sein. In den vorlie-
genden Ausfuhrungen sind die Kranschienen durch die Langstrager 3 gebildet, um das Gewicht
des Hallenrahmens 1 moglichst gering zu halten.

[0034] Die Fig. 2 zeigt die Ansicht auf die Stirnseite der mobilen Arbeitshalle mit Blick durch die
Portalstutzen 2. In bevorzugter Ausbildung tragen die Stutzbeine 4 Seitenwande 8 und die Quer-
trager 5 tragen das Mitteldach 10 als Tell der Dachkonstruktion 9. Die seitlichen Dachschurzen
11 sind mit den Stutzbeinen 4 und den Seitenwanden 8 bewegungsmafig verbunden, sodass die
Dachschurzen 11 jewells die Bewegung der Stutzbeine 4 gegenuber dem Mitteldach 10 mitma-
chen konnen. Damit ist gewahrleistet, dass in jeder seitlichen Verstellungslage der Stutzbeine 4
das Dach genugend dicht ist.

[0035] Zwischen den als Kranschienen fungierenden Langstragern 3 ist eine Krananlage 12 vor-
gesehen, die entlang der Langstrager 3 verfahrbar ist und wodurch in der gesamten Arbeitshalle
die Moglichkeit des Hebens und Senkens schwerer Lasten gewahrleistet ist.

[0036] Die Ausflihrung der Dachkonstruktion 9 und der Seitenwande 8 erfolgt nach den stati-
schen Erfordernissen, z.B. durch Wind und Schneedruck, und unter Berlcksichtigung der durch
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den Zugsverkehr auftretenden Stau- und Sogkrafte. Die Stirnseiten der Arbeitshalle bleiben je-
weils offen.

[0037] Das zur Anwendung kommende Material fur die Seitenwande 8 und die Dachkonstruktion
9 richtet sich nach den auftretenden Belastungen und Verwendungsart. Beispiele fur das Material
sind Kunststoff- und/oder Blechplatten.

[0038] Anhand der Figuren 3 bis 7 wird ein typischer Vorgang zur Nutzung der Arbeltshalle dar-
gestellt.

[0039] Im Ausfuhrungsbeispiel gemal3 Fig. 3 wird die Arbeitshalle, von der zur einfacheren Dar-
stellung lediglich der Hallenrahmen 1 dargestellt ist. Mittels eines Transportwaggons 13 wird die
Arbeitshalle auf dem Gleis 14 zu jener Stelle gebracht, an der Arbeiten durchgefuhrt werden sol-
len, beispielsweise uber einer Weichenanlage.

[0040] FUr den Transport ist der Hallenrahmen 1 auf die kleinste Dimension zusammengezogen,
sodass die Stutzbeine 4 und die Quertrager 5 jewells eingezogen sind, sodass die Arbeitshalle
auf den Transportwaggon 13 passt und die gesetzlich vorgeschriebenen Abmessungen fur den
Bahntransport nicht uberschritten werden.

[0041] Der Transportwaggon 13 weist einen Stutzrahmen 15 auf, um die Arbeitshalle fur den
Fahrbetrieb und die Manipulation abzustutzen und festzuhalten.

[0042] In einem nachsten Schritt wird gemal Fig. 4 der Hallenrahmen 1 seitlich vergroB3ert, indem
die Ausschibe 6 aus dem Quertrager 5 herausgeschoben werden. Die beiden Ausschiibe 6 des
Quertragers 5 konnen unabhangig voneinander verschieden lang seitlich herausgeschoben wer-
den, wie dies auch in Fig. 4 gezeigt ist, wodurch die Lage der Langstrager 3 und der an ihnen
aufgehangten Krananlage 12 verschoben werden kann.

[0043] Wenn die beiden Stutzbeine 4 die richtige Lage eingenommen haben, werden die Stutz-
fuBe 7 nach unten gedruckt, auf dem Boden aufgesetzt und weiterbewegt, bis die Quertrager 5
vom Stutzrahmen 15 abgehoben sind. In dieser Stellung geman Fig. 5 kann der Transportwaggon
13 entfernt werden, sodass die Arbeitshalle innen freigegeben ist. Diese Stellung ist in Fig. 6
dargestellt.

[0044] Zu erwahnen ist, dass die Krananlage 12 in diesen Figuren 4 bis 6 nicht eingezeichnet ist,
aber entweder schon vorhanden sein kann oder auch nachtraglich eingesetzt werden kann.

[0045] In Fig. 7 ist die Situation dargestellt, in der die Arbeitshalle die gewunschte Dimension
eingenommen hat, die selbstverstandlich den jeweiligen Anforderungen anzupassen ist.

[0046] Wenn In den Figuren 3 bis 7 jewells nur eine Portalstitze 2 gezeichnet ist, dann ist es
selbstverstandlich, dass alle Portalstutzen 2 der Arbeitshalle die gleichen Bewegungsmuster
durchfuhren mussen. Die Verkleidungen der Arbeitshalle, namlich die Seitenwande 8 und die
Dachkonstruktion 9, konnen bei allen diesen Vorgangen montiert sein und sind nur aus dem
Grund der leichteren Darstellung in den Figuren 3 bis 7 nicht eingezeichnet.

[0047] Die Fig. 8 zeigt eine Schragansicht des Hallenrahmens 1 in einer abgeanderten Ausfuh-
rungsvariante. Diese Variante entspricht weitgehend jener der Fig. 1. Zusatzlich i1st schematisch
dargestellt, dass die Stutzfu3e 7 jeweils mit einem Fahrwerk 16 ausgestattet sind, um die Arbeits-
halle ohne Hilfe eines Transportwaggons 13 bewegen zu konnen. Das Fahrwerk 16 kann entwe-
der ein Raderwerk oder auch ein Raupenfahrwerk sein. Das Fahrwerk 16 kann motorbetrieben
sein oder lediglich nachlaufend ausgestattet werden. Die Fahrwerke 16 einer Arbeitshalle konnen
an den StutzfuBen 7 fix montiert oder auch abnehmbar vorgesehen sein.

[0048] Zusatzlich sind in der Ausfuhrungsform gemal3 der Fig. 8 zusatzlich zu den Langstragern
3 Langsstreben 17 eingezeichnet, die die Stutzbeine 4 gegeneinander abstutzen, um die Halle
zu versteifen. Dies kann insbesondere vorteilhaft sein, wenn die Arbeitshalle mit den Fahrwerken
16 verschoben wird, wobei Krafte in Langsrichtung der Arbeitshalle auftreten konnen.

[0049] Die Langsstreben 17 konnen direkt an den Stutzbeinen 4 befestigt sein. Alternativ konnen
die Langsstreben 17 auch Bestandteil der Seitenwande 8 sein oder durch die Seitenwande 8
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gebildet sein, die In diesem Fall entsprechend stabil ausgebildet sein mussen.

[0050] Der Antrieb fur die teleskopierbaren Ausschube 6 kann beispielsweise hydraulisch oder
elektromechanisch erfolgen. Die Arbeitshalle bietet Platz fur Beleuchtungsmittel, Werkzeug und
erforderliche Aggregate. Eine Stromversorgung ist mittels Solarzellen auf der Dachkonstruktion
9 und Speicherbatterie moglich. Es kann auch ein Netzanschluss oder ein Stromaggregat vorge-
sehen werden.

[0051] Folgende vorteilhafte Merkmale sind auch beachtenswert:

[0052] Die Arbeitshalle ist so ausgefuhrt, dass sie zum Schutz der Arbeiter vor vorbeifahrenden
Zugen und als Witterungsschutz bel Instandsetzungs- und Erneuerungsarbeiten an Weichen oder
Gleisen 14 eingesetzt werden kann.

[0053] Der Transport der Arbeitshalle erfolgt auf Regelwaggons oder beil Bedarf auf Sonderan-
fertigungen von Waggons.

[0054] Durch Aneinanderreihung mehrerer Arbeitshallen konnen Baustellen in beliebiger Lange
abgedeckt werden.

[0055] Mit der Arbeitshalle konnen eine oder mehrere Weichen inkl. Zwischengleise oder nur
Gleise 14 lUckenlos abgedeckt werden.

[0056] Die Manipulation einzelner Bauteile (Herz- Zungenvorrichtung usw.) bzw. Reparatur der
Weichen- oder Gleisanlage kann ohne Behinderung vollflachig uber die gesamte abgedeckte Fla-
che erfolgen (keine Achsen oder Querverbindungen). Dadurch ist die Lange der zu manipulieren-
den Bautelle unbegrenzt.

[0057] Mit der Krananlage 12 konnen samtliche Bauteile manipuliert werden.

[0058] Das Ver- und Entladen von Bauteilen bzw. Werkzeugen vom Waggon kann im Schutze
der Arbeitshalle mit der Krananlage 12 erfolgen.

[0059] Je nach AusfUuhrung der Arbeitshalle bzw. der Schienenfahrzeuge ist die Durchfahrt von
schienengebundenen Fahrzeugen durch die Arbeitshalle hindurch moglich.

[0060] Im Schutze der Arbeitshalle konnen Baumaschinen (Bagger etc.) eingesetzt werden.

[0061] Je nach Ausfuhrung kann die Arbeitshalle selbststandig auf der Schiene oder auf Rau-
penfahrwerken bzw. Radern entsprechend dem Arbeitsfortschritt umgesetzt werden.

[0062] Das Ver- und Entladen der Arbeitshalle kann ferngesteuert erfolgen.

[0063] Die Nivellierung der Arbeitshalle in Bezug auf die Abstutzungspunkte kann vollautoma-
tisch erfolgen.

[0064] Die Ausrichtung in der Langs- und Querachse kann elektronisch permanent tberwacht
und selbststandig korrigiert werden.

[0065] Unter Verwendung der oben beschriebenen Merkmale wird auch eine mobile Vorrichtung
zum Anordnen eines geschutzten Arbeitsbereiches auf einem Gleisabschnitt in Kombination mit
einem auf dem Gleis fahrbaren Transportwaggon und mit einer Arbeitshalle vorgesehen, wobel
die Dimension der Arbeitshalle in inrer Breite und Hohe veranderbar ist, sodass in kleiner Dimen-
sion die Arbeitshalle mit dem Transportwaggon auf dem Gleis gefahren werden kann, und die
Arbeitshalle als geschutzter Arbeitsbereich vergrof3ert werden kann.
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1.

10.

11.

Verfahren zum Positionieren einer mobilen Arbeitshalle flir Arbeiten an Bahngleisen (14)
mittels eines Transportwaggons (13) umfassend einen Stutzrahmen (15) zum Abstltzen und
Festhalten der Arbeitshalle, wobei die Arbeitshalle zumindest zwel Portalstutzen (2) aufweist,
die in threr HOhe und Breite verstellbar sind und die miteinander uber Langstrager (3, 17) zu
einem stabilen Hallenrahmen (1) verbunden sind, wobei die Portalstutzen (2) je zwel In ihrer
Lange teleskopisch verstellbare Stutzbeine (4) mit StutztuBen (7) aufweisen, wobei die Stutz-
beine (4) mittels Quertrager (5) verbunden sind, und wobei die Quertrager (5) in ihrer Lange
durch Herausschieben von Ausschuben (6) teleskopisch verstellbar sind, sodass der Hallen-
rahmen (1) in seiner Breite und Hohe verstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

a) Bereitstellen der Arbeitshalle mittels des Transportwaggons (13) auf dem Gleis (14),
wobel die Stutzbeine (4) und Quertrager (5) der Arbeitshalle jewells eingezogen sind,

b) seitliches Vergrol3ern des Hallenrahmens (1) durch Herausschieben der Ausschube
(6) aus dem Quertrager (9),

c) Aufsetzen der StutzfuBe (7) auf dem Boden und weiteres Ausfahren der Stutzfu3e (7)
zum Abheben der Quertrager (5) vom Stutzrahmen (15) des Transportwaggons (13),
und

d) Entfernen des Transportwaggons (13) zum Freigeben der Arbeitshalle.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Langstrager (3) zumindest
tellweise als Kranschienen ausgebildet sind.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Hallen-
rahmen (1) seitlich durch Seitenwande (8) abgedeckt ist, und dass die Arbeitshalle nach
oben hin durch eine Dachkonstruktion (9) uberdacht ist.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stutz-
beine (4) an den unteren Enden mit einem Fahrwerk (16) ausgebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Fahrwerk (16) ein Rader-
fahrwerk ist.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Fahrwerk (16) ein Rau-
penfahrwerk ist.

Vertahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeits-
halle als geschutzter Arbeitsbereich ausgebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verlangerung des Arbeits-
bereiches mehrere Arbeitshallen hintereinander angeordnet sind.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass an der Ar-
beitshalle eine Krananlage (12) angeordnet ist oder nach dem Positionieren der Arbeitshalle
an dieser angeordnet wird.

Vertahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass alle Portal-
stutzen (2) der Arbeitshalle bei der Positionierung die gleichen Bewegungsmuster durchflh-
ren.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Verklei-
dungen der Arbeitshalle, namlich die Seitenwande (8) und die Dachkonstruktion (9), bei allen
Schritten an der Arbeitshalle montiert sind.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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