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(54) Fremgangsméde og apparat til

igangsetning af opspolingen af
en trad pad et spolehylster pé
en roterende spindel.

Opfindelsen angdr en fremgangsméde ved ingangsatning af opspo-
lingen af en kontinuerlig trad af termoplastisk materiale, navnlig
glas, hvilken tradd bestar af filamenter, der hidrgrer fra en spinde-
dyse og trakkes ud til et ¢nsket garnnummer under opspolingen pa et
spolehylster pd en spindel med en pd en endeflade pasat medroterbar
startvalse, der pd sin endeflade har tradgribeorganer.

N&r man skal tilvejebringe en ny spole pd et spolehylster, er
det ngdvendigt, fgr opspolingen pébegyndes, at den trdd, der bringes
til det nye spolehylster, bibringes den samme trzkning som den, tra-
den udsattes for under hele opspolingsoperationen, sdledes at den
opviklede trad har konstant diameter over hele langden, dvs. kon-

stant garnnummer.
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Dette galder sdvel for et ikke-automatisk apparat efter indsat-
ning af et spolehylster, og hver gang tréden knzkker, som for et
automatisk apparat, hver gang traden knakker.

I begge tilfzlde skal fglgende operationer finde sted:

- tr8den fastholdes og trazkkes,

- traden vikles om en sdkaldt startvalse samtidigt med, at
spindlen med pdsat spolehylster bringes i rotation,

- tr&den fastholdes p& startvalsen, medens spindlens hastighed
vokser, og trdden trzkkes, medens den vikles op, idet traden fast-
holdes, indtil spindlen nar den normale opspolingshastighed.

Et af de problemer man st@der pd ved opspoling af specielt
glastradd er, at tradden er relativt sk¢r, sdrbar overfor slidpdvirk-
ning og af meget ringe elasticitet.

Af disse grunde er det ikke muligt som beskrevet i FR PS nr.
1.571.244 straks at bringe trdden i indgreb med allerede med den
normale opspolingshastighed roterende tradgribeorganer, uden at der
med det samme forekommer brud pd tridden eller eventuelt en for per-
sonalet farlig udslyngning af tradstykker.

En anden vanskelighed ligger i, at tr8den i starten bestar af
tykke filamenter, som ikke mé& komme med i selve spolen.

Opfindelsen tager sigte pd at afhjalpe disse vanskeligheder,
og med henblik herpd er fremgangsméden ifglge opfindelsen ejendom-
melig ved, at den trad, der er ved at blive tilvejebragt, indsattes
i en i forhold til spindlen sdledes positionsfast tradtrszkkemeka-
nisme, at trédden kommer i anlag mod endefladen af den stillestdende
startvalse, og at traden, som fastgribes af gribeorganerne i det
g¢jeblik, startvalsen sattes i gang, fg¢res hen til og opspoles som
en ring i en pd startvalsen beliggende rundtgdende not, og medens
startvalsens hastighed vokser til sin normale opspolingshastighed
dekkes over med nye trukne tradvindinger til fastspanding af ringen
inden overfgrsel af trdden til opspoling p& hylsteret.

Medens traden fortsat trakkes af trddtrzkkemekanismen i det
forngdne tidsrum til fjernelse af den fazrdige spole og pésatning
af et nyt spolehylster, kan operatgren placere traden ved endefla-
den p& den pd det pdgazldende tidspunkt stillestdende valse, hvorpa
startvalsen sattes i gang. Herved knzkker trdden mellem gribeorga-
nerne og tradtrazkkemekanismen, medens den progressive igangsatning
skdner den del af trdden, der ankommer til startvalsen.

Den i begyndelsen tykkere del af triden spoles op og danner i

noten en ring, der efterhinden dzkkes af nye trukne trédvindinger,
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som forhindrer udslyngning af den grovere del af traden.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til brug ved udgvelse af op-
findelsen, hvilket apparat omfatter en spindedyse indrettet til at
afgive et flertal filamenter af termoplastisk materiale, organer til
at samle filamenterne til dannelse af mindst én tradd, en tradopspo-
lingsmekanisme med mindst &n spindel, der er indrettet til at drive
en startvalse, der har en endeflade formet med tradgribeorganer, og
er ejendommeligt ved, at der pd startvalsens yderflade og i umiddel-
bar nzrhed af dens endeflade findes en rundtgdende not, og at der
under startvalsen findes en trddtrazkkemekanisme, der er saledes pla-
ceret, at den i trddtrazkkemekanismen indsatte trdd er i anlag med
endefladen af startvalsen,og til delvis trzkning af trdden, inden
den gribes fast af gribeorganerne p& startvalsens endeflade. Dette
apparat giver mulighed for hensigtsmaessig udgvelse af fremgangsma-
den ifplge opfindelsen.

Opfindelsen forklares narmere i det fglgende under henvisning
til den skematiske tegning, hvor

fig. 1 viser et perspektivisk billede af en udfgrelsesform for
apparatet ifglge opfindelsen med to spindler p& et revolvermagasin,
idet tr&den er vist i indgreb med tradgribeorganerne,

fig. 2 det samme apparat med traden indsat i noten i startval-
sen,

fig. 3 det samme apparat efter brud af tréden mellem startval-
sen og tradtrzkkemekanismen,

fig. 4 det samme apparat efter overgang af traden fra startval-
sen til spolehylsteret,

fig. 5 og 6 startvalsen set henholdsvis fra enden og fra siden,

fig. 7 et detailbillede af trakkemekanismens valser,

fig. 8 et detailbillede af startvalsens not fyldt med tréad,

fig. 9-12 skematiske billeder, der illustrerer de enkelte fa-
ser 1 apparatets funktion,

fig. 13 et sidebillede, der viser positionen af trakkemekanis-
mens valser og tradstyreorganet i forhold til valserne,

fig. 14 enden af den knakkede trad,

fig. 15 og 15a afbildninger af startvalsen set fra enden og ud-
formet med mere end to riller,

fig. 16 et detailbillede over en udfgrelsesform for rillerne,

fig. 17 et perspektivisk billede over en mekanisme til rens-
ning af startvalsen,

fig. 18 et perspektivisk billede, der illustrerer placeringen
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af traden mellem tradtrakkemekanismens valser,

fig. 19 en anden udfgrelsesform for den i fig. 18 viste opstil-
ling,

fig. 20 et perspektivisk billede over en anden udfgrelsesform
for tridtrekkemekanismen,

fig. 21 et perspektivisk billede over en mekanisme til friggrel-
se og gvre styring af tréaden,

fig. 22 og 23 sidebilleder af en del af den i fig. 21 viste me-
kanisme i.den position, der svarer til placeringen af tradden i start-
vaisens not, .

fig. 24-26 detailbilleder over en startvalse med riller i en
anden udfgrelsesform,

fig. 27 et perspektivisk billede over endnu en udfgrelsesform
for startvalsen, o9

fig. 28 en del af den i fig. 27 viste startvalse.

Som det fremgdr af fig. 1-4 omfatter apparatet en spindedyse 1,
hvorfra udgdr filamenter 2, der pd i og for sig kendt made samles
til dannelse af et forgarn eller en tradd 3. Tr&den opspoles pd en
af spindlerne 4, som er pémontetet et revolvermagasin 5, idet tra-
den kgrer over en traddlagningsmekanisme 6 til frem- og tilbagega-
ende bevagelse af trdden for fordeling af tradvindingerne.

P8 hver spindel er der pamonteret en startvalse 7, som er ud-
formet med en not 8 og riller 10, i det foreliggende tilfalde
to riller, som er beliggende parallelt med aksen gennem spindlen og
diametralt i forhold til startvalsen og bringer noten i forbindelse
med den frie endeflade pd startvalsen. Den forreste flade 9 pa
startvalsen, der kommer i kontakt med tréden, er poleret og glat.
Med kun to riller 10 reduceres arbejdet med rensning af startval-

sen, jf. fig. 17, til et minimum.
En trddstyrestav 1l er placeret i lod med spindelaksen. Denne

stav er fast og forbundet med de faste dele af apparatet ved hjalp
af en barer 12, siledes at en not 13 pd staven far en fast posi-
tion i forhold til startvalsen.

En knast 14 er anbragt ved den ene ende af en stang 15, som
kan dreje om en akse 16. Denne knast er udformet som en plade af ma-
teriale, som er i stand til at modstd slidpdvirkningen fra traden.
Denne knast er siledes positioneret, at trdden, nar stangen 15 ner-
mer sig sin arbejdsposition, i stedet for at vare fastholdt af staven
11 midlertidigt fastholdes af knasten 14, hvorved traden slipper ud

fra noten 13 1 staven.
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Under spindlen 4 er der anbragt en tradtrazkkemekanisme 17,
som omfatter et V-formet styreorgan 18 til nemmere anbringelse af
traden mellem mekanismens to trakkevalser 19 og 20. Bunden af V'et
er trukket lidt tilbage i forhold til endefladen 9 péa valsen.

Valserne 19 og 20, jfr. fig. 7, er udformet med afrundede ten-
der 21, der griber ind i hinanden med et minimalt, indstilleligt
spillerum 22. Valsen 20 drives af en motor 23 og bringer valsen
19 med sig, idet valsen 19 er pamonteret en aksel 24, der er for-
bundet med en arm 25, som kan dreje om en fast aksel 26. Den mod-
satte ende af armen kan glide i et styr 27 og pavirkes af en ind-
stillelig fjeder 28. Denne konstruktion giver mulighed for at holde
de to valser i indgreb med hinanden med det minimale spillerum, nir
ingen anden kraft tvinger valserne bort fra hinanden.

Som det skal forklares n®rmere senere under henvisning til fig.
13, har disse valsers akser en heldning pd ca. 5° i forhold til spin-
delaksen og i retning mod den forreste ende af spindlen.

Virkemaden for det beskrevne apparat forklares narmere herefter:

Operatgren samler filamenterne fra spindedysen og trakker den
opndede trdd ned til indgreb med det V-formede styreorgan 18 og
mellem valserne i tradtrazkkemekanismen 17. Traden befinder sig i
kontakt med endefladen 9 pa startvalsen og holdes centreret pa startvalsens
akse ved hjelp af staven 11. Tridtrzkkemekanismen trazkker tridden med
lav hastighed (ca. 1 m/sek.), og operatgren satter spindlen igang.
N&r dette sker, kommer trdden ind i rillerne 10 og fastholdes deri
uden at kunne glide, jfr. fig. 2. Trazkningen sker nu ved hjalp af
spindlen 4, og traden knzkker mellem trédtrzkkemekanismen og spind-~
len, jfr. fig. 3.

Medens tridtrakkemekanismen trakker traden med lav hastighed, kan
man eventuelt foretage en adskillelse i mindst to lag ved at fordele
filamenterne ved hjzlp af skillekamme 50 og styrekamme 50a, jfr.
fig. 2-4.

Under hele det tidsrum, hvor spindlens hastighed vokser op til
den nominelle hastighed, opvikles trdden i noten 8. Denne not sam-
ler og tilbageholder begyndelsen af trdden, som bestdr af tykke og
skgre filamenter 30, jfr. fig. 8, der eventuelt kan slynges ud under
pavirkningen fra centrifugalkraften. I det tidsrum, hvor spindel-
hastigheden vokser, vil en tynd og solid trdd 31 efterh&nden dzkke
de tykke filamenter, der befinder sig i bunden af noten, og efterhan-

den danne en beskyttende ring om disse filamenter.
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Nir spindlen ndr den nominelle hastighed, bevirker et fra et
tidsrelsa hidrgrende elektrisk signal, at stangen 15 skifter fra
sin hvileposition til sin arbejdsposition, jf. fig. 4. Under denne
bevagelse tvinger knasten 14 tréden bort fra staven 11, hvorpé
traden tilbageholdes af stangen. Et andet elektrisk signal, der op-
stir efter et givet tidsrum, bringer stangen ¢jeblikkeligt tilbage
+il hvilepositionen.

Herved er operationen bragt til ende, og opspolingsoperationen
pibegyndes pd sadvanlig m&de under anvendelse af triddlagningsmeka-
nismen 6.

Nar opspolingen er bragt til ende, standser operatgren spind-
len, safremt der er tale om et almindeligt apparat. I det tilfelde,
hvor der er tale om et automatisk apparat, gdr trdden automatisk
fra det fyldte spolehylster til et tomt spolehylster.

Man fjerner den ring, trdden har dannet 1 startvalsens not,
hvilket sker ved at sk&re ringen over.

Fig. 9-12 viser skematisk de enkelte faser i de ovenfor beskrev-
ne operationer.

Fig. 13 viser positionen af valserne 19 og 20 og staven 11
i forhold til startvalsens endeflade 9. Trddtrakkevalsernes akser
har en haldning pé ca. 5° fremad i forhold til horisontalen. Desuden
er staven 11 sdledes placeret, at dens not 13 befinder sig truk-
ket 1idt tilbage i forhold til endefladen 9.

P2 denne mdde vil trdden under hele trazkningen ved hjzlp af
tradtrzkkemekanismen holdes fastspandt over startvalsen 7's ende-
flade 9. Som fplge heraf tranger tr&den ind i rillerne, ndr ril-
lerne kommer forbi triden. Endvidere giver trakkevalsernes handning
en bagudrettet kraft £, som bevirker en nemmere indfgring af tra-
den i rillerne og en nemmere overgang til startvalsens not.

I det ¢jeblik, hvor spindlen sattes igang, og trdden kommer i
indgreb med rillerne 10, udsattes den del af tr&den, der befinder
sig mellem valsen og tré&dtrakkevalserne, for trekspandinger i indbyr-
des modsatte retninger, sdledes at trdden knazkker. Trdden bestar af
filamenter af stor diameter, dvs. tunge filamenter. Hvis der er rent
brud, bringer spindlen tr&denden med sig, og under pavirkningen fra
den centrifugale kraft er der risiko for, at trddenden rammer staven
11 og den under opspoling verende trdd, saledes at der er risiko for,
at ogséd denne trad knakker.

For at undgd denne risiko bgr trédenden hurtigt omvikles af den

tyndere trdd, der er under opvikling i valsens not. Erfaringen viser,
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at dette kan lade sig ggre med en tynd trdd eller endnu bedre med en
trdd, der bliver tyndere og tyndere, efterhdnden som man narmer sig
trddens frie ende 3a, jfr. fig. 14. Det er fordelagtigt at opna
progressivt brud af de enkelte filamenter, der danner tréden,ved trak-
kevalserne. Dette kan opnds ved at anvende valser 19 og 20 med af-
rundede tander, jfr. fig. 7, og ved at indstille trykket mellem val-
serne til en given vardi.
Der er opnidet gode resultater med fglgende dimensioner:
Profildeling: 15,7 mm.
Radius ved toplinje og bundlinje: 4 mm.
Tandhgjde: 5 mm.
Spillerum ved tandindgreb: ca. 1 mm.
Trykkraft fra fjederen 28: ca. 150 N.
Mulig afstand mellem valserne: 3 mm.
Rotationshastighed: 150 omdr./min.
Med s&danne trakkevalser konstaterer man, at trdden glider let
mellem tenderne, og at filamenterne brydes progressivt, hvorved man
opndr mulighed for en hurtig omvikling af trddenden i noten 8 i

startvalsen.
I den ovenfor beskrevne udfgrelsesform havde startvalsen to riller.

I stedet for to riller kan man anvende et vilkdrligt antal riller un-
der den betingelse, at antallet altid er lige, jfr. fig. 15 og 1l5a.

Man kan ogsd anvende snavre riller 10 med afrundet kant 10a,
jfr. fig. 16. Denne udformning giver sikkerhed for, at tr&den, nar
den trazkkes af trakkevalserne, altid kommer i indgreb med to modsti-
ende riller.

Som det fremgar af fig. 17, er det hensigtsmassigt at udstyre
apparatet med en dyse '35, der er rettet mod valsen 7 for vedvaren-
de at fugte startvalsens endeflade 9. Herved undg&r man, at olierings-
produkterne hanger fast ved startvalsens flade. Herved opnas fglgen-
de fordele: .

I det tilfelde, hvor startvalsen har to riller eller flere i afstand
fra hinanden vaerende riller, f.eks. fire eller seks riller, vil trd-
den altid glide over endefladen 9 og komme i indgreb med rillerne,
hvilket kun kan ske, safremt trdden ikke bringes med ved friktion pa
denne endeflade.

I det tilfelde, hvor startvalsen er udformet med tat op ad hinanden
beliggende riller, undgdr man, at olieringsprodukterne lukker riller-
ne til, hvilket ogsa kunne fgre til, at trdden ikke kommer godt i
indgreb med disse riller.
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Fig. 18 og 19 viser midlerne til indfgring af trdden mellem trad-
trazkkevalserne.

Den i fig. 18 viste opstilling omfatter en stav 36, som aktive-
res ved hjzlp af en trykcylinder 37 og ved pavirkning pa traden
‘tvinger trdden ind mellem valserne 19 og 20 efter passage gennem
det V-formede styreorgan 18.

"I den i fig. 19 viste opstilling findes der et v-formet styre-
organ 38, der drejer under pavirkning fra en trykcylinder 39 og
pavirker trdden pd samme mide som i den i fig. 18 viste opstilling.

Disse midler giver mulighed for en nemmere indfgring af tréden
mellem trakkevalserne.

Som vist i fig. 20 kan man i stedet for en tradtrakkemekanisme
med valser anvende en skive 40, der er udstyret med fingre 42 og
drives af en motor 4l. Man kan ogsd anvende glatte valser. Imidler-
tid er brugen af sddanne tradtrazkkemekanismer mindre fordelagtig end
den ovenfor beskrevne mekanisme med fortandede valser,som giver mulighed for
et progressivt brud af tréddens enkelte filamenter.

I det fglgende skal nu beskrives mekanismen til frlg¢relse af

traden og styring af trdden i den ¢vre del af apparatet. Denne meka-
nisme anvendes i stedet for den faste tr&dstyrestav 13.

Denne mekanisme, der er af i og for sig kendt art, er vist i

fig. 21. Den omfatter:
- en stav 15, der er fastgjort til enden af en drejelig arm 45.
N&r staven anbringes i arbejdspositionen 15a, bringes tréden ud af
indgreb med tridlagningsmekanismen 6 og styres af staven. Rotations-
bevagelsen for staven og armen opnds ved hjzlp af en trykcylinder 46;
' - en over staven 15 bevagelig gaffel 47 g¢r det muligt at
- gkubbe triaden til enden af staven 15. Gaflen er fastgjort til en-
- den af stempelstangen 48 i en trykcylinder 49, som er lejret i to
lejer 60, der fastlagger rotationsaksen for armen 45 og staven 15.

Ved enden af staven 15 er der fastgjort et V-formet styreorgan
51, som har til form&l at holde tradden i noten 8 i startvalsen.
Dette V-formede styreorgan har en sddan udformning, at det ikke star
i vejen for gaflen 47, som skal overfgre triden til en glat del 52
af valsen inde ved noten 8, hvori trdden vikles og danner en ring
53. Mekanismens virkemidde er fglgende:

En elektrisk impuls bevirker rotation af den med staven udstyre-
de arm 45, hvorved staven bringer trdden ud af indgreb med -tradlag-
ningsmekanismens skrueviklede spor. En efterfglgende impuls bevirker, at
trykcylinderens stempelstang 48 med gaflen 47 rykker ud. Som vist
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i fig. 22, skubbes trdden ud til enden 61 af staven 15 med hen-
blik pd opvikling af tr&den pad spindlens startvalse 7. Gaflen an-
bringes i arbejdsposition. Man kan udnytte denne funktion til at
holde traden i noten i startvalsen.

Styrefunktionen kan @ndres siledes, at de to dele af denne meka-
nisme befinder sig i arbejdsposition, ndr mekanismen er standset.
Gaflen 47's position skal indstilles s8ledes, at tradden kommer ind
i noten 8 i startvalsen. De gvrige dele af mekanismen er udformet pa

samme made som ovenfor angivet, og styrestaven 11 er afskaffet.
N&r spindlen 4 ndr sin nominelle hastighed, udlgses succes-

sivt en tilbagetrakning af gaflen til sin hvileposition og en lgft-
ning af staven.

I det foreliggende tilfzlde er det det samme organ, nemlig gaf-
len 47, der positionerer trdden overfor startvalsen. Bunden af
noten 8 skal derfor vaere poleret og glat og skal ydermere holdes
ren, hvilket er absolut ngdvendigt, for at triddoverfgringen lykkes.

Da det er ngdvendigt at holde bunden af noten 8 vren, er en sa-
dan udfgrelsesform dog mindre fordelagtig til opndelse af en god over-
fgring af traden.

Som det fremgdr af fig. 24-26, er det hensigtsmessigt at udforme
med haldning 10a den kant af rillerne, som traden rammer, nar den
kommer i kontakt med startvalsens endeflade, hvilken haldning giver
trdden mulighed for nemmere at trade ind i rillerne uanset den hastig-
hed, hvormed spindlen sattes igang. Med en sadan udformning af ril-
lerne er der mindre risiko for, at trdden, der fglger den i fig. 26
viste bane fl’ kommer til at ramme rillens modsatte kant 10b og der-
for mindre risiko for, at denne kant slides og bliver rund med det
resultat, at trdden igen slipper ud fra rillen.

Med den ovenfor beskrevne udfgrelsesform kan trdden 3 vikles
om Startvalsen ved siden af noten 8, dvs. pd en flade 61, der nemt kan
holdes ren. Med henblik herp& begranses gaflen 47's udslag ved
hjazlp af et stop 62, der er pémonteret trykcylinderens stempelstang
48, jfr. fig. 23.

I den i fig. 27 og 28 viste udfgrelsesform omfatter mekanismen
ved enden af spindlen fingre 65, eksempelvis fire eller seks fingre,
der er javnt fordelt over endefladen.

Traden vikles om disse fingre og overfgres til noten 8 gennem
skritliggende kanaler 66, der er tilvejebragt mellem endefladen 67
og noten. P& samme midde som i de ovenfor beskrevne udfgrelsesformer
sker tr&dens overgang ved at presse trdden i anlag mod endefladen 67.
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Som det fremgdr af fig. 28, kan endefladen have en afrundet kant
68. Man undgér herved, at nogle af tradens filamenter knakker for
tidligt i det tilfelde, hvor traden under spindlens rotation ikke
kommer i indgreb med en af de skritliggende kanaler og glider i ret-

ning mod den efterfglgende kanal.

PATENTEKRAYV
- 1. Fremgangsmade ved igangsatning af opspolingen af en konti-
nuerlig trdd (3) af termoplastisk materiale, navnlig glas, hvilken
trid bestidr af filamenter (2), der hidrgrer fra en spindedyse (1)
og trzkkes ud til et ¢gnsket garnnummer under opspolingen pa et spo-
‘lehylster p& en spindel (4) med en pd en endeflade pédsat medroterbar
startvalse (7), der pa sin endeflade har trddgribeorganer (10),
kendetegnet ved, at den tradd, der er ved at blive til-
‘vejebragt, indsattes i en i forhold til spindlen (4) sdledes posi-
tionsfast tridtrakkemekanisme (17), at tréden kommer i anl®g mod
endefladen af den stillestiende startvalse (7), og at traden, som
fastgribes af gribeorganerne (10) i det @jeblik startvalsen (7) sat-
‘tes i gang fgres hen til og opspoles som en ring i en pd startval-
sen beliggende rundtgdende not (8), og medens startvalsens hastig-
hed vokser til sin normale opspolingshastighed dakkes over med nye
trukne tradvindinger til fastspanding af ringen inden overfgrsel af
" triden til opspoling pa& hylsteret.
2. Fremgangsmide ifglge kravl, kendetegnet ved,
‘at traden (3) efter fastgribning af gribeorganerne (10) og place-
ring i den rundtgdende not (8) i startvalsen (7) midlertidigt hol-
des i fast position i relation til noten ved hjazlp af et tradstyre-
organ (11).
3. Apparat til brug ved udgvelse af fremgangsmaden ifglge krav
1 eller 2 og omfattende en spindedyse (1) indrettet til at afgive et
flertal filamenter (2) af termoplastisk materiale, organer (50) ti1l
at samle filamenterne (2) til dannelse af mindst én trdd (3), en
tradopspolingsmekanisme med mindst &n spindel (4), der er indrettet
til at drive en startvalse (7), der har en endeflade formet med
trddgribeorganer (10), kende tegnet ved, atder pa
startvalsens (7) yderflade og i umiddelbar nzrhed af dens endefla-
de findes en rundtgdende not (8), og at der under startvalsen (7

findes en tradtrazkkemekanisme (17-20), der er sdledes placeret, at
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den i tradtrakkemekanismen indsatte trdd er i anlag med endefladen
af startvalsen og til delvis trakning af trédden (3), inden den gri-
bes fast af gribeorganerne (10) pé& startvalsens (7) endeflade.

4. Apparat ifglge krav 3, kende tegnet ved, at gri-
beorganerne p& startvalsens (7) endeflade udggres af to diametralt
modstdende riller (10).

5. Apparat ifglge krav 4, kende tegnet ved, at den
kant af rillerne (10), som trdden (3) rammer ved startvalsens igang-
setning, har en sddan haldning, at traden fgres over til den rundt-
gdende not (8).

6. Apparat ifglge krav 3, kende tegnet ved, at
trddtrzkkemekanismen omfatter to i indbyrdes modsatte retninger ar-
bejdende valser (19, 20) og et V-formet styreorgan (18) til indfg-
ring af trdden (3) mellem de to valser (19, 20).

7. Apparat ifglge krav 6, kendetegnet ved, at
tradtrakkemekanismens to valser (19, 20) har afrundede tander, der
med justerbart spillerum er i indgreb med hinanden. '

8. Apparat ifglge krav 7, ke ndtegnet ved, at den
ene af trddtrazkkemekanismens to valser er dreven, og at den anden
valse er pamonteret en arm (25), der kan dreje om en aksel (25), og
hvis bort fra akselen vendende ende har en mekanisme (27, 28) til
positionsjustering i relation til den drevne valse (20).

9. Apparat ifgplge ethvert af kravene 6-8, kendeteg-

n et ved, at akserne gennem tradtrzkkemekanismens valser er skrdt-
liggende i forhold til startvalsens (7) akse.

10. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet ved et ved
startvalsen (7) beliggende, fast tréadstyreorgan (11) indrettet til
at styre traden (3) og tvinge den mod startvalsens (7) endeflade,
sdledes at den skarer forlangelsen af spindlens akse, inden traden
fgres ind i noten (8).

11. Apparat ifglge krav 10, kende tegnet ved en fra
en venteposition til en arbejdsposition omstillelig stang (15) med
knast (14) indrettet til at fjerne tréden (3) fra tradstyreorganet
(11), n8r triden er grebet af gribeorganerne (10) og begynder at
opspoles i noten (8).

12. Apparat ifglge krav 11, kende tegnet ved, at
knasten (14) pd stangen (15) er et V-formet organ indrettet til at
holde trdden (3) i position ud for noten (8) under opspolingen i
noten.

13. Apparat ifglge ethvert af kravene 3-12, kendeteg-
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net ved en mekanisme (38, 39) til automatisk anbringelse af tré-
den (3) i indgreb med trédtrzkkemekanismen (17-20).

14. Apparat ifglge ethvert af kravene 3-13, kendeteg-
net ved en mod startvalsens (7) endeflade rettet forstgvnings-
dyse'(35) til p&sprgitning af et friktionsreducerende fugtemiddel

pd denne endeflade.

Fremdragne publikationer:
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