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(57) Abstract: The invention relates to a dressing (1) for treating wounds in damp or wet situations, comprising: a) a suction/rinsing
body (2) which is supplied by the manufacturer with a saline aqueous solution, particularly a Ringer's solution, said solution preferably
containing a substance exhibiting an antimicrobial effect, b) a planar carrier material (3) which is arranged on the side of the suction/rins-
ing body (2) that faces away from the wound and which projects over said suction/rinsing body (2) such that an edge extending around
all sides of the suction/rinsing body (2) is formed, said edge being provided, with a layer of a skin-compatible silicone adhesive (4) on
the side facing the wound, and c) a first protective layer (5) that covers the layer of a skin-compatible silicone adhesive (4) on the side
facing the wound, characterized in that the wound dressing (1) comprises a second protective layer (6) arranged on the side of the carrier
material (3) facing away from the wound, wherein both the first and the second protective layers (5,6) fully project beyond the carrier
material (3), wherein the first protective layer (5) forms an opening that leaves the suction/rinsing body (2) uncovered, and wherein the
first and second protective layers (5,6) protect the layer of a skin-compatible silicone adhesive (4) from contact with liquid and steam.

(57) Zusammenfassung: Wundauflage (1) zur Wundbehandlung im feuchten oder feuchtnassen Milieu umfassend a) einen Saug-/
Spiilkérper (2), der herstellerseitig mit einer salzhaltigen wéssrigen Losung, insbesondere Ringerlosung beaufschlagt ist, wobei die
Losung vorzugsweise eine Substanz mit antimikrobieller Wirkung enthilt, b) ein flichiges Trégermaterial (3), welches auf der wund-
abgewandten Seite des Saug-/Spiilkorpers (2) angeordnet ist und den Saug-/Spiilkérper (2) so tiberragt, dass ein allseitig den Saug-/
Spiilkérper (2) umlaufender Rand gebildet wird, der auf der wundzugewandten Seite mit einer Schicht aus einem hautvertraglichen
Silikonklebstoff (4) versehen ist, und c) einer ersten Schutzschicht (5), die die Schicht aus einem hautvertraglichen Silikonklebstoff (4)
auf der wundzugewandten Seite abdeckt, dadurch gekennzeichnet, dass die Wundauflage (1) eine zweite Schutzschicht (6) aufweist,
die auf der wundabgewandten Seite des Trigermaterials (3) angeordnet ist, wobei sowohl die erste als auch die zweite Schutzschicht
(5,6) das Trigermaterial (3) ganzseitig tiberragen, wobei die erste Schutzschicht (5) eine Offnung bildet, die den Saug~/Spiilkérper (2)

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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unbedeckt lasst und wobei die erste und zweite Schutzschicht (5,6) die Schicht aus hautvertrdglichem Silikonklebstoff (4) vor Kontakt
mit Fliissigkeit und Wasserdampf schiitzt.



10

15

20

25

30

35

WO 2020/074512 PCT/EP2019/077220

Titel: Feuchte Wundauflage mit Kleberand

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Wundauflage zur Wundbehandlung im feuchten oder
feuchtnassen Milieu umfassend einen Saug-/Spulkérper, der herstellerseitig mit einer
salzhaltigen wéassrigen Lésung beaufschlagt ist und ein flachiges Tragermaterial, welches
auf der wundabgewandten Seite des Saug-/Spulkérpers angeordnet ist und den Saug-
/Spulkérper so Uberragt, dass ein allseitig den Saug-/Spuilkérper umlaufender Rand gebildet
wird, der auf der wundzugewandten Seite mit einer Schicht aus einem hautvertraglichen
Silikonklebstoff versehen ist, sowie eine Verpackung flr eine derartige Wundauflage, ein
Herstellungsverfahren flr ein Wundversorgungsprodukt enthaltend eine Wundauflage in
einer Verpackung, und ein Sortiment mehrerer Wundauflagen.

Wundauflagen zur Wundbehandlung im feuchten oder feuchtnassen Milieu sind aus dem
Stand der Technik bekannt. So offenbaren beispielsweise die Dokumente W02011/141454,
EP 0 594 034B1 oder WO2016/156619 der Anmelderin eine wundkissenartige oder
kompressenartige Wundauflage, die auf eine Wunde aufbringbar ist oder auch zum
Austamponieren tiefer Wunden verwendet werden kann. Der Saug-/Spulkérper wird
herstellerseitig, insbesondere bis zur Sattigung mit einer salzhaltigen wassrigen Lésung
beaufschlagt, welche ein im Saug-/Spulkérper enthaltenes superabsorbierendes Material
quellen und in einen gelartigen Zustand Gibergehen lasst. Dies verleiht dem Saug-
/Spulkérper eine duale Funktion bei Wunden mit starker Exsudation. Wundsekrete werden
einschlieRlich ihrer kritischen Bestandteile wie Keime durch den Saug-/Spulkérper aktiv
aufgenommen und darin gehalten, wobei der Saug-/Spllkérper im Gegenzug die salzhaltige
wassrige Lésung an die Wunde abgibt und somit ein feuchtes Wundmilieu schafft oder
untersttzt. Hierdurch wird die Wundreinigung und eine positive Wundkonditionierung
untersttzt und somit die Heilung positiv beeinflusst. Man spricht hier von interaktiver
Nasstherapie, die insbesondere bei schlecht heilenden Wunden, bei klinisch manifest
infizierten Wunden oder bei chronischen Wunden mit unterschiedlicher Genese, wie

diabetisches Gangran, Dekubitalulcus oder Ulcus cruris bevorzugt Anwendung findet.
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Nachteil der in den erwéhnten Dokumenten beschriebenen Wundauflagen ist, dass sie
aufgrund der Feuchtigkeit keine eigene Adhasivitat aufweisen und so unbedingt durch einen
Sekundarverband auf der Haut des Patienten fixiert werden missen. Dieses Problem soll
dadurch behoben werden, dass die Wundauflage mit einer Tragerschicht versehen wird, die
die Wundauflage wenigstens teilweise Uberragt und am des Wundkissen Giberragenden
Rand mit einem hautfreundlichen Klebstoff versehen ist. So offenbart beispielsweise das
Dokument W0O2009/000416 einen Wundverband umfassend ein aktiviertes oder vor der
Wundbehandlung zu aktivierendes Wundkissen zur Wundbehandiung im feuchten Milieu mit
einem flachigen Tragermaterial, das das Wundkissen zumindest bereichsweise Uberragt,
wobei das Tragermaterial auf der wundzugewandten Seite zumindest bereichsweise mit
einer Klebeschicht versehen ist zum Fixieren des Wundverbandes an einem Trager.
WO2017/114825 offenbart eine Wundauflage zur Wundbehandlung insbesondere im
feuchten oder feuchtnassen Milieu, mit einem Wundkissen, wobei das Wundkissen
herstellerseitig mit einer salzhaltigen wassrigen Lésung, insbesondere Ringerlésung,
beaufschlagt und in einer Umverpackung aufgenommen sein kann, wobei das Wundkissen
herstellerseitig zur Abgabe an den Verbraucher in einer eine Ebene bildenden nicht
gefalteten Konfiguration dargeboten ist. Dabei zeichnet sich die Wundauflage dadurch aus,
dass ein Uber das Wundkissen hinausragender Kleberand auf die Rickseite gefaltet ist und
dort mit einer Abdeckschicht bedeckt ist.

Besondere Schwierigkeiten treten dabei auf, dass einerseits der klebende Randbereich vor
Kontakt mit Schmutz, Flussigkeit oder Wasserdampf geschiitzt werden muss, damit er vor
Applikation der Wundauflage keine Kiebkraft einbl3t. Andererseits muss ermoglicht werden,
dass nach Herstellung der trockenen Wundauflage die Beaufschlagung des Saug-
/Spulkérpers mit einer salzhaltigen wéassrigen Lésung in einer produktionstechnisch
vorteilhaften Weise erméglicht wird.

Die vorliegende Erfindung gemaf Anspruch 1 16st diese Probleme.

Eine Wundauflage gemal der vorliegenden Erfindung umfasst a) einen Saug-/Spulkérper,
der herstellerseitig mit einer salzhaltigen wéssrigen Lésung, insbesondere Ringerlésung
beaufschlagt ist, wobei die Lésung vorzugsweise eine Substanz mit antimikrobieller Wirkung
enthalt, b) ein flachiges Tragermaterial, welches auf der wundabgewandten Seite des Saug-
/Spulkdrpers angeordnet ist und den Saug-/Spllkérper so Uberragt, dass ein allseitig den
Saug-/Spulkérper umlaufender Rand gebildet wird, der auf der wundzugewandten Seite mit
einer Schicht aus einem hautvertraglichen Silikonklebstoff versehen ist, und c) einer ersten

Schutzschicht, die auf der wundzugewandten Seite die Schicht aus einem hautvertraglichen
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Silikonklebstoff abdeckt, wobei die Wundauflage eine zweite Schutzschicht aufweist, die auf
der wundabgewandten Seite des Tragermaterials angeordnet ist, wobei sowohl die erste als
auch die zweite Schutzschicht das Tréagermaterial ganzseitig iberragen, wobei die erste
Schutzschicht eine Offnung bildet, die den Saug-/Spulkdrper unbedeckt lasst.

Bei der vorerwéhnten Ringerlésung handelt es sich typischerweise um eine wéssrige Lésung
mit Natriumchlorid, Kaliumchlorid und Calciumchlorid (insbesondere 8,6 g NaCl, 0,3 g KCI
und 0,33 g CaCl, je Liter).

Die Wechselintervallszeit, d.h. die Verwendungszeit einer Wundauflage bis zum néchsten
Verbandwechsel, soll wenigstens 24 h betragen, wobei Bestrebungen bestehen, die
Wechselintervallszeit zu erhéhen, insbesondere auf 48 bis 72 h. Dies wére aus
betriebswirtschaftlichen Gesichtspunkten, aber auch aus Griinden einer durch haufige
Verbandwechsel verursachten Stérung der Wundheilung wiinschenswert.

Bei dem Saug-/Spllkérper handelt es sich um ein Wundkissen, welches in der Lage ist
Flussigkeiten zu absorbieren. Dabei kann das Wundkissen aus jedem fir diesen Zweck
geeigneten Material bestehen und beispielsweise einen Schaum, absorbierende Fasern, ein
textiles Material, ein Gel oder absorbierende Partikel enthalten. Insbesondere handelt es sich
bei dem Wundkissen um ein nicht-wundverklebendes Wundkissen, das eine Hille aus einem
nicht-wundverklebenden Polymermaterial umfasst. Diese Hulle kann weiterhin bevorzugt aus
einem nicht-wundverklebenden Gestrick, Gewirk oder Gewebe bestehen, das weiterhin
bevorzugt aus einem hydrophoben Fasermaterial besteht. Insbesondere kann die Hillle ein
Gestrick, Gewirk oder Gewebe aus einem hydrophoben Polyethylen-, Polypropylen-,
Polyester- oder Viskose-Polymermaterial bestehen. Durch die Ausgestaltung als Gestrick,
Gewirk oder Gewebe kann die Hulle in einer oder mehreren Richtungen gedehnt oder
verformt werden, ohne dass sie sich von selbst wieder zusammenzieht oder ausrichtet. Die
Oberflache einer derartigen Hulle gleicht sich zudem passgenau an die Oberflache der zu
behandelnden Haut oder Wunde an.

Bevorzugt wird ein Saug-/Spulkérper eingesetzt, der eine Mischung aus absorbierenden
Fasern und superabsorbierenden Partikeln enthalt und von einer Umhillung umgeben ist.
Bevorzugt umfasst die Umhdillung auf der wundabgewandten Seite der Wundauflage eine
Faservliesschicht, welche die wundabgewandte duRere Sichtseite der Wundauflage bildet.
Auf der wundzugewandten Seite dieser Faservliesschicht ist eine fliissigkeitsundurchléssige
Kunststofffilmschicht angeordnet, und die Faservliesschicht, die Kunststofffiimschicht, der
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Saug-/Splilkérper und die Schicht aus textilem Flachenmaterial sind nicht flachenhaft
miteinander verbunden, sondern liegen mit ihren Flachseiten lose und verschieblich
gegeneinander an. Dabei sind die Faservliesschicht, die Kunststofffiimschicht, der Saug-
/Spulkérper und die Schicht aus textilem Flachenmaterial nur entlang ihres Umfangsrands

durch eine Fligeverbindung miteinander verbunden.

Diese nur randseitig vorgesehene Fligeverbindung zwischen den Schichten kann in
vorteilhafter Weise von einer UltraschallschweiRverbindung oder einer
Laserschweillverbindung gebildet sein. Die Ultraschall- oder Laserschweilverbindung kann
eine Aufeinanderfolge von diskreten Ultraschallschweilistellen umfassen. Diese
Ultraschalischweif3stellen kénnen aber auch derart quasi kontinuierlich aufeinanderfolgend
angeordnet sein, dass visuell der Eindruck einer kontinuierlich durchgehenden

Verbindungslinie entsteht.

Die erwahnte sichtseitige Faservliesschicht kann aus thermoplastischem Fasermaterial,

insbesondere aus Polyolefin, insbesondere aus Polypropylen, gebildet sein.

Das Flachengewicht der Faservlieslage auf der wundabgewandten Seite der Wundauflage

betragt vorzugsweise 15-100 g/m?, bevorzugt 20-60 g/m?, besonders bevorzugt 25-40 g/m?.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Dichte der Faservliesschicht auf der
wundabgewandten Seite der Wundauflage 10-1000 kg/m?®, bevorzugt 50-250 kg/m?,
besonders bevorzugt 100-150 kg/m?® betragt.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die flissigkeitsundurchidssige
Kunststofffilmschicht aus einem thermoplastischen Material, insbesondere aus Polyolefin,

insbesondere aus Polypropylen, gebildet ist.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die flissigkeitsundurchléssige
Kunststofffiimschicht ein Flachengewicht von 5-100g/m?, bevorzugt 8-50 g/m?, besonders
bevorzugt 10-25 g/m? und eine Dicke von 5-100 um, bevorzugt 8-50 um, besonders
bevorzugt 10-25 um aufweist.

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn der faservliesbasierte Saug-/Spulkérper cellulosische

Fasern, insbesondere eine Mischung aus cellulosischen Fasern und thermoplastischen
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Fasern, insbesondere Polyolefin-Fasern, insbesondere Polypropylen-Fasern oder
Polypropylen/Polyethylen-Fasern, umfasst.

Dabei betragt das Flachengewicht des Faseranteils des Saug-/Splilkorpers
vorteilhafterweise 20 bis 500 g/m?, bevorzugt 30-300 g/m?, besonders bevorzugt 30-200
g/m?, insbesondere 30-150 g/m2.

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn die Dichte des Faseranteils des Saug/Spulkérpers 20-
500 kg/m?, bevorzugt 30-300 kg/m3, besonders bevorzugt 50-200 kg/m?® betragt. Weiter
erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Schicht aus textilem Flachenmaterial aus einem
thermoplastischen Material, insbesondere aus Polyolefin, insbesondere aus Polypropylen,
gebildet ist.

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn die wundzugewandte Schicht aus einem textilen
Flachenmaterial auf der wundzugewandten Seite eine aulenseitig partiell und strukturiert
aufgebrachte atraumatisch wirkende Beschichtung, vorzugsweise aus Silikon, mit einem
Bedeckungsgrad von héchstens 70 % aufweist. Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn
der Bedeckungsgrad der partiell und strukturiert aufgebrachten atraumatisch wirkenden
Beschichtung 20 - 70 %, insbesondere 25 — 50 %, insbesondere 30 — 40 % betragt.

Es erweist sich als weiter vorteilhaft, wenn die partiell und strukturiert aufgebrachte
atraumatisch wirkende Beschichtung streifenférmig ausgebildet ist. Die Streifen kénnen
dabei linear erstreckt sein. Sie verlaufen vorzugsweise parallel oder dquidistant zueinander.
Die Breite eines Streifens betragt vorteilhafterweise 1 bis 3 mm. Der Abstand der Streifen

voneinander betrégt vorteilhafterweise 4 bis 8 mm, insbesondere 4 bis 6 mm.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Wundauflage derart ausgebildet ist, dass das
superabsorbierende Material anionisch ist und negative Gruppen aufweist und dass die
wassrige Ldsung eine Substanz mit antimikrobieller Wirkung umfasst, bei der es sich um
Silberkationen, Biguanid oder Biguanid-Derivate, Polyguanidine, N-Octyl-1-[10-(4-
Octyliminopyridin- 1-yl)decyl]pyridin-4-imin (Octenidin), quartdre Ammoniumverbindungen,
Triazine oder die Ammoniumverbindung Taurolidin handelt, und dass diese Substanz mit
antimikrobieller Wirkung bei pH-Werten von 4 — 7,5 eines typischen feuchten oder
feuchtnassen Wundmilieus kationisch geladen vorliegt und daher von negativen Gruppen
des anionischen superabsorbierenden Materials attraktiv angezogen wird und so innerhalb

des Saug-/Splilkérpers antimikrobiell wirkt. Das Flachengewicht des superabsorbierenden
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Materials innerhalb des Saug-/Spulkérpers betragt vorzugsweise 30 — 150 g/m?,
insbesondere 50 — 100 g/m?, insbesondere 60 — 80 g/m?2.

Nach einem weiteren Erfindungsgedanken von besonderer Bedeutung wird vorgeschlagen,
dass die Dicke der Wundauflage im mit salzhaltiger wassrigen Lésung beaufschlagten
Zustand 3 — 7 mm, insbesondere 4 — 6 mm betréagt.

Es wird hierbei davon ausgegangen, dass die Dicke der wundabgewandten
Faservliesschicht und der darunter befindlichen Kunststofffimschicht sowie die Dicke der
wundzugewandten Schicht aus textilem Flachenmaterial mit der partiell und strukturiert
aufgebrachten atraumatischen Beschichtung héchstens 1 mm der Gesamtdicke der
herstellerseitig befeuchteten Wundauflage ausmachen, so dass der Rest von dem
flissigkeitsspeichernden Saug-/Spulkérper herriihrt. Gegeniiber vorbekannten
Wundauflagen fur die feuchtnasse Wundtherapie ist die wie vorstehend ausgebildete
Wundauflage mit deutlich geringerer Dicke ausgebildet. Es wurde Uiberraschenderweise
festgestellt, dass das Absorptionsverhalten fur Wundexsudate aber nicht herabgesetzt ist.
Eine mégliche, aber noch nicht belegte Erklarung hierflr ware, dass fiir die Absorption von
Wundexsudat in dem mit salzhaltiger wassriger Losung aktivierten Saug-/Spulkérper im
Wesentlichen eine Oberflachenschicht des Saug-/Spuilkérpers verantwortlich ist. Diese an
sich Uberraschende Eigenschaft eroffnet die Méglichkeit, mit geringeren Flachengewichten
der Komponenten des Saug-/Spulkérpers zu arbeiten, was wiederum die Dicke der

Wundauflage insgesamt reduziert und ihre Biegsamkeit und Drapierfahigkeit verbessert.

Wie eingangs bereits erwahnt, kann das Verbinden der Schichten in vorteilhafter Weise
durch Ultraschall- oder Laserschweif’en durchgefiihrt werden.

Das flachige Tragermaterial Uberragt den Saug-/Spulkérper an allen Seiten, so dass ein
allseitig den Saug-/Spulkérper umlaufender Rand gebildet wird, der auf der
wundzugewandten Seite mit einer Schicht aus einem hautvertraglichen Silikonklebstoff
versehen ist. Eine derartig ausgestaltete Wundauflage wird auch als Inselverband oder
.island dressing“ bezeichnet.

Als hautvertragliche Silikonklebstoffe kdnnen insbesondere solche Silikonklebstoffe
verwendet werden, die in K.L. Ulman, X. Thomas, “Silicone pressure sensitive adhesives for
health-care applications”, Advances in pressure sensitive technology-2 (1995), S. 133-157
beschrieben sind.
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Durch die Verwendung von Silikonklebstoffen anstelle der sonst tblichen im
Verbandmaterialbereich eingesetzten Klebstoffen, wie Naturkautschuk, Acrylatklebern, sowie
sonstigen Hotmeltklebern besteht der Vorteil, dass sie zum einen ein Fixieren der
Wundauflage erlauben, die Silikonklebstoffe neben ihrer hautfreundlichen Charakteristik
daruiber hinaus eine Hitzesterilisation erlauben, ohne dass der Kleber kollabiert und somit
seine Klebekrafte einbufdt.

Dabei kann vorgesehen sein, dass als Tragermaterial ein solches Material eingesetzt wird,
das im Bereich von 60 bis 150 °C hitzebestéandig bzw. hitzestabil ist. Dabei kann es sich
insbesondere um ein Folienmaterial oder ein textiles Material handeln, wobei Polyester,
Polyurethan, Polypropylen oder Polyamid als geeignete Grundmaterialien eingesetzt werden
kdnnen. Wird als Grundmaterial Polyurethan eingesetzt, konnen Polyether-basierte oder
Polyester-basierte Polyurethane verwendet werden, wobei Polyether-basierte Polyurethane
eine gréRere Thermostabilitat und eine geringere Neigung zum Verzug unter thermischem

Einfluss aufweisen und daher bevorzugt sind.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform umfasst das Tragermaterial ein Folienmaterial aus
Polester, Polyurethan, Polypropylen oder Polyamid, welches mit Offnungen versehen ist. Die
Offnungen kénnen jede geometrische Form aufweisen, beispielsweise Kreisform, Oval,
Rechteck, Quadrat, Polygon. Die Offnungen kénnen einen effektiven Durchmesser von 0,1 —
10 mm aufweisen, bevorzugt 1 — 5 mm, besonders bevorzugt 1,5 — 3 mm. Die Offnungen
kénnen unregelmafig tGber die Folienflache verteilt sein oder in regelmaRigen Mustern
angeordnet sein. Die Offnungen kénnen einen insgesamt offenen Flachenanteil von 1 - 90
%, bevorzugt von 2 -75 %, besonders bevorzugt von 5 — 35%, ganz besonders bevorzugt
von 10 — 20 % aufweisen. Ein geeignetes Material ist unter der Bezeichnung Acrysil™ der

Firma Zodiac (Zodiac Coating, Pusignan, Frankreich) erhaltlich.

In einer alternativ bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst das Tragermaterial ein textiles
Material, welches Offnungen aufweist. Geeignete Materialien sind in EP2561844 oder
EP2561896 beschrieben. Bevorzugt handelt es sich um ein Gestrick oder Gewirk aus
Polyesterfasern, welches so gefertigt ist, dass von den Maschen sehr kleine Offnungen und
dazwischen in einem regelméRigen Muster angeordnete gréRere Offnungen gebildet
werden. Die sehr kleinen Offnungen haben dabei einen mittleren Durchmesser von weniger
als 1,0 mm, bevorzugt von weniger als 0,5 mm, besonders bevorzugt von weniger als 0,3

mm. Die gréReren Offnungen haben annahernd Kreis- oder Ovalform und einen mittleren
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Durchmesser von 1,5 — 5 mm, bevorzugt von 1,8 — 3,0 mm. Die GréRe der Maschen ist
dabei so gewahlt, dass die sehr kleinen Offnungen beim Beschichtungsvorgang mit
Silikonklebstoff verschlossen werden, wahrend die gréReren Offnungen unverschlossen
bleiben. Ein geeignetes Material ist von der Firma Zodiac unter der Bezeichnung Novespire
HB™ erhaltlich (Zodiac Coating, Pusignan, Frankreich).

Die Verwendung hautfreundlicher Silikonklebstoffe auf einem Tragermaterial zur Fixierung
einer Wundauflage auf der Haut eines Patienten geht mit einer deutlichen Verringerung der
Wasserdampfdurchlassigkeit (MVTR) und Atmungsaktivitat des beschichteten Materials
einher. Eine ausreichende Wasserdampfdurchiassigkeit ist jedoch notwendig, um das Risiko
einer Okklusion der mit der Silikonklebstoffschicht in Kontakt stehenden Haut zu verringern.
Dazu ist es vorteilhaft, Offnungen in der Tragerschicht vorzusehen, die durch den
Silikonklebstoff nicht verschlossen werden.

Das Tragermaterial kann bevorzugt Offnungen aufweisen, die von der aufgebrachten Schicht

eines hautfreundlichen Silikonklebers nicht verschlossen werden.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist das Tragermaterial ein mehrschichtiges Material
auf mit wenigstens einer ersten und einer zweiten Schicht, wobei die erste Schicht
Offnungen aufweist, die nicht von Silikonklebstoff verschlossen sind, und die zweite Schicht
vollfidchig ausgestaltet ist.

Das Tragermaterial kann einen mehrschichtigen Verbund aus gleichartigen oder
verschiedenartigen Materialien umfassen. Dabei besteht das Tragermaterial bevorzugt aus
einer auf der wundabgewandten Seite angeordneten wasserdampfdurchlassigen und
flussigkeitsundurchlassigen Schicht, bevorzugt einer Polyurethanschicht mit einer Dicke von
10 — 100pm, bevorzugt 15 — 50um, besonders bevorzugt 20 — 30 um und einer mit
Offnungen versehenen Schicht aus einem Folienmaterial oder textilen Material auf der
wundzugewandten Seite, welche wiederum auf der wundzugewandten Seite mit einem
hautfreundlichen Silikonklebstoff beschichtet ist. Bevorzugt weist ein derartiges mit
Silikonklebstoff beschichtetes Tragermaterial eine Wasserdampfdurchlassigkeit von
mindestens 1000 g/m?%24h, insbesondere mindestens 2500 g/m?%/24h, bevorzugt mindestens
5000 g/m?/24h auf, gemessen nach NF EN 13726-2 (inverted cup method).

Dabei kénnen die einzelnen Lagen des mehrschichtigen Verbunds durch jedes geeignete
Verfahren miteinander verbunden werden, beispielsweise durch Hitze, Druck, Klebstoff oder

Kombinationen davon.
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Dabei kann vorgesehen sein, dass die Tragerschicht in der mit Offnungen versehenen
Schicht in einem zentralen Bereich eine Aussparung in der Grée des Saug-/Spiilkérpers
aufweist.

Die auf der wundabgewandten Seite angeordnete wasserdampfdurchlassige und
flussigkeitsundurchlassige Schicht bedeckt dabei den Saug-/Splilkérper auf der
wundabgewandten Seite. Bevorzugt wird in diesem Fall die Verbindung zwischen der
wasserdampfdurchldssigen und flissigkeitsundurchlassigen Schicht und dem Saug-
/Spulkérper durch einen Klebstoff oder ein doppelseitiges Klebeband vermittelt.

Dabei kann generell vorgesehen sein, dass die Schicht aus hautfreundlichem Silikonklebstoff
(-Klebeschicht*) auf der wundzugewandten Seite vollflachig oder auch lediglich
abschnittsweise, insbesondere in Mustern, aufgebracht ist. Durch einen Auftrag in Mustern
kann die Wasserdampfdurchlassigkeit des Tragermaterials bei einem applizierten
erfindungsgemafen Wundverband verbessert werden. Damit kann dem Problem, dass die
Wasserdampfdurchlassigkeit eines Wundverbandes im Bereich eines Kleberauftrags
generell herabgesetzt ist und insbesondere die Silikonklebstoffe, die zwar hautvertraglich
sind, jedoch nur eine begrenzte Wasserdampfdurchlassigkeit aufweisen, entgegengewirkt
werden.

Insbesondere kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass die Klebeschicht eine Dicke von 40 bis
500 pm, vorzugsweise 100 bis 450 um, und besonders bevorzugt 250 bis 450 um besitzt.
Besonders bevorzugt kann eine Dicke der Klebeschicht von 310 bis 440um um vorgesehen
sein. Das Flachengewicht, also die Auftragsmenge, ist dabei vorzugsweise < 375 g/m?,

besonders bevorzugt 100 — 300 g/m?, ganz besonders bevorzugt 150 — 250 g/m2.

Des Weiteren kann vorgesehen sein, dass die Klebkraft eines entsprechenden
Silikonklebstoffs auf einer als Bristol paper bekannten Unterlage mindestens 0,5 N/25mm,
insbesondere mindestens1,0 N/25 mm und besonders bevorzugt mindestens1,5 N/25 mm
entspricht, wobei hier als Messverfahren fur die Klebkraft FINAT No.1 mit einem
Abzugswinkel von 180° gegenuber Bristol-Papier bei einer Abzugsgeschwindigkeit von
300mm pro Minute eingesetzt wird.

Eine Vielzahl von Formen sind denkbar, sofern das Wundkissen am Wundverband festgelegt

ist und Uber das Tragermaterial eine Fixierung an einem Trager erfolgen kann. Dabei ist es
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mdoglich, das Tragermaterial als beliebig gestaltete Netz- oder Lochstruktur bereitzustellen,
wobei wichtig ist, dass das Tragermaterial das Wundkissen weit genug tUberspannt, so dass

ein sicheres Fixieren des Wundkissens auf einer Wunde sichergestellt werden kann.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Wundkissen Uber einen Bereich der
Klebeschicht an dem Tragermaterial festgelegt ist, wobei der Kleber der Klebeschicht auch in
diesem Bereich vorzugsweise ein oder mehrere Silikonklebstoffe umfasst. Es ist dabei
vorteilhaft, im Bereich des Kontaktes zwischen Wundkissen und Silikonklebstoff die
Oberflache des Silikonklebstoffs vor Zusammenflgen der einzelnen Teile einer
Oberflachenaktivierung chemischer Gruppen zu unterziehen. Dabei kénnen chemische
und/oder physikalische Verfahren eingesetzt werden. Geeignete Verfahren umfassen
Behandiungen einer oder beider Oberflachen mit Plasma, Hitze, Gas, Flussigkeit oder
Coronabehandlung. Besonders geeignete Verfahren sind in der WO2015/044532 offenbart.
So wird die Haftkraft zwischen Wundkissen und Tragermaterial erhéht und das Risiko der
Delamination vermindert.

Darliber hinaus kann vorgesehen sein, dass die wundzugewandte Seite des Klebers mit
einer im Bereich von 60 bis 150 °C hitzestabilen Schutzschicht versehen ist.

Eine erfindungsgemafie Wundauflage weist eine erste und eine zweite Schutzschicht auf.
Die erste Schutzschicht bedeckt die wundzugewandte Seite der auf einer Trégerschicht
vorhandenen Lage eines Silikonklebstoffs. Sie schiitzt die Silikonklebstoffschicht vor
ungewlinschtem Kontakt mit Flissigkeit, die aus dem mit salzhaltiger wassriger Lésung
beaufschlagten Saug-/Spulkdrper stammen kann. Sie schiitzt die Silikonklebstoffschicht
aulerdem vor Kontakt mit Wasserdampf, der beispielsweise wéhrend des
Sterilisationsvorgangs auftreten kann. Die zweite Schutzschicht Giberdeckt die
wundabgewandte Seite des Tragermaterials und schitzt so die Silikonkleberschicht
ebenfalls vor ungewiinschtem Kontakt mit Filissigkeit, die aus dem mit salzhaltiger wassriger
Losung beaufschlagten Saug-/Spuilkérper stammen kann, und mit Wasserdampf. Bei der
ersten und zweiten Schutzschicht kann es sich insbesondere um eine Folie, insbesondere
eine nicht quellbare Polymerfolie, handeln. Die Abdeckung mit einer solchen Schutzschicht,
die auch als Liner bezeichnet werden kann, besitzt den Vorteil, dass kein Anhaften des
Wundverbandes, beispielsweise an einer Umverpackung, erfolgt und so ein leichteres
Entnehmen des Wundverbandes aus der Umverpackung gewahrleistet ist. Darliber hinaus

gewshrleisten beide Schichten gemeinsam, dass die Silikonklebstoffschicht des
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Tragermaterials nicht in Kontakt mit Fllssigkeit aus dem Saug-/Spulkérper und nicht in
Kontakt mit Wasserdampf gerat.

Sowohl die erste als auch die zweite Schutzschicht Uberragen dabei das Tragermaterial
ganzseitig.

Produktionstechnisch ist es vorteilhaft, in einem ersten Schritt zunachst eine vollstandige
trockene Wundauflage herzustellen, die anschlieBend in einem zweiten Schritt vollstandig
mit salzhaltiger wassriger Lésung beaufschlagt wird.

Sowohl die erste als auch die zweite Schutzschicht bestehen aus einem fliissigkeits- und

wasserdampfundurchlassigen Material.

Dadurch wird sichergestellt, dass die Silikonklebstoffschicht des Tragermaterials nicht in
Kontakt mit Flissigkeit aus dem Saug-/Spulkérper und ebenso wenig in Kontakt mit
Wasserdampf gerat, der insbesondere beim Sterilisationsvorgang in groRer Menge entsteht.

Ein Kontakt ist weder méglich von der wundzugewandten Seite aus noch tber die Offnungen

oder die wasserdampfdurchléssige Lage der Tragerschicht. Dadurch wird gewahrleistet,
dass die Silikonklebstoffschicht zum Beginn der Anwendung ihre unverminderte Klebkraft
entfalten kann.

Sowohl die erste als auch die zweite Schicht besteht aus einem Material, welches bei
Temperaturen von 100 — 150°C hitzestabil ist. Geeignete Materialien umfassen Polyester,
Polyamid, Poylpropylen. Besonders bevorzugt handelt es sich bei dem Material der ersten
und der zweiten Schutzschicht um jeweils eine Folie aus Polyethylenterephthalat mit einer
Dicke von 40-100um und einem Flachengewicht von 80-100g/m2. Dadurch wird
sichergestellt, dass die Schutzschicht bei den beim Sterilisationsvorgang auftretenden
Temperaturen ihre Funktion beibehélt.

Die erste Schutzschicht enthalt eine Offnung, die den Saug-/Splilkérper unbedeckt lasst.
Dadurch wird gewahrleistet, dass der trockene Saug-/Spulkérper in prozesstechnisch

vorteilhafter Weise mit salzhaltiger wassriger Losung beaufschlagt werden kann.

Es wurde unerwartet festgestellt, dass es vorteilhaft ist, die erste Schutzschicht, zweite
Schutzschicht und Tragerschicht einheitlich aus den gleichen Grundmaterialien herzustellen.
Sofern eine nachfolgende thermische Behandlung, z.B. Hitze- oder Dampfsterilisation,
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durchgefiihrt wird, weisen die aus gleichen Grundmaterialien hergestellten Lagen gleiche
oder ahnliche Hitzestabilitaten und Hitzeausdehnungskoeffizienten auf. Bei der Verwendung
unterschiedlicher Grundmaterialien kénnen unterschiedliche Hitzeausdehnungskoeffizienten
zur Faltenbildung in den einzelnen Lagen fuhren. Das kann negative Auswirkungen auf die
Applikationsféhigkeit, den Tragekomfort und/oder die Sicherheit vor dem Eindringen von
Schmutz, Flussigkeit, Gas oder Mikroorganismen haben.

Zur Applikation der erfindungsgemafen Wundauflage wird zunéchst die erste Schutzschicht
entfernt. Der verbleibende Teil der Wundauflage wird auf die zu behandelnde Wunde
aufgebracht. AnschlieRend wird die zweite Schutzschicht entfernt.

Die zweite Schutzschicht kann auf ihrer wundzugewandten Seite mit einem Klebstoff
beschichtet sein. Das fiihrt zu einer verstarkten Adhasionskraft zwischen der Tragerschicht
und der zweiten Schutzschicht, die die Adhasionskraft zwischen der ersten Schutzschicht
und der Silikonklebstoffschicht Ubertrifft, jedoch geringer ist als die Adhé&sionskraft zwischen
Haut des Patienten und Silikonklebstoffschicht. Auf diese Weise wird sichergestellt, dass bei
Applikation der Wundauflage zunachst die erste Schutzschicht entfernt wird und erst
anschlieRend die zweite Schutzschicht, wahrend die Wundauflage am Patienten in der
gewlinschten Position fixiert bleibt. So kann eine hygienische Applikation an der
gewlnschten Stelle erzielt werden.

Der Klebstoffauftrag auf der wundzugewandten Seite der zweiten Schutzschicht kann
vollfidachig oder patrtiell, in Streifen, Mustern oder Punkten gestaltet sein.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist die erste Schutzschicht einteilig
ausgestaltet.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die zweite Schutzschicht zwei- oder mehrteilig

ausgestaltet.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform weist die zweite Schutzschicht einen
mittleren Bereich und wenigstens einen Randbereich auf, wobei der mittlere Bereich auf der
wundzugewandten Seite wenigstens partiell mit einem Klebstoff versehen ist und der
wenigstens eine Randbereich klebstofffrei ist. Auf diese Weise wird im Randbereich ein
Griffelement geschaffen, welches das Ablésen der zweiten Schutzschicht vom

Tragermaterial erleichtert. Dies kann in einfacher Weise dadurch realisiert werden, dass ein
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zuséatzlicher Materialabschnitt im Randbereich auf die mit Klebstoff beschichtete
wundzugewandte Seite der zweiten Schutzschicht aufgebracht wird. Dieser zusétzliche
Materialabschnitt kann zusammen mit der AufRenkante der zweiten Schutzschicht
abschlieRen oder darliber hinausragen. Bevorzugt handelt es sich bei dem zusétzlichen
Materialabschnitt um einen Folienabschnitt aus demselben Material wie die erste und zweite
Schutzschicht. Zur besseren Erkennbarkeit kann der zusatzliche Materialabschnitt farblich

abgegrenzt sein. Bevorzugt weist er eine blaue Farbe auf.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform weist die zweite Schutzschicht wenigstens eine
Trennungslinie auf. Die wenigstens eine Trennungslinie teilt die zweite Schutzschicht in
wenigstens zwei Teile. Auf diese Weise kann erreicht werden, dass die zweite Schutzschicht
nicht nur vom Rand aus von der Tragerschicht entfernt werden kann, sondern auch von der
Trennungslinie aus. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform handelt es sich bei
der Trennungslinie um eine Trennungslinie mit Wellenform. Dies erméglicht eine besonders
gute Mdoglichkeit fur den Anwender, die zweite Schutzschicht zu ergreifen und von der

Tragerschicht abzuldsen.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform weist der mit einer Trennungslinie versehene Bereich
der zweiten Schutzschicht ein- oder beiderseitig der Trennungslinie eine zuséatzliche Schicht
aus einem Folienmaterial auf, so dass die ein- oder beiderseitig der Trennungslinie
befindlichen Abschnitte verstarkt werden, so dass diese Bereiche einfacher zu ergreifen sind.
Dies resultiert fir den Anwender in einer besseren Handhabbarkeit der gesamten
Wundauflage. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist dieser durch ein zusatzliches
Folienmaterial verstérkte Bereich eine von der (brigen Schutzschicht verschiedene Farbe,
bevorzugt blau auf, so dass dieser Bereich sehr einfach zu erkennen ist. Als Materialien
bieten sich Kunststofffolien an, bevorzugt ein mit der ersten und zweiten Schutzschicht
identisches Material. Dabei kann die zuséatzliche Schicht aus Folienmaterial Gber einen
Klebstoff mit der wundabgewandten Seite der zweiten Schutzschicht verbunden sein, so
dass eine Trennung beider Materialien mit in der normalen Anwendung auftretenden Kréaften
nicht erfolgt.

Es kann vorgesehen sein, dass die erste Schutzschicht auf der wundzugewandten Seite und
die zweite Schutzschicht auf der wundabgewandten Seit iber ein Verbindungselement
miteinander verbunden werden. Die erste Schutzschicht ist hierbei an einer Randseite durch
das Verbindungselement scharnierartig fest mit der zweiten Schutzschicht verbunden. Das

Verbindungselement weist wenigstens zwei gegeneinander bewegliche Schenkel auf. Die
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Schenkel des scharnierartigen Verbindungselements sind jeweils auf den Innen- oder
AuRenseiten der beiden miteinander verbundenen ersten und zweiten Schutzschichten
befestigt. Sowohl die erste als auch die zweite Schutzschicht haben eine gréRere
Flachenausdehnung als die Tragerschicht und Uberragen sie ganzseitig. Sowohl die erste als
auch die zweite Schutzschicht kénnen an der dem Verbindungselement gegentiberliegenden
Randseite jeweils eine zuséatzliche Ausformung aufweisen, die als Griffelement dient.

Zur Applikation wird zundchst das Wundversorgungsprodukt gemag dieser Ausflihrungsform
am Griffelement gefasst, wobei eine Hand das Griffelement fasst, die andere Hand den die
Tragerschicht Uberragenden Teil der zweiten Schutzschicht. Dann wird die erste
Schutzschicht von der Tragerschicht abgelést. Die erste Schutzschicht und zweite
Schutzschicht bleiben mittels des scharnierartigen Elementes miteinander verbunden. Das
zentral angeordnete feuchte Wundkissen kann nun auf einer zu versorgenden Wunde
appliziert und fixiert werden, ohne dass das Wundkissen oder die Tragerschicht mit den
Handen berthrt werden. Nach erfolgter Applikation wird die zweite Schutzschicht von der
Rickseite der Tragerschicht abgeldst.

ErfindungsgemaRe Wundauflagen kénnen in beliebiger Form hergestellt werden. Dabei
weisen sowohl die geeigneten Saug-/Spllkérper, als auch die geeigneten Tragermaterialien,
also auch die geeigneten ersten und zweiten Schutzschichten beliebige geometrische
Formen auf, wie beispielsweise Quadrate, Rechtecke, Trapeze, Dreiecke, Flnfecke,
Sechsecke, andere Vielecke, Kreise, Ovale, Ellipsen. Bevorzugt werden Wundauflagen
eingesetzt, bei denen sowohl der Saug-/Spllkérper, als auch das Tragermaterial, als auch
die erste und zweite Schutzschicht dquivalente geometrische Formen aufweisen, die sich
lediglich in den Ausdehnungsmalen unterscheiden. Bevorzugt werden derartige

quadratische, rechteckige, kreisférmige und ovale Wundauflagen.

Uberraschender Weise wurde festgestellt, dass das vollstdndige Beaufschlagen des
trockenen Saug-/Spullkérpers in prozesstechnisch vorteithafter Weise auch durch eine
besondere Ausgestaltung der Verpackung vorteilhaft unterstiitzt werden kann. Deshalb ist
auch eine Verpackung fur eine Wundauflage Gegenstand der vorliegenden Erfindung, wobei
es sich bei der Wundauflage um eine Wundauflage zur Wundbehandlung im feuchten oder
feuchtnassen Milieu handelt, die als sogenannter Inselverband ausgestaltet ist. Die
Woundauflage umfasst also einen Saug-/Spulkérper, der herstellerseitig mit einer salzhaltigen
wassrigen Lésung beaufschlagt ist und ein flachiges Tragermaterial, welches auf der

wundabgewandten Seite des Saug-/Spulkdrpers angeordnet ist und den Saug-/Spulkdrper
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so Uberragt, dass ein allseitig den Saug-/Spilkérper umlaufender Rand gebildet wird, der auf
der wundzugewandten Seite mit einer Schicht aus einem hautvertraglichen Klebstoff
versehen ist. Ferner umfasst die Wundauflage eine Schutzschicht, die die Schicht aus einem
hautvertréaglichen Klebstoff auf der wundzugewandten Seite abdeckt. Bevorzugt handelt es
sich um eine erfindungsgeméafRe Wundauflage.

Eine vorteilhafte Verpackung fur eine derartige Wundauflage zur Wundbehandlung im
feuchten oder feuchtnassen Milieu umfasst einen Beutel mit einer ersten Beutelseite aus
einem ersten flussigkeitsundurchlassigen Material und einer zweiten Beutelseite aus einem
zweiten flissigkeitsundurchlassigen Material, welche umlaufend randseitig miteinander
flissigkeitsdicht verbunden sind. Die flussigkeitsundurchlassigen Materialien der ersten und
zweiten Beutelseite kénnen identisch oder verschieden sein. Bevorzugt handelt es sich
jeweils um Folien aus Aluminium-Kunststoff-Verbundmaterial, besonders um Aluminium,
welches auf der Auenseite mit einer Schicht aus Polyester und auf der Innenseite mit einer
Schicht aus Polypropylen versehen ist. Die erste Beutelseite weist einen zentralen Bereich
und einen Randbereich auf, welcher den zentralen Bereich éllseitig umgibt. Der zentrale
Bereich weist eine Vertiefung auf, die zur Positionierung der Wundauflage in der Verpackung
mittels ihres Saug-/Spulkérpers geformt ist. Die Vertiefung hat eine Form und GréRe, die
ausreichend ist, um den von der Wundauflage abstehenden Saug-/Spulkérper aufzunehmen,
bevorzugt auch im volistandig mit salzhaltiger wassriger Losung beaufschlagten Zustand
vollsténdig aufzunehmen. Vorzugsweise hat die Vertiefung eine Form, die zu der Form des
Saug-/Spulkérpers in trockenem Zustand komplementar ist. Vorzugsweise weist die
Vertiefung eine Tiefe auf, die 50-150%, bevorzugt 60-140%, besonders bevorzugt 80-120%
und ganz besonders bevorzugt 90-110% der Dicke des Saug-Spiilkérpers in trockenem
Zustand entspricht. Vorzugsweise weist die Vertiefung eine Langenausdehnung auf, die 100-
300%, bevorzugt 100-200%, besonders bevorzugt 100-150%, ganz besonders bevorzugt
100-120% der Langenausdehnung des Saug-/Spulkdrpers in trockenem Zustand entspricht.
Vorzugsweise weist die Vertiefung eine Breitenausdehnung auf, die 100-300%, bevorzugt
100-200%, besonders bevorzugt 100-150%, ganz besonders bevorzugt 100-120% der
Breitenausdehnung des Saug-/Spulkérpers in trockenem Zustand entspricht. Vorzugsweise
weist die Vertiefung eine Form auf, die zu der Form des Saug-/Spulkérpers in trockenem
Zustand komplementar ist, deren Volumen jedoch um 1-200%, bevorzugt 2-100%,
besonders bevorzugt 3-75% groRer ist als der vollstandig mit salzhaltiger wassriger Lésung
beaufschlagte Saug-/Spulkérper. In bevorzugten Ausflihrungsformen kénnen die hier
offenbarten Bereiche flir Tiefe, Langenausdehnung, Breitenausdehnung und Volumen der

Vertiefung beliebig miteinander kombiniert werden. In einer besonders bevorzugten
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Ausflihrungsform weist die Vertiefung eine Tiefe auf, die 90-110% der Dicke des Saug-
/Spulkdrpers in trockenem Zustand entspricht, sowie eine Langenausdehnung und
Breitenausdehnung, die jeweils 100-120% der Langenausdehnung und Breitenausdehnung
des Saug-/Spulkérpers in trockenem Zustand entspricht. Eine derartige Vertiefung kann fur
beliebige Beutelmaterialien in einem als Tiefziehverfahren bekannten Prozess hergestellt
werden.

Weiterhin ist ein Gegenstand der vorliegenden Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines
Wundversorgungsprodukts umfassend eine erfindungsgemafie Wundauflage und eine
erfindungsgemaie Verpackung. Das Verfahren umfasst die folgenden Schritte a)
Bereitstellen einer ersten Beutelseite aus einem ersten flissigkeitsundurchléssigen Material,
b) Bereitstellen einer Vertiefung in einem zentralen Bereich der ersten Beutelseite in einem
Tiefziehverfahren, c) Befillen der Vertiefung mit einer bestimmten Menge salzhaltiger
wassriger Lésung, die zur vollstédndigen Beaufschlagung eines Saug-/Spulkérpers der
Wundauflage geeignet ist, d) Einlegen einer Wundauflage gemaR einem der Anspriiche 1-11
auf die erste Beutelseite, wobei eine Positionierung der Wundauflage mittels ihres Saug-
/Spulkdrpers in der Vertiefung erfolgt, €) Auflegen einer zweiten Beutelseite aus einem
zweiten flussigkeitsundurchlassigen Material, f) flussigkeitsdichtes Versiegeln der ersten und
zweiten Beutelseite entlang einer die gesamte Wundauflage allseitig umlaufenden

Verbindungslinie, und g) Sterilisation.

In einem Produktionsprozess wird zunachst die erste Beutelseite mit einer im
Tiefziehverfahren hergestellten Vertiefung bereitgestellt. In die Vertiefung wird eine
erforderliche Menge salzhaltiger wéssriger Losung eingefullt. Bevorzugt ist diese Menge
ausreichend, um den Saug-/Spulkérper volisténdig, also bis zur Sattigung, mit salzhaltiger
wassriger Lésung zu beaufschlagen. AnschlieBend wird eine erfindungsgemalie
Wundauflage auf die erste Beutelseite aufgelegt, wobei die wundzugewandte Seite der
Wundauflage in Richtung der ersten Beutelseite weist. Dabei wird der Saug-/Spllkérper der
Wundauflage in die mit salzhaltiger wéassriger Lésung befiillte Vertiefung der ersten
Beutelseite eingefuhrt. Die enthaltene salzhaltige wassrige Lésung wird dabei vom Saug-
/Spulkérper vollstandig absorbiert. AnschlieRend wird eine zweite Beutelseite so auf der
ersten Beutelseite platziert, dass die auf der ersten Beutelseite aufliegende Wundauflage
vollstandig von der zweiten Beutelseite bedeckt ist. Die beiden Beutelseiten werden
miteinander so verbunden, dass eine Siegelnaht gebildet wird, welche die Wundauflage
allseitig umgibt. An wenigstens einer Seite ragt jeweils wenigstens ein Teil der ersten und

zweiten Beutelseite Uber die an dieser Seite vorhandene Siegelnaht hinaus. So kénnen
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diese beiden die Siegelnaht Uberragenden Beutelseitenteile mit jeweils einer Hand gegriffen
werden und auseinandergezogen werden, so dass die Siegelnahte gedffnet werden, damit
die in der Verpackung platzierte Wundauflage entnommen und am Patienten appliziert
werden kann.

Zur Sterilisation der erfindungsgeméaRen Wundauflage kann eine Wasserdampfsterilisation
mit Gegendruck verwendet werden. Hierbei kdnnen Temperaturen von 90 - 130 °C
verwendet werden.

Eine Kollabierung des Klebstoffes fand nicht statt.

Weiterhin ist Gegenstand der vorliegenden Erfindung ein Sortiment zur Verwendung in der
Wundversorgung umfassend verschiedene Wundauflagen. Ein derartiges Sortiment enthalt
mindestens eine erste erfindungsgeméaRe Wundauflage und wenigstens eine zweite
erfindungsgeméanie Wundauflage. Unter einem Sortiment wird ein Angebot mehrerer
unterschiedlicher Wundauflagen verstanden, die nicht notwendiger Weise in gemeinsamen
Verkaufseinheiten angeboten werden miissen, sondern beispielsweise in einem
gemeinsamen Angebot in voneinander getrennten Verkaufseinheiten. Dabei weist die erste
Wundauflage einen ersten Saug-/Spulkérper mit einer Dicke und einer ersten geometrischen
Form auf und die zweite Wundauflage einen Saug-/Spilkérper mit einer Dicke und einer
zweiten geometrischen Form. In einem derartigen Sortiment ist die Dicke des ersten Saug-
/Spllkérpers mit der Dicke des zweiten Saug-/Spulkérpers identisch und die erste
geometrische Form von der zweiten geometrischen Form verschieden. Die Bereitstellung
eines Sortiments von Wundauflagen mit verschiedenen geometrischen Formen hat den
Vorteil, dass fur verschiedene Anwendungssituationen geeignete Wundauflagen zur
Verfligung gestellt werden kénnen. Dabei weisen Wundauflagen in unterschiedlicher
geometrischer Form beispielsweise Vorteile bei der Applikation an verschiedenen
Kérperstellen auf. Die Bereitstellung eines Sortiments von Wundauflagen mit Saug-
/Spulkérpern mit unterschiedlicher geometrischer Form aber identischer Dicke hat auf der
einen Seite produktionstechnische Vorteile, weil dasselbe Ausgangs- oder Zwischenmaterial
fur den Saug-/Spulkérper fur die Herstellung geometrisch verschieden gestalteter
Wundauflagen verwendet werden kann. Zum anderen hat sich, wie eingangs erwéhnt, die
Dicke des Saug-/Spulkérpers als vorteilhaft fir den Patienten hinsichtlich des Tragekomforts
erwiesen.
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Weiterhin soll die Erfindung im Folgenden anhand einer Zeichnung naher erlautert werden.
Dabei zeigt

Figur 1 eine schematisch dargestelite erfindungsgeméaRe Wundauflage in Draufsicht,

Figur 2 eine schematisch dargestellte erfindungsgemae Wundauflage im Querschnitt,
Figur 3 eine schematisch dargestellte erfindungsgemae Wundauflage in einer alternativen
Ausflihrungsform im Querschnitt.

Figur 4 zeigt eine schematisch dargestellte Verpackung fur eine erfindungsgemaRe
Wundauflage im Querschnitt.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erfindungsgemafie Wundauflage (1) umfassend einen
Saug-/Spulkérper (2), der herstellerseitig mit Ringerlésung beaufschiagt ist und ein flachiges
Tragermaterial (3) auf der wundabgewandten Seite des Saug-/Spllkérpers (2). Das flachige
Tragermaterial (3) ist ein zweischichtiges Material umfassend eine flissigkeitsundurchlassige
und wasserdampfdurchldssige duRere Schicht (3a) aus einem Polyurethan und eine
perforierte Polyurethanfolie (3b) auf der wundzugewandten Seite. Die Offnungen der
perforierten Polyurethanfolie (3b) haben eine annahernd kreisférmige Form. Auf der
wundzugewandten Seite ist die Polyurethanfolie (3b) mit einem hautvertraglichen
Silikonklebstoff (4) versehen. Dabei werden die Offnungen der Folienschicht durch den
Silikonklebstoff nicht verschlossen.

Die Wundauflage (1) weist auf der wundzugewandten Seite eine erste, einteilige
Schutzschicht (5) aus Polyesterfolie in einer Dicke von 50um auf.

Die Wundauflage (1) weist auf der wundabgewandten Seite eine zweite Schutzschicht (6)
auf, die voliflachig mit einem Acrylatkleber beschichtet ist. Die zweite Schutzschicht weist an
zwei Randern Griffelemente (7) auf. Diese Griffelemente (7) werden aus Materialabschnitten
aus Polyethylenterephthalat gebildet, die auf der wundzugewandten Seite der zweiten
Schutzschicht (6) aufgebracht und Uber den Acrylatkleber mit der zweiten Schutzschicht (6)
verbunden sind. Die Griffelemente (7) sind farblich von der zweiten Schutzschicht (6)
abgesetzt. Die zweite Schutzschicht (6) ist in der Mitte durch eine schlangenférmig

ausgestaltete Trennlinie (8) in zwei Teile getrennt.

Figur 3 zeigt eine erfindungsgemale Wundauflage als weitere Ausgestaltung der in Figur 2
beschriebenen Wundauflage. In dieser Ausfihrungsform sind die erste und zweite
Schutzschicht (5, 6) an einer Randseite durch ein Verbindungselement (9) scharnierartig
miteinander fest verbunden sind, wobei die Schenkel (9a, 9b) des scharnierartigen
Verbindungselements (9) jeweils auf den AuRenseiten der beiden miteinander verbundenen
ersten und zweiten Schutzschicht (5,6) befestigt sind.
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Figur 4 zeigt eine erfindungsgemafe Verpackung (10) mit einer Wundauflage (12). Bei der
Wundauflage handelt es sich um eine Wundauflage (12) zur Wundbehandlung im feuchten
oder feuchtnassen Milieu, die als sogenannter Inselverband ausgestaltet ist. Die
Wundauflage (12) umfasst a) einen Saug-/Splilkérper (2), der herstellerseitig mit einer
salzhaltigen wassrigen Losung beaufschlagt ist, b) ein flachiges Tragermaterial (3), welches
auf der wundabgewandten Seite des Saug-/Spllkérpers (2) angeordnet ist und den Saug-
/Spulkérper (2) so Uberragt, dass ein allseitig den Saug-/Spulkérper (2) umlaufender Rand
gebildet wird, der auf der wundzugewandten Seite mit einer Schicht aus einem
hautvertraglichen Klebstoff versehen ist, und c) eine Schutzschicht, die die Schicht aus
einem hautvertraglichen Klebstoff auf der wundzugewandten Seite abdeckt. Die Verpackung
wird durch einen Beutel (11) aus einem ersten Materialabschnitt (11a) und einem zweiten
Materialabschnitt (11b) gebildet. Bei dem ersten und dem zweiten Materialabschnitt handelt
es sich jeweils um Folien aus mit auf der AuRenseite mit Polyester und auf der Innenseite mit
Polypropylen beschichtetem Aluminium. Der erste Materialabschnitt (11a) weist eine
Vertiefung auf, deren Form zu der des Saug-/Spllkérpers (2) komplementar ist und eine
GréRe aufweist, die geeignet ist, einen Saug-/Spllkérper (2) einer enthaltenen Wundauflage
(12) aufzunehmen.
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Patentanspriiche

Wundauflage (1) zur Wundbehandlung im feuchten oder feuchtnassen Milieu
umfassend a) einen Saug-/Spulkérper (2), der herstellerseitig mit einer salzhaltigen
wassrigen Lésung, insbesondere Ringerlésung beaufschlagt ist, wobei die Lésung
vorzugsweise eine Substanz mit antimikrobieller Wirkung enthalt, b) ein flachiges
Tragermaterial (3), welches auf der wundabgewandten Seite des Saug-/Spulkérpers
(2) angeordnet ist und den Saug-/Spulkérper (2) so Uberragt, dass ein allseitig den
Saug-/Spulkérper (2) umlaufender Rand gebildet wird, der auf der wundzugewandten
Seite mit einer Schicht aus einem hautvertraglichen Silikonklebstoff (4) versehen ist,
und c) einer ersten Schutzschicht (5), die die Schicht aus einem hautvertraglichen
Silikonklebstoff (4) auf der wundzugewandten Seite abdeckt,

dadurch gekennzeichnet, dass die Wundauflage (1) eine zweite Schutzschicht (5)
aufweist, die auf der wundabgewandten Seite des Tragermaterials (3) angeordnet ist,
wobei sowohl die erste als auch die zweite Schutzschicht (5,6) das Tragermaterial (3)
ganzseitig Uberragen, wobei die erste Schutzschicht (5) eine Offnung bildet, die den
Saug-/Spulkérper (2) unbedeckt lasst und wobei die erste und zweite Schutzschicht
(5,6) die Schicht aus hautvertraglichem Silikonklebstoff (4) vor Kontakt mit FlUssigkeit
und Wasserdampf schiitzt.

Wundauflage (1) nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass das Tragermaterial
(3) eine Lage (3b) aus einem Material aufweist, welches Offnungen enthélt, die nicht
von Silikonklebstoff verschlossen sind.

Wundauflage (1) nach mindestens einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragermaterial (3) eine Kunststofffolie oder ein textiles

Material umfasst.

Wundauflage (1) gemaR einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragermaterial (3) mehrere Schichten (3a, 3b) umfasst mit
wenigstens einer ersten (3b) und einer zweiten (3a) Schicht, wobei die erste Schicht
(3b) Offnungen aufweist, die nicht von Silikonklebstoff verschlossen sind, und die
zweite Schicht (3a) durchgehend ausgestaltet ist.
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Wundauflage (1) gemaR einem der vorangehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste und zweite Schutzschicht (5,8) aus Polyester besteht.

Wundauflage (1) geman einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Schutzschicht (6) zwei- oder mehrteilig ausgestaltet
ist.

Wundauflage (1) gemaR einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Schutzschicht (6) einen mittleren Bereich und
wenigstens einen Randbereich aufweist, wobei der mittlere Bereich auf der
wundzugewandten Seite wenigstens partiell mit einem Kiebstoff versehen ist und der

wenigstens eine Randbereich kiebstofffrei ist.

Wundauflage (1) gemaR Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens
eine Randbereich einen zusatzlichen Materialabschnitt (7) umfasst, der untrennbar mit
dem mittleren Bereich verbunden ist.

Wundauflage (1) gemaR einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass die zweite Schutzschicht (6) eine Trennungslinie (8) aufweist.

Wundauflage (1) gemaf einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste und die zweite Schutzschicht (5,6) an einer Randseite
durch ein Verbindungselement (9) scharnierartig miteinander fest verbunden sind,
wobei das Verbindungselement (9) wenigstens zwei gegeneinander bewegliche
Schenkel (9a, 9b) aufweist und die Schenkel (9a, 9b) des scharnierartigen
Verbindungselements (9) jeweils auf den Innen- oder AuBenseiten der beiden

miteinander verbundenen ersten und zweiten Schutzschicht (5,6) befestigt sind.

Verpackung (10) fur eine Wundauflage (12) zur Wundbehandlung im feuchten oder
feuchtnassen Milieu, wobei die Wundauflage (12) a) einen Saug-/Spulkérper (2), der
herstellerseitig mit einer salzhaltigen wassrigen Lésung beaufschlagt ist, b) ein
flachiges Tragermaterial (3), welches auf der wundabgewandten Seite des Saug-
/Spllkérpers (2) angeordnet ist und den Saug-/Spilkdrper (2) so Uberragt, dass ein
allseitig den Saug-/Spulkérper (2) umlaufender Rand gebildet wird, der auf der
wundzugewandten Seite mit einer Schicht aus einem hautvertraglichen Klebstoff

versehen ist, und ¢) eine Schutzschicht umfasst, die die Schicht aus einem
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hautvertréaglichen Klebstoff auf der wundzugewandten Seite abdeckt, wobei die
Verpackung einen Beutel (11) mit einer ersten Beutelseite (11a) aus einem ersten
flissigkeitsundurchlassigen Material und einer zweiten Beutelseite (11b) aus einem
zweiten flussigkeitsundurchlassigen Material umfasst, welche umlaufend randseitig
miteinander flussigkeitsdicht verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Beutelseite (11a) einen zentralen Bereich und einen Randbereich aufweist, wobei der
Randbereich den zentralen Bereich allseitig umgibt und der zentrale Bereich eine
Vertiefung aufweist, die zur Positionierung der Wundauflage (12) in der Verpackung
(10) mittels ihres Saug-/Spllkdrpers (2) geformt ist.

Verpackung (10) geméaR Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung
eine Form mit einer Tiefe, einer Langsausdehnung und einer Querausdehnung
aufweist, wobei die Form zu der Form des Saug-/Spulkérpers (2) komplementar ist,
wobei die Form eine Tiefe aufweist, die 50-150% der Dicke des Saug-/Spulkérpers (2)
in trockenem Zustand betragt, und eine Langsausdehnung, die 100-300% der
Langsausdehnung des Saug-/Spulkérpers (2) in trockenem Zustand betragt, und eine
Querausdehnung, die 100-300% der Querausdehnung des Saug-/Spulkérpers (2) in
trockenem Zustand betragt.

Verpackung (10) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vertiefung eine Form aufweist, die zu der Form des Saug-/Spulkérpers (2)
komplementdr ist, und die Vertiefung ein Volumen aufweist, welches 1-200% groGer ist
als das Volumen des vollstéandig mit salzhaltiger wassriger Lésung beaufschiagten
Saug-/Spulkérpers (2).

Verfahren zur Herstellung eines Wundversorgungsprodukts umfassend eine
Wundauflage (1) gemaR einem der Anspriche 1-10 und eine Verpackung (10) gemal
einem der Anspriiche 11-13, wobei das Verfahren die folgenden Schritte umfasst a)
Bereitstellen einer ersten Beutelseite (11a) aus einem ersten
fliissigkeitsundurchlassigen Material, b) Bereitstellen einer Vertiefung in einem
zentralen Bereich der ersten Beutelseite (11a) in einem Tiefziehverfahren, c) Beflllen
der Vertiefung mit einer bestimmten Menge salzhaltiger wassriger Lésung, die
vorzugsweise zur vollstandigen Beaufschlagung eines Saug-/Spuilkérpers (2) der
Wundauflage (1) geeignet ist, d) Einlegen einer Wundauflage (1) gemal einem der
Anspriiche 1-10 auf die erste Beutelseite (11a), wobei eine Positionierung der

Wundauflage (1) mittels ihres Saug-/Spulkérpers (2) in der Vertiefung erfolgt, e)
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Auflegen einer zweiten Beutelseite (11b) aus einem zweiten
flussigkeitsundurchlassigen Material, f) fliissigkeitsdichtes Versiegeln der ersten und
zweiten Beutelseite (11a, 11b) entlang einer die gesamte Wundauflage (1) allseitig
umlaufenden Verbindungslinie, und g) Sterilisation.

Sortiment zur Verwendung in der Wundversorgung umfassend mindestens eine erste
Wundauflage (1) gemaf einem der Anspriiche 1-10 und wenigstens eine zweite
Wundauflage (1) gemaR einem der Anspriiche 1-10, wobei die erste Wundauflage (1)
gemal einem der Anspriiche 1-10 einen ersten Saug-/Spllkérper (2) mit einer Dicke
und einer ersten geometrischen Form aufweist und die zweite Wundauflage (1) gemafi
einem der Ansprliche 1-10 einen Saug-/Spulkérper (2) mit einer Dicke und einer
zweiten geometrischen Form aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke des
ersten Saug-/Spulkérpers (2) mit der Dicke des zweiten Saug-/Spulkérpers (2)
identisch ist und dass die erste geometrische Form von der zweiten geometrischen
Form verschieden ist.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. A61F13/02
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder hach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

A61F

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data, BIOSIS, EMBASE

Wéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie*

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

31. Dezember 2008 (2008-12-31)
in der Anmeldung erwdhnt

par. 5-par.6;

Abbildung 5

das ganze Dokument

AL) 11. August 1998 (1998-08-11)
das ganze Dokument

15. Juni 2000 (2000-06-15)
das ganze Dokument

X WO 2009/000416 Al (HARTMANN PAUL AG [DE];
ECKSTEIN AXEL [DE]; GOERL RUDOLF [DE])

A DE 10 2010 020050 Al (IVF HARTMANN AG
[CH]) 17. November 2011 (2011-11-17)

A US 5 792 089 A (PENROSE JANE EDITH [GB] ET

A DE 199 16 523 Al (HARTMANN PAUL AG [DE])

1-10,14,
15

1-10,14,
15

1-10

1-10,14,

Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Versffentlichungen

"A" Versffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" frilhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)

"Q" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
"P" Versffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist

"T" Spatere Versffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

5. Dezember 2019

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

05/03/2020

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevollméachtigter Bediensteter

Hoff, Céline
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C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
A WO 2009/019229 A2 (RIESINGER BIRGIT [DE]) 1-10

12. Februar 2009 (2009-02-12)
das ganze Dokument

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)

Seite 2 von 2



Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/EP2019/077220
Feld Nr.1l  Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriliche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. |:| Ansprtiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstéande beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. |:| Ansprliche Nr.

weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefihrt werden kann, namlich

3. |:| Anspriche Nr.

weil es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. 1l Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

—_

Da der Anmelder alle erforderlichen zuséatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriche.

Da fur alle recherchierbaren Anspriche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefihrt werden konnte, der
zusétzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Behoérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

N

3. |:| Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusétzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Ansprtiche, fir die Gebiihren entrichtet worden sind, nédmlich auf die
Ansprtiche Nr.

4. m Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

1-10, 15(vollstandig); l4(teilweise)

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusatzlichen Recherchengebiihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebtihr gezahit.

Die zusétzlichen Recherchengebtihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahit,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebiihr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

|:| Die Zahlung der zusétzlichen Recherchengeblihren erfolgte ohne Widerspruch.
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Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1-10, 15(vollstandig); 14(teilweise)

Wundauflage (1) zur Wundbehandlung im feuchten oder
feuchtnassen Milieu umfassend a) einen Saug-/Spilkorper (2),
der herstellerseitig mit einer salzhaltigen wdssrigen
Losung, insbesondere Ringerldsung beaufschlagt ist, wobei
die Losung vorzugsweise eine Substanz mit antimikrobieller
Wirkung enthédlt, b) ein fldchiges Trdgermaterial (3),
welches auf der wundabgewandten Seite des Saug-/Spiilkorpers
(2) angeordnet ist und den Saug-/Spiilkérper (2) so ilberragt,
dass ein allseitig den Saug-/Spiilkérper (2) umlaufender Rand
gebildet wird, der auf der wundzugewandten Seite mit einer
Schicht aus einem hautvertrdglichen Silikonklebstoff (4)
versehen ist, und c) einer ersten Schutzschicht (5), die die
Schicht aus einem hautvertrdglichen Silikonklebstoff (4) auf
der wundzugewandten Seite abdeckt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wundauflage (1) eine zweite Schutzschicht (5)
aufweist, die auf der wundabgewandten Seite des
Tragermaterials (3) angeordnet ist, wobei sowohl die erste
als auch die zweite Schutzschicht (5,6) das Tragermaterial
(3) ganzseitig lberragen, wobei die erste Schutzschicht (5)
eine Offnung bildet, die den Saug-/Spiilkorper (2) unbedeckt
ldsst und wobei die erste und zweite Schutzschicht (5,6) die
Schicht aus hautvertraglichem Silikonklebstoff (4) vor
Kontakt mit Fliissigkeit und Wasserdampf schiitzt.

2. Anspriiche: 11-13(vollstandig); 14(teilweise)

Verpackung (10) fiir eine Wundauflage (12) zur Wundbehandlung
im feuchten oder feuchtnassen Milieu, wobei die Wundauflage
(12) a) einen Saug-/Spulkorper (2), der herstellerseitig mit
einer salzhaltigen wassrigen Losung beaufschlagt ist, b) ein
fldchiges Tragermaterial (3), welches auf der
wundabgewandten Seite des Saug-/Spililkorpers (2) angeordnet
ist und den Saug-/Spiilkorper (2) so iiberragt, dass ein
allseitig den Saug-/Spiilkérper (2) umlaufender Rand gebildet
wird, der auf der wundzugewandten Seite mit einer Schicht
aus einem hautvertraglichen Klebstoff versehen ist, und c)
eine Schutzschicht umfasst, die die Schicht aus einem
hautvertrdglichen Klebstoff auf der wundzugewandten Seite
abdeckt, wobei die Verpackung einen Beutel (11 ) mit einer
ersten Beutelseite (11 a) aus einem ersten
fliissigkeitsundurchldassigen Material und einer zweiten
Beutelseite (11 b) aus einem zweiten
fliissigkeitsundurchlassigen Material umfasst, welche
umlaufend randseitig miteinander fliissigkeitsdicht verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Beutelseite
(1la) einen zentralen Bereich und einen Randbereich
aufweist, wobei der Randbereich den zentralen Bereich
allseitig umgibt und der zentrale Bereich eine Vertiefung
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aufweist, die zur Positionierung der Wundauflage (12) in der
Verpackung (10) mittels ihres Saug-/Spiilkorpers (2) geformt

ist.
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Angaben zu Versffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehoren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2019/077220

Im Recherchenbericht
angefiihrtes Patentdokument

Datum der

Veroffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der

Veréffentlichung

WO 2009000416 Al

31-12-2008

DE 102007029796

08-01-2009
10-03-2010
31-12-2008

DE 102010020050 Al

17-11-2011

13-12-2012
26-07-2016
30-01-2013
17-11-2011
20-03-2013
22-06-2015
09-02-2016
24-06-2013
31-08-2015
20-06-2014
12-06-2014
17-11-2011
25-09-2013

US 5792089 A

11-08-1998

15-04-1998
28-08-1997
27-10-1994
23-04-1998
29-10-1998
11-01-1999
31-01-1996
16-06-1998
24-01-1996
24-09-1996
11-08-1998
27-10-1994

EP 2160166
WO 2009000416
AU 2011252090
BR 112012028923
CN 102905657
DE 102010020050
EP 2568939
ES 2538529
JP 5853019
JP 2013526315
PL 2568939
RU 2012148819
US 2014163485
WO 2011141454
ZA 201209227
AT 164059
AU 681394
CA 2160461
DE 69409102
DE 69409102
DK 0693913
EP 0693913
ES 2115227
GB 2291357
JP HO8508899
us 5792089
WO 9423678
KEINE
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