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Redeni se tyk& postupového zakruZo- 7

vaciho za¥fzeni, zvl4iité pro vyrobu plas-
¥4 volnob&%ek jfizdnfho kola. Postupové za-
kruZovaci za¥fzen{ sestdv& z horni &4sti,
kterd je uspofadéna pfestavitelné v hori-
zont&dlnf roviné, v horni &&sti je uspo¥a-
dan raznik pro prvni tvédfeci operaci a
oboustranné vetknuty ohybaci ¢ep pro druhou
tvéfeci operaci, p¥itemZ spodni Casti za-
kruZovaciho za¥izeni sestdva ze zépustky,
jej{% dutina odpovidd tvaru pldsté volno-
bézky po prvni a druhé tvid¥eci operaci.
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Vyndlez se tyk& postupového zakruZovaciho za¥izenf, zv143té pro vyrobu pld3td volnobé¥ek
jizdniho kola, sestévajici z horni &4sti, upnuté na beranu lisu a ze spodni &&sti, upnuté
na stole lisu,

Pl48té volnobéZek se v soufasné dobé& vyrdbi bud opracovdnim bezedvych silnosté&nnych
trubek na soustruZnickych automatech nebo se tvar pl4a8té& volnob&Zky nejprve hrubé predkove,
potom se hrubuje na soustruhu, naleZ se jeho koneény tvar vytvo¥i kopirovédnim op&t na soustru-
hu. P¥i téchto znalné nékladnych zplsobech v§roby vznikd velké mnoZstvi odpadu, pfitemi
cely proces vyroby nelze plné automatizovat. Dosavadni snahy vyrobit pl4%¥ volnobéZky vdlcovi-
nim nebo kovdnim jsou nedspésné jednak z divodu vysokého stupn& pretvdfeni materidlu a jednak

pro nevyhovujfci geometrické a t¥eci poméry p¥i styku néstroje s obrobkem.

Tyto nevyhody jsou odstranény postupovym zakruZovacim za¥izenfm, jehoZ podstata spodiva
v tom, Ze horni &4st zakruZovaciho za¥izeni je uspofiddéna prestavitelnd v horizont&lnf roviné
a sestévd z razniku pro prvni tva¥ecl operaci a oboustrann& vetknutého ohybacfho &epu pro
druhou tvdfeci operaci, p¥icCemZ spodni &dst zakruZovaciho za¥izeni sestdvd ze zdpustky,

jejiZ dutina odpovidd tvaru pla&sté volnobéZky po prvni a druhé tvafec! operaci.

Pfednosti tohoto zplisobu vyroby a zarfzeni je odstranénf vysoké spot¥eby materidlu
a zjednodu$eni vyroby, coZ p¥edstavuje snifeni vyrobnich ndkladd pii soulasném zvy¥eni produkti-
vity préce.

P¥iklad provedeni p¥edmétu vyndlezu je 2ndzornén na p¥ipojeném vykrese, na ném%f obr. 1
zobrazuje konelny tvar pldSté& volnob&Zky v podélném Yezu, na obr. 2 je nakreslen p¥i&ny
fez pldsté volnobéiky v rovinném tvaru, obr. 3 ukazuje ndrys polotovaru po prvni tvéfect
operaci, na obr. 4 je ndrys polotovaru po druhé tvéafeci operaci a obr. 5 pYedstavuje nérys

postupového zakruZovaciho za¥izenf{ pro zakrouZeni polotovaru.

Postupové zakruZovaci za¥izeni k vyrobdé pl4SEd volnobéZek jizdniho kola je tvo¥eno
horn{ &&sti 1, je# je upnuta na nezndzornéném beranu lisu a spodni C4sti, kterou pFfedstavuije
zapustka 2, upnutéd na stole 3 nezndzornéného lisu. V zépustcé 2 je vytvofena dutina 4, uzpiso-
benéd tvaru pldsté& volnobéZky 5 po prvni a druhé tvd¥ecl operaci. K horni ploSe zdpustky
2 jsou p¥ipojeny dorazy 6. V horni &&sti 1 postupového zakruZovaciho za¥izeni je upnut raznik
8 pro prvni tvdY¥eci operaci a oboustranné vetknuty ohybac{ Cep 9 pro druhou tvé¥eci operaci.
Horni cdst 1 postupového zakruZovaciho zafizeni je posuvnd v horizontdlni roviné&. Vysunuti
oboustranné vetknutého ohybaciho Cepu 5 je ovlédéno pneumaticky a je synchronizovédno s pohybem
beranu. Souldsti postupového zakruZovaciho za¥fzen{ je skluz 10.

Vychozi materidl pro vyrobu pld$td volnobéZek se vdlcuje na pofadovany profil pla3té

volnobézky 5 v rovinném tvaru, zbavi se okuji a rozdé&li na délku

L= Jr'Dneutr./

kde L je poZadovand délka plasté volnobézky v rovinném tvaru a
Dneutr je primér v neutrédlni ose pldSté& volnobéiky zmenSeny o hodnotu, jejlZ koeficient

je mensS{i neZ 1.

Poté se pla3t volnobézky 9 v rovinném tvaru zaloZi mezi dorazy 6 postupového zakruZovaciho
zafizenf a p¥i pohybu beranu do dolni mrtvé polohy raznik 8, ktery le%i v ose 7 nezndzornéného
lisu zakrouZi plast volnobéZky 5 do tvaru po prvnf tvd¥eci operaci. Ndsleduje horizontélni

posuv horni{ C&sti 1 tvateci operaci.

Nédsleduje horizcntdlni posuv horni &dsti 1 postupového zakruZovaciho zaffzeni do polohy,
p¥i niZ v ose 7 nezndzornéného lisu lefi oboustranné vetknuty ohybaci &ep 9. P¥i druhém
sjeti beranu do dolni mrtvé polohy provede oboustrann& vetknuty ohybaci fep 9 druhou tvédfeci
operaci, p¥i ni% dojde k zakrouZeni plaSt& volnob&Zky 5 do tvaru pii druhé tvé¥ec{ operaci.
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P¥i pohybu beranu do horn{ mrtvé polohy vyjiZd{ soudasn& a oboustranné vetknut s ohybacim
Cepem 9 i zakrouZeny pla#t volnobéZky 5, pfilemi se hornf €4st 1 postupového zakrufovaciho
zaifzeni vraci zp€t do polohy prvni tvdiecl operace, cof znamend, ¥e raznik 8 leZi opét
v ose 7 nezndzornencho lisu. Nyni je nezndzornénym pneumatickym ov&édan?m tédhlem vysunut
oboustranné vetknuty ohybacf Cep 9, z nchoZ sjede zakrouZeny pl43% volnobdiky 5 na skluz
10 a odtud do nezndzornéné palety.

Horizentélni pohyb horn{ CGésti 1 postupového zakruZovacfiho za¥fzeni je ovlad&n pneumatic-

ky a je synchronizovdn s pohybem beranu.

Postupové zakruZovaci za¥fzen{ lze usporddat i tak, %e pohyblivé v horizcndtlni roviné

je jeho spodni l&st.

Predmétného uspofddani zplisobu vyroby profilovych rotanich souldsti a za¥fzenf k provad&ni

toboto zplisobu je moZno vyuZiit pro vyrobu rlznych profilovych zakruZenych souddsti.

PREDMET VYNALEZU

Postupové zakruZovaci zafizeni, zvléété-pro vyrobu pla§tlt volnobéZek jizdniho kola
sestdvajici z horni &4sti, upnuté na beranu lisu a ze spodni &&sti, upnuté na stole lisu,
vyznatujic{ se tim, Ze hoxrni &4st (1) zakruZovacfho za¥fzeni je uspo¥dddna p¥estavitelnd
v horizontdlni roviné a sestdvd z raznfku (8) pro prvni tvA¥eci operaci a oboustranné vetknu-
tého ohybacfho &epu (9) pro druhou tvéf¥eci operaci, p¥ifemZ spodni &4st zakruZovacfho za¥izeni
sestdvd ze zdpustky (2), jejfZ dutina (4) odpovidd tvaru pldsté& volnobéiky (5) po prvni

a druhé tvéreci operaci.
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