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Przedmiotem zgłoszenia jest innowacyjny pellet 
z mieszaniny otrąb pszennych i suchych osa-
dów ściekowych, o poprawionej wytrzymałoś- 
ci mechanicznej, charakteryzujący się tym, że 
mieszanina otrąb pszennych i suchych osadów 
ściekowych zawierająca suche osady ściekowe 
oraz otręby pszenne w stosunku masowym 
suchych osadów ściekowych do otrąb pszen-
nych wynoszącym od 1 : 99 do 1 : 4, zawiera do-
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czną, którym jest toryfikat łusek słonecznika 
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Innowacyjny pellet z mieszaniny otrąb pszennych i suchych osadów ściekowych, 

o poprawionej wytrzymałości mechanicznej 

Przcumiotcm wynalazku jc::-;L innowacyjny pdlct z mrn::.;zanmy otntL 

1J8Z(Hlllych 1 ::.;uchych o::.;auów ściekowych, o poprnw101rnJ wyt1·zymałości 

nrnchanicznc j. 

STAN TECllNlKl 

Bioma::-;a roślinna w stanie nieprzetworzonym charakteryzuje ::-;1ę 

stosunkowo małą gę::-;tością nasypową, utrudniającą jej transport, magazynowanie 

i wykorzystanie w praktyce. Stą(l zachodzi konieczność: .ie.i zagęszczenia np. 

w postaci pelletów lub brykietów. Wytwarza się ,ie z suche.i rozrlrolmione,i biomasy 

porl rlużym ciśnieniem i w podwyższonej temperaturze, na,iczęście,i hez rlorlatku 

lepiszcza. Porlczas aglomeracji występu,iące siły oraz temperatura poworlu,ią 

zagęszczenie w małej ohjE;>tości znacznej ilości surowca. Dzięki temu uzyskuje się 

spadek zawartości worly, zwiększenie koncentracji masy i energii oraz znaczrne 

porlnosi się komfort dystrybucji i użytlrnwnnin tego biopaliwn. 

,fakośf p0lktów, okrcślnnn nn porlstnwi0 kilku whściwości fizycznych, 

tnkich jnk: ge:stość nnsypown, wnrtość opnłown, wytrzymnłość mcchnnicznn, 

znwnrtość wilgoci i kaloryczność, zalf'ży od jnkości surowcn i pnrnmctrów ich 

produkcji. ,Jednym z najważniejszych parametrów dotyczących pelletów jest 

wytrzymałość mechaniczna. 

Wytrzymałość mechaniczna oznacza zdolność zagęszczonego biopaliwa do 

utrzymania się w stanie nienaruszonym podczas przeprowadzania operacji 

technologicznych i transportu, dlatego jest jednym z najważniejszych parametrów 

jakościowych, zarówno dla producenta, jak i klienta. 

W celu uzyskania odpowiedniej wytrzymałości mechanicznej moze 

występować konieczność zastosowania w procesie produkcji pelletów substancji 

wiążących - tzw. lepiszczy. Zazwyczaj jako lepiszcza stosowane są substancje 
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vuchmlzenia urgamcznegu roślinnego Lądź zwierzęcego, aLy ich uuuatek me 

uLniżał w paliwie zawartości Liuma:,;y. Lepi:,;zcza :,;ą dodawane uu Liumasy 

w zakre:,;ie uu O,G% uu G,0% ma:,;uwych. 

W zglu:,;zeniu patentowym P.396378 przedstawiono pellet opalowy, uu 

produkcji którego za:--Lusowano suszone o:,;ady ściekowe. 

W opisie patentowym PL214Ul opisano :,;posób na otrzymanie paliwa 

w formie pelletu z wykorzystaniem zwierzęcej mączki mięsno · kostnej oraz pierza, 

z rlorlatkiem otrilh, słomy, makuchów i śrut roślin oleistych i z zastosowaniem 

tłuszczów zwierzęcych i roślinnych jako lepiszczy. 

W opisie patentowym Pl ,21 G280 przedstawiono metodę otrzymywania 

pollc,tu opałowogo z hiomasy, w którym to p0ll0ci0 jako lopiszczo zastosowano 

substrat poformontncyjny powstnły w wyniku procosu hiogazowogo. 

1\utorzy zgłoszonia patontowogo P.'1210G9 opisują motoclQ otrzymywania 

pcllctów z trocin z otn.:bami żytnimi. 

\V zgłoszeniu patentowym P.127693 upwmono mctoclQ ot1·zymywania 

paliwa w pustaci pelletu, w :,;kłau którngu wchodzą wióry urnewne, u;-;auy ściekowe 

i słoma traw w różnych :,;tusunkach wagowych. 

\V zgłu:,;wniu pakntuwym P.380210 ujawniono svu:,;óL na wytworzenie 

velletów z utręLów z młynów, :--łuuuwni luL gorzelni. 

W upi:--ie patentowym ,JP2019172766 przedstawiono metuclę utrzymywania 

pelletów z biomasy - bambusu, w której tu metuclzie usacly ściekowe 

wykurzystywane są jako lepiszcze. 

Autorzy wynalazku TW201833314 opisali sposób otrzymywania 

zagęszczonego paliwa z resztek jedzenia i osadów organicznych połączonych 

lepiszczem, które może być wybrane spośród jednej lub kombinacji następujących 

substancji: odpady kuchenne, mąka ze słodkich ziemniaków, skrobia 

kukurydziana, ryż, owsianka. 

W opisie patentowym EP2865736 opisano paliwo stałe otrzymywane 

z mieszaniny biodegradowalnych odpadów komunalnych i / lub przemysłowych 

materiałów włóknistych z naturalnych tekstyliów i włókien, i / lub odpadów 
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vrzemysłowych lJroduktów celulozowych, fitomasy z hodowli, korzystnie słomy, 

odpadów z uprawy hydroponicznej, pyłu ze zmielenia wszystkich rodzajów zbóż 

i/ lub suszonych owoców i / lub suszonych kwiatów i / lub suszonych warzyw po 

upływie terminu ważności i / lub wytłoczyn i innych odpadów z produkcji roślinnej 

i/ lub odpadów tytoniowych i/ lub odpadów kmka. 

Opis patentowy KH101539224 ujawnia paliwo stałe, w skład którego 

wchodzi biomasa oraz organiczny osad z oczyszczalni ścieków. W celu poprawy 

włnściwości mechanicznych paliwa zastosowane zostało spoiwo, które może byt: 

scukrzonym roztworem orlparlów, koncentrntem ekstrnktu z worlorostów morskich, 

roztworem chitozanu, skrobią kukuryrlzianą i ich mieszaniną, i jest stosowane 

w ilości od O. 1 rlo 2.0% wagowych w przPliczeniu nn całkowitą mnsę mipsznnki 

pnliwowcj. 

W zgłoszeniu pntcntowym US20110197501 ujnwniono skłml pnliwn stnłcgo 

skłmlnjąccgo siQ z pyłu w<;>glowcgo i hiomnsy, do i,roctukcji któr0go stosownno 

lepiszcze, hQdąc0 suhstnncją wybrnną spośród: ligniny, emulsji ligniny i nsfaltu, 

skrobi pszennej, lignosulfonianu, oleju talowego, smoły wQglowej, poli(alkoholu 

winylowego), żywicy fonolowej, szlamu papierowego, melasy, wapna, gumy gum·, 

materiału volimerowego i ich mieszaniny. 

W zgłoszeniach vatentowych P.13G711, P.113G71G, P.13G71G oraz P„13G711 

ujawniono składy pelletów składających się z suchych osadów ściekowych ornz 

odpowiednio makuchów rze11akowych, słomy, otrąb vszennych i siana. Do poprawy 

wytrzymałości mechanicznej w/w pelletów stosowano komvozycję dodatków, która 

zawierała wapno palone maz lignosulfonian wapnia. 

Celem niniejszego wynalazku jest uzyskanie pelletu z mieszaniny otrąb 

pszennych 1 suchych osadów śeiekowyeh, o poprawHmeJ wytrzymałości 

mechanicznej, który będzie charakteryzował się wyzszą wytrzymałością 

mechaniczną niż pellet z mieszaniny otrąb pszennych i suchych osadów 

ściekowych, którego wytrzymałość mechaniczna nie została poprawiona. 

Nieoczekiwanie stwierdzono, że takie właściwości posiada zgodny 

z niniejszym wynalazkiem innowacyjny pellet z mieszaniny otrąb pszennych 

i suchych osadów ściekowych, który charakteryzuje się wyższą wytrzymałością 

mechaniczną niż pellet którego wytrzymałości mechanicznej nie poprawiano. 
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ISTOTA WYNALAZKU 

Innowacyjny pellet z mieszanmy otrąb pszennych i suchych usadów 

ściekowych, u µuprawionej wytrzymałości mechanicznej , charakteryzuje się tym, że 

mieszanina utrąu pszennych i suchych usadów ściekowych zawierająca suche osady 

ściekowe uraz utręuy pszenne w stosunku masowym suchych usadów ściekowych du 

utrąu pszennych wynoszącym ud 1 : 99 du 1 : 4, zawiera dodatek poprawiający 

wytrzymałoś{: meehaniezną, którym jest toryfikat łusek słoneeznika w ilośei od 0,5 

do 2% (mim), w przeliczeniu na masę pelletu, który to toryfikat otrzymano 

przeprowadzając proces w temperaturze 2:10 °( :. w czasie 80 minut, w przepływie 

12 1/h gazu obojętnego. 

Okazało się w trakciP badań, ŻP uszlachetnienie pPlletu z mipszaniny otrąb 

pszonnych i suchych osadów ścinkowych toryfikatom łusnk słonncznika pozwala na 

poprawQ wytrzymnłości m0chnniczn0j p0ll0tu do ponnrl 19% w stosunku rlo pollntu 

z mioszaniny otrąb psznnnych i suchych osnrlów ściokowych nin znwi0rnjąc0go 

toryfilrntu łusnk słonncznikn. 

NiniPjszy wynalazek przedstawiono w przykłarlach wykonania od I do 14, 

ilustrujących skłarl, sposób wytwarzania oraz wyniki prób tPstowych ocpny 

wytrzymałości mechanicznej innowacyjnPgo rwlletu z mieszaniny otrąb pszPnnych 

i suchych osadów ściekowych uszlachetnimwgo toryfikatPm łusek słonecznika, nie 

możnn ich zntPm trnktownć za ogrnniczenie istoty wynnlnzku, poniewnż mnją one 

j0dyni0 ilustrncyjny eh :un ktnr. 

PRZYKŁADY 

Przykłnrl 1 

Odwnżono 200 g łusnk słonocznikn o włnściwościnch z tnhnli 1, nnste:pnin 

umieszczono je w jednoszyjnej kolbie okrągłodennej, do której gaz obojętny był 

doprowadzony barbotką w pobliże dna kolby, natomiast gorące gazy poprocesowe 

były odprowadzane górą do chłodnicy wodnej, w której następowało wykraplanie 

fazy ciekłej, a faza gazowa była odprowadzana do atmosfery. Proces toryfikacji 

prowadzono w temperaturze 230 °C, w czasie 80 min, w przepływ 12 1/h gazu 

obojętnego. Po zakończeniu procesu i wystudzeniu otrzymano 59,34 g toryfikatu. 
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TaLela 1. Charakterystyka lu:,;ek :,;łonecznika za:,;tosowanych uo Ladaii. 

Parametr Jednostka 

W~~gląd 

Zawartość wilgoci całkowitej % 12,G 

Wartość opalowa kJ/kg 1G092 

Zawc1rtość w~gla pierwiastkowego % 4(-i,() 

Przyklau 2 - przykłau porównawczy 

Odważono 1486 g otrąb p:,;zennych o właściwościach z taueli 2 oraz 16 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z taueli 3. Otręuy p:,;zenne i :,;uche o:,;ady 

ściekowe wym1eszano, a następnie poddano ,1e granulacji w urządzeniu 

pelletu,iącym 1/,LSP-1 /50K firmy Haven Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy 

o ŚrPrlnicy oczek rów1w,i (-i mm. 

Talwla 2. Charakterystyka otrąh pszennych zastosowanych do hadar1. 

Wygląd 

Zawartość wilgoci 

Zawc1rtość popiołu 

Wartość opalowa 

,fo<lnostlrn 

% 

% 

l\IJ/kg 

\Yartość 

charakterystyc,my 

15 - 20 

;-{-(-j 

12.1- 13.8 

'Tnlwln 3. Chnrnktcrystylrn suchych osmlów ściC'kowych znstosownnych do bnclm1. 

Parametr 

Wygląd 

Zawartość wilgoci 

Zawartość popiołu 

Wartość opałowa 

,fodnostka 

% 

% 

MJ/kg 

\Yartość 

ciemnoszary proszek 

11,0 

35,1 

12,1 
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Przyklau ;3 

Odważono 1477,675 g otrąL lJszennych o właściwościach z taLeli 2, 14,926 g 

:-;uchych mmllów ściekowych o właściwościach z taLeli 3, 7,600 g toryfikatu 

ot1·zymanego w przykładzie 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wynueszano, 

a następnie poddano _je grnnulac_ji w urządzeniu µelletu_jącym ZLSP-160B firmy 

Haven Polska Sµ. z o.o. z za:-;tosowaniem matrycy o średnicy oczek równe.i (:j mm. 

Przykład 4 

( )dważono 14 70, 15 g otrąb pszennych o właściwościach z tabeli 2, 14,85 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z tabeli B, 1 fi,00 g toryfikatu otrzymanego 

w przykładziP 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, a nastf;'pnie 

poddano je granulacji w urządzeniu 11ellPtl1jącym ZLSP-1508 firmy Haven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równoj (-j mm. 

Przykłacl 5 

Odważono HG2/i5 g otrąb pszonnych o właściwościach z tabeli 2, 7,35 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, :30,00 g toryfikatu otrzymanego 

w przyklauzic 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, a nastQpnie 

poudano je grnnulacji w urządzeniu pelldującym ZLSP-150D firmy IIavcn Polska 

Sv. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek 1·ów1wj G mm. 

Przyklau G przyklau porównawczy 

Odważono 1360 g otrąL p:-;zennych o właściwościach z taLeli 2 ornz 150 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z taLeli 3. OtręLy p:-;zenne i :-;uche osady 

ściekowe wynueszano, a następnie poddano Je granulacji w urządzeniu 

pelletującym ZLSP-150B firn1y Haven Pobka Sp. z o.o. z za:-;tosowaniem matrycy 

o średnicy oczek równej (:i mm. 

Przykład 7 

Odważono 1343,25 g otrąb pszennych o właściwościach z tabeli 2, 149,25 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, 7,50 g toryfikatu otrzymanego 

w przykładzie 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, a następnie 

poddano je granulacji w urządzeniu pelletującym ZLSP-150B firmy Haven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej 6 mm. 
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Przyklau 8 

Odważono 13:3G,G0 g otrąL pszennych o właściwościach z taLeli 2, 148,G0 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z taLeli 3, lG,00 g tmyfikaLu otrzymanego 

w przykłauzie 1. Wszystkie komponenty i tmyfikaL wymieszano, a następnie 

poudano je granulac_ji w mządzeniu pelletującym ZLSP-lG0B firmy Haven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej G mm. 

Przykład 9 

( )dważono 1 B2B,OO g otrąh pszEmnyc:h o właśc:iwośc:iad1 z tabeli 2. 147,00 g suc:hyc:h 

osadów śc:iekowyd1 o właśc:iwośc:iac:h z tabeli B, :-m,oo g toryfikatu otrzymanego 

w przykładziP 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, a następnie 

poddano je granulac:ji w urządzeniu 1,e]]ptując:ym ZLSP-1508 firmy Haven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matryc:y o średnic:y oc:zek równoj (-j mm. 

Przykłacl 1 O - przykład porównawc:zy 

Odważono 1200 g ot.rąb pszcmnyc:h o właśc:iwośc:iac:h z tabeli 2 oraz :350 g suc:hyc:h 

osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3. Ot.rQby pszenne i suche osady 

ściekowe wymwszano, a nastQpnic poddano JC granulacji w urząuzeniu 

pelldującym ZLSP-15013 finny IIavcn Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy 

o śn,dnicy oczek 1·ównej G mm. 

Przykłacl 11 

Odważono 11 !}1,00 g ot.rąb pszennych o właściwościach z tabeli 2, 298,50 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z tabeli :3, 7,50 g toryfikatu otrzymanego 

w przykładzie 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, a nastQpnie 

poudano je grnnulacji w mządzcniu lJelldującym ZLSP-15013 firmy IIaven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej 6 mm. 

Przykład 12 

Odważono 1188,00 g otrąb pszennych o właściwościach z tabeli 2, 297,00 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, 15,00 g toryfikatu otrzymanego 

w przykładzie 1. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, a następnie 

poddano je granulacji w urządzeniu pelletującym ZLSP-150B firmy Haven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej 6 mm. 
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Przyklau 13 

Odważono 11 7G,OO g otrąL pszennych o właściwościach z taLeli 2, 294,00 g suchych 

osadów ściekowych o właściwościach z taLeli 3, 30,00 g tmyfikatu otrzymanego 

w przy klauzie l. Wszystkie komponenty i tmyfikat wymieszano, a następnie 

poudano je granulac_ji w mządzeniu pelletującym ZLSP-lGOB firmy Haven Polska 

Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej G mm. 

Przykład 14 

Wykmrnno lrndani::1 wytrzymałości mPch::1nicznp_i produktów z przykładów od 2 do 

rn. Ha dania wykonano wg PN· r:N I SO 178:-31 -1 :20 I (-i-02 (Hiopaliwa stałP -

( )znaczaniP wytrzymałości mPchanicznP.i 1wlPtów i hrykiPtów - ( ;zęść 1: PPIPty) 

w aparaciP .,PELTEST" wyprodukowanym przez firmę Tr:STCHr:M. 

H::1dani0 poleg::1ło na umi0szczeniu około 500 g, t0Rtow::1nych pelletów przesianych 

nn sici0 o oczku :i, 15 mm w ohracnjącym siQ z prQdkością 50 rpm stnlowym 

prostopndłościnnie, 110 1 O minutnch ponownym odclziekniu nn tym snmym sicie 

pokruszonych pelletów zwnz0nrn pozostnłości nn s1c10. Do wyliczenin 

wytrzynrnlości lrndnncj próbki pcllctów wykorzystuje siQ poniższe równnnic. 

DU=(mNmE )·100 

guzie: 

DU - wytrzymaloś6 mechaniczna,% 

mA - masa próLki po tuście, g 

mE masa próLki przeu testem, g 

Uzyskane wyniki Ladaii wytrzymałości mechanicznej zamieszczono w taLeli 4. 
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Tabela J. Wytrzymałość mechaniczna wg PN·EN ISO 178:31 · I:201G·02 

Badana próbka 

Produkt z przykładu 2 (przykład porównawczy) 

Produkt z przykładu :3 

Produkt z przykładu 1 

Produkt z pnykladu 5 

Produkt z przykładu G (prz?łdad porównmvcz?) 

Produkt z przykładu 7 

Produkt z przykładu 8 

Produkt z przykładu 9 

Produkt z przykładu 10 (prz~~klc1d porównmvczy) 

Produkt z przykładu 11 

Produkt z prz~~klc1du 12 

Produkt z przykładu 1:_l 

\\ ytrzymałość mechaniczna 1%1 

79, 13 

86.57 

!11,,12 

84,8~) 

87.10 

8G.4G 

!17.08 

9G,.":i'7 

82 ,12 

9:3,SG 

H4.74 

91,80 

W powyższych przykłacfach zał,rPzPntowano skłarl innowacyj1wgo 1wllPtu 

z mipszaniny otrąb pszpnnych i suchych osadów ściPkowych o popraw1onPJ 

wytrzymałości w0clług wynnlnzku wyknzano skut0cznośr, poprnwy Jf'go 

wytrzymnłości m0chnniczncj w próhnch t0stowych uclowmlninjąc jego i,rzcmysłową 

stosownlnośr,. 

,I\Tyniki testów wytrzymałości mechanicznej mnow;:icyJncgo pclletu 

z mieszaniny otrąb pszennych i suchych osadów ściekowych o pop1·aw1om'J 

wytrzymałości W('dlug wynalazku porównano z wynikami t('stów p('llei,u 

z mieszaniny otrąb pszennych i suchych osadów ściekowych nie zawierającego 

toryfikatu. 
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Zastrzeżenie patentowe 

Innowacyjny vclluL z mieszaniny otrąL 1Jszcm1ych i suchych osadów ścit;kowych, 

o poprawionej wytrzymałości mechanicznej, znamienny tym, że mieszanina 

otrąL pszennych i suchych osadów ściekowych zawierająca sudie osady ściekowe 

oraz otrę!Jy pszenne w stosunku masowym osadów ściekowych do ut1·ąL 

pszennych wynoszącym od 1 : 99 do 1 : 4, zawiera dodatek poprawiający 

wytrzymałość mechaniczną, którym jest toryfikat łusek słonecznika w ilości od 

0,5 do 2% (mim), w przeliczeniu na masę pelletu, który to toryfikat otrzymano 

przPprowarlza_iąc procPs w tPmpPraturzP z;-{() °C, w czasiP 80 minut. w przPpływiP 

12 1/h gazu ohojęhwgo. 
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al. Niepodległości 188/192 
00-950 Warszawa, skr. poczt. 203 t' I ,. 

-~. URZĄD PATENTO\'VY 
RZ[CZ' 'PQ3PCLl7EJ ?OLSUU tel.: (+48) 22 579 05 55 I fax: (+48) 22 579 00 01 

e-mail: kontakt@uprp.gov.pl I www.uprp.gov.pl 

SPRAWOZDANIE O STANIE TECHNIKI ZGŁOSZENIA NR P.440353 

Klasyfikacja zgłoszenia: C1 0L5/44 (2006.01 ), C1 0L5/46 (2006.01 ), C1 0L9/1 O (2006.01) 

Poszukiwania prowadzone w klasach: B09B, C1 OL 

Bazy komputerowe, w których prowadzono poszukiwania: bazy UPRP, Epoquenet, 

Espacenet, Google 

Kategoria 
dokumentu 

Dokumenty - z podaną identyfikacją 
Odniesienie 
do zastrz. 

y 

y 

y 

PL421451 A 1 (LYBRA S.R.O.) 2017-11-20, CAŁY DOKUMENT 

PL427593 A1 (EXPETO SP. Z O. O., SP. K.) 2020-05-04, CAŁY 
DOKUMENT, CYT. W ZGŁOSZENIU 

WO2012106801 A1 (UNIV KINGSTON; DUNCAN ANDREW W; 
POLLARD ANDREW; FELLOUAH M HACHIMI) 2012-08-16, CAŁY 
DOKUMENT, W SZCZEGÓLNOŚCI STR.1 

D Dalszy ciąg wykazu dokumentów na następnej stronie 
A - dokument określający ogólny stan techniki, który nie jest uważany za posiadający szczególne znaczenie, 
E - dokument stanowiący wcześniejsze zgłoszenie lub patent, ale opublikowany w lub po dacie zgłoszenia, 

Zastrz. 

Zastrz. 

Zastrz. 

L - dokument, który może poddawać w wątpliwość zastrzegane pierwsze11stwo( -wa), lub przytoczony w celu ustalenia daty publikacji 
innego cytowanego dokumentu lub z innego szczególnego powodu, 
O - dokument odnoszący się do ujawnienia ustnego przez zastosowanie, wystawienie lub ujawnienie w inny sposób, 
P - dokument opublikowany przed datą zgłoszenia, ale później niż zastrzegana data pierwsze11stwa, 
T- dokument późniejszy, opublikowany po dacie zgłoszenia lub w dacie pierwsze11stwa 
i nieb,dący w kontlikcie ze zgłoszeniem, ale cytowany w celu zrozumienia zasad lub teorii leżących u podstaw wynalazku, 
X - dokument o szczególnym znaczeniL1; zastrzegany wynalazek nie może być uważany za nowy IL1b nie może być uważany za 
posiadający poziom wynalazczy, jeżeli ten dokument brany jest pod uwagę samodzielnie, 
Y dokument o szczególnym znaczeniL1; zastrzegany wynalazek nie może być uważany za posiadający poziom wynalazczy, jeżeli ten 
dokument zostanie polączuny z jednym lub kilkoma tegu typu dokumentami, a takie połączenie będzie oczywiste dla znawcy, 
& - dokument należący do tej samej rodziny patentowej. 

Sprawozdanie wykonali-a: Monika Dominiak 

Uwagi do zgłoszenia 

data 15.06.2022r. podpis 

/-Dokument podpisany elektronicznie-/ 

Sprawozdanie zostało wykonane w oparciu o wersję zastrzeżeń patentowych z dnia 10-02-2022 r. 
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