CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

207175

POP'S VYNAI.EZU any @y

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(21) (PV 252-80)

(22) Prihlasené 11 01 80

(40) Zverejnené 15 09 80

(51) Int. C1.3
B 23 K 37/04

URAD PRO VYNALEZY
o (45) Vydané 15 08 83
- AOBIEVY
(75) .
Autor vynalezu ZMAJKOVIC ANTON ing., BRATISLAVA

(54) Zariadenie na automatizovani vyrobu zvarkov it’lrka-zéchyt

Vynélez sa tyka zariadenia na automatizo-
vanu vyrobu zvarkov rurka-z4chyt.

Vyroba zvarkov rirka-zichyt, dielcov stav-
barskeho leSenia sa doteraz robi tak, Ze ob-
sluha stroja ruéne vklada dielce zvarku, rdr-
ku-zachyt do technologickej osi stroja, ruéne
vyberé zvarok a vklada na ruény transportny
vozik. Nevyhodou tohoto postupu je znaéna
- fyzickd ndmaha, pritom vyroba je zdlhava a
pri vidsich dlzkach zvarkov je nutni obsluha
zariadenia dvomi pracovnikmi, ¢im klesa ka-
dencia zariadenia a ekonémie vyroby.

Uvedené nedostatky sa vyndlezom odstra-
nia. Podstata zariadenia na automatizovant
vyrobu zvarkov rurka-zichyt podfa vynéle-
zu spoéiva v tom, Ze sa skladd z operaéného
zdsobnika riurok, pod ktorym sd umiestnené
nakladacie vidlice a z operaéného zasobnika
zvarkov, pod nim su umiestnené vykladacie
vidlice. Pritom operaény zisobnik rurok a
operaény zdsobnik zvarkov sii umiestnené na
fréme. Dalej sa sklad4 z dréhy s vozikom pre-
chadzajuicej pod operaénymi zasobnikmi, zo
zaraZky pre ustavenie vozika, z vretenika a
konika pre uchytenie zvarku, z konzoly pre
skuSanie zvarku, pri¢om zaraZka, vozik, vre-
tenik, konik a konzola sii umiestnené medzi
operalnym zésobnikom rtrok a operaénym
zdsobnikom zvarkov na fréme a z kladkovej
drédhy na presun palety, umiestnenej na ope-
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raénych zasobnikoch, ktord je v hornej &asti
opatrena indexami pre zabezpedenie polohy
paliet. ; R

Vynélezom sa dosiahnu viaceré vyhody.
Umoizniuje automatizovantt vyrobu zvarkov
rurka-zichyt. Odstrafiuje naméhavi fyzic-

“ku précu, Setri pracovné sily, . zvyduje

kadenciu vyroby dielcov stavbarskeho leSe-
nia a zhospodariiuje ekonémiu vyroby.

Priklad prevedenia vynalezu je znfzorneny
na pripojenom vykrese, kde obr. 1 predsta-
vuje narysny pohlad na zariadenie podla vy-
nalezu a obr. 2 predstavuje pddorysny pohlad
na toto zariadenie.

Zariadenie podla vynalezu sa sklad4 z ope-
raéného zésobnika 2 riirok, pod ktorym su
umiestnené nakladacie vidlice 6 a z operaéné-
ho zasobnika 3 zvarkov, pod nim st umiest-
nené vykladacie vidlice 14. Pritom operaény
zésobnik 2 rirok a operadny zasobnik 3 zvar-
kov st umiestnené na fréme 1. Dalej pozo-
stava z dréhy 4 s vozikom 5 prechidzajuce;
pod operaénymi zasobnikmi 2, 3, zo zarazky
9 pre ustavenie vozika 5, z vretenika 7 a ko-
nika 8 pre uchytenie zvarku, pri¢om zara¥ka
9, vozik 5, vretenik 7, konik 8 a konzola 13
si umiestnené medzi operadnym zdsobnikom
2 rurok a operaénym zésobnikom 3 zvarkov
na fréme 1 a z kladkovej drahy 16 na presun
palety 15, umiestnenej na operaénych zasob-



nikoch 2, 3, ktor4 je v hornej &asti opatrena
indexami 17 pre zabezpetenie plochy paliet
15. ‘

Dréha 4 prechadzajica pod operaénymi za~

sobnikmi 2, 3 rarok 10 a zvarkov umoziiuje .

voziku 5 naberaf rurky pomocou nakladacich
vidlic 6 pod operaénym zasobnikom 2 rarok
10 a transportovaf ich do technologickej osi
stroja, kde sa vozik 5 ustavi v polohe pomo-
cou zaraziek 9 vozika 5. Potom sa do oto¢nej
hlavy vretenika 7 a otoénej hlavy konika 8
vlozi zachyt pomocou nakladaca zéchytov 11,
ktory zéroven ustavi polohu rirky 10 voti
zachytu v otoénych hlavach. Po tomto tkone
sa dielce zvarku upnd pomocou pneumatic-
kého valca, ktory je umiestneny na zadnej
dasti konika 8. Po upnuti zvarku zvaracie ho-
rdky 12 sa presuni do polohy zvérania a
uskutoéni sa zvaraci proces. Po ukondéeni zva-
rania otoéné hlavy vretenika 7 a konika 8
zastavia *v polohe odsunu zvarku z techno-
logickej osi stroja a vozik 5 sa posunie 0 roz-
teé. Po opakovani cyklu posuv -— vloZenie
zachytov — centrovanie — pohyb horédkov —
zvéranie — zastavenie hldv v polohe odsunu
zvarku — sa vozik 5 posunie o daliu rozteé.
Pri posuve o tretiu rozte¢ zvarok pride do po-

[

lohy skt$ania a robi sa skuSanie zvarku na
oboch koncoch klopnym momentom pomocou
konzol 13 pre skusanie zvarkov a ked je zva-
rok vyhovujici, nasleduje uvoInenie zvarku
v sktSobnej osi, v pripade, Ze zvarok nevy-
hovuje, zastavi sa automaticky cyklus. Su-
gasne so skuSanim prebiehalo i zvéranie, po
ukonéeni zvérania v technologickej osi vozik
5 sa posunie o rozted. Zvéraci cyklus sa opa-
kuje osemkrat, ked 6smy zvarok opusti tech-
nologicku os, nasleduje skuSanie troch zvar-
kov, ktoré neboli preskusané. Po preskuSani
posledného zvarku sa vozik 5 presunie pod
operaény zasobnik 3 zvarkov a vykladacie
vidlice 14 vyloZia zvarky do opera¢ného za-
sobnika 3 zvarkov. Po naplneni operaéného
zasobnika 3 zvarkov sa zvarky presunu do
velkorozmernej palety 15 zvarkov. Po odo-
brani prézdnej palety rurok z polohy operaé-
ného zésobnika 2 rirok 10 a naplneni velko-
rozmernej palety 15 zvarkov, sa tito presu-
nie z polohy opera¢ného zasobnika 3 zvarkov
do polohy operaéného zdsobnika 2 rdrok 10

. po kladkovej drahe 16, kde ju odoberie re-

galovy zakladaé alebo vysokozdviZny vozik.
Paleta rurok a paleta zvarkov sa v polohéch
indexujii pomocou indexov 17.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na ~automatizovani vyrobu
zvarkov rurka-zachyt, vyznadujuce sa tym,
%e sa sklada z operaéného zasobnika (2) rarok,
pod ktorym si umiestnené nakladacie vidli-
ce (6) a z operaéného zasobnika (3) zvarkov,

pod nim s umiestnené vykladacie vidlice -

(14), priéom operatny zésobnik (2) rurok a
operaény zésobnik (3) zvarkov st umiestneneé
na fréme (1), dalej z drahy (4) s vozikom (5)
prechddzajucej pod operaénymi zésobnikmj
(2. 3), zo zarazky (9) pre ustavenie vozika (5),

z vretenika (7) a konika (8) pre uchytenie
zvarku, z konzoly (13) pre skusanie zvarku,
pri¢om zarazka (9), vozik (5), vretenik (7), ko~
nik (8) a konzola (13) sii umiestnené medzi
operaénym zdsobnikom (2) rirok a operaé-
nym zésobnikom (3) zvarkov na fréme (1) a
z kladkovej dréhy (16) na presun palety (15),
umiestnenej na operaénych zésobnikoch (2,3),
ktora je v hornej éasti opatrend indexami (17)
pre zabezpedenie polohy paliet (15).
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Obr. 2
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