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Zpiscob vyroby dvefnich otvord by- o
‘tovych jader nebo jinych stén z dfevni 2
hmoty vhodhy pro mechanizaci nebo auto-
matizaci vyrobniho procesu spodivajici
v predvrtanf dvojice otvord umisténych
v rozich dvefnfho otvoru s nédslednym od-
délenim vyfezu tfemi.pfimymi Fezy vede~
nymi po obvodovych sténdch. )
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Vynélez se tyké zpﬁsobu vyroby dvefnich otvord bytovych
jader nebo jinych prdchozich stén z dPevni hmoty vyznadujici se
vysokou produktivitou s moZnosti mechanizace a automatizace jed-
notlivych vyrobnich pochodd. A

Jsou znémy zpisoby vyroby dvefnich otvord bytovych jader
nebo jinych stén z dPevni hmoty, u kterych dverni otver vznikne
spojenim dvou svislych bo¢nich desek stejné délky a jedné vodo~
rovné horni desky. Nevyhoda tohoto zplsobu vyroby dvernich otvo-
rd spodivé ve zna¥né pracnosti vyroby, kdy jednotlivé desky je
nétno predem pripravit na potfebné rozméry a pak provést Jejich
spojeni obvykle pomoci kolikd a lepeni s ndslednym ut&snénim
- spér. Tento zplsob vyroby je nérolny nejen na vyrobni &as, pro-
toZe se jednd o kvalifikovanou rulni prédci, ale také na znaénou
potfebu pracowni plochy. Vyludéuje mechanizaci vyrobnihe pochedu
a neni vhodny v podminkéch seriové vyroby. Jiny zpiseb vyroby
dvernich otvord spodivd ve vyPezdni dveifniho otvoru pomoci vhod-
né mechanické pily s ruénim dorezem obou rohd. Nevyhoda tohoto
zpldsobu vyroby je op&t znadné pracnost se viemi negativnimi‘dﬁ-
sledky jako u prvniho zplsobu a navic ve dve¥nim otvoru vznikne
ostry roh s moZnym zdfezem do horni nebo bodni stény, ktery sni-
#uje pevnost dve¥ni desky v disledku nep¥iznivych vrubovych ddin-
kd. ' ‘ ‘

V¥8e uvedené nedostatky ie3i zplisob vyroby dveinich otvo-
rd podle vyndlezu spoéivajici v tom, %e v celistvé dvetni desce
v mistech priselill bo&nich svislych st&n s vodorovnou horni
sté&nou dvefniho otvoru se nejprve vytvo¥i dvojice otvord, jejichi
primdr je vdt3f nei tloudtka dvefni desky umisténé tak, Ze jejich
kruhové oblouky protinaji oba tyto prisediky, nadeZ pi#i nésled=—
nych pfimych rezech po obrysech bo&nich svislych st&n a vodo-
rovwné horni stény dverniho otvoru kruhovou pilou, jejiZ koncovy
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oblouk le#f mezi prisedikem hran, piipadn& pfi dal$im Pezu me-
zi prisedikem hran s horni plochou dve¥ni desky a priiseliky
dojde k odd&leni dvefniho vyiezu. o ‘

Hlavni vyhody zpdsobu vyroby dve¥nich otvord podle vyné-
lezu spodivaji v tom, Ze pPedvrténim obou rohovych otverd do
celistvé desky v zékladni operaci a néslednymi tremi piimymi
¥ezy kruhovou pilou jsou vytvoPeny predpoklady pro mechanizaci
i automatizaci celého vyrobniho procesu pii minimélnich pra=-
cownich &asech, s miniméinim podtem pracovnikd a to na dvou
pracovnich mistech, ¢imZ se sniZi podstatné potreba pracovni
plochy. Zéroven dochdzi ke zvySeni stability dverni desky, pro=-
toZe 84st kruhového oblouku v hornich rozich zvysuje pevnost ‘
stény a odstrenuje nep¥iznivé vlivy vrubovych d&inkd. Vyrez ze
dverniho otvoru se pouZije k vyrob& dverniho kiidla.

Na pPfipojeném vykrese je' zndzornén zpisob vyroby dve¥nich.
otvord podle vynédlezu a to na obre. 1 v schematickém znézornéni ,
jednotlivych vyrobnich operaci, na obr. 2 detail umisteéni roho-
vého. otvoru a koncového fezu v nédryse a na obr. 3 v pﬁdoryseo'

V celistvé dvePni desce 1 z dFevni hmoty se nejprve vyvr-
t4 dvojice otvord 2, 2°'a to tak, Ze jejich kruhové oblouky 3, 3¢
protinaji priuseliky 4, i'boénich svislych stén 5, ifdvefniho ot=
voru 6 s horni vodorovnou st&nou 7. Pak se provedou p¥imé Fezy
kruhovou pilou 8 po obrysovych p¥imkéch bolnich svislych st&n
5, i‘dvefniho otvoru 6 a horni vodorovné st&ny 7. Po téchto Te-
zech dojde k oddéleni vyfezu 3, ktery se vyuiije pro vyrobu dvet-
niho k¥fdla. Aby nedo¥lo pi*i dokonZeni Fezu kruhovou pilou 8 |
k zészu do obvodovych sté&n 5, 5; 1 dverniho otvoru § Je nutné,
aby koncovy oblouk rezu kruhové pily 10 leZel mezi priselikem
hran 11, ll, p¥ipadné p¥i daldim Fezu s prﬁseéikem hran 12, 12‘

s horni plochou 13 dvefni desky a priseliky 4, i;boénich svislych
stén 5, 5 ‘dveiniho otvoru 6 s horni vodorovnou st&nou 7.

Zpisobu vyroby dvefnich otvord podle vynédlezu lze s vyho-
dou vyu¥it v moderni seriové vyrobé& bytovych jader nebo jinych
stavebnich prvkd, kde jsou dve¥ni sté&ny zhotoveny z dfevni hmoty.
UmoZnuje mechanizaci i automatizaci vyrobniho pochodu a tim i vy~
sokou produktivitu prédce. Do dveinih otvord zhotovenych podle
tohoto zplisobu vyroby lze montovat zdrubn& se zaoblenymi
i ostrymi hornimi rohys. ‘
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Zpasob vyroby dve¥nich otvori bytovych jader nebo jinych
prichozich stén z d¥evni hmoty, vyznadeny tim, Ze v celistvé
dve¥n{ desce v mistech prusedikd boénich svislych stén s vo-
dorovnou horni st¥nou dverniho otvoru se nejprve vytvoiri dvo-
jice otvord, jejichZ primér je vétSi neZ tloué%k& dverni desky
umisténé tak, Ze jejich kruhové oblouky protinaji oba tyto pri-
sediky, nadeZ p*i ndslednych p¥imych Fezech po obrysech bod-
nich svislych stén a vodorovné horni stény dveiniho oivoru kru-
hovou pilou jeji¥ koncovy oblouk le¥{ mezi prisedikem hran,
p¥ipednd pii dalsdim Fezu mezi prisedikem hran s horni plochou
dveini desky a prusediky bodnich svislych stén dojde k oddéle-
ni dverniho  vyiezu.

-1 vykres
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