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Titel
Faltwerk aus Gipskarton

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Exrfindung beftrifft Gipskartonplatten, die gefaltet oder
abgekantet werden. | _
Flir den Ausbau oder die Linrichtung wvon Riumlichkeiten in
Bauwerken oder Anlagen werden zur Verkleidung von Bauwerks-
teilen, zum Herstellen von trennenden Bauteilen oder fiir
Einrichtungsgegenstinde Gipskartonplatien verwendet.

Durch die glatte planebene Oberfléche des Gipskertons ist
dieses laterial auch flir représentative Bauzwecke verwende
bar.

Charakieristik der bekannten
technischen Losungen

Gipskartonplatten sind planebene, elastische mit Karton um=
mantelte Gipsplatten. Sie werden hergestellt aus gebranntenm
feingemahlenen Gips, der durch Aufbereitung mit Wasser zu
einer plastischen flieffZhigen liasse zwischen zwei Lagen Kar-
ton gegossen wird. Nach Beendigung des Gipsabhindeprozesses
einschlieBlich Trocknung ist der Gips mit der Kartonummente-

lung durch Kartonfaserhaftung fest verbunden.

Gipskartonplatten sind reumbesténdig, leichtgewichiig, schall=-
und wirmeddmmend, variabel einsetzbar und hochproduktiv inm
Ausbau,
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Gipskarton kann gefrést, gesigh, eingeschnitten und gebrochen,
gebohrt, genagelt, ge- oder beklebt und gestrichen werden,
Gipskartonplatten konnen an tragenden Bauteilen und Unterkon-
gtruktionen mit Befestigungsmitteln wie Schrauben, Ndgeln,
Klemmprofilen oder Ansetzbinder angebracht werden.
Kantenausbildungen, die an Verkleidungen aus Gipskarton her-
zustellen sind, milssen mit einem besonderen Kantenschutz ver-
sehen werden, o |
Der Kantenschutz kann aus Winkelprofilen oder flachprofilicxrten
Abdeckleisten, die durch Aufkleben, Schrauben, Nageln oder
Klemmen befestigt, hergestellt werden,
Kanten- oder Fagenausbildungen an stumpf gestofenen Gipskarton-
plattenteilen sind mit Fugenfiillspachtel von auflen zu verstrei-
chen, Nach dem Erhdrten des Fugenfiillspachtels ist dieser zu ver-
schleifen und mit PVAc-Kleber getrénktem Retovlies kartonliber-
deckend zu iiberkleben als HaarriB- und Kantenschutz,
Nach dem Trocknen des Klebers sind die Retovliesstreifen-Karton-~
anschlilsse breitfléchig an beiden Seiten zur Einebnung des Reto~
vliiegansatzes zu ilibergpachteln. Die Spachtelfléichen werden eben~
fells verschliffen. |
Fugen konnen offen bleiben zur Unterstreichung des Fertigteil-
montagecharakters der Gipskartonplatten,
Sollen Verkleildungsfléchen aus Gipskarton jedoch fugenlos exr~
gcheinen, so wird Gipskarton mit abgeflachten Réndern verwendet.
An nichtabgefliachten Gipskartonplattenréndern ist der Karton
bis zu einer Breite von 50 mm je Seite abzureifBen. Zum Abreillen
des Kartons derf dieser nicht eingeschnitten werden zur Vermei-
dung der beim Schneiden entstehenden Kerbwirkung, die zum Bruch
des Gipskerns flhrt. Das Verspachteln und Xleben wird wie an
Kanten ausgefihrt,

Zum Verkleiden von schlanken oder schmalen Bauteilen wie Unter-
ziigen, Pfeilern, Leibungen, freihiéngenden Schiirzen, Keanilen,
Gesimsen oder filxr profilierte Unterdecken bzw,., Wandverkleidungen
wird ein Zuschnitt der Gipskartonplatten auf jJeweilige Linzele
breite der Seitenteile exrforderlich,
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Die durch den Plattehzuschnitt in groBer llenge entstehenden
Plattenrandkanten- und Ikselstoﬁvérbindungen’sind wie in den
vorher genamnten Kantenbearbeitungsmdglichkeiten herzustellen.
Der Aufwand fiir Unterkonstruktionen zur Gewdhrleistung der vor-
geschriebenen Konstruktionsstabilitdt entspricht dem der einzu-
haltenden Befestigungspunktraster und der Henge der herzustel-
lenden PlattenstoBverbindungen,

Unterkonstruktionen kinnen aus Holzlatten, Metallblech~C-Profilen
Usa. hergestellt werden.

Gipskartonplatten sind spannungsfrei auf den zu verkleidenden
Bauteilen oder Unterkonstruktionen zu befestigen,

Das Baumaterial Gipskarton gls Bauplatte ist elastisch und nur
begrenzt belastbar,

Den Rasterspannweiten der Unterkonstruktionsstiitzweiten mit den
Befestigungspunkten sind durch die verh#ltnismiBig geringe Be-
sténdigheit der Stabilitdt des Gipskartons feste Grenzen gesetzt,
Die Rastermafbegrenzungen sind beim Konstruieren und Bauen ein-
zuhalten,

Der bisherige Einzelbreiten~-Plattenzuschnitt, der beim Herstellen
formgebender Profilierungen je Binzelseite mit dem zusitzlich
konstruktiv erforderlichen Unterkonstruktionsaufwand projektiert
werden muBl, ist in hohem MaBe Material- und Arbeitszeit aufwendig,
Je schmaler die Einzelbreiten der Profilzuschnitie und deren an-
teilige Haufigkeit je m der zu gestaltenden Fldehe ist, um so um-
fangreicher sind die zur Ausfihrung erforderlichen Konstruktions-
und Arbeitszeitaufwendungen,

Die bisher gegebenen lMdglichkeiten fiir Kantensusbildungen sind
dag Uberdecken der GipskartonplattenstoBe mit Profilschienen,
~leisten oder durch Uberklebe- und Spachtelarbeiten,

Profilgebende Abkantungen bei Gipskartonverkleidungsarbeiten

sind bisher nach der aufwendigen Technologie des Zuschneideng von

grolflédchigen Gipskartonplatten zu Binzelstreifen vorgenommen
worden. Der Zuschnitt erfolgh beil seriemméifiger Vorfertigung nach
cchablonen entsorechend der im Projekt vorgesehenen Profileinzel-

. ey
seltenbreiten,
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Die erforderlichen Unterkonstruktionen sind der Form des Ab~
kantungsprofils anzupassen.

Die zum Binbau kommende Menge der zweckméBigerweise éngewen~
‘deten Metallblech-C~Profile entspricht der Metermenge
- der Trage-C~Profile, die zur Abhidngung der Faliwerk-
Konstruktion erforderlich sind,
Sie sind kreuzweise mit den Verteiler=C-Profilen
fest zu verbinden,

-~ der Verteiler-C~Profile zum Anschrauben der Gips-
kartoneinzelplatten im Rasterabstand der Stilitg~
und Befestigungspunkte

Die vorgeschnittenen Gipskartonteilplatten werden auf die eben-
falls vorgefertigte Unterkonstruktion montiert.

Zur lMontage ist das Antragen von Stichmallen und das Anlegen von
Achsen und Lettengéngen erforderiich,

Die Befestigung des Gipskartons wird mit Senkblechbohrschrauben
durch anschrauben an die Kantenaussteifungs- und Verteiler-C-
Profile vorgenommen,

Die wesentlichen Nachteile der bisher zur Anwendung kormenden
Technologie sind in Folgendem festzustellen:
~ grofflichige planebene malerfertige Gipskartonplatten
werden zerschnitten und gestiickelt '

- geschnittene Gipskartonplatten haben ihre urspringliche
heomogene Einheit, die nur durch die Kartonummantelung
gewihrleistet ist, unwiederbringlich verloren

- die Verarbeitung von geschnittenen CGipskartonplatten ilst
nur mit zusitzlichen Avfwendungen zur Sicherung der ge-
schnittenen Plattenridnder durch Unterkonstrukiionen,
Schutzschienen oder Uberklebe~ und Nachspachtelarbeiten
moglich
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- die Zerstickelung einer grofflichigen Bauplatte in
kleinere Teilplatten zum Zweck des Wiederzusammen-
fligenwollens zur Formgebung ist undkonomisch.

d) Zweck der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, die vorher genannten Nachteile zu
beseitigen, in dem mit einer bisher noch nicht zur An-~
wendung gekommenen Technologie bei der Verarbeitung wvon
Gipskartonplatten die homogene Einheit der groBflichigen
Gipskartonplatten nicht durchbrochen wird.

Mit der neuen Technologie ist es mdglich, Gipskarton so zu
bearbeiten, daf mehrfaches Falten oder Abkanten in alle li=-
nearen Richtungen und Winkel zur Herstellung von sogar kom~
prlizierten Faltungen oder Abkantungen ausfithrbar wird und
die malerfertige Gipskartonoberfléche an den Abkantungen
unbeschddigh erhalten bleibt und biegsame Gipskartonplatten
zu gtabilen Elementen geformt werdene

e) Darstellung des Wesens der Erfindung des Verfahrens

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, groB8fldchige Gips=—
kartonplatten ein~ oder mehrfach zu falten oder abzukanten
fir Ausbau- und Einrichtungsarbeiten in Bauwerken und An-
lagen mit der Nutzung der Falbung oder Abkantung als ver-
steifend wirkender Stabilisierungsfaktor fiir die urspriing-
lich elastische Bauplatte und der damit gleichzeitig verbun-
denen Verringerung des sonst erforderlichen Unterkonstruk~
tionsanfwandes.,

Durch Falten oder Abkanten von Gipskarton wird dieses Matbe-
rial zur Verwendung fiir formgebende Element- und Flichenge=-
staltungen in vielfédltigster Weise variabel einsetzbar bei
gleichzeitiger Gewdhrleistung der geringsten Kartonoberfli-
chenbeschadigung. '
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Die technischen Mittel:

Erfindungsgemif wird des Falten oder Abkenten von Gipskarton-
platten dadurch erreicht, daf einseitig in die als Riickseite
gekennzeichnete Seite des Gipskartons nutenfdrmige Vertiefungen
als Gehrung'gefrést, gesdgt oder geschnitten werden durch die
Kartonrickschicht und den gesamten Gipskern mit einer Bindring=
tiefe bis zur beschéddigungslosen Preilegung der mit dem Gipskern-
verbundenen Xartondeckschicht,

Nutenformige Vertiefungen zum Zweck des Faltens oder Abkantens
werden zur konvexen Formgebung in den Gipskarton mit rotieren-
den Schneidwerkzeugen gefrist oder gesdgt, bel konkaver Formge-
bung kann ein schmalschlitziges einsiigen oder eingchneiden
(Messerschnitt mit Kerbwirkung) zur Paltung oder Abkantung ge-
niigen, ,

Besondere Beachtung ist dem Anstellwinkel dexr Schneidwerkzeuge
beim Frisen oder Sigen von Nuteneinkerbungen zu widmen,

Ein noch begseres technisches Mittel als das nachtrigliche Ein-
frisen ist das formgebende Einprigen der Faltennuten in den
Karton und Gips mit Walzen-Nuten-Pressen beim GieBen (der Her-
stellung) der Gipskartonplatten,

Soll eine Gipskarton-Faltung oder Abkantung mit einem spitzeren
Winkel als 90° vorgenommen wexrden, sc igt ein besonders weit-
winkliges Schneidwerkzeug mit einem Anschliff von ca, 120° an-
zuwenden. ’

Die nutenformige Entfernung des starren Gipskermmaterials aus dem
Gipskarton mit einem Winkeleinschnitt von 120° erméglicht ein
konvexes Falten oder Abkenten des Kartons bis zu einer scharf-
kantigen Gipskarton-AuBenfléchenabwinklung von 60°, Werden noch
schéirfere Kantenausbildungen als 60°«Abwinke1ungen gewiinscht, so
ist das Gipskernmaterial in einem noch weiteren Winkel als 120°
aus der Gipskartonplatite zu entfernen.
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Die technisch~0konomischen Auswirkungen:

Durch die Erfindung, in den gtarren, nicht falt- und abkant-

baren Gipskern Nuben einseitig einzuarbeiten und die Innen-

seite der am Gipskern haftenden Kartondeckschicht freizulegen,

ist die MOglichkeit gegeben, die urspriingliche Biegsamkeit des

freigelegten Kartons wieder zu nubtzen bei gleichzeitiger Ir-

haltung der festen Verbindung zwischen den auf diese Weise ge-
schaffenen Teilflichen.

Nech dem Falten oder Abkanten bis zur vorgesehenen Abwinkelung
werden die verbleibenden offenen Nuteneinkerbungen mit einem
Pugenfiill~Bindemittel geschlossen durch VergieBen oder Verstrei-
chen des Fugenfillmaterials. Mit der Fugenverfiillung und nach
deren Erhdrtung ist die Gipskartonfaltung oder -abkantung fi-
xiert. Die dem Gipskarton eigene Fldchenbiegsamkeit wird um ein
Vielfaches verringert im Falten-Abkantungsbereich, sowle bekann-
terweise im Stahlbau biegsame Bleche durch Abwinkelung zu sta-
bllen tragfdhigen Winkelprofilen geformt werden.

Durch die MOglichkeit, Gipskarton mit eingearbeiteten Nuten fal-
ten oder abkanten zu kénnen, entfallen die bei der bisherigen
Technik des Zerschneidens von Gipskarton und des Wiederzusam~
menfligens der Gipskarton-Einzelplatben erforderlichen ausstei-
fenden Unterkonstruktionen und Oberflichennachputz- oder Kan-
tenschienenansetzarbeiten. \
Gipskartonfaltungen und Abkantungen, die durch Fugenverfiillung
gefestigt sind, iibernehmen die tragende Funktion derjenigen
bisherigen Unterkonstrukiionsiteile, die eine Durchbiegung von
glatten, stumpfgestoBenen einzelnen Gipskartonplatten im Kan-
tenbereich in Lings- oder Querrichtung verhindern sollen bei
gleichzeitiger Einsparung der bisher erforderlichen Nagel-
Schrauben~ oder &hnlicher Befestigungspunkte.
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£) Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel
erldutert werden.

Mi% einem rotierenden Schneidwerkzeug 1, das an einer Ge-
triebewelle befestigt ist, wird die erste Kartondeckschicht
2 und der Gipskern 3 der Gipskartonplatte nutenfdrmig ent-
fernt mit einer Eindringtiefe des Schneidwerkzeugs bis zur
zweiten Karbondeckschicht 4.

Fir konkave Abkantungsformen kann ein Schneidwerkzeug wie
SHge oder Messer 1 zum Trennen der Kartonrlckschicht 2 und
des Gipskerns 3 mit einer Eindringtiefe bis zur zwelten
Kartondeckschicht 4 verwendet werden. '

Die Kartonfreilegungsbreite 4.1, an der Kartondeckschichlt~
Innenseite ist abhingig vom projektierten Faltungswinkel
und dem dabei zu beriicksichtigenden Biegeradius (Dozndurch-
nesser) 4¢2. fiir Kartons

Die Freilegungsbreite mit mindestens 2 mm ist so zu bemessen,
daf ein spanmungsfreies Biegen dés Kartons zur Faltung oder
Abkantung des Gipskartons gewdhrleistet iste

Die in den Gipskerbton eingelassene Gehrungsnut 5 ist mit ein
einem plastischen, erhdrtenden Fillbindemittel 5%+ zu
schlieBen.

Als Fillbindemittel ist bei dreieckférmigen Nuben ein span-
pungsfrei erhértender Fiillbinder zu verwenden, anderenfalls
jst mit einem Verbiegen der Faltenkanten zu rechnen.

Mit der Gehmungsnubtenverfiillung ist die durch das Nuteneln-
arbeiten vorgenommene Gipskernunterbrechung beseitigh und
die verbindende Festigkeit fiir die Gipskartonfalten-Winkel-
abkantung geschaffen, miv der die Gipskarbtonfalte zu einem
stabilen, sich selbst tragenden Baubeil wird. Die entspre=
chend nachzuweisende Uberbriickungsspannweite der Faltenabkan=
tung ist mindestens 3 bis 5 Mal groBer als das giltige Stan-
dardmaB, daB fir Uberbrlickungs~ oder Stiutzweiten von plan-
ebenen Gipskartonplatten vorgeschrieben iste
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Die Gehrungsnutenverfiillung ist vor dem Falten oder Abkanten
mit plastischem Flillbinder vorzunehmen,‘um ein vollfugiges
Verfillen durch Quetscheinwirkung beim Falten zu erreichen

und demit eine einwandfreie Falten- oder Kantenausbildung zu

. gewdhrleisten.

Die Gehrungsnuten sind auch zu schlieBen zur Vermeidung von
Warme- und Schallbriicken sowle zur Vermeidung von Kartonfalten-
rissen,; die an ausgetrocknetem lberspannten Karton als Bau~-
schaden entstehen kénnen. .

Die Gehrungsnuten sind so zu verfiillen, daB der Fﬁllbihder un
10 bis 20 mm iiber die Kartonrlickschicht quillt und sich mit
dieser fest verbindete.

Bei ein- und mehrfachem Falten oder Abkanten empfiehlt es sich,
Formlehren mit festen Winkelabstellungen fiir die Faltenform zu
verwenden zur Sicherung einer gleichméBigen Formgebung.

Sind aussteifende oder tragende Unterkonstruktionsteile 6 in
‘dle vorzufertigenden Gipskartonelemente einzubauen, so sind
diese Teile beim Falten oder Abkanten einzusetzen und am Gips~
karton durch Klemmvorrichtungen kippsicher festzulegen.

Nach dem Falten und dem Festlegen der Unterkonstrukbionsteile
kOnnen die erforderlichen Verschraubungsarbeiten 6.1. zur
Verbindung des Gipskartons nit der Unterkonstruktion vorgenomn~
men werden. Ein Einbau voan Unterkonstruktionsteilen direkt an
der parallel verlaufenden Faltung ist nicht erforderlich, weil
die Faltung ein sich selbst tragender Bauteil iste

Parallele Faltungen, die so angeordnet sind, daB sie sich in
einem Abstand der zugelassenen Gipskarton-Stitzweiten fiir ' _
Léngsbefestigungen liegen; erfordern nur noch den Einbau von
querlaufenden Unterkonstrukbtionsteilen 6.

Parallel zur Falbtenabkantung verlaufende Unterkanstruktionsteile
fir Léngs- oder Querbefestigungen sind anzuordnen, wenn die Ab-
sténde von parallel verlaufenden Faltenkanten gréfer sind, als
die fiir planecbene Gipskarton-Einzelflichen vorgeschriebenen
Stitzweiten~StandardmaBe.
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Schrauben zur Befestigung des Gipskartons an Unterkonstruktionen
sind in der Gpokartonoberilache zu versenken, um ein planebeu

nes, ansatzfreies Versnaohtelﬁ der GipskartonauBenfldche zu er=-
méglichen,

ElementstoBverbindungen konnen zur Unterstreichung des Fertig-
teilmontagecharakters mit nutenfdrmigen Fugen einschlieflich riick-
seitiger Randabdeckung oder mit offenen Fugen hergestellt werden,

~ Fugenlose Verbindungen sind nur im nichtgefalteten, meistenteils
im Querfugenbereich mdglich,.

Dazu ist entsprechend der Verarbeltungsvorschriften des Intfer-
nen von Karton vom Rand des Gipskartons erforderlich; danach
erfolgt das Uberkleben der ElementstdBe mit Fugendeckstreifen

und die Spachtelverputzarbeit in planebener ansatzfreier Ause-
fithrung,

=11
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Patentanspriiche:

Te
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Faltwerk aus Gipskartonplatten, bei dem der Karton der
Deckschicht 4 nach dem einseitigen Gehrungsnuteinarbeiten

in die Verbundplatte unbeschidigt als biegsame Plattenteil-
Verbindung erhalten bleibt und somit eine ansatzlos erschei-
pende Kanten~ oder Ikselherstellung ermdglicht, gekennzeich-
net dadurch, daf an solchen scharfen Gipskarton-Kanten oder
~Tkseln PlattenstoBliberklebe~ und Verputzarbeiten nicht

erforderlich sind.

Faltwerk aus Gipskartonplatten, bei dem der Kartion der Deck-
schicht 4 nach dem einseitigen Gehrungsnuteinarbeiten in

die Verbundplatte und dessen Abkanten als feste Plattenteil-
Verbindung erhalten bleibt, gekennzeichnet dadurch, dalb

nach dem Verfiillen der Gipskartonplatten-Gehrungsnut mit
einem plastischen, erhédrtenden Fugenfiillbinder die verstei-
fenden Kanben- oder IkselstoBverbindungsprofile einschliefi-
lich aller Befestigungs- und Verputzarbeiten auBen und innen
nicht erforderlich sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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